
	  	  

กองทหารม้้าแลกแจกัันกองทหารม้้าแลกแจกััน

	 วััดกััลณีียาราชมหาวิิหาร 	 วััดกััลณีียาราชมหาวิิหาร 

	 	 	 	 	 	 	 	 	 ลููกถ้้วยฉนวนไฟฟ้้ากัับสุุขภาวะของแมว	 	 	 	 	 	 	 	 	 ลููกถ้้วยฉนวนไฟฟ้้ากัับสุุขภาวะของแมว

	 The (First) Wood Kiln Practices in BHUTAN	 The (First) Wood Kiln Practices in BHUTAN

    วารสาร                  

     ไทย                                            Thai CERAMICS Journal

    ปีีที่่� 30 ฉบัับที่่� 67ปีีที่่� 30 ฉบัับที่่� 67

ISSN 3027-6772 (Online)  
พฤษภาคม -สิิงหาคม 2569 May - August 2026   	       			        			       			        		 www.thaiceramicsociety.or.th

ผลงานปีี 2535  ศาสตราจารย์์เกีียรติิคุุณเสริิมศัักดิ์์� นาคบััวผลงานปีี 2535  ศาสตราจารย์์เกีียรติิคุุณเสริิมศัักดิ์์� นาคบััว    





วารสารเซรามิิกส์์ จััดทำขึ้้�นเพื่่�อเป็็นศููนย์์กลางการเผยแพร่่วิิชาความรู้้�ทางด้้านเซรามิิก 
และเป็็นสื่่�อกลางระหว่่างสมาชิกิของสมาคมฯ ตลอดจนผู้้�สนใจ สมาชิกิสมาคมฯ ประกอบด้้วย 
ผู้้�เชี่่�ยวชาญที่่�เกี่่�ยวข้้องในวงการเซรามิิก ทั้้�งด้้านอุุตสาหกรรมและแวดวงการศึึกษา 
รวมทั้้�งผู้้�สนใจในกิจิกรรมด้้านนี้้� ข้้อคิดิเห็น็และบทความในวารสารเล่่มนี้้� เป็็นทัศันะอิสิระ
ของผู้้�เขีียนแต่่ละท่่าน สมาคมเซรามิิกส์์ไทยไม่่จำเป็็นต้้องเห็็นด้้วยเสมอไป

คณะกรรมการบริิหาร

รศ.ดร.ศิิริิธัันว์์ เจีียมศิิริิเลิิศ
คุุณไพศาล กาญจนพิิบููลย์์
คุุณวรางคณา กลิ่่�นสุุคนธ์์

คุุณสุุจิินต์์ พิิทัักษ์์
ดร.ลดา พัันธ์์สุุขุุมธนา

ดร.ศิิริิพร ลาภเกีียรติิถาวร
ดร.สิิริิพรรณ นิิลไพรััช

ดร.คชิินท์์ สายอิินทวงศ์์
ดร.พิิทัักษ์์ เหล่่ารััตนกุุล
ศ.ดร.นิิศานาถ ไตรผล

รศ.พิิม สุุทธิิคำ
ผศ.ดร.นิิติิ ยงวณิิชย์์
ผศ.ชานนท์์ ไกรรส

คุุณสุุจิิตรา เดชสุุวรรณาชััย
คุุณอาทิิมา นทเกล้้า

ผศ.ดร.อภิิรััฐ ธีีรภาพวิิเศษพงษ์์
รศ.ดร.อนัันตกุุล อิินทรผดุุง 

รศ.ดร.ธนากร วาสนาเพีียรพงศ์์

บรรณาธิิการบริิหาร
คุุณไพศาล กาญจนพิิบููลย์์

รศ.ดร.ธนากร วาสนาเพีียรพงศ์์

กองบรรณาธิิการ
รศ.ดร.ศิิริิธัันว์์ เจีียมศิิริิเลิิศ

ผศ.เวนิิช สุุวรรณโมลีี
ดร.คชิินท์์ สายอิินทวงศ์์

ผศ.ดร.อภิิรััฐ ธีีรภาพวิิเศษพงษ์์
คุุณสุุจิิตรา เดชสุุวรรณาชััย

คุุณชนิิตร์์นัันทน์์ ตาตะนัันทน์์

สำนัักงานติิดต่่อ
สมาคมเซรามิิกส์์ไทย ภาควิิชาวััสดุุศาสตร์์

คณะวิิทยาศาสตร์์ จุุฬาลงกรณ์์มหาวิิทยาลััย
กรุุงเทพฯ 10330

โทร. 0 2218 5562 โทรสาร. 0 2218 5561

OFFICE
THE THAI CERAMIC SOCIETY

254 Department of Materials Science,
Faculty of Science,Chulalongkorn University

Phayathai Rd, Bangkok 10330 Thailand
Tel. 0 2218 5562 Fax. 0 2218 5561
Website : thaiceramicsociety.or.th

E-mail : : thaiceramicsociety@gmail.com
Facebook : The Thai Ceramic Society

ออกแบบ 
 ชนิิตร์์นัันทน์์ ตาตะนัันทน์์

ปกหน้้าของวารสารเซรามิิกส์์ไทยฉบัับที่่� 67 พวกเราได้้เชิิญภาพผลงานเซรามิิก

ของศาสตราจารย์์เกีียรติคุิุณเสริมิศักัดิ์์� นาคบัวั (2478-2568) ศิลิปิินแห่่งชาติ ิสาขาทัศันศิลิป์์ 

(การออกแบบอุุตสาหกรรม) ซึ่่�งท่่านได้้ถึึงแก่่อนิิจกรรมเมื่่�อวัันที่่� 18 พฤศจิิกายน 2568 

และได้้รัับพระราชทานเพลิิงศพเมื่่�อวัันที่่� 22 พฤศจิิกายน 2568 อัันนำมาซึ่่�งความอาลััย

ของพวกเราในวงการเซรามิกิส์์ต่่อท่่านอาจารย์์เป็็นอย่่างยิ่่�ง  ในการนี้้�ทีีมวารสารเซรามิกิส์์ไทย

ขอขอบพระคุุณ คุุณศัักดิ์์�สุุกฤต นาคบััว ที่่�ได้้กรุุณาอนุุญาตให้้ใช้้ภาพนี้้�ได้้
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โดย ผศ.ดร.ธาตรีี เมืืองแก้้ว เป็็นโครงการถ่่ายทอดความรู้้�และทัักษะในการสร้้างเตาเผา

ที่่�ใช้้ฟืืนและทำการเผาชิ้้�นงานเซรามิกิในภูฏูาน  ในการสร้้างเตาท่่านอาจารย์์ธาตรีีได้้รวบรวม
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ในปีี 2023 เป็็นครั้้�งแรกที่่�ข้้าพเจ้้าได้้มีีโอกาสได้้รับัเชิญิให้้ไปเป็็นวิิทยากรอบรมการทำเตาเผาเพื่่�อใช้้ในการ

สร้้างสรรค์์เครื่่�องปั้้�นดิินเผาให้้กัับโครงการ De-Suung Skilling Programe ที่่�มุ่่�งเน้้นฝึึกอบรมทัักษะอาชีีพ

ระยะสั้้�นระดัับชาติิของภููฏาน ก่่อตั้้�งในปีี 2021 โดยสมเด็็จพระราชาธิิบดีีจิิกมีี เคเซอร์์ นััมเกล วัังชุุก วััตถุุประสงค์์

เพื่่�อพััฒนาศัักยภาพ สร้้างความมั่่�นใจ และเพิ่่�มโอกาสในการจ้้างงานให้้กัับเยาวชนภููฏานที่่�ว่่างงาน โดยเน้้นการ

ฝึึกทัักษะวิิชาชีีพเฉพาะทางในศาสตร์์วิิชาแขนงต่่างๆ โดยร่่วมมืือกัับหน่่วยงานและผู้้�เชี่่�ยวชาญในศาสตร์์วิิชาชีีพ

ต่่างๆ จากทั่่�วโลกเพื่่�อพััฒนาเยาวชนและบุุคลากรในประเทศภููฏานอย่่างยั่่�งยืืน 
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ภาพที่่� 1 : หููบเขา Paro ราชอาณาจัักรภููฏาน

ภาพที่่� 2-4 : บรรยากาศการเรีียนการสอนที่่�ศููนย์์ DE-SUUNG SKILLING PROGRAMME ที่่�เมืืองพาโร



ซึ่่�งในครั้้�งนั้้�นข้้าพเจ้้าได้้รับโจทย์์ให้้ไปสอนเยาวชนภููฏานเรีียนรู้้�ที่่�จะทำเตาเผาเพื่่�อใช้้ในการเผาผลงาน

เครื่่�องป้ั้�นดิินเผาโดยใช้้วัสดุอุุุปกรณ์์ท่ี่�หาได้้ในท้้องถิ่่�น ซึ่่�งก่่อนเดิินทางข้้าพเจ้้าได้้ทราบข้้อมูลูมาว่่าการทำเครื่่�องป้ั้�น 

ดิินเผาที่่�ภููฏานนั้้�นไม่่ค่่อยทำกัันเป็็นที่่�แพร่่หลายนััก ผลงานก็็จะเป็็นภาชนะเพื่่�อใช้้ในครััวเรืือนเป็็นส่่วนใหญ่่ ซึ่่�ง

ในปััจจุุบัันความนิิยมใช้้งานก็็ลดลงหาคนทำงานประเภทนี้้�ได้้น้้อยลง

ในแนวทางการทำเครื่่�องปั้้�นดิินเผาแบบที่่�ใช้้วัสดุุอุุปกรณ์์แบบสมััยใหม่่ก็็มีีต้้นทุุนค่่อนข้้างสููงเนื่่�องด้้วย

วัตัถุดุิบิและวััสดุอุุปุกรณ์์ทุุกอย่่างจะต้้องสั่่�งนำเข้้าจากต่่างประเทศโดยการขนส่่งด้้วยเคร่ื่�องบิิน ข้้าพเจ้้าได้้รับข้้อมููล

จากทางผู้้�ประสานงานมาว่่าอยากจะให้้เยาวชนเมื่่�อผ่่านการอบรมแล้้วสามารถนำไปต่่อยอดในการประกอบ

อาชีีพได้้ ในการอบรมข้้าพเจ้้าจึึงมุ่่�งเน้้นในการใช้้วัสัดุอุุปุกรณ์์ที่่�หาได้้ในท้้องถิ่่�นนั่่�นก็ค็ืืออิิฐก่่อสร้้าง ส่่วนเชื้้�อเพลิงิ

ที่่�ใช้้ในการเผานั้้�นก็็จะใช้้เศษกิ่่�งไม้้หรืือเศษไม้้ทั่่�วไปที่่�หาได้้ตามป่่าตามเขาในพื้้�นที่่� ขั้้�นตอนการสอนนั้้�นข้้าพเจ้้า

ทำหลัักสููตรให้้เกิิดการเรีียนรู้้�ทางทฤษฎีีก่่อนนำไปสู่่�การเรีียนรู้้�ด้้วยการปฏิิบััติิ เมื่่�อผู้้�เรีียนได้้เรีียนรู้้�และลองทำ

ด้้วยตนเองก็็จะเข้้าใจและสามารถนำไปต่่อยอดได้้
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ภาพที่่� 5 : รููปแบบเตาเผาที่่�เมืืองศรีีสัชันาลัยั (Up Draft Kiln) 

ที่่�มา : ศููนย์์ศึึกษาและอนุรุักัษ์์เตาสัังโลก (เตาทุเุรีียง) อำเภอศรีีสัชันาลัยั จังัหวัดัสุโุขทัยั  ถ่่ายภาพ : ผู้้�เขีียน
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เตารุ่่�นที่่� 1: The Godzilla Kiln เป็็นเตาตััวแรกที่่�สร้้างสาธิิตลัักษณะเป็็นเตาประเภทความร้้อน 

ผ่่านแนวตั้้�ง (Up Draft Kiln) ซึ่่�งเตาประเภทนี้้�ข้้าพเจ้้าเคยพบเห็็นมีีการทำอยู่่�ที่่�บ้้านเหมืืองกุุง อำเภอหางดง 

จัังหวััดเชีียงใหม่่ อีีกทั้้�งยัังเคยทำการเผาเมื่่�อครั้้�งที่่�เรีียนอยู่่�มหาวิิทยาลััยวิิศวภารตีี ศานติินิิเกตััน ประเทศอิินเดีีย 

ส่่วนที่่�เรีียกว่่า The Godzilla Kiln นั้้�น เป็็นการดััดแปลงต่่อเติิมให้้เกิิดความสนุุกกัับการเรีียนการสอน จึึงมีีการ

ต่่อเติิมในส่่วนด้้านบนของเตาให้้เป็็นรููปสััตว์์พ่่นไฟในภาพยนต์์คืือตััว Godzilla เพื่่�อให้้เกิิดความสนุุกต่ื่�นเต้้น 

ในช่่วงเวลาที่่�ทำการเผา หลัักในการทำเตาโดยส่่วนใหญ่่จะมีีการสร้้างพื้้�นที่่�สองส่่วนคืือ 1) ห้้องใส่่เชื้้�อเพลิิง คืือ 

พื้้�นที่่�ใส่่ฟืืนเพื่่�อเป็็นเชื้้�อเพลิิงในการให้้เกิิดความร้้อน    2) ห้้องสำหรัับวางชิ้้�นงาน คืือ ห้้องสำหรัับวางชิ้้�นงานที่่�

จะต้้องทำการเผา  แต่่ในส่่วนท่ี่�ข้้าพเจ้้าเพิ่่�มข้ึ้�นมาก็ค็ืือส่่วนท่ี่�เป็็นห้้องพื้้�นที่่�ล่่างสุุดถัดัจากห้้องใส่่ฟืืนคืือพื้้�นที่่�สำหรับั

ให้้ลมเข้้าไปช่วยในการเผาไหม้้และลำเลีียงขี้้�เถ้้าจากการเผาไหม้้ออกจากเตา ซึ่่�งขี้้�เถ้้าส่่วนนี้้�สามารถนำมาทำเป็็น

น้้ำเคลืือบได้้

ภาพที่่� 6-9 : บรรยากาศการก่่อเตาที่่�ศููนย์์ DE-SUUNG SKILLING PROGRAMME ที่่�เมืืองพาโร



การเผาเครื่่�องปั้้�นดิินเผาด้้วยเตาประเภทนี้้�แต่่ละครั้้�งจะต้้องใช้้เวลาในการเผาประมาณ 4 – 6 ชั่่�วโมง 

ทั้้�งนี้้�จะขึ้้�นอยู่่�ขนาดของเตา ซึ่่�งในกรณีีที่่�ผลงานที่่�จะเผามีีปริิมาณมากก็็อาจจะขยายเตาให้้กว้้างขึ้้�นหรืือสููงขึ้้�นได้้ 

1) ขั้้�นตอนในการเผาก็็จะเริ่่�มจากการอุ่่�นเตาก่่อน โดยการจุุดไฟไว้้หน้้าเตาจนเริ่่�มจะมีีถ่่านจึึงค่่อยๆ 

เขี่่�ยถ่่านเข้้าไปในเตาเพ่ื่�อให้้เกิิดการไล่่ความชื้้�นในตััวชิ้้�นงาน การเผาแบบพื้้�นบ้้านจะไม่่มีีเครื่่�องวััดอุุณหภููมิิ

จะสัังเกตุุการไล่่ความชื้้�นด้้วยการใช้้มืือหรืือแก้้วอัังควัันเพื่่�อดููระดัับความชื้้�นที่่�มีีอยู่่�ในเตา 

2) เมื่่�อสัังเกตและรู้้�สึึกได้้ว่่าความชื้้�นเริ่่�มลดลงจึึงค่่อยๆ เพิ่่�มถ่่านแดงเข้้าไปในเตาที่่�ละน้้อยๆ ขั้้�นตอนนี้้�

จะใช้้เวลาประมาณ 2-3 ชั่่�วโมง ขึ้้�นอยู่่�กับปริิมาณงานและขนาดของเตา 

3) การเร่่งอุุณหภููมิิ จะต้้องทยอยใส่่ฟืืนเข้้าไปในเตาเผาจนให้้เกิิดถ่่านแดง เติิมฟืืนเข้้าไปเรื่่�อยๆ จนไฟทะลุุ

ออกปล่่อง ในขั้้�นตอนนี้้�ให้้สัังเกตผลงานที่่�อยู่่�ในเตาถ้้ามีีสีีแดงเหมืือนถ่่านก็็เป็็นอัันว่่าเผาได้้ถึึงอุุณหภููมิิประมาณ 

800 องศาเซลเซีียส ให้้เตรีียมหยุุดใส่่ฟืืนและปิิดเตายุุติิการเผา ปล่่อยให้้เตาเย็็นลงใช้้เวลาประมาณ 8 ชั่่�วโมง

จึึงเปิิดเตา

ผลงานที่่�ให้้ผู้้�เข้้าอบรมทดลองทำก็็คืือแผ่่นกระเบื้้�อง โดยข้้าพเจ้้าได้้ทำตััวอย่่างจากพืืชที่่�ขึ้้�นทั่่�วไปในพื้้�นที่่�

นำมาตััดทอนให้้เป็็นลวดลายนููนต่่ำ อีีกแนวทางหนึ่่�งคืือศึึกษาจากลวดลายประดัับสถาปััตยกรรมของภููฏาน 

สร้้างให้้เป็็นผลงานตกแต่่งประดัับอาคาร เทคนิิคที่่�ใช้้คืือการทาน้้ำดิินสีี

ภาพที่่� 10-12 : เตา – ผู้้�เข้้าอบรม และ The Godzilla Kiln พ่่นไฟ

ภาพที่่� 13-14 : ผลงานเมื่่�อเผาเสร็็จแล้้วนำมาตกแต่่งประดัับอาคารตามรููปแบบงานสถาปััตยกรรมแบบภููฏาน
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เตารุ่่�นที่่� 2: Down Draft Kiln คืือเตาตัวัที่่�สองท่ี่�ข้้าพเจ้้าได้้ทำการสาธิติและร่่วมกันัก่่อเตากัับผู้้�เข้้าอบรม 

เป็็นเตาประเภทความร้้อนผ่่านชิ้้�นงานลงภายในเตาก่่อนท่ี่�จะความร้้อนจะถููกระบายออกจากปล่องด้้านหลัังเตา 

ซึ่่�งรููปแบบเตาประเภทนี้้�จะประหยััดเชื้้�อเพลิงในการเผาไหม้้และให้้ความร้้อนได้้สูงกว่่าเตาประเภทความร้้อน

ผ่่านระบายออกทางแนวตั้้�งเพราะความร้้อนจะวนอยู่่�ในเตานานกว่่าก่่อนที่่�จะถููกระบายออกทางปล่่อง ตััวเตามีี

การใส่่ Damper เพื่่�อควบคุุมการไหลของอากาศ เป็็นตััวช่่วยปรัับอุุณหภููมิิและบรรยากาศในเตา (Reduction/

Oxidation) นำไปสู่่�การเผาไหม้้แบบสมบููรณ์์-ไม่่สมบููรณ์์ และประหยััดเชื้้�อเพลิิงในการเผาไหม้้ 

การเผาเริ่่�มจากการจุดุฟืืนบริิเวณหน้้าเตาค่่อยๆ ทยอยสุมุไฟไปเรื่่�อยๆ เวลามีีถ่านให้้เขี่่�ยไปในเตาเพื่่�อให้้เกิดิ

การสะสมความร้้อน ใส่่ท่่อนไม้้ขนาดใหญ่่และขนาดกลางเพื่่�อให้้มีีเชื้้�อเพลิงที่่�ความร้้อนได้้ต่อเน่ื่�อง เม่ื่�อมีีขี้้�เถ้้าตกลง

มาในช่่องขี้้�เถ้้าให้้เขี่่�ยออกมาจากเตาเพื่่�อให้้มีีอากาศเข้้าไปช่่วยในการเผาไหม้้ภายในตััวเตา ตอนก่่อเตาจะมีีช่่อง

สามารถเปิิดปิิดดูไูด้้เพื่่�อเอาไว้้ดูบูรรยากาศภายในเตาและการหลอมของเคลืือบ เตาตััวนี้้�มีีขนาดภายนอก ความกว้้าง 

1 เมตร x ความยาว 2 เมตร x ความสูงูรวมปล่อง 4.8 เมตร ใช้้เวลาในการเผาจนถึึงจุุดสุุกตััวของเคลืือบ 1,200 องศา

เซลเซีียที่่�เวลาประมาณ 8 – 10 ชั่่�วโมง นัับว่่าเป็็นเตาที่่�สามารถนำไปประยุุกต์์ใช้้งานได้้จริิง แต่่ด้้วยอิิฐที่่�นำมาใช้้ 

ก่่อเตานั้้�นเป็็นอิฐิก่่อสร้้างทั่่�วไปจึึงทำให้้เกิดิการหลอมตัวของอิิฐเมื่่�อเผาที่่�อุณุหภูมิูิสูงู จึึงเห็น็ควรว่่าถ้้าจะต้้องใช้้วัสัดุุุ�

ที่่�หาได้้ในพื้้�นที่่�จะต้้องมีีการผสมดินิเฉพาะเพ่ื่�อใช้้ทำอิฐิในการก่่อเตา เช่่นการเตามัังกรที่่�จังัหวัดัราชบุรุีี   

ภาพที่่� 15-16 : ขนาดสััดส่่วนรููปด้้านข้้างของเตาและรููปตััดเพื่่�อแสดงให้้เห็็นพื้้�นที่่�ภายในของตััวเตาที่่�แสดงทิิศทางการไหลเวีียนของความร้้อนภายในเตา
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ในปีี 2025 ข้้าพเจ้้าได้้รับัเชิญิให้้ไปเป็็นวิทิยากรทางด้้านเคร่ื่�องเคลืือบดินิเผาอีีกครั้้�งให้้กับโครงการ De-Suung 

Skilling Programe ในครั้้�งนี้้�ศููนย์์การฝึึกอบรมทางด้้านเซรามิิกได้้ย้้ายจากเมืืองพาโร เข้้าไปอยู่่�ที่่�เมืืองหลวงที่่�เมืือง

ทิมิพู ู ในครั้้�งนี้้�วัตัถุปุระสงค์์หลักัเพ่ื่�อไปเป็็นวิิทยากรสอนผู้้�อบรมในการสร้้างสรรค์์ ประติมิากรรมเครื่่�องป้ั้�นดิินเผา 

แต่่สิ่่�งที่่�ผู้้�ประสานงานโครงการแจ้้งเพิ่่�มเติมิขึ้้�นมาเม่ื่�อข้้าพเจ้้าไปถึึงภูฏูานคืือต้้องการเตาเผา จากการที่่�ได้้ไปลงสำรวจ

พื้้�นท่ี่�และสอบถามคนในท้้องถิ่่�นจึึงได้้ข้้อมููลมาว่่าท่ี่�อาณาจัักรภููฏานไม่่ได้้มีีการสร้้างเตาเผาท่ี่�ใช้้ในการเผา

เครื่่�องปั้้�นดิินเผาในแบบอุุณหภููมิิสููง มีีเพีียงแต่่การเผาสุุมหรืือเผากัันแบบกลางแจ้้ง ซึ่่�งอุุณหููมิิที่่�ได้้อยู่่�ที่่�ประมาณ 

800 องศาเซลเซีียส จึึงมีีความต้้องการจากโครงการฯ ให้้มีีการสร้้างเตาที่่�สามารถเผาผลงานได้้ครั้้�งละปริมิาณมาก 

รวมถึึงสามารถเผาผลงานที่่�มีี ขนาดใหญ่่ได้้และเผาอุุณหภููมิิที่่�สููงถึึงประมาณ 1,200 องศาเซลเซีียส ข้้าพเจ้้าจึึง

เตารุ่่�นที่่� 3: Down Draft Kiln 

ภาพที่่� 19-21 : คณะผู้้�บริิหารโครงการหลวง DE-SUUNG SKILLING PROGRAMME, บรรยากาศการบรรยายเกี่่�ยวกัับเตาเผาที่่�จะสร้้าง 

และ ปล่่องเตารููปหััวมัังกรรููปแบบศิิลปะภููฏาน 

ภาพที่่� 17-18 : บรรยากาศการเผาเตารุ่่�นที่่� 2 Down Draft Kiln และผลงานของผู้้�เข้้าอบรบเคลืือบด้้วยเคลืือบขี้้�เถ้้า
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รวบรวมความรู้้�จากตำรา จากการเดิินทางไปทััศนศึึกษาเยี่่�ยมชมเตาเผาโบราณของไทย เช่่น เตาแม่่น้้ำน้้อยที่่�

จังัหวัดัสิงิห์์บุุรีี, ศูนูย์์ศึึกษาและอนุุรัักษ์์เตาสัังคโลก (เตาทุุเรีียง) ที่่�อำเภอศรีีสัชันาลัยัจังัหวัดัสุโุขทัยั, แหล่่งเตาเผา

เครื่่�องถ้้วยสันกำแพงตรงข้้ามวัดัเชีียงแสน อำเภอสันักำแพง จัังหวัดัเชีียงใหม่่, เตาเผาที่่�บ้้านเหมืืองกุงุ อำเภอหางดง 

จังัหวัดัเชีียงใหม่่, เตามังักรท่ี่�โรงงานรุ่่�งศิิลป์์จังัหวัดัราชบุุรีี และท่ี่�สำคัญัคืือคุณุตานิิรันัดร์์ พรปิิติไิพศาล ผู้้�มีีประสบการณ์์

ในการสร้้างเตาเผาแบบโบราณทางภาคเหนืือของไทยโดยได้้รัับการแนะนำมาจากคุุณวิิภาสิิริิ สมนึึก ซึ่่�งเป็็นคน

ที่่�เคยไปเป็็นอาจารย์์สอนทางด้้านพื้้�นฐานศิลิปะและเครื่่�องป้ั้�นดิินเผาเบื้้�องต้้นท่ี่�ภูฎูาน ในตอนที่่�จะเตรีียม การวางแผน

ทำเตาเผาข้้าพเจ้้าได้้โทรศััพท์กลัับมาเมืืองไทยเพื่่�อคุุยกับบุุคคลทั้้�งสองท่่านเพื่่�อหารืือแนวทางความเป็็นไปได้้

ที่่�จะใช้้วััสดุุที่่�มีีอยู่่�ในท้้องถิ่่�นพื้้�นที่่�ในราชอาณาจัักรภููฏานเพื่่�อที่่�จะใช้้ในการทำเตารุ่่�นที่่� 3 นี้้�ขึ้้�นมา

ภาพที่่� 22-24 : แผนผัังอุทุยานประวัตัิศิาสตร์์ศรีีสัชนาลัยั, การอธิบิายรูปแบบเตาเผาชนิิดระบายความร้้อนผ่่านแนวนอน และ หุ่่�นจำลองรูปูตัดัของเตาเผา  

ที่่�มา : ศููนย์์ศึึกษาและอนุุรัักษ์์เตาสัังโลก (เตาทุุเรีียง) อำเภอศรีีสััชนาลััย จัังหวััดสุุโขทััย  ถ่่ายภาพ : ผู้้�เขีียน
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วััสดุุในการทำเตานั้้�นข้้าพเจ้้านึึกถึึงอิิฐดิินที่่�ใช้้ทำเตาที่่�จัังหวััดราชบุุรีี จึึงได้้ปรึึกษากัับคุุณตานิิรัันดร์์ถึึงสููตร

ที่่�จะใช้้ในการทำดินิแล้้วก็เ็กิดิความคิดิที่่�จะป้ั้�นตัวัเตาขึ้้�นมาด้้วยดินเหนีียว คุณุตานิิรันัดร์์ก็็ให้้ความเห็็นว่่ามีีความเป็็นได้้

และได้้ยกตััวอย่่างถึึงเตาเผาเครื่่�องสัังคโลกและเตาเผาโบราณทางภาคเหนืือของประเทศไทย เช่่น เตาวัังเหนืือ, 

เตาเม็็งรายเตาเวีียงกาหลง, เตาอิินทขิิล และเตาสัันกำแพง ซึ่่�งสููตรดิินทำเตาคุุณตานิิรัันดร์์ได้้แนะนำให้้ใช้้สููตร

ดัังนี้้� ดิินเหนีียว 3 ส่่วน, ทราย 1 ส่่วน และขี้้�เถ้้า 1 ส่่วน ผสมให้้เข้้ากััน 

ขั้้�นตอนต่่อไปข้้าพเจ้้าจะต้้องหาแหล่่งดิินเหนีียวในภููฏานเพื่่�อท่ี่�จะใช้้ในการทำเตา ภูมิูิประเทศในภููฏานส่่วนใหญ่่

จะเป็็นภูเูขา ดินิตามภูเูขาจะไม่่ค่่อยมีีความเหนีียวและมีีส่วนผสมของหินิมาก ดินิตามพื้้�นที่่�ราบตามทุ่่�งนามีีความเหนีียวดีี 

สามารถใช้้ได้้แต่่เวลาไปขอคนจะไม่่ค่่อยให้้เพราะเชื่่�อกัันว่่าในพื้้�นที่่�นาของตนมีีเทพเจ้้าสถิิตอยู่่� จึึงทำการสืืบค้้น

สอบถามเพื่่�อหาแหล่่งดินิท่ี่�จะสามารถนำมาใช้้ได้้ สุดุท้้ายได้้รับคำแนะนำมาว่่าที่่�หุบุเขา Paro บนยอดเขา ศัักดิ์์�สิิทธิ์์�

     ภาพที่่� 25 : เตาเผาเครื่่�องสัังโลก ที่่�มา : ศููนย์์ศึึกษาและอนุุรัักษ์์เตาสัังโลก (เตาทุุเรีียง) อำเภอศรีีสััชนาลััย จัังหวััดสุุโขทััย ถ่่ายภาพ : ผู้้�เขีียน   

ภาพที่่� 26 : เตาวังัเหนืือ ตำบลแม่่พริกิ อำเภอวัังเหนืือ จัังหวัดัลำปาง กรมศิลิปากรได้้สำรวจขุดค้้น เมื่่�อ พ.ศ.2515 อายุุประมาณ พุุทธศตวรรษที่่� 20 – 22

ที่่�มา : พิิพิิธภััณฑสถานแห่่งชาติิ เชีียงใหม่่ ถ่่ายภาพ : ผู้้�เขีียน

ภาพที่่� 27-29 : ผู้้�เขีียน, คุุณวิิภาสิิริิ สมนึึก และคุุณตานิิรัันดร์์ พรปิิติิไพศาล, การจดบัันทึึกการถ่่ายทอดวิิชาเตาจากคุุณตานิิรัันดร์์ 

และ ภาพร่่างรููปตััดขนาดสััดส่่วนเตารุ่่�นที่่� 3 ที่่�จะสร้้าง
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Drakarpo ที่่�ที่่�ผู้้�คนนิิยมเดิินทางไปแสวงบุุญเดิินขึ้้�นเขาภาวนา ณ บนยอดเขาแห่่งนั้้�นจะมีีดิินเนื้้�อสีีแดงมีีความ

เหนีียวดีี ผู้้�คนนิยิมนำมาทำเป็็นบ้้านดิิน ข้้าพเจ้้าจึึงแจ้้งผู้้�ประสานงานโครงการให้้ให้้จััดเตรีียมรถบรรทุกุและทีีมงาน

ที่่�จะไปขุุดและขนดิินมาทำเตา หุุบเขาพาโรอยู่่�ในเมืืองพาโรห่่างจากเมืืองหลวงทิิมพููไปประมาณ 50 กิิโลเมตร 

ใช้้เวลาเดิินทางด้้วยรถยนต์์ลััดเลาะไปตามเส้้นทางภููเขา โดยประมาณ 60 นาทีี 

ข้้าพเจ้้าและทีีมงานใช้้เวลา 1 วันัเต็ม็ๆ ในการไปขนดินิ หลังัจากนั้้�นก็ก็ลับัมาที่่�เมืือง Thimpu มาทำโครงไม้้กับัทีีม

ช่่างไม้้ของ DE-SUUNG SKILLING PROGRAMME สำหรัับเตาเพื่่�อเป็็นโครงสร้้างในการรัับดิินที่่�จะพอกทำเป็็น

ผนัังและตััวเตา ด้้วยภููมิิประเทศที่่�ภููฏานเป็็นภููเขาโดยส่่วนใหญ่่ข้้าพเจ้้าจึึงออกแบบการทำเตาในครั้้�งนี้้� มีีการใช้้

ภูมูิปิระเทศของพื้้�นท่ี่�ให้้เกิดิประโยชน์์โดยจะมีีการขุดุส่่วนพื้้�นของเตาไปตามความลาดเอีียงของภููเขา ใช้้ส่วนด้้านข้้าง

จากการขุุดร่่องของภููเขาทำให้้เป็็นผนัังด้้านข้้างของเตา ในส่่วนที่่�จะใช้้ดิินพอกจะเป็็นเฉพาะส่่วนด้้านบนที่่�เป็็น

หลัังคาเตาและส่่วนของปล่่องเตา

ภาพที่่� 30-34 : ขั้้�นตอนการขุุดดิินเหนีียวจากยอดเขา Drakapo ณ หููบเขา Paro

ภาพที่� 35-36 : โครงไม้้สำหรับัเป็็นโครงเพ่ื่�อรองรับัการพอกดินิเพื่่�อใช้้ทำเป็็นหลังัคาเตา พื้้�นที่่�สร้้างเตาอยู่่�ที่� DE-SUUNG SKILLING PROGRAMME Taba Center, เมืือง Thimphu
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ก่่อนทำการพอกได้้มีีการนำมาผสมตามสััดส่่วนโดยใช้้เครื่่�องโม่่ปููนเพื่่�อช่่วยผสมให้้เข้้ากััน โดยเริ่่�มพอกจาก

ปากเตา (ช่่องใส่่ฟืืน) ไปจนถึึงปล่องเตา คุณุตานิริันัดร์์บอกไว้้ว่าตอนพอกดิินต้้องตีีให้้แน่่นๆ เพื่่�อให้้เกิดิความแข็ง็แรง 

ส่่วนผสมที่่�ใส่่ลงไปในดินิท่ี่�ทำเตาที่่�กล่่าวไปนั้้�นมีี 1) ขี้้�เถ้้าเพื่่�อให้้ดินิมีีความคงทนต่่ออุุณหภูมิูิที่่�สูงู 2) ทรายเพื่่�อให้้ดิิน

มีีโครงสร้้างที่่�แข็็งแรง ข้้าพเจ้้าเคยเห็็นการทำอิิฐเพื่่�อใช้้ทำเตามัังกรที่่�จัังหวััดราชบุุรีีเขาจะใส่่แกลบลงไปด้้วยเพื่่�อ

ให้้เกิิดโครงสร้้างและช่่วยในการยึึดเกาะในดิินให้้ดีีขึ้้�น แต่่ที่่�ภููฏานข้้าพเจ้้าหาไม่่ได้้จึึงไม่่ได้้ผสมลงไป

ในช่่วงเวลาที่่�ทีีมงานช่่วยกันพอกดินิและทุบุเตานั้้�นก็ม็ีีทีีมงานคนหนึ่่�งร้้องเพลงขึ้้�นมาว่่า “โอมซาลามาเล..”                  

เป็็นภาษาภููฏาน แล้้วเขาก็เ็ล่่าให้้ฟัังว่่าเพลงนี้้�คนภูฏูานมัักจะร้้องเวลามาชุุมนุมุกันัช่่วยกันทำบ้้านดินิ ความหมาย

ของเพลงมีีอยู่่�ว่่า “ในยามนี้้�พวกเรามาทำงานร่่วมกัันมีีความหวัังร่่วมกัันที่่�จะเห็็นสิ่่�งที่่�เราลงแรงกายแรงใจสำเร็็จ 

เจ้้ารู้้�หรืือไม่่เพื่่�อนเอ๋๋ย เมื่่�อชาติิก่่อนหน้้านี้้�เราอาจจะเคยมาร่่วมกันัทำอะไรแบบนี้้� เราถึึงได้้กลับัมาเจอและร่่วมแรง

ร่่วมใจกันัอีีกครั้้�งในการร่่วมสร้้างสรรค์์งานให้้กับัโลกในเพลานี้้� (ข้้าพเจ้้าแต่่งเพิ่่�มเติมิอีีกนิดิหน่่อย)” เม่ื่�อฟัังคำแปล

แล้้วข้้าพเจ้้าน้้ำตาก็็ไหลซึึมเกิิดความปิิติิมีีกำลัังใจเพิ่่�มขึ้้�นมาอีีกหลายเท่่า ข้้าพเจ้้ายอมรัับว่่าการทำเตาในครั้้�งนี้้�

ต้้องใช้้แรงกายแรงใจเป็็นอย่่างมาก ทั้้�งของข้้าพเจ้้าและทีีมงานทุกุคน บางวันัที่่�กลัับไปถึึงที่่�พักัข้้าพเจ้้าได้้นอนหลับั

ไปด้้วยความเหนื่่�อยล้้าด้้วยชุดท่ี่�ได้้ใส่่ทำงานมาทั้้�งวันั แล้้วคืืนวัันก็ผ่็่านไปจนพวกเราช่่วยกันพอกดิินเสร็จ็ มีีทั้้�งเด็็ก

และผู้้�ใหญ่่หลายคนมาช่่วยข้้าพเจ้้าทำเตา    

ภาพที่่� 37-40 : ทีีมงานเด็็กๆ และทีีมงานผู้้�ใหญ่่ DSP. ชาวภููฏานที่่�มาช่่วยทำเตา
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ที่่� DE-SUUNG SKILLING PROGRAMME Taba Center, เมืือง Thimphu นี้้� มีี Studio สอนงานเซรามิกิ, 

งานช่่างไม้้, งานช่่างทำเคร่ื่�องประดับั, งานช่่างทำรองเท้้า, งานช่่างตีีเหล็ก็ และสอนเต้้น ในตอนที่่�พวกเราช่่วยกันั

พอกดิินและร่่วมกัันรองเพลงอยู่่�นั้้�นทีีมงานท่่านหนึ่่�งก็็เกิิดไอเดีียให้้ชวนทีีมงานที่่�อยู่่� Studio สอนเต้้นมาร่่วมกััน

ร้้องเพลงและฟ้้อนรำด้้วย ข้้าพเจ้้าทราบมาว่่าครูทูี่่�สอนเต้้นนั้้�นเป็็นคนไทยชื่�อ ครููแคท ซึ่่�งครูแูคทนี้้�เคยทำการแสดง

ต่่อหน้้าพระพักัตร์์พระมหากษัตัริย์ิ์และพระราชินิีีไทยในรัชักาลปััจจุบัุันของไทยเมื่่�อครั้้�งเสด็จ็เยืือนราชอาณาจักัร   

ภููฏานตามการกราบบัังคมทููลเชิิญจากสมเด็็จพระราชา ธิิบดีีจิิกมีี เคเซอร์์ นััมเกล วัังชุุก เมื่่�อเดืือนพฤษภาคม 

พ.ศ. 2568 ที่่�ผ่่านมา นับัว่่าพอมีีคณะทำเตากับัคณะฟ้้อนรำมาทำงานร่่วมกันัทำให้้บรรยากาศการทำเตาเกิดิความ

ครื้้�นเครงเป็็นอย่่างยิ่่�ง ซึ่่�งเป็็นความประทัับใจที่่�เกิิดเหตุุการณ์์แบบนี้้�ขึ้้�นในช่่วงเวลาทำเตา

ตัวัเตาเมื่่�อทำการพอกดินิสำเร็จ็ บริิเวณปล่องเตาได้้ออกแบบให้้เป็็นรููปมังักรตามรูปูแบบของศิลิปะงานแกะ

สลัักไม้้ของภููฏาน เวลาเผางานก็็จะมีีควัันออกจากปากมัังกรเหมืือนกำลัังพ่่นไฟอยู่่� หลัังจากพอกเตาเสร็็จต้้อง

ปล่่อยให้้เตาหมาดประมาณ 7 วััน หลัังจากนั้้�นจะต้้องทำการเผาโครงสร้้างไม้้ที่่�อยู่่�ในเตาให้้เหลืืออยู่่�เฉพาะส่่วน

ที่่�เป็็นดิินที่่�เราพอกไว้้ ในส่่วนของปากเตาข้้าพเจ้้าทำไว้้ให้้เป็็นลัักษณะครึ่่�งวงรีีความกว้้างและยาว 80 เซนติิเมตร 

พอที่่�จะให้้คนมุดุเข้้าออกเพ่ื่�อที่่�จะทำการบรรจุงุานได้้

ภาพที่่� 41-42 : ทีีมงานคณะนัักแสดงของครููแคทที่่�จะมาร่่วมร้้องเพลงและฟ้้อนรำในช่่วงเวลาทำเตาและทำการแสดงในพิิธีีจุุดเตา

ภาพที่่� 43-44 : ตััวเตาเมื่่�อทำการพอกดิินสำเร็็จ บริิเวณปล่่องเตาได้้ออกแบบให้้เป็็นรููปมัังกรตามรููปแบบของศิิลปะงานแกะสลัักไม้้ของภููฏาน
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แล้้ววันัจุดุเตาเพ่ื่�อเผางานครั้้�งแรกก็็มาถึึงในวันัที่่� 24 พฤษภาคม 2568 ข้้าพเจ้้าและทีีมงานได้้รับัเกีียรติจิาก

โครงการ Sir Tashi Wangchuk Chief of DE-SUUMG SKILLING PROGRAMME เป็็นอย่่างยิ่่�งที่่�เชิญิอดีีตประธาน

สภาแห่่งชาติิภูฏูาน Dasho Tashi Dorji, ท่่านวุฒุิสิภา Dasho Kesang Chuki Dorjee, Hon’ble Lyonpo & the 

following delegation : 1. Hon’ble Secretary, MoICE; 2. DG, Employment & Entrepreneurship 

ภาพที่่� 45-49 : การมุุดเข้้าเตาจากปากเตา (ช่่องใส่่ฟืืน) เพื่่�อเข้้าไปเช็็กความเรีียบร้้อยหลัังจากมีีการเผาโครงไม้้ในตััวเตา และภาพจำลองการวางของในเตา 
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(MoICE); 3. Director, Labour (MoICE) และ 4. Director, Dept. of Tourism. มาร่่วมในพิธิีีจุดุเตาในครั้้�งนี้้� นับัว่่าเป็็น

ครั้้�งแรกที่่�ศูนูย์์ DE-SUUMG SKILLING PROGRAMME Taba Center มีีแขกผู้้�ใหญ่่เหล่่านี้้�ได้้มาเยืือน 

ภาพที่่� 50 : คณะแขกผู้้�ใหญ่่ในราชอาณาจัักรภููฏานที่่� Sir Tashi Wangchuk Chief of DE-SUUMG SKILLING PROGRAMME, 

คณะทีีมงานที่่�ช่่วยทำเตา และคณะการแสดงของครููแคท

ภาพที่่� 51-52 : การนำเสนอหลัักการเกี่่�ยวกัับการสร้้างเตาในวัันพิิธีีจุุดเตา และ ท่่านวุุฒิิสภา Dasho Kesang Chuki Dorjee, ข้้าพเจ้้า, ปล่่องเตารููปมัังกร, 

อดีีตประธานสภาแห่่งชาติิภููฏาน Dasho Tashi Dorji และ คุุณศุุภศิิษฎ์์ อััศวิิษณุุ บุุคคลทั้้�งหมดนี้้�เป็็นผู้้�ที่่�สนัับสนุุน ช่่วยเหลืือ ดููแล 

และเป็็นผู้้�ที่่�ร่่วมงานที่่�ดีีจนภารกิิจทั้้�งหมดนี้้�เกิิดขึ้้�นมาได้้
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ภาพที่่� 53-55 : บรรยากาศพิิธีีจุุดเตา, ภาพการฟ้้อนรำหลัังการจุุดเตา และภาพจำลองการร้้องเพลงหน้้าเตา
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พิธิีีจุดุเตาดำเนินิไปด้้วยดีีเป็็นที่่�ประทัับใจของทุกุๆ ฝ่่ายที่่�มาร่่วมงาน ด้้วยรูปูทรงของเตาที่่�มีีหัวัเป็็นมังักรพ่่น

ควันั ประกอบกับัการแสดงของคณะครูแูคท เสีียงเพลงที่่�ทุกุคนร้้องร่่ายรำ มันัทำให้้บรรยากาศของการจุดุเตาเผา

แรกเป็็นไปด้้วยความตื่่�นเต้้นสนุุกสนานและปลื้้�มปิติขิองทุกุคนทุุกฝ่่ายที่�มีีส่วนร่่วม หลังัจากพิธิีีจุดุเตาข้้าพเจ้้ามีีได้้มีี

โอกาสได้้พบกับันายกรััฐมนตรีีราชอาณาจัักรภูฏูาน Dasho Tshering Tobgay และมีีโอกาสมอบของที่่�ระลึึกเป็็น

พระพิฆิเนศเซรามิิกองค์์น้้อยที่่�นำมาจากประเทศไทย

ภาพที่่� 56-57 : กำหนดการพิิธีีจุุดเตา และ ชุุดของไหว้้เตา

ภาพที่่� 58 : มอบพระพิิฆเนศให้้เป็็นที่่�ระลึึกแด่่นายกรััฐมนตรีีราชอาณาจัักรภููฏาน Dasho Tshering Tobgay 
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เตาเผาตััวนี้้�เป็็นเตาเผาท่ี่�ใช้้ฟืืนเป็็นเชื้้�อเพลิิงในการให้้อุุณหภููมิิ เป็็นเตาประเภทความร้้อนผ่่านแนวเฉีียง 

(Cross Draft Kiln) ลักัษณะทิศิทางเดิินของไฟจะเป็็นลัักษณะแนวนอนจากการเผาเชื้้�อเพลิงิที่่�ห้้องเผา แล้้วความร้้อน 

ก็็จะเดิินทางเป็็นลัักษณะแนวนอนแล้้วเฉีียงขึ้้�นออกทางปล่่อง เป็็นเตาที่่�เผาให้้ความร้้อนได้้สููงถึึง 1,200 องศา

ขึ้้�นไป เหมาที่่�จะสร้้างในภููมิิประเทศที่่�มีีความลาดเอีียงของพื้้�นที่่� โครงสร้้างมีีอยู่่� 3 ส่่วน ดัังนี้้�คืือ 1) Firebox: 

ห้้องใส่่เชื้้�อเพลิิง 2) Ware Chamber: ห้้องสำหรัับวางชิ้้�นงานปั้้�น 3) Chimney: ปล่่องไฟที่่�ตั้้�งอยู่่�ด้้านตรงข้้าม

กับ Firebox โดยใช้้วัสัดุ ุเช่่น ดินิเหนีียวสีีแดงบนภูเูขาสูงู ทราย ขี้้�เถ้้า ขี้้�เลื่่�อย มาเป็็นส่่วนผสมในการสร้้างผนังัเตา 

โดยมีีการขุุดดิินบริิเวณเชิิงเขาให้้เป็็นผนัังโครงสร้้างด้้านข้้างของเตา ซึ่่�งภููมิิประเทศที่่�เป็็นภููเขาในราชอาณาจัักร

ภููฏานเหมาะในการสร้้างเตาในรููปแบบประเภทความร้้อนผ่่านเฉีียงขึ้้�นซึ่่�งเตาจะกัักเก็็บความร้้อนได้้ดีีกว่่าการ

เผาสุุม ซึ่่�งเตานี้้�นัับเป็็นเตาเผาเครื่่�องปั้้�นดิินเผาอุุณหภููมิิสููงตััวแรกที่่�สร้้างขึ้้�นในราชอาณาจัักรภููฏาน ข้้าพเจ้้าหวััง

เป็็นอย่่างยิ่่�งว่่าเตาตััวนี้้�จะเป็็นแหล่่งเรีียนรู้้� ให้้กับเยาวชนหรืือบุุคคลทั่่�วไปที่�สนใจในศาสตร์์ทางด้้าน

เครื่่�องปั้้�นดิินเผา ได้้เรีียนรู้้�ที่่�จะสร้้างสรรค์์ผลงานทางด้้านเครื่่�องปั้้�นดิินเผาในระดัับพื้้�นฐาน และในระดัับที่่�สููงขึ้้�น

โดยรู้้�จักัใช้้วัสัดุุและวัตัถุุดิบิท่ี่�หาได้้ในท้้องถิ่่�นมาสร้้างสรรค์์ให้้เกิิดประโยชน์์อย่่างยั่่�งยืืนสืืบไป ในส่่วนผลของการเผา

จะออกมาเป็็นอย่่างไรจะนำมาเล่่าให้้ฟัังในวาระโอกาสต่่อไป ขอบคุุณครัับ

ภาพที่่� 59-60 : บรรยากาศการเผาเตา
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Kelaniya Raja Maha Vihara ชื่่�อท่ี่�เรีียกในภาษาไทยคืือ วัดักัลัณีียาราชมหาวิิหาร หรืือรู้้�จักักัันในนาม 

“วััดกัลัยาณีี” เป็็นหนึ่่�งในศาสนสถานที่่�มีีความสำคัญัสูงูสุดุและศัักดิ์์�สิทิธิ์์�ที่่�สุดุแห่่งหนึ่่�งในประเทศศรีีลังักา อยู่่�ห่าง

จากกรุุงโคลััมโบไปทางทิิศตะวัันออกเฉีียงเหนืือเพีียง 10 กิิโลเมตรเท่่านั้้�น วััดแห่่งนี้้�ไม่่เพีียงเป็็นศููนย์์กลางแห่่ง

ศรััทธา แต่่ยัังเป็็นเสมืือนบัันทึึกการเดิินทางของประวััติิศาสตร์์และศิิลปะที่่�ยัังมีีลมหายใจ

ตำำ�นานแห่่งความศัักดิ์์�สิิทธิ์์�: การเสด็็จมาของพระพุุทธเจ้้า

ตามตำนานมหาวงศ์์ระบุุว่่า วััดนี้้�คืือสถานที่่�พระพุุทธเจ้้าเสด็็จมาเยืือนเป็็นครั้้�งที่่� 3 ในปีีที่่� 8 หลัังจากทรงตรััสรู้้� 

ตามคำกราบบัังคมทููลเชิิญของพญานาคมณีีอััคชิิกะ เพื่่�อระงัับข้้อพิิพาทระหว่่างพญานาคสองพี่่�น้้องที่่�ขััดแย้้งกััน

เรื่่�องอััญมณีีบัลลัังก์์ พระองค์์ทรงแสดงธรรมโปรดชาวเมืืองกัลัยาณีี และกล่่าวกัันว่่าสถูปูองค์์ท่ี่�เราเห็น็ในปััจจุบุันั

ได้้สร้้างครอบทัับสถููปเดิมิที่�เชื่่�อว่่าเป็็นจุุดที่่�พระพุทุธเจ้้าประทับัแสดงธรรมในครั้้�งนั้้�น  ชาวศรีีลังักาให้้ความสำคัญั

สุุจิิตรา เดชสุุวรรณาชััย

สองฝ่ั่� งสมุุทร หนึ่่�งศรััทธา:สองฝ่ั่� งสมุุทร หนึ่่�งศรััทธา:
ประวััติิศาสตร์์ความผููกพัันนัับร้้อยปีีไทย-ศรีีลัังกาประวััติิศาสตร์์ความผููกพัันนัับร้้อยปีีไทย-ศรีีลัังกา
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แก่่วััดนี้้�มาก ทุุกปีีในช่่วงเดืือนมกราคม จะมีีงานเทศกาล Kelaniya Duruthu Perahera ซึ่่�งเป็็นขบวนแห่่ 

ทางศาสนาที่่�ยิ่่�งใหญ่่ มีีทั้้�งขบวนช้้าง การแสดงระบำพื้้�นเมืือง และการอััญเชิิญพระบรมสารีีริกธาตุุ ทำให้้วััด

กััลยาณีีเนืืองแน่่นไปด้้วยพุุทธบริิษััทจากทั่่�วทุุกมุุมโลก
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ที่่�วัดันี้้�ยังัมีีความผูกพันักับัสยามประเทศอย่่างแน่่นแฟ้้นและหยั่่�งรากลึึกมาหลายศตวรรต โดยเป็็นความเชื่่�อมโยง

ของ “สายโลหิิตแห่่งศรััทธา” ที่่�สืืบทอดมาถึึงปััจจุุบััน

สายสััมพัันธ์์แห่่งนิิกายสยามวงศ์์:

ในสมััยอยุุธยาตอนปลาย (พ.ศ.2296) เมื่่�อพระเจ้้ากิิตติิศิิริิราชสิิงหะผู้้�ปกครองแห่่งศรีีลัังกา ได้้ส่่งคณะฑููตมาขอ

พระราชทานสมณวงศ์์ (พระผู้้�ใหญ่่) จากพระเจ้้าอยู่่�หััวบรมโกศ เพื่่�อฟื้้�นพุุทธศาสนาที่่�เสื่่�อมโทรมลงไปมากใน

ศรีีลัังกา ซึ่่�งในศรีีลัังกาเหลืือเณรอยู่่�รููปเดีียวที่่�อายุุถึึง 55 ปีีแล้้ว ก็็ยัังไม่่สามารถบวชเป็็นพระได้้ เนื่่�องจากไม่่มีี

พระสงฆ์์ที่่�จะบวชให้้ได้้ตามพระวินิัยั คณะสงฆ์์ที่่�นำโดย พระอุบุาลีีมหาเถระ ได้้เดิินทางไปประดิษิฐาน “สยามวงศ์์” 

หรืือ “สยามนิกิาย” ในศรีีลังกา ซึ่่�งวัดักัลัยาณีีเองก็็ถืือเป็็นหนึ่่�งในอารามสำคัญัที่่�อยู่่�ภายใต้้การดูแูลของคณะสงฆ์์

สยามนิิกายจนถึึงปััจจุุบััน ทำให้้ทุุกครั้้�งที่่�ชาวไทยไปเยืือนจะรู้้�สึึกคุ้้�นเคยในข้้อวััตรปฏิิบััติิที่่�คล้้ายกััน  (สามารถ

หาฟัังเรื่่�องนี้้�เพิ่่�มเติิมได้้ใน YouTube ช่่อง Myth Universe EP155 อ.ดนััย เพิ่่�มประสิิทธิ์์�)

การเสด็็จพระราชดำำ�เนิินของพระบรมวงศานุุวงศ์์ไทย:

พระบาทสมเด็็จพระเจ้้าอยู่่�หััวรััชกาลที่่� 5 ทรงมีีความผููกพัันกัับประเทศศรีีลัังกาอย่่างมาก โดยเคยเสด็็จประพาส

ถึึง 3 ครั้้�ง (พ.ศ.2414, 2433, 2440) โดยการเสด็็จแต่่ละครั้้�ง มิิใช่่เพีียงการแวะพัักระหว่่างเสด็็จประพาส

ยุุโรปเท่่านั้้�น แต่่ทรงตั้้�งพระราชหฤทััยไปเพื่่�อการ ”จาริิกแสวงบุุญ” โดยเฉพาะ 

ระหว่่างเสด็็จประพาสศรีีลังกา ท่่านทรงพบว่่าวััดหลายแห่่งในศรีีลัังกากำลัังอยู่่�ในช่่วงฟื้้�นฟููหลัังจากผ่่านยุุค

อาณานิิคม ทรงบริิจาคราชทรััพย์์ส่่วนพระองค์์ในการบููรณะปฏิิสัังขรณ์์วััดสำคััญหลายแห่่ง ซึ่่�งที่่�วััดกััลยาณีีนี้้�

ท่่านทรงพระราชทานทรััพย์์เพื่่�อสร้้างธรรมศาลาเพื่่�อประโยชน์์แก่่ชาวศรีีลัังกา ซึ่่�งพระสงฆ์์ในวััดนี้้�ยัังได้้พูดถึึง

ความซาบซ้ึ้�งกัับสมาชิิกชาวไทยที่�ไปกราบอยู่่�เสมอ  วััดกััลยาณีีจึึงเป็็นจุุดหมายหลัักที่่�พระบรมวงศานุุวงศ์์

และผู้้�นำระดัับสููงของไทยเสด็็จไปเยืือนเพื่่�อเป็็นการเคารพต่่อการสืืบทอดพระธรรมวิินััยของระหว่่าง 2 ประเทศ

เราได้้มีีมีีโอกาสเดิินทางไปกราบพระที่่�วััดนี้้�ในช่่วงเวลาที่่�ไม่่มีีเทศกาล จึึงทำให้้มีีโอกาสได้้เยี่่�ยมชมและพิิจารณา

อย่่างละเอีียด 
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เริ่่�มจากก่่อนทางเข้้าวิหิารหลักั จะมีีห้้องเล็ก็ ๆ แยกอยู่่� ห้้องด้้านซ้้ายประดิิษฐานพระพิฆิเนศอยู่่�ด้้านหนึ่่�ง และห้้อง

ด้้านขวาของวิหิารประดิษิฐานเจ้้าแม่่โพธิสัตัว์์กวนอิมิ ด้้านนอกอาคารมีีรูปูปั้�นเทพและเซีียนต่่าง ๆ มากันัหลาย ๆ 

ศาสนา ซึ่่�งเราก็็งงกัันตั้้�งแต่่ทางเข้้าละ

เมื่่�อเข้้าในวิหิารหลวง จะเห็น็ห้้องกระจกใหญ่่ตรงกลาง ประดิษิฐานพระบรมสารีีริกิธาตุ ุและพระพุุทธรูปูมากมาย  

ด้้านหลัังของห้้องกระจกใหญ่่ติิดกำแพงนั้้�น สร้้างเลีียนแบบศิิลปะบุุโรพุุทโธของประเทศอินโดนีีเซีีย

คณะเราหลัังจากสวดมนต์์รัับพรจากพระสงฆ์์แล้้วเดิินออกจากวิิหารหลััก จะมีีวิิหารรองที่่�งดงามและทรงพลััง 

ไม่่แพ้้กััน  ด้้านในมีีรููปปั้้�นนููนสีีสดใส เป็็นการเล่่าเรื่่�องพุุทธประวััติิและชาดกตามแบบศิิลปะดั้้�งเดิิม ผสานด้้วย

จิติรกรรมฝาผนังัสมัยัใหม่่โดย Solias Mendis:ศิลิปิินเอกชาวศรีีลังกาที่่�ใช้้เวลากว่่า 20 ปีี ในการรัังสรรค์์ภาพวาด

ที่่�มีีเอกลัักษณ์์เฉพาะตััว บอกเล่่าเรื่่�องราวการประดิิษฐานพระพุุทธศาสนาในเกาะลัังกา รวมถึึงเหตุุการณ์์สำคััญ 

อย่่างการอััญเชิิญพระเขี้้�ยวแก้้ว  ด้้านนอกวิิหารยัังประดัับด้้วยงานแกะสลัักหิินที่่�เป็็นเอกลัักษณ์์ของศิิลปะสมััย
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โปโลนารุวุะที่่�ยังัคงความสมบูรูณ์์อย่่างน่่าอััศจรรย์์  มากไปกว่่านั้้�นคืือจะเป็็นรููปปั้�นของเทพและเซีียนต่่าง ๆ ทั่่�วไปหมด 

มีีศาลาที่่�ประดิิษฐานพระพุุทธรููปอยู่่�ในเก๋๋งจีีนที่่�มีีเสาเป็็นมัังกรพัันรอบ  ดููแล้้วก็็งง ๆ กัับศิิลปะที่่�มาแบบทุุกทิิศ

ทุุกทาง  สิ่่�งหนึ่่�งที่่�เข้้าใจได้้คืือ ที่่�วััดนี้้�ไม่่ปฏิิเสธความศรััทธาของมหาชน 
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สิ่่�งที่่�น่่าทึ่่�งอีีกอย่่างที่่�ไม่่ค่่อยมีีใครกล่่าวถึึงคืืออาคารพิิพิิธภััณฑ์์ภายในวััด มีีเนื้้�อที่่�เท่่าไหร่่ไม่่ทราบได้้ แต่่ใหญ่่มาก 

เดินิจนเหนื่่�อย เป็็นท่ี่�รวบรวมโบราณวัตัถุุและของล้้ำค่่าท่ี่�สะท้้อนถึึงประวัตัิศิาสตร์์อัันยาวนานกว่่า 2500 ปีีของวััด

แห่่งนี้้� โดยสิ่่�งของส่่วนใหญ่่มีีที่่�มาดัังนี้้�

1. ของพระราชทานจากกษััตริิย์์ในอดีีต 1. ของพระราชทานจากกษััตริิย์์ในอดีีต  เช่่น เครื่่�องพุุทธบููชาทองคำและอััญมณีีที่่�กษััตริิย์์ในยุุคอาณาจัักร

โกตเต (Kotte) และยุคุแคนดี้้� (Kandy) ได้้ถวายไว้้

ศิลิาจารึึกโบราณในภาษาปาฬิิ สิงิหล และ ทมิฬิ บัันทึึกเรื่่�องราวพระราชทานท่ี่�วัดั งบประมาณในการสร้้าง ซึ่่�งถืือว่่า

เป็็นสมบััติิทางประวััติิศาสตร์์ที่่�สำคััญที่่�สุุด

2. โบราณวััตถุุจากการขุุดค้้นทางโบราณคดีี

วัดักัลัยาณีีเคยถูกูทำลายหลายครั้้�งในประวัตัศาสตร์์ จะด้้วยการเปลี่่�ยนแปลงการปกครองทางศาสนาก็็ดีี หรืือจาก

การรุุกรานของชาติิตะวัันตกก็็ดีี  ภายหลัังได้้ทำการบููรณะขึ้้�นมาใหม่่ จึึงได้้ขุุดพบซากสถาปััตยกรรมเดิิมและ

พระพุุทธรููปโบราณมากมาย
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และยังัมีีคัมัภีีร์ใบลานเก็บ็ไว้้ในตู้้�อย่่างดีี ซึ่่�งมิทิราบว่่าทำขึ้้�นในสมััยไหน เพราะปััจจุบัันยัังมีีการจารึึกใบลานอยู่่�ในวััด

ประเทศศรีีลังักา

3. ของที่่�ได้้รัับบริิจาคตระกููลมหาเศรษฐีีและผู้้�ศรัทธา

มีีทั้้�งของสะสม ของใช้้ส่่วนตััว เครื่่�องทองเหลืือง เครื่่�องเงิิน เครื่่�องแก้้ว เซรามิิก และสิ่่�งที่่�เคารพบูชา คาดว่่า

เริ่่�มจากตระกููลผู้้�ที่่�อุุปถััมภ์์วััดในการบููรณะครั้้�งใหญ่่ช่่วงปีี ค.ศ.1927-1946  หลัังจากนั้้�นน่่าจะมีีการถวายและ

บริิจาคจากศาสนิิกชนต่่อ ๆ มา ที่่�เราได้้เห็็นมากที่่�สุุดคืือเครื่่�องกระเบื้้�องจีีน เกืือบทั้้�งหมดเป็็นพอร์์ซเลนจีีน 

เขีียนลายใต้้เคลืือบสีีน้้ำเงิิน  เขาเก็็บอยู่่�ในตู้้�กระจกอย่่างดีี  เราพยายามส่่อง ๆ ดููรู้้�แต่่ว่่าเก่่า แต่่เก่่าแค่่ไหน 

หรืือผลิิตที่่�เมืืองใด เตาใด ไม่่มีีระบุุ  ความที่่�มีีมากเหลืือเกิินและได้้รัับการเก็็บรัักษาอย่่างดีี ทำให้้คิดไปว่่า

เครื่่�องเคลืือบพอร์์ซเลนจีีนนี่่�น่่าจะเป็็นสิ่่�งมีีค่่าของยุุคโบราณ ซึ่่�งต้้องมีีผู้้�มีีอันจะกิินจึึงจะมีีครอบครองได้้ และ

น่่าจะได้้รัับความนิยมอย่่างสููงต่่อเนื่่�องกัันมาทุุกยุุคทุุกสมััย
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4. ของที่่�ระลึึกจากการเชื่่�อมสััมพัันธ์์ไมตรีรีะหว่า่งประเทศ

เนื่่�องจากวัดักัลัยาณีีมีีความเชื่่�อมโยงกับัประเทศในแถบเอเชีีย รวมถึึงไทย จึึงมีีสิ่่�งของที่่�เป็็นท่ี่�ระลึึกจากการเยี่่�ยมเยีียน

ของพระเถระและคณะฑููตต่่าง ๆ มีีทั้้�งพระพุุทธรููป แจกัันเซรามิิก และอื่่�น ๆ 
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สิ่่�งที่่�น่่าสนใจสำหรับัเราชาวไทยคืือ แจกันัพอร์์ซเลนยัักษ์์ 1 คู่่� ที่่�เขีียนลายบนเคลืือบในเทคนิคิการวาดแบบเบญจรงค์์  

เหตุุที่่�มีีความสำคััญยิ่่�ง เพราะเป็็นของขวััญที่่� สมเด็็จพระกนิิษฐาธิิราชเจ้้า กรมสมเด็็จพระเทพรััตนราชสุุดาฯ 

สยามบรมราชกุุมารีี ทรงมอบให้้แก่่วััดกัลัยาณีี โดยพระองค์์ได้้เสด็็จเยืือนวััดนี้้�หลายครั้้�ง บนตััวแจกันัมีีตราสััญลักัษณ์์

พระราชพิธิีีกาญจนาภิเิษก หรืือพระราชพิิธีีฉลองสิริิริาชสมบัติคิรบ 50 ปีี พุทุธศักราช 2539 ของในหลวงรัชัการที่่� 9  

ลวดลายที่่�วาดประกอบด้้วยวัดัพระแก้้ว ภาพฤษีีดัดตน  นางอัปัสร เทวดา หนุมุาน เป็็นต้้น ลวดลายเป็็นการผสมผสาน

ของไทยและจีีน โดยมีีมัังกรสีีทองด้้านข้้างแจกัันประดัับไว้้ด้้วย ซึ่่�งสำหรัับประเพณีีจีีน มัังกรถืือเป็็นสััญลัักษณ์์

ของกษััตริิย์์  เข้้าใจว่่าแจกัันนี้้�น่่าจะสั่่�งผลิิตจากประเทศจีีน ซึ่่�งชิ้้�นงานระดัับนี้้�มัักใช้้เป็็นเครื่่�องราชบรรณาการ

หรืือของขวัญในนามพระบรมวงศานุุวงศ์์  แจกัันคู่่�นี้้� จึึงไม่่ได้้เป็็นเพีียงงานศิิลปะ แต่่เป็็นประจัักษ์์พยานถึึง

สายสััมพัันธ์์ทางพุุทธศานาที่่�แน่่นแฟ้้นของทั้้�งสองประเทศ

แม้้สิ่่�งก่่อสร้้างส่่วนใหญ่่ที่่�เราเห็็นกันัในปััจจุบุันัของวัดักััลยาณีีนี้้�จะเป็็นการบููรณะครั้้�งใหญ่่ในช่่วงต้้นศตวรรษท่ี่� 20 แต่่

รากฐานความสััมพัันธ์์และการสนัับสนุุนที่่�รััชกาลที่่� 5 ทรงมีีต่่อพุุทธศาสนาในศรีีลัังกาได้้กลายเป็็นแรงบัันดาลใจ

ให้้คนไทยรุ่่�นต่่อมาเดินิทางไปสักการะวััดแห่่งนี้้�ไม่่ขาดสาย จนกลายเป็็นจุดุเช็ค็อิินสำคััญของนักัแสวงบุุญชาวไทย

มาจนถึึงปััจจุุบััน



งาน Porcelain ทรงรถถััง จาก วศิินบุุรีี สุุพานิิชวรภาชน์์ ์์

วัันที่่� 2 ธัันวาคม 2563 (เวลาในไทย) เว็็บไซต์์ New York Times เผยแพร่่บทความเกี่่�ยวกัับผลงานศิิลปะชุุดนี้้� 
ชื่่�อบทความ “In Bangkok, Translating Military Might Into Porcelain”

ข้้อเขีียนต่่อไปนี้้�เขีียนโดย วศิินบุุรีี สุุพานิิชวรภาชน์์ เจ้้าของผลงานศิิลปะเอง เผยแพร่่ในเฟซบุ๊๊�กส่่วนตััว บอกเล่่า
ที่่�มาที่่�ไป และเรื่่�องราวที่่�เป็็นแรงบัันดาลใจอัันนำมาสู่่�การสร้้างผลงาน ศิิลปวััฒนธรรม (ฝ่่ายออนไลน์์) ได้้รัับ
อนุญุาตให้้นำมาเผยแพร่ต่่อเมื่่�อ 30 ต.ค. 2563 ... อ่่านข่่าวต้้นฉบัับได้้ที่� : https://www.silpa-mag.com/article/
article_57462

ไอเดีียจากเจ้้าผู้้�ครองแคว้้นแซกโซนีีไอเดีียจากเจ้้าผู้้�ครองแคว้้นแซกโซนีี
ใช้้กองทหารม้้าแลกแจกัันใช้้กองทหารม้้าแลกแจกััน

วศิินบุุรีี สุุพานิิชวรภาชน์์
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ครั้้�งแรกที่่�ได้้อ่านเรื่่�องราวท่ี่�เกิดิขึ้้�นใน คริสิต์์ศตวรรษที่่� 18 จากหนังัสืือ กระเบื้้�องถ้้วย กะลาแตก ของคุุณพิมิพ์ประไพ 

พิศิาลบุตุร ที่่� Friedrich August I (1670 – 1733 หรืือ August The Strong ภายหลัังขึ้้�นครองราชย์์เป็็น

กษัตัริย์ิ์โปแลนด์์ มีีพระนามว่า August II) เจ้้าผู้้�ครองแคว้้นแซกโซนีี (Elector of Saxony) นำกองทหารม้้า 

ที่่�ยิ่่�งใหญ่่ของพระองค์์ จำนวนถึึง 600 นาย ไปแลกกัับแจกััน Porcelain จำนวนเพีียงแค่่ 151 ใบ ทำให้้เกิิด

ความรู้้�สึึกประหลาดใจ ที่่�ศิิลปะมีีคุุณค่่า ความหมาย และมีีความสำคััญมาก ถึึงขนาดที่่�ทำให้้เกิิดการแลกเปลี่่�ยน

ที่่�ดูไูม่่สมเหตุผุลนี้้�ขึ้้�นมา ซึ่่�งถ้้าเทีียบกันัสัดัส่่วนกันัแล้้ว หมายถึึงทหารม้้าอัันลืือชื่่�อ ถึึง 4 นาย แลกกัับแจกันั แค่่ 1 ใบ !!

มันัน่่าตื่่�นเต้้น และ ดีีใจ ที่่�เคยมีีช่วงเวลาท่ี่� ศิลิปะ มีีความหมายจริงิ ๆ ไม่่ใช่่แบบที่่�พวกเราศิลิปิินมองและประกาศ

กันัเองเสมอว่่า มันัคืือสิ่่�งจำเป็็นท่ี่�สุุดของมนุษุย์์ มีีคุณุค่่าหรืืออะไร ผมชื่�นชม Friedrich August I ในฐานะผู้้�ท่ี่�

สนัับสนุนุและเห็น็คุณุค่่าของงานศิลิปะ แม้้มีีหลายคนมองว่่านั่่�นคืือความบ้้า ท่ี่�เกินิพอดีี

แต่่ไม่่ว่่าจะเป็็นอย่่างไร เหตุุการณ์์ที่่�เกิิดขึ้้�นครั้้�งนั้้�น ลึึก ๆ  ทำให้้ผมแอบภููมิิใจ ว่่างานดิินเผา วััสดุุที่่�เราทำ เคยทรง

อิิทธิิพล และ มีีความสำคััญกว่่าอำนาจอีีกด้้วย? อย่่างน้้อยครั้้�งหนึ่่�งงานดิินเผาเคยมีีช่่วงเวลาที่่�รุ่่�งโรจน์์ แม้้ตอนนี้้�

เหลืือเป็็นแค่่อดีีตก็็ตาม

แต่่ระหว่่างที่่�เริ่่�มทำงานชุดุนี้้� มายาคติท่ิี่�บังัตา คงเริ่่�มจางลง ในตอนนั้้�นเราคงมองเข้้าข้้างตัวัเองมากไป เลยเลืือกท่ี่�

จะเห็น็แค่่ฝั่่�งเดีียว

เพราะที่่�จริงิแล้้ว ในครั้้�งนั้้�นเรามีีทั้้�งคนท่ี่�คลั่่�งไคล้้และเหมืือนมีีความต้้องการงานศิิลปะ แต่่อีีกฝ่่าย การท่ี่�เขาเลืือกจะ

เอากองทหารก็ค็งแสดงว่่า ศิิลปะไม่่ได้้มีีคุณค่่าสำหรับัเขาเลย?

หรืือที่่�จริงิแล้้ว มันัมีีเหตุผุลหรืืออะไรที่่�แฝงอยู่่�มากกว่่านั้้�น ซ่่อนอยู่่�ในความคิดิของเหตุกุารณ์์ที่่�เกิดิขึ้้�น ในช่่วงเวลานั้้�น??

จนวัันหนึ่่�งผมโชคดีีที่่�ได้้มารู้้�จัักกัับ ตุุลย์์ อิิศรางกููร ณ อยุุธยา อาจารย์์ภาควิิชาประวััติิศาสตร์์ จุุฬาลงกรณ์์

มหาวิิทยาลััย ที่่�มาวิเิคราะห์์ถึึงสิ่่�งท่ี่�น่่าจะเป็็นเหตุแุละผล ที่่�สุดุท้้าย “อาจจะ” ไม่่มีีคำว่่าบ้้า? แต่่ทุกุฝ่่ายแค่่พยายาม

ทำทุุกอย่่าง เพื่่�อหาทางออกด้้วยวิิธีีการที่่�ต่่างกััน แต่่เพื่่�อเป้้าหมายเดีียวกััน

“นัักประวัตัิศิาสตร์์คนสำคััญ Tim Blanning ขนานนามคริสิต์์ศควรรษท่ี่� 18 ว่่าเป็็นยุคุสมััยของ “The Age of 

Glory” นั่่�น คืือ เป็็นยุคุสมัยัที่�เจ้้าผู้้�ครองดินิแดนต่่าง ๆ ล้้วนแสวงหาความยิ่่�งใหญ่่ ชื่่�อเสีียง เกีียรติยิศ และความ

ลืือนามของตน โมเดลสำคัญัท่ี่�เป็็นต้้นแบบของการกระทำดังักล่่าวคืือ ราชสำนักัแวร์์ซายส์ของพระเจ้้าหลุยุส์ที่่� 14 

แห่่งฝรั่่�งเศส ซึ่่�งได้้สถาปนาการปกครองระบอบสมบููรณาญาสิิทธิ์์� (Absolutism) ขึ้้�นในยุุโรปในช่่วงปลายคริิสต์์

ศตวรรษที่่� 17 และเป็็นอุุดมคติหิลักัในการปกครองของเจ้้าผู้้�ครองแคว้้นต่่าง ๆ ในยุุโรปตลอดคริสิต์์ศตวรรษท่ี่� 18  



จนถึึงการปฏิิวััติิฝรั่่�งเศสที่่�ล้้มล้้างระบอบดัังกล่่าวลงใน ค.ศ. 1789 กลไกสำคััญของการสถาปนาเกีียรติิยศ (จาก

เกีียรติิยศ จะนำไปสู่่� “อำนาจ” ซึ่่�งเป็็นความคิดที่่�ต่่างจากยุคุปััจจุบัุันที่่� “อำนาจ” นำไปสู่่� “เกีียรติิยศ”) ในคริิสต์์

ศตวรรษที่่� 18 คืือ “วััฒนธรรมทางวัตัถุุ” (material culture) ในท่ี่�นี้้�หมายถึึง การส่ื่�อสารความหมายเชิงิสัญัลักัษณ์์

ของมโนทัศัน์เรื่่�องเกีียรติยิศและอำนาจ ผ่่านวัตัถุสุิ่่�งของ อาทิ ิโรงละครราชสำนักั ศิลิปิิน นักัร้้อง จิติรกร และผลงาน

ศิลิปะต่่าง ๆ : ตุุลย์์ อิิศรางกูรู ณ อยุธุยา”

ผมไม่่เคยรู้้�เรื่่�องประวัตัิศิาสตร์์ในแต่่ละยุุคอย่่างเพีียงพอ หลายครั้้�งเราเลืือกที่่�จะจำแค่่ประโยคสั้้�น ๆ  หรืือคำบรรยาย

สัักย่่อหน้้าหนึ่่�ง และบางครั้้�งเราก็็เลืือกจำเพีียงสิ่่�งที่่�ต้้องใจเรา โดยไม่่พยายามที่่�จะไปตามหาข้้อมููลเพิ่่�มเติิมจาก

ทุกุฝ่่าย ที่่�จะทำให้้เรามองทุกุอย่่าง อย่่างเข้้าใจมากขึ้้�น  และบ่่อยครั้้�งประวัตัิศิาสตร์์ถูกูเลืือก ออกมาเล่่าจากความเชื่่�อ 

ความชอบ หรืือถููกวิิเคราะห์์จากใครสัักคนเพีียงด้้านเดีียว

Friedrich August I ( r.1694 – 1733 ) เป็็นเจ้้าผู้้�ครองแคว้้นแซกโซนีี แม้้เป็็นแคว้้นที่่�มั่่�งคั่่�ง แต่่มีีปััญหาด้้าน

ขนาดของพื้้�นที่่� เพราะมีีขนาดเล็ก็และไม่่มีีทางออกทะเล ซึ่่�งช่่วงเวลาท่ี่�พระองค์์ครองราชย์์นั้้�น อยู่่�ในยุุคที่่�มีีกระแส

การแข่่งขัันสููงในเรื่่�องของการสร้้างภาพลัักษณ์์ บารมีี ความโดดเด่่น และเกีียรติิยศ จากการที่่�แคว้้นของพระองค์์

ต้้องอยู่่�ระหว่่างแคว้้นสำคัญัอีีกสองแคว้้นคืือ ออสเตรีียและบรันัเด็น็บวร์์ก (ในเวลาต่่อมาคืือ ปรัสัเซีีย) อาจทำให้้ 

Friedrich August I ต้้องพยายามสร้้างสถานะของพระองค์์ให้้สูงส่่งขึ้้�น เพื่่�อที่่�จะแข่่งขันัพระเกีียรติยิศให้้เทีียบเท่่ากับั 

Louis XIV แห่่งฝรั่่�งเศส หรืือจัักรพรรดิิของจัักรวรรดิโิรมันัอัันศัักดิ์์�สิทิธิ์์�แห่่งชนชาติเิยอรมััน (The Holy Roman 

Empire of German Nation) แล้้วยัังต้้องพยายามทำตััวให้้โดดเด่่นกว่่าเจ้้าผู้้�ครองบรัันเด็็นบวร์์ก ที่่�อยู่่�ติิดกััน 

แต่่ตามระบบฐานัันดรศัักดิ์์�ท่ี่�ถููกกำหนดไว้้ เจ้้าผู้้�ครองแคว้้น (Elector) ไม่่ได้้มีีศักัดิ์์�ศรีีที่่�สูงูส่่งเทีียบชั้้�นได้้กับั

ตำแหน่่งของบุคุคลที่่�พระองค์์พยายามแข่่งขันัอยู่่�เลย

“หากนับัว่่าราชสำนักัของหลุยุส์ 14 เป็็นโมเดลสำคัญัของการพยายามสร้้างเกีียรติยิศของเจ้้าผู้้�ครองแคว้้นต่่าง ๆ 

ในยุโุรปนั้้�น สิ่่�งสำคััญท่ี่�ต้้องตระหนักัคืือ หลุยุส์ 14 มีีสถานภาพเป็็น “กษัตัริย์ิ์” (King) หากผู้้�ครองดิินแดนใดก็ต็าม 

ไม่่ว่่าจะร่่ำรวย มีีถาวรวัตัถุใุนครอบครองมากเพีียงใดก็ต็าม แต่่หากไม่่มีีสถานภาพเป็็น “กษัตัริย์ิ์” ก็จ็ะไม่่สามารถบรรลุุ 

“เกีียรติยิศ” ตามอุดมคติขิองศตวรรษที่่� 18 หรืือ The Age of Glory …….เจ้้าเหล่่านี้้� มีีสถานภาพเป็็นเพีียง “เจ้้าชาย” 

หรืือ “Prince” เจ้้าเหล่่านี้้�ไม่่ได้้มีีความสัมพันธ์์ทางสายเลืือดกัับพระจักัรพรรดิ ิเป็็นคนละสายตระกูลู สิิ�งที่่�สำคัญัคืือ 

“เจ้้า” เหล่่านี้้�มีีสถานภาพทางสังัคมและการเมืืองที่่�ต่่ำกว่่า “กษััตริย์ิ์” และ “จักัรพรรดิิ” : ตุลุย์์ อิศิรางกูรู ณ อยุุธยา “

แต่่จากการทำสงครามเอาชนะสวีีเดนได้้นั้้�น ทำให้้ Friedrich August I ได้้สิทธิปิกครองโปแลนด์์ ซึ่่�งนอกจากทำให้้

มีีดินแดนเพิ่่�มข้ึ้�นมากข้ึ้�นแล้้ว ยังัได้้ “เกีียรติิยศ” เสริิมมาอีีกด้้วย เพราะในคริิสต์์ศตวรรษที่่� 18 สงครามคืืออุปุกรณ์์หนึ่่�ง
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ภาพวาด August II กษััตริิย์์แห่่งโปแลนด์์ โดย Louis de Silvestre วาดก่่อน 1720 (ภาพจาก http://

www.clelgr.tmfweb.nl/studiereizen/sachsenreise2001/steffenvisser.html) [ไฟล์ public domain]

แต่่การเข้้าไปถึึงซึ่่�ง “อำนาจ” ตามวิิถีีในอุุดมคติิของยุุคนั้้�น ยัังต้้องมีีอีีกกลไกที่่�สำคััญ ก็็คืือการได้้ครอบครอง 

“วััฒนธรรมทางวััตถุุ” (material culture) ไม่่ว่่าจะเป็็น สิ่่�งของ โรงละครราชสำนััก ศิิลปิิน นัักร้้อง หรืือ ผลงาน

ศิิลปะต่่าง ๆ

ที่่�ผ่่านมา แม้้ Friedrich August I อาจจะเป็็นคนที่่�คลั่่�งไคล้้ ชอบ คุ้้�นเคยในความหรููหราและสะสมวัตัถุลุ้้ำค่่าอยู่่�แล้้ว 

แต่่ก็ม็ีีข้้อจำกัดัด้้านการปฏิบิัตัิ ิ จากการท่ี่�แคว้้นแซกโซนีีเป็็นแคว้้นที่่�นับัถืือโปรแตสแตนท์์ นิกิายลูเูธอร์์รันั (Lutheran) 

ทำให้้ไม่่สามารถทำสิ่่�งท่ี่�เกินิพอดีีได้้ ซึ่่�งความเชื่่�อนี้้�แตกต่่างจากศาสนาคริิสต์์ นิิกายคาทอลิิก

“คาทอลิิกมีีความเชื่่�อว่่าเกีียรติิยศและศรััทธาสามารถแสดงออกผ่่านถาวรวััตถุุและสถาปััตยกรรม ความยิ่่�งใหญ่่

ของวัตัถุหุมายถึึงความยิ่่�งใหญ่่ของสถานภาพและอำนาจของผู้้�ปกครอง ในขณะท่ี่�ลูเูธอร์์รััน (Lutheran) ซึ่่�งเป็็น

โปรแตสแตนท์์ปฏิิเสธความคิิดดัังกล่่าวอย่่างแข็็งขััน และมองว่่าถาวรวััตถุุต่่าง ๆ และการครอบครองวััตถุุที่่�เกิิน

จำเป็็นนั้้�นเป็็นบาป: ตุุลย์์ อิิศรางกููร ณ อยุุธยา”

ที่่�นำเจ้้าให้้ผู้้�ครองดิินแดนขึ้้�นสู่่�บันัไดแห่่งเกีียรติยิศตามอุดมคติแิห่่งยุคุสมัยั แล้้วยังัทำให้้พระองค์์ ได้้ “ฐานันัดรศักัดิ์์�”  

ที่่� ต้้องการเสริมิเข้้ามาอีีกด้้วย คืือการได้้เป็็น กษััตริิย์์ของโปแลนด์์ ดังันั้้�นใน ค.ศ.1697 The Elector Friedrich August 

I of Saxony จึึงได้้เถลิิงราชย์์เป็็น King August II of Poland
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แต่่หลัังจากที่่� Friedrich August I ได้้ครองราชย์์เป็็นกษััตริิย์์ของโปแลนด์์ ซึ่่�งถืือว่่าเป็็นตำแหน่่งที่่�มีีเกีียรติิยศ

และศักัดิ์์�ศรีีมากกว่่า การเป็็นแค่่ เจ้้าผู้้�ครองรััฐ หรืือ The Elector (Kurfuerst) ของ Saxony  ทำให้้พระองค์์ต้้องเปลี่�ยน

มานัับถืือศาสนาคริิสต์์ นิิกายคาทอลิิกแทน การเปลี่่�ยนแปลงที่่�เข้้ามานี้้�ทำให้้พระองค์์สามารถลดข้้อจำกััดของ 

วิิถีีการดำเนิินชีีวิิตที่่�เคยเป็็นได้้ ซึ่่�งทำให้้พระองค์์สามารถสะสม สร้้างและทำอีีกหลาย ๆ สิ่่�งได้้มากขึ้้�นเพื่่�อที่่�จะ

บรรลุุเป้้าหมายที่่�ต้้องการ ซึ่่�งก็็คืือเกีียรติิยศต่่าง ๆ ที่่�สามารถใช้้แสดงออกเชิิงอำนาจและสถานภาพทางการ

ปกครองของพระองค์์ได้้  ตามเส้้นทางที่่�ถููกกำหนดรููปแบบไว้้ของยุุคสมััยนั้้�น ก็็คืือ The Age of Glory โดยไม่่

ผิิดจากหลัักของความเชื่่�อทางศาสนาอีีกต่่อไป

ในยุุคนั้้�นการได้้ครอบครองสิ่่�งของ หรืือ ชิ้้�นงานศิิลปะ ที่่�แปลก แตกต่่าง และไม่่มีีใครมีีเหมืือนได้้ ย่่อมเป็็นการ

เสริิมภาพลัักษณ์์ของผู้้�ที่่�เป็็นเจ้้าของได้้ ซึ่่�งในสมััยนั้้�น ที่่�ต่่างจากปััจจุุบัันที่่�เป็็นของธรรมดาทั่่�ว ๆ ไป Porcelain 

คืือหนึ่่�งในวััสดุุที่่�ล้้ำค่่า หายาก แม้้จะถููกนำเข้้ามาในยุุโรป ตั้้�งแต่่คริิสต์์ศตวรรษที่่� 13 จากประเทศจีีน แต่่ก็็มีียัังมีี

มูลูค่่าที่่�สูงู กษััตริย์ิ์และขุุนนางต้้องใช้้เงิินมหาศาลเพ่ื่�อซื้้�อและสะสมชิ้้�นงานเหล่่านี้้� เพราะยัังไม่่สามารถผลิติขึ้้�นมา 

ใช้้เองได้้ แม้้จะมีีความพยายามสืืบและไขความลัับของการผลิิต แต่่ก็็ไม่่เคยมีีใครหาคำตอบของปริิศนานี้้�ได้้ สิ่่�งที่่�

พยายามทำเลีียนแบบ แต่่ทำได้้แค่่ดููคล้้ายที่่�สุุดเรีียกว่่า Faience คืือการนำดิินที่่�มีีสีีแดงหรืือน้้ำตาลที่่�เรีียกว่่า 

Earthenware ไปเคลืือบด้้วยเคลืือบทึึบที่่�มีีส่วนประกอบของดีีบุก ที่่�จะทำให้้ภาชนะมีีความขาวเหมืือน Porcelain 

แต่่ไม่่สวย และมีีคุุณภาพที่่�ดีีเท่่า

dann fragte August:

Ist das Porzellan schoen?

Ist es etwas, das ich noch nicht habe?

Dann kaufe ich es!

(Friedrich August I ถามว่า Porcelain สวยมั้้�ย? มันัเป็็นอะไรที่่�ข้้าพเจ้้ายังัไม่่มีีหรืือไม่่? ถ้้างั้้�นข้้าพเจ้้าจะซื้้�อมันั!)

ประโยคนี้้�อาจเป็็นความจริงท่ี่�เคยเกิิดข้ึ้�น หรืือเป็็นแค่่คำที่่�ปรุงุแต่่งขึ้้�น แต่่อย่่างน้้อยก็เ็ป็็นสิ่่�งที่่�หลาย ๆ คนมองภาพ

ของพระองค์์ว่่าเป็็นแบบนี้้�

ด้้วยความบังเอิญิ จากการเล่่นแร่่แปรธาตุ ุหาวิิธีีการเปลี่่�ยนสารอ่ื่�น ๆ ให้้กลายเป็็นทองคำของ Johann Friedrich 

Boettger ชาวเบอร์์ลิิน นัักเล่่นแร่่แปรธาตุุที่่�ถููก Friedrich August I กัักขัังไว้้ เพื่่�อให้้หาวิิธีีเปลี่่�ยนโลหะไม่่มีีค่่า 

ให้้กลายเป็็นทองคำ เพราะพระองค์์หวัังว่่าการค้้นพบนี้้�จะสร้้างความมั่่�งคั่่�งให้้กัับท้้องพระคลัังของพระองค์์ได้้

อีีกครั้้�ง แต่่สุุดท้้ายเขาไม่่สามารถเปลี่่�ยนสารอื่่�นให้้เป็็นทองคำได้้ แต่่กลัับเจอความลัับของการทำ Porcelain 

โดยบัังเอิิญขึ้้�นมาแทน และเพราะเหตุุนี้้�ทำให้้ Porcelain มีีชื่่�อเรีียกอีีกอย่่างว่่า White Gold
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Es machte Gott, der grosse Schoepfer, Aus einem Goldmacher einen Toepfer. (พระผู้้�รังัสรรค์์ช่่างปั้้�น

หม้้อจากช่่างทอง) คืือประโยคประชด? ที่่� Boettger เขีียนไว้้ที่่�ประตููของห้้องทดลองเขา แต่่ไม่่ว่่าจะเป็็นเช่่นไร 

เหตุุการณ์์นี้้�เป็็นจุุดเปลี่่�ยนประวััติิศาสตร์์ยุุโรปและโลก ในเรื่่�องของงานดิินเผาอย่่างแน่่นอน

แม้้ที่่�จริิงแล้้วทองคำเป็็นความหวัังที่่�สำคััญที่่� Friedrich August I ปรารถนามากกว่่า เพื่่�อพยุุงสถานะทางการ

คลัังของพระองค์์ แต่่ฉายาหนึ่่�งที่่�พระองค์์ได้้รัับก็็คืือ “Maladie de porcelain” ผู้้�คลั่่�งไคล้้ใน Porcelain ดัังนั้้�น

หลัังจากการค้้นพบ White Gold เป็็นที่่�มาสู่่�การตั้้�งโรงงาน Meissen ผลิิต Porcelain ขึ้้�นเป็็นแห่่งแรกในยุุโรป 

เมื่่�อปีี ค.ศ. 1710 แม้้วัสดุนุี้้�จะไม่่ได้้ประสบผลทางรายได้้แบบที่่�ตั้้�งใจไว้้ แต่่นัับว่่า พระองค์์ได้้สิ่่�งที่่�ตอบแทนมา ก็ค็ืือ

ชื่่�อเสีียง เกีียรติิยศ ต่่าง ๆ 

ภาพวาด พระเจ้้า Frederick William I กษััตริิย์์แห่่ง Prussia, c.1733 โดย Pesne, Antoine (1683-1747) 

ไฟล์ภาพ out of copyright

ใน ค.ศ. 1717 Friedrich August I เสด็็จไปเยืือน Friedrich Wilhelm I (1688 – 1740) กษััตริิย์์แห่่งปรััสเซีีย 

ที่่�ปราสาท Oranienburg แล้้วได้้ทรงเห็็นแจกัันจีีน ลายคราม ขนาดใหญ่่ สมััยราชวงศ์์ชิิง สููงประมาณ 1 เมตร 

(101.1 cm กว้้าง 48.9 cm) จากความชื่่�นชอบในวัสัดุตุัวันี้้� ทำให้้พระองค์์ต้้องการท่ี่�จะได้้ครอบครองแจกันัแบบนี้้�

เช่่นกันั แต่่แจกันัขนาดใหญ่่เหล่่านี้้� ไม่่ได้้เป็็นของที่่�มีีอยู่่�ทั่่�วไป เพราะเป็็นผลงานของช่่างจากเตาหลวง ของประเทศจีีน
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ที่่�ต้้องมีีทักัษะและประสบการณ์์ท่ี่�ต้้องสะสมยาวนานจึึงจะสามารถผลิติขึ้้�นมาได้้ และไม่่ได้้เป็็นของท่ี่�ผลิิตทำซ้้ำเป็็น

จำนวนมากหรืือทำขายเป็็นการทั่่�วไป

ดังันั้้�น แม้้การมีีโรงงานผลิิต Porcelain ส่่วนพระองค์์ ก็ย็ังัไม่่สามารถทำทุกุอย่่าง แบบท่ี่�ในเมืืองจีีนทำได้้ โดยเฉพาะ

งานที่่�มีีขนาดใหญ่่เช่่นนี้้� และวััตถุุดิิบที่่�ใช้้ทำ Porcelain ของพระองค์์ในช่่วงเวลานั้้�น แม้้มีีสีีขาวเหมืือนกััน แต่่มีี

ความเหนีียวที่่�ต่่างกััน ทำให้้ไม่่สามารถข้ึ้�นรูปูให้้เป็็นลัักษณะแบบนี้้�ได้้

ความปรารถนาที่่�ต้้องการที่่�จะมีีแจกัันแบบนี้้�เช่่นกััน ทำให้้พระองค์์พยายามติิดต่่อผ่่านนายหน้้าจากฮอลแลนด์์

ที่่�ขายสิินค้้าจากประเทศจีีน แต่่ก็็ไม่่ใครสามารถหาแจกัันใหญ่่ขนาดนี้้�มาให้้ได้้ และการที่่�จะส่่งกองเรืือเพื่่�อไปหา

ซื้้�อเองที่่�ประเทศจีีน ก็็อาจเสี่่�ยงทำให้้เกิิดเป็็นปััญหากัับฮอลแลนด์์ขึ้้�นมาได้้ ถึึงแม้้พระองค์์จะยอมลดคุุณภาพ

ของแจกัันลง ยอมไปใช้้งานที่่�เลีียนแบบ Porcelain จากจีีนที่่�เรีียกว่่า Faience แทน แต่่ท้้ายสุุดแล้้ว ถึึงโรงงาน

ที่่�ใหญ่่ที่่�สุุดของยุโุรปในเวลานั้้�น ที่่�เมืือง Delft และเมืือง Rouen ก็ไ็ม่่สามารถผลิิตแจกันัใหญ่่ตามขนาดที่่�ต้้องการได้้ 

แม้้ Friedrich August I ผู้้�ยิ่่�งใหญ่่ พร้้อมที่่�จะลงทุุนทำเตาเผาใหม่่ให้้กัับโรงงานก็็ตาม !!!

ในที่่�สุดุเพื่่�อให้้ได้้ครอบครองสิ่่�งที่่�หายากและล้้ำค่่าไม่่เหมืือนใครเช่่นนี้้� เพื่่�อให้้ได้้มาซึ่่�งเกีียรติิยศที่่�ปราถนา Friedrich 

August I จึึงได้้พยายามที่่�จะเอาแจกัันชุุดนี้้� มาจากปรััสเซีียแทน

ในช่่วงเวลานั้้�น กษัตัริิย์์องค์์ใหม่่ ของปรัสัเซีีย Friedrich Wilhelm I เพิ่่�งขึ้้�นครองราชย์์ เมื่่�อ ค.ศ. 1713 และมีี

ความต้้องการที่่�จะขยายกองกำลัังทหารของพระองค์์ เนื่่�องจากสภาพภููมิิศาสตร์์ของบรัันเด็็นบวร์์กไม่่ได้้ติิดต่่อ

เป็็นผืืนเดีียว แต่่แยกกัันเป็็นส่่วน ๆ จึึงเสมืือนบรันัเด็น็บวร์์กอยู่่�ในวงล้้อมของรัฐัอื่่�น ๆ ดังันั้้�น กองทััพจึึงเป็็นเรื่่�อง

สำคัญัและจำเป็็นต่่อการรัักษาอำนาจของบรันัเด็น็บวร์์ก

อีีกสิ่่�งหนึ่่�งที่่�เป็็นเหตุุปััจจััย คืือการที่่�เจ้้าผู้้�ครองแคว้้นในตระกููล Hohenzollern ผู้้�ครองบรัันเด็็นบวร์์ก นัับถืือ

โปรแตสแตนท์์ นิกิายคัลัแวง (Calvinism) ที่่�เน้้นเรื่่�องการทำงานหนััก และ มัธัยัสถ์์  ดังันั้้�น เม่ื่�อ Friedrich August I 

แสดงความประสงค์์ ที่่�จะขอแลก กองทหารม้้า 600 คน กับั แจกันั 151 ใบ จึึงเป็็นช่่วงเวลาท่ี่�สำคััญ ของ Friedrich 

Wilhelm I ที่่�ได้้รับัสมญาว่่า Soldatenkoenig ( Soldier King ) ที่่�จะแสดงจุดุยืืนให้้เห็น็ว่่า พระองค์์ให้้ความสำคัญักับั

กองกำลังัทหารมากกว่่า และ ยังัสามารถแสดงให้้คนเห็็นถึึงความศรัทัธาอย่่างยึึดมั่่�นในคำสอนของ นิกิายโปรแตสแตนท์์ 

ที่่�มองว่่าถาวรวัตัถุตุ่่าง ๆ และการครอบครองวััตถุทุี่่�เกินิจำเป็็นนั้้�นเป็็นบาป และท่ี่�สำคััญในช่่วงเวลานั้้�น การลงทุุน

กับัการฝึึกกองทหารม้้าที่่�เกรีียงไกรในระดัับนี้้� ต้้องใช้้เวลาท่ี่�ยาวนานและต้้องมีีค่าใช้้จ่ายที่่�สูงูมาก ซึ่่�งผลจากการท่ี่�

ในรััชสมัยัก่อนหน้้าพระองค์์ Friedrich III พระบิดิาของพระองค์์ ที่่�แม้้ ปฏิเิสธความหรููหราต่่าง ๆ  ตามความเชื่่�อทาง

ศาสนา แต่่ก็็ได้้ใช้้จ่ายเงิินมหาศาลไปกับัการการสร้้างเกีียรติิยศ ผ่่านกิจิกรรมด้้านการศึึกษา ปรัชัญา ซึ่่�งมีีการตั้้�ง

โรงเรีียน ราชวิิทยาลัยั เช่่น มหาวิทิยาลััยที่�เมืือง Halle และ Göttingen ซึ่่�งเป็็นเขตปกครองของบรันัเด็น็บวร์์กจน

เป็็นศููนย์์กลางการศึึกษาที่่�มีีชื่่�อเสีียงด้้านเทววิิทยาและกฎหมาย ฯลฯ อัันทำให้้เกิิดปััญหากัับเงิินในท้้องพระคลััง
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การแลกแจกันั กับั กองทหารม้้า จึึงคุ้้�มค่าเพราะเป็็นทั้้�ง ทางออก ของปััญหา และ ยังัส่่งเสริิมภาพลักัษณ์์และแสดง

จุดุยืืน อย่่างที่่� Soldatenkoenig ต้้องการได้้

สำหรับั Friedrich August I ก็เ็ช่่นกััน การแลกทหาร กับัแจกันั ถ้้ามองจากมุมุมองของคนในปััจจุบัุัน โดยที่่�ไม่่เข้้าใจ

ถึึงแนวความคิิดและค่่านิิยมของสัังคมในสมััยนั้้�น คงมองว่่าสิ่่�งที่่�พระองค์์ทำ ไร้้เหตุุผล แต่่การตััดสิินใจในครั้้�งนั้้�น 

เพื่่�อบรรลุุความปรารถนาเช่่นกััน เพราะหลัังจากสงครามที่่�เอาชนะสวีีเดนได้้แล้้ว แคว้้นแซกโซนีีของพระองค์์ก็็

ไม่่ได้้จำเป็็นต้้องมีีกองกำลัังขนาดใหญ่่อีีกต่่อไป การตััดกองทหารนี้้�ออกไป นอกจากทำให้้ประหยััดงบประมาณ

จำนวนมหาศาลที่่�ต้้องใช้้ดูแูลกองกำลัังเหล่่านี้้� อันัจะเป็็นการช่่วยลดภาระทางการคลัังของพระองค์์ได้้แล้้ว ยังัได้้แจกันั 

ที่่�ล้้ำค่่าและหาไม่่ได้้อีีกแล้้วในสมััยนั้้�นมาครอบครอง ซึ่่�งสิ่่�งนี้้�จะทำให้้ Friedrich August I ได้้เสริิมเกีียรติิยศของ

พระองค์์ให้้เพิ่่�มมากข้ึ้�น

เหตุกุารณ์์นี้้�อาจคืือ ทางออกที่่�ดูเูหมืือนไร้้เหตุผุล แต่่ก็็ทำให้้ Friedrich August I สามารถเดิินตามเป้้า เพื่่�อให้้ได้้มา

ซึ่่�งทุกุสิ่่�งที่่�ต้้องการ เพ่ื่�อจะบรรลุจุุุดท่ี่�สููงท่ี่�สุุดเท่่าที่่�สามารถไปถึึงได้้ ตามอุดุมคติขิองคริสิต์์ศตวรรษท่ี่� 18 ที่่�เรีียกว่่า 

“The Age of Glory” (ซึ่่�งก็ค็ืือ “วััฒนธรรม” อันัหมายถึึง วัตัถุสุิ่่�งของ และผลงานศิิลปะต่่าง ๆ ) ได้้อย่่างสมบูรูณ์์

ดังันั้้�น ที่่�จริงิแล้้ว การกระทำ ของทั้้�ง 2 ฝ่่าย ไม่่ได้้มาจากความไร้้เหตุผุล และไม่่มีีใครบ้้า หรืือ โง่่กว่่าใคร สุดุท้้ายก็็

ไม่่น่่าจะมีีใครได้้เปรีียบ หรืือเสีียเปรีียบใคร เพราะทั้้�ง 2 ฝ่่ายได้้พยายามหา ทางออกของตนเองในวิธิีีที่่�แตกต่่างกันั 

แต่่ก็เ็พื่่�อให้้ได้้มาซึ่่�งผลที่่�ดีีที่�สุุด สำหรับัจุุดประสงค์์ท่ี่�ตนเองต้้องการ เท่่านั้้�นเอง

จากเหตุุและผลเหล่่านี้้� ทำให้้เรารู้้�ว่่าสุุดท้้าย ศิิลปะไม่่ได้้มีีพลัังมากและสำคััญกว่่ากองกำลัังทหารแต่่อย่่างใด แต่่ 

ศิิลปะ คืือสิ่่�งหนึ่่�งที่่�เป็็นเครื่่�องมืือที่่�ถููกใช้้ เหมืือนกัับอีีกหลาย ๆ สิ่่�ง เพีียงเพื่่�อให้้ บรรลุุเป้้า ที่่�ปรารถนาและไม่่ได้้

ต่่างกัันของทั้้�งคู่่� ซึ่่�งก็็คืือ เกีียรติิยศ และ อำนาจ นั่่�นเอง

เป็็นเรื่่�องที่่�แปลกแต่่ยัังคงจริงิเสมอ ที่่�แนวความคิด ความเชื่่�อ และความปรารถนาเหล่่านี้้� ไม่่เคยเปลี่�ยนแปลงและ

แตกต่่างไปจากเดิิม

ผมจึึงใช้้ Porcelain ที่่�เคยเป็็นตััวแทนของสิ่่�งท่ี่�ล้้ำค่่าในอดีีต มาทำเป็็นรูปูทรงของ รถถังั แทนกองทหารม้้าในอดีีต 

เพื่่�อเป็็นสัญัลักัษณ์์ของปััจจุบันั และนำลวดลายที่�อยู่่�บนแจกันัชุดุนั้้�น ที่่�ต่่อมาถูกูเรีียกว่่า Dragonervasen (Dragoon 

Vases) ซึ่่�งตอนนี้้�อยู่่�ที่� Porzellansammlung (Porcelain Collection) ที่่�เป็็นส่่วนหนึ่่�งของ Staatlichen 

Kunstsammlungen Dresdens (State Art Collections of Dresden)  มาจัดัวางใหม่่บนรถถังั รุ่่�น Leopard II 

ที่่�ผลิติขึ้้�นจากประเทศเยอรมนีี
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ส่่วนหนึ่่�งของ Dragonervasen ที่่� Staatlichen Kunstsammlungen Dresdens (State Art Collections 

of Dresden) ภาพจาก วศิินบุุรีี สุุพานิิชวรภาชน์์

Porcelain ทรงรถถััง โดย วศิินบุุรีี สุุพานิิชวรภาชน์์ (ภาพจาก วศิินบุุรีี สุุพานิิชวรภาชน์์)
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การจััดแสดง Porcelain ทรงรถถััง โดย วศิินบุุรีี สุุพานิิชวรภาชน์์ (ภาพจาก วศิินบุุรีี สุุพานิิชวรภาชน์์)

แม้้คุุณค่่าและมุุมมองของวััสดุุที่่�เลืือกใช้้อย่่าง Porcelain จะเปลี่่�ยนไป แต่่ผมต้้องการคงไว้้เพื่่�อเป็็นสััญลัักษณ์์

ทางความคิิดของสิ่่�งที่่�เคยมีีมา และ ไม่่เคยจางหายไป

ในวันันี้้�เราอาจมีีค่านิยิมและวิิธีีการท่ี่�แตกต่่างไปจากเดิิม มีีวัตัถุอุื่่�น ๆ มากมายที่่�ล้้ำค่่า แต่่เราก็็ยังัคงมีีคนที่่�เหมืือน

บ้้าคลั่่�ง เเละมีีคนท่ี่�สร้้างภาพ เสมืือนว่่าเดิินตามอุดุมคติทิี่่�ยิ่่�งใหญ่่ และทุุกฝ่่ายมีีคนท่ี่�เข้้าใจ และ ด่่าทอ ซึ่่�งล้้วนคืือ

ความจริง ที่่�แตกต่่างกันั เพราะข้ึ้�นอยู่่�กับัว่่าใครเป็็นผู้้�มอง และ ตััดสินิ

เพราะสุุดท้้ายสิ่่�งหนึ่่�งท่ี่�ไม่่เคยเปลี่�ยน จากอดีีต ปััจจุบัุัน และ ต่่อไปในอนาคต คืือเป้้าที่่�ทุกุฝ่่ายต้้องการท่ี่�เหมืือนเดิมิ 

นั่่�นก็ค็ืือ เกีียรติยิศ และ อำนาจ ของตนเองนั่่�นเอง

ไม่่ว่่าจะสะสมเกีียรติยิศเพ่ื่�อให้้บรรลุอุำนาจ หรืือ สร้้างอำนาจ เพ่ื่�อให้้ได้้เกีียรติยิศตามมา ทุกุสิ่่�งคืือวิิธีีการ ที่่�ทุกุคน

ต้้องเลืือก และเจอทางออกด้้วยตัวเอง

งานชุุดนี้้�แสดงอยู่่�ในงาน Bangkok Art Biennale ,BAB 2020  Escape Routes ตั้้�งแต่่ 29 ตุุลาคม 2563 ถึึง 

31 มกราคม 2564 ที่่� ชั้้�น 8 หอศิิลปวััฒนธรรมแห่่งกรุุงเทพมหานคร BACC

เนื้้�อหาต้้นทางจาก 

Facebook : https://www.facebook.com/wasinburee.supanichvoraparch/posts/10158580928100801

หมายเหตุุ : วันัที่่� 2 ธันัวาคม 2563 (เวลาในไทย) เว็บ็ไซต์์ New York Times เผยแพร่บทความเก่ี่�ยวกับัผลงานชุดุนี้้�

ชื่่�อบทความ “In Bangkok, Translating Military Might Into Porcelain”

ได้้รัับอนุุญาตให้้เผยแพร่่เนื้้�อหาในเว็็บ silpa-mag.com เมื่่�อ 30 ตุุลาคม 2563... อ่่านข่่าวต้้นฉบัับได้้ที่่� : 
https://www.silpa-mag.com/article/article_57462
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เซรามิิกลำำปาง ตอนทีีเซรามิิกลำำปาง ตอนทีีè è 55  

5 เหตุกุารณ์์สำคัญัในอุตุสาหกรรมเซรามิิกลำปาง (2556 - 2560)

1.	 วิกิฤตต้นทุุนจากค่่าแรงขั้้�นต่่ำ 300 บาท (2556): ในปีี 2556 รัฐับาลของ นางสาวยิ่่�งลักัษณ์์ ชินิวััตร 

ได้้ประกาศปรับค่่าจ้้างรายวันทั่่�วประเทศ โดยจังัหวัดัลำปางค่่าจ้้างขั้้�นต่่ำเดิมิอัตัรา 165 บาทได้้ปรับขึ้้�นเป็็น  

 	 300 บาท (เพิ่่�มข้ึ้�น 82%) สร้้างผลกระทบให้้ผู้้�ผลิติเซรามิิกลำปางอย่่างรุนุแรง เน่ื่�องจากอุุตสาหกรรมเซรามิกิ 

 	 เป็็นอุตุสาหกรรมที่�ใช้้แรงงานเข้้มข้้น ผู้้�ประกอบการหลายรายพยายามปรับัตัวัแก้้ไขสถานการณ์์ด้้วยการลด  

	 การจ้้างแรงงาน ลดกำลัังการผลิติ เปลี่�ยนการจ้้างแรงงานจากรายวันัเป็็นการจ้้างรายผลงานหรืือรายชิ้้�นงาน  

	 โดยคำนวณค่่าแรงต่่อชิ้้�นให้้ใกล้้เคีียงค่่าจ้้างเดิมิ ซึ่่�งฝ่่ายลูกจ้้างให้้ความร่วมมืือด้้วยดีี เพราะเห็็นใจใสถานการณ์์

ด้้านเศรษฐกิจิให้้อยู่่�กันได้้ทั้้�งสองฝ่่าย

ประวััติิอุุตสาหกรรมเซรามิิกลำปางตอนที่่� 5 ปีี 2556-2560
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	 การปรับัค่่าจ้้างเพิ่่�มข้ึ้�นในครั้้�งนี้้�เป็็นการปรับัค่่าจ้้างขึ้้�นเกืือบ 100% ทำให้้ผู้้�ผลิิตหลายรายตัดสินิใจ 

	ยติ ิกิิจการ โดยเฉพาะโรงงานขนาดกลาง ส่่วนโรงงานขนาดเล็็กยัังรัักษาธุุรกิิจได้้เนื่่�องจากเป็็นการจ้้างงาน

ในครัวัเรืือนเครืือญาติเิป็็นส่่วนใหญ่่ท่ี่�ไม่่ได้้จ่ายค่าจ้้างเหมืือนลููกจ้้างปกติิ

2.	สิ นิค้้าจากจีีนเริ่่�มเข้้ามาตีีตลาด (2558 - 2559): ในช่่วงปีี 2558-2559 เกิิดสงครามการค้้าระหว่่าง 

	 สหรัฐัอเมริกิาและจีีน ทำให้้เซรามิกิจากจีีนล้้นตลาดในประเทศ ส่่งผลให้้เกิิดการไหลทะลัักของเซรามิกิจีีน 

	ม ายังัประเทศไทยเป็็นจำนวนมาก เริ่่�มเป็็นอุปุสรรคกับัผู้้�ผลิติในจังัหวััดลำปาง แม้้สินิค้้าจะเป็็นคนละประเภทกันั  

	 (สินิค้้าจีีนจะเป็็นพอร์์ชเลนและโบนไชน่่า) แต่่ผู้้�ซื้้�อก็็ยังันิยิมสินิค้้าจากจีีนมากกว่่าเนื่่�องจากรูปูแบบสวยงาม 

	 และราคาไม่่แพง แม้้ประเทศไทยตั้้�งกำแพงภาษีีเซรามิิกของจีีนไว้้ที่่� 30% เพื่่�อป้้องกัันอุุตสาหกรรมใน 

	ป ระเทศ แต่่ด้้วยกลไกการตรวจสอบสำแดงภาษีีนำเข้้าประกอบกับัผลประโยชน์์ที่่�มิิชอบ ทำให้้เซรามิกิจาก 

	จีี นสามารถหลีีกเลี่่�ยงภาษีีนำเข้้าเป็็นจำนวนมาก และเม่ื่�อเซรามิิกจากจีีนเข้้ามาขายในตลาดแล้้วทำให้้ยอดขาย

	ข องผู้้�ผลิติเซรามิกิลำปางลดต่่ำลงอย่่างมีีความสำคัญั

3.	 การเปลี่่�ยนแปลงพันัธกิิจ “ศููนย์์พัฒันาอุตุสาหกรรมเซรามิิก ในช่่วงปีี 2560 ศูนูย์์พััฒนาอุตุสาหกรรมเซรามิกิ  

	 ได้้มีีการเปลี่่�ยนแปลงพัันธกิจเป้้าหมายของศูนูย์์พััฒนาอุตุสาหกรรมเซรามิิก จากเดิมิเป็็นศูนูย์์ที่่�ส่่งเสริิมด้้าน 

	อุ ตุสาหกรรมเซรามิกิ มีีเครื่่�องจักัรเครื่่�องมืือทดสอบเฉพาะทาง ได้้ปรับเปลี่�ยนพันัธกิจิเป็็น “ศูนูย์์วิิจัยัและ 

	พั ฒันาวัสัดุอุุุตสาหกรรมสร้้างสรร”  จะเห็็นได้้ว่า คำว่่า “เซรามิิก” หายไป ทั้้�งที่่�ศููนย์์ยัังมีีเครื่่�องมืือและอุปุกรณ 

 	ที่ ่�เกี่่�ยวข้้องกัับอุุตสาหกรรมเซรามิิกจำนวนมาก อัันเป็็นการบ่่งชี้้�ได้้ว่่า กรมส่่งเสริิมอุุตสาหกรรมได้้เริ่่�มลด 

 	 ความสำคััญของอุุตสาหกรรมเซรามิิกในลำปางลง ซึ่่�งสอดคล้้องกัับความซบเซาของอุุตสาหกรรมเซรามิกิ

	 ในจังัหวัดัลำปาง

	 ความเห็็นส่่วนตััว รู้้�สึึกเสีียดายทรััพยากรต่่าง ๆ ที่่�มีีอยู่่�ในศููนย์์ฯแห่่งนี้้�  ที่่�น่่าจะสามารถพััฒนา 	

   	อุ ตุสาหกรรมเซรามิกิได้้มาก แต่่ด้้วยเหตุุที่่�ผู้้�ประกอบการเซรามิิกไม่่ค่่อยมาใช้้บริกิาร ทำให้้พัฒนาการต่่าง ๆ  

 	ข องศููนย์์ไม่่ก้้าวหน้้ารวมทั้้�งนัักวิิชาการของกรมส่งเสริิมอุุตสาหกรรมขาดแคลนผู้้�เชี่่�ยวชาญเฉพาะทางด้้วย  

 	 หากวิิสััยทััศน์ของภาครััฐไปไกลถึึงการนำผู้้�เชี่่�ยวชาญต่่างประเทศโดยเฉพาะประเทศญี่่�ปุ่่�นมาร่่วมมืือ

 	 ถ่่ายทอดองค์์ความรู้้�ด้้านเซรามิิกเชิิงศิิลปะเฉพาะด้้านอาจจะเปลี่�ยนโฉมหน้้าของอุุตสาหกรรมนี้้�

ในลำปางได้้
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4.	 การส่่งเสริมิ “GI ชามตราไก่่” ในปีี 2558 ได้้เริ่่�มมีีการนำสิ่่�งบ่่งชี้้�ทางภูมิูิศาสตร์์เข้้ามาใช้้กับ “ชามไก่่ลำปาง”   

 	 โดยกรมทรััพย์์สินิทางปััญญา กระทรวงพาณิิชย์์ ให้้การส่่งเสริิมการขึ้้�นทะเบีียนสิ่่�งบ่่งชี้้�ทางภูมิูิศาสตร์์ หรืือ GI  

 	 ( Geographic Identity ) เพ่ื่�อส่่งเสริิมคุณค่่าของผลิิตภัณัฑ์์ชามไก่่ให้้เป็็นท่ี่�รู้้�จักัแก่่บุุคคลทั่่�วไป ในช่่วงแรก 

 	ข องการส่่งเสริมิ GI ชามไก่่ มีีผู้้�ประกอบการเข้้าร่่วมโครงการมากกว่่า 10 ราย โดยหลักัการจะต้้องมีีการใช้้ 

 	วั ตัถุดุิบิในท้้องถิ่่�น 100 % โดยคณะกรรมการ GI ชามไก่่ต้้องเข้้าไปตรวจสอบกระบวนการผลิิตและ 

 	 การเตรีียมวัตัถุดุิบิของแต่่ละโรงงานให้้สอดคล้้องกัับเงื่่�อนไขของการขึ้้�นทะเบีียน ภายหลังัมีีเพีียง 2-3 โรงงานที่่� 

	 ได้้รัับการขึ้้�นทะเบีียน GI ชามไก่่ เนื่่�องจากผู้้�ประกอบการหลายรายไม่่ได้้เป็็นผู้้�ผลิิตวััตถุุดิิบเอง ทำให้้การ 

 	พิ ิสููจน์์กระบวนการผลิติไม่่ชัดัเจน ทำให้้ ผู้้�ประกอบการหลายรายไม่่ผ่่านเกณฑ์์ดังักล่่าว ปััจจุบุันัที่่�ผู้้�ประกอบการ 

	 เพีียง 1 รายที่่�ได้้รัับการขึ้้�นทะเบีียนสิ่่�งบ่่งชี้้�ทางภููมิิศาสตร์์ GI ชามไก่่
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5.	คว ามต่่อเนื่่�องของลำปางเซรามิิกแฟร์์ งานลำปางเซรามิิกแฟร์ในช่่วงปีี 2556-2558 ยังัคงมีีความเติบิโต  

	 และยิ่่�งใหญ่่เป็็นท่ี่�ภาคภูมูิใิจของคนลำปางอยู่่�คงเดิมิ โดยการส่่งเสริิมของภาครัฐัในปีี 2557 โดยผู้้�ว่่าราชการ 

	 จังัหวัดัลำปาง นายธานิินทร์์ สุภุาแสน ได้้นำผลิิตภัณัฑ์์เซรามิิกจากเมืืองจิ่่�นเต๋๋อเจิ้้�น ประเทศสาธารณรััฐ 

	ป ระชาชนจีีนมาจััดแสดงนิทิรรศการเซรามิิกในจังัหวัดัลำปางอย่่างยิ่่�งใหญ่่ สร้้างความคึึกคัักให้้จังัหวััดลำปาง 

	 เป็็นอย่่างมาก มีีกิจิกรรมประมูลูผลิติภัณัฑ์์ที่่�นำมาแสดงจากจีีนด้้วย และในปีี 2558 ผู้้�ว่่าราชการจังัหวััด 

	 ลำปาง นายสามารถ ลอยฟ้า ได้้จััดสรรงบประมาณมาสนัับสนุนุการจัดังานลำปางเซรามิิกแฟร์ด้้วยการสร้้าง 

	บู ทูติดิแอร์์ให้้ผู้้�ประกอบการเซรามิกิลำปางอย่่างยิ่่�งใหญ่่ สร้้างรายได้้ด้้านการท่่องเท่ี่�ยวเข้้าจังัหวัดัลำปางเป็็น 

	 อย่่างดีี การจััดงานลำปางเซรามิิกแฟร์์ในปีี 2558 นี้้�เป็็นการจััดงานที่่�ยิ่่�งใหญ่่เป็็นครั้้�งสุุดท้้าย และภายหลััง 

	 การจััดงานนี้้� งานลำปางเซรามิิกแฟร์์เริ่่�มลดขนาดของงานลงไปเรื่่�อย ๆ ด้้วยปััจจััยหลายประการซึ่่�งจะ

	วิ ิเคราะห์์สาเหตุุในโอกาสถััดไป

	จ บตอนที่่� 5

	 อธิภิูมูิ ิกำธรวรริินทร์์

	 อดีีตนายกสมาคมเคร่ื่�องป้ั้�นดิินเผาลำปาง

	ป ระธานกิติติมิศักดิ์์�สภาอุตุสาหกรมจังัหวัดัลำปาง

    May - August 2026 |                          43



ลููกถ้้วยฉนวนไฟฟ้้ากัับสุุขภาวะของแมวลููกถ้้วยฉนวนไฟฟ้้ากัับสุุขภาวะของแมว

ลููกถ้้วยฉนวนไฟฟ้้ากัับน้้องแมวดููไม่่น่่าจะมีีอะไรจะมาเกี่่�ยวกัันได้้เลยใช่่มั้้�ย ?? แล้้วลููกถ้้วยฉนวนไฟฟ้้าจะ

ทำให้้เกี่่�ยวข้้องกัับแมวได้้ยัังไง? บทความนี้้�จะมาเล่่าให้้ฟัังว่่าสองสิ่่�งจะมาเกี่่�ยวกัันได้้  ขออธิิบายที่่�มาของโจทย์์นี้้�

อย่่างคร่่าว ๆ ก่่อน  

สุุขาของน้้องแมวสุุขาของน้้องแมว

น้้องแมวเป็็นสััตว์์เลี้้�ยงยอดนิิยมที่่�ครองอัันดัับหนึ่่�งของสััตว์์เลี้้�ยงแสนรัักในปััจจุุบััน สิ่่�งที่่�ทาสอยากเห็็นคืือ

น้้องกินิอิ่่�ม-นอนหลับั-ขับัถ่่ายได้้ บรรดาทาสแมวพยายามหาวิิธีีปรนเปรอเจ้้านายตัวัน้้อย ทั้้�งอาหาร ขนม ข้้าวของ

เครื่่�องใช้้ ของเล่่นต่่าง ๆ (ท่ี่�คิิดว่่าน้้องแมวจะชอบ ซึ่่�งส่่วนใหญ่่เป็็นความชอบของทาสมากกว่่า) แต่่สิ่่�งที่่�ค่่อนข้้าง

สำคััญนอกจากความเข้้าใจพฤติิกรรมและนิิสััยแมวแล้้ว ห้้องน้้ำแมวมีีความสำคััญมากเพราะเป็็นสิ่่�งที่่�น้้องแมว

ต้้องใช้้ทุกุวันัแน่่ ๆ ทรายแมวจึึงส่่งผลต่่อความสุขุของน้้องแมวและอาจมีีผลต่่อความสุขของทาสเช่่นกันั แมวชอบ

ขัับถ่่ายบนพื้้�นผิิวที่่�แห้้ง สะอาด มีีความเป็็นส่่วนตััวสููงเช่่นเดีียวกัับคนที่่�ชอบห้้องน้้ำสะอาด ๆ  สำหรัับแมวเลี้้�ยง 

“ห้้องน้้ำแมว”และ “ทรายแมว” จึึงสำคััญมาก ๆ   ห้้องน้้ำแมวเป็็นพื้้�นที่่�ส่่วนตัวัที่่�ให้้น้้องได้้ทำธุรุะอย่่างมีีความสุขุ 

ห้้องน้้ำแมวมีีทั้้�งเป็็นกระบะทราย (ทาสต้้องตัักทรายใช้้แล้้วออกเอง) และห้้องน้้ำอััตโนมััติิ (เครื่่�องจะหมุุนเก็็บ

ทรายที่่�ใช้้แล้้วเองหลัังน้้องปลดทุุกข์์) ส่่วนทรายแมวเป็็นวััสดุุสำหรัับรองพื้้�นห้้องน้้ำเมื่่�อควบคุุมสุุขลัักษณะและ

อนามัยัของห้้องน้้ำแมว ทาสจำเป็็นต้้องตักัหรืือนำทรายแมวส่่วนที่่�สัมัผัสักับัมููลน้้องออกทุุกวันัและเติมิทรายใหม่่

ให้้เพีียงพอ ถ้้าหากปล่อยทรายแมวใช้้แล้้วทิ้้�งไว้้อย่่างนั้้�น นอกจากจะมีีผลต่่อสุุขภาพแมว แมวอี๋๋�ไม่่อยากขัับถ่่ายแล้้ว 

ทาสเองก็็ได้้กลิ่่�นตลบอบอวลคละคลุ้้�งในที่่�พัักอาศััย ส่่งผลต่่อสุุขภาพกายและสุุขภาพจิิตของทาสด้้วยเช่่นกััน

ถึึงเราจะเรีียกทรายแมวว่่าทราย แต่่มัันไม่่ใช่่ทร๊๊าย..ทรายที่่�เรารู้้�จักักันั ทรายแมวมีีหลายประเภท แตกต่่าง

กัันไปตามชนิิดของวััตถุุดิิบและส่่วนผสมที่่�นำมาผลิิต วััตถุุประสงค์์ ชนิดิของห้้องน้้ำแมวและความพึึงพอใจ

ของแมวและทาสแมว  ทรายแมวที่่�ดีีควรมีีความสามารถในการการดูดูซึึมดูดูซับัทั้้�งน้้ำและกลิ่่�นได้้ดีี ไม่่เป็็นฝุ่่�นฟุ้้�ง

กระจาย น้้ำหนักัไม่่เบาจนเกิินไปจนติดิเท้้าติดิขน เกาะตััวได้้ง่ายเม่ื่�อสััมผัสักัับความชื้้�นหรืือของเหลวจากการขัับถ่่าย

เพื่่�อให้้ง่่ายต่่อการคััดแยกออก แต่่ต้้องไม่่เกาะตััวง่่ายเกิินไปจนสิ้้�นเปลืืองทรายเกิินจำเป็็น ทรายแมวใช้้แล้้ว 

ควรกำจััดได้้สะดวก รวมไปถึึงกลิ่่�นหอมและราคาที่่�ทาสแมวยิินดีีจ่่าย (ข้้อท้้าย ๆ นี่่�ไม่่เกี่่�ยวกัับแมวละ) ชนิิดของ

ทรายแมวมีีดัังนี้้�

	  ทรายแมวเบนทอไนต์์ เป็็นทรายที่่�มีีดิินเบนทอไนต์์เป็็นวััตถุุดิิบหลัักปั้้�นเป็็นเม็็ดกลม สามารถดููดความชื้้�น 

 	 ได้้ดีี เกาะตััวเป็็นก้้อนง่่าย แต่่เก็็บกลิ่่�นได้้ไม่่ดีีนััก เป็็นฝุ่่�นติิดขนติิดเท้้าแมวและอาจระคายเคืืองต่่อระบบ

	 หายใจแมว มีีราคาไม่่แพง
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	  ทรายแมวคริิสตััล เป็็นทรายที่่�ใช้้โซเดีียมซิิลิิเกตเป็็นวััตถุุดิิบหลััก มีีลัักษณะเป็็นเกล็็ดแข็็ง ฝุ่่�นค่่อนข้้างน้้อย  

 	 เกาะตัวัได้้ไม่่ดีีเท่่าเบนทอไนต์์เม่ื่�อสััมผัสักับัมููล แต่่มีีความสามารถในการดูดูซับักลิ่่�นได้้ดีีกว่่า ราคาแพงกว่่า 

 	 ทรายแมวเบนทอไนต์์ 

	  ทรายแมวภููเขาไฟ เป็็นหิินภููเขาไฟบดผสมเบนทอไนต์์เล็็กน้้อย  มีีซีีโอไลต์์ธรรมชาติิเป็็นส่่วนประกอบ 

 	ดู ูดซัับน้้ำได้้ เก็็บกลิ่่�นดีี เหมาะกัับห้้องน้้ำอััตโนมััติิ มีีราคาค่่อนข้้างสููง

	  ทรายแมวจากพืืชหรืือวัสัดุทุ่ี่�ย่่อยสลายได้้ เป็็นทรายแมวท่ี่�ทำจากวัตัถุดุิบิที่่�ย่่อยสลายได้้ง่าย เช่่น กากเต้้าหู้้�  	

	มั ันสำปะหลััง เปลืือกไม้้ เปลืือกถั่่�ว ข้้าวโพด เป็็นต้้น สามารถทิ้้�งลงในชัักโครกได้้ แต่่ความสามารถในการ

	ดู ูดซัับน้้ำและกลิ่่�นไม่่ดีีนััก อาจก่่อให้้เกิิดกลิ่่�นบููดหรืือกลิ่่�นไม่่พึึงประสงค์์ได้้ง่่าย ฝุ่่�นน้้อย มีีราคาสููง

นอกจากนี้้�ยัังสามารถแบ่่งออกเป็็นชนิิดเกาะตััวเป็็นก้้อน (Clumping litter) และไม่่เกาะตััวเป็็นก้้อน 

(Non-clumping litter) เมื่่�อเปีียกน้้ำหรืือความชื้้�นอีีกด้้วย

สมบััติิเฉพาะที่่�สำคััญของทรายแมวคืือควรเก็็บกลิ่่�นได้้ดีี ไม่่ส่่งกลิ่่�นไม่่พึึงประสงค์์แม้้ไม่่ได้้เก็็บทิ้้�งโดยทัันทีี 

รัักษาความแห้้งของห้้องน้้ำแมวได้้ ทรายแมวเบนทอไนต์์์�ที่่�วางขายในท้้องตลาดจึึงมีีการปรัับแต่่งสมบััติดิัังกล่่าว

ด�วยการเติิมซีีโอไลต์์ธรรมชาติิ (Natural zeolite) ถ่่านกััมมัันต์์ (Activated carbon) เพิ่่�มลงไปเล็็กน้้อย  

รููปที่่� 1 ลัักษณะทรายแมวประเภทต่่าง ๆ
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เมื่่�อเทีียบราคาทรายแมวในปริิมาตรเท่่ากัันแล้้ว ทรายแมวชนิิด Zeolite-added หรืือทรายที่�มีีซีีโอไลต์์

เป็็นส่่วนผสม มีีราคาสููงกว่่าทรายแมวเบนทอไนต์์์�ธรรมดาหรืือปรุงแต่่งกลิ่่�นอย่่างมีีนััยสำคััญ 

ลููกถ้้วยฉนวนไฟฟ้้ากัับทรายแมวลููกถ้้วยฉนวนไฟฟ้้ากัับทรายแมว

เป็็นที่่�ทราบกัันดีีว่่าลููกถ้้วยฉนวนไฟฟ้้าเป็็นเซรามิิกชนิิด Hard porcelain มีีความแข็็งมาก ลููกถ้้วยฉนวน

ไฟฟ้้าที่่�ผ่่านการใช้้งานและปลดระวางแล้้วจึึงเป็็นขยะที่่�จััดการค่่อนข้้างยาก  ด้้วยเนื้้�อของ Hard porcelain 

เป็็นสารประกอบอะลููมิิโนซิิลิิเกตเป็็นหลััก องค์์ประกอบของซิิลิิกาและอะลููมิินามีีอยู่่�รวมกันกว่่า 85% อยู่่�

ร่่วมกัันรููปของควอตซ์์ คอรัันดััม มุุลไลต์์ และเฟสร่่วมอื่่�น ๆ เจืือปนอีีกเล็็กน้้อย มีีความเป็็นเนื้้�อแก้้วสููง เนื้้�อของ

ลููกถ้้วยฉนวนไฟฟ้้าจึึงน่่าจะสามารถนำมาสกััดเป็็นซีีโอไลต์์ประเภทต่่าง ๆ ได้้ ซีีโอไลต์์เป็็นสารประกอบอะลูมูิโิน

ซิลิิเิกตที่่�มีีโครงสร้้างเฉพาะ มีีความพรุนตัวัระดัับนาโนและมีีพื้้�นที่่�ผิวิจำเพาะสูงูมาก จึึงมีีความสามารถในการเลืือก

ดักัจับัโมเลกุลุบางชนิดิได้้ดีี จึึงนำมาใช้้เป็็นสารดูดูซับัในอุตุสาหกรรมหลายประเภท การสัังเคราะห์์ซีีโอไลต์์มักัใช้้

วัตัถุดุิบิที่่�มีีปริมิาณซิลิิกิาและอะลูมูินิาอยู่่�สูงู เช่่น ดิินขาว หิินพอตเตอรีีหรืือหิินผุุ เป็็นต้้น ซึ่่�งลููกถ้้วยฉนวนไฟฟ้้าก็็

สามารถเข้้าข่่ายเป็็นวััตถุุดิิบตั้้�งต้้นในการผลิิตซีีโอไลต์์ได้้เช่่นกััน

	 คณะทำงานโดยจุุฬาลงกรณ์์มหาวิิทยาลััย* ร่่วมกัับการไฟฟ้้านครหลวง ได้้ทำความร่่วมมืือศึึกษาความ

เป็็นไปได้้ในการอััพไซเคิิลลููกถ้้วยฉนวนไฟฟ้้าเป็็นผลิิตภััณฑ์์ใหม่่ ลููกถ้้วยฉนวนไฟฟ้้าเมื่่�อถููกนำลงจากระบบ

สายไฟฟ้้าอากาศแล้้วจััดเป็็นวััสดุุเหลืือทิ้้�ง จััดเป็็นของเสีียที่่�กำจััดได้้ไม่่ง่่ายนััก เนื่่�องจากในลููกถ้้วยฉนวนไฟฟ้้า

ประกอบด้้วยชิ้้�นส่่วนวัสัดุหุลายชนิดิ เนื้้�อเซรามิกิพอร์์ซเลนที่่�เผาที่่�อุณุหภูมูิสิูงู มีีความแข็ง็แกร่่งมาก บดย่่อยยาก อีีกทั้้�ง

เมื่่�อแตกหักัยัังมีีความคมอาจเป็็นอัันตราย แต่่ด้้วยเนื้้�อพอร์์ซเลนที่่�มีีองค์์ประกอบเหมาะสมสามารถใช้้สังัเคราะห์์

ซีีโอไลต์์ได้้ คณะทำงานส่่วนงานวิิจััยนำโดย ดร.นิิธิิวััชร์์ นวอััครฐานัันท์์ จากสถาบัันวิิจััยโลหะและวััสดุุ 

จุุฬาลงกรณ์์มหาวิิทยาลััย ได้้ศึึกษาทดลองสัังเคราะห์์ลููกถ้้วยฉนวนไฟฟ้้าใช้้แล้้วให้้เป็็นซีีโอไลต์์ได้้สำเร็็จ 

การผลิิตซีีโอไลต์์จากลููกถ้้วยฉนวนไฟฟ้้าในห้้องปฏิิบััติิการมุ่่�งเน้้นไปที่่�การสัังเคราะห์์ซีีโอไลต์์ เอกซ์์ 

(Zeolite X) ซึ่่�งมีีสมบััติิในการดููดซัับก๊๊าซแอมโมเนีียและแอมโมเนีียมได้้ดีี เริ่่�มจากการทุุบย่่อยลููกถ้้วยฉนวน

ไฟฟ้้าและคัดัแยกส่่วนที่่�ไม่่ใช่่เซรามิิกออกมาจากองค์์ประกอบของลููกถ้้วยฉนวนไฟฟ้้าเพื่่�อนำเฉพาะส่่วนของ

เนื้้�อพอร์์ซเลนมาใช้้เท่่านั้้�น จากนั้้�นบดย่่อยเศษลูกูถ้้วยฉนวนไฟฟ้าให้้เป็็นผงขนาดอนุุภาคเล็ก็กว่่า 45 ไมครอน 

ด้้วยเครื่่�องจัักรและอุุปกรณ์์สำหรัับบดย่่อย-คััดขนาดที่่�เหมาะสม  จากนั้้�นเตรีียมสารละลายโซเดีียมไฮดรอกไซด์์

เข้้มข้้นผสมกัับผงลููกถ้้วยฉนวนไฟฟ้้า อบผงส่่วนผสมให้้แห้้งแล้้วนำไปเผาที่่�อุุณหภููมิิสููงเพื่่�อให้้เกิิดปฏิิกิิริิยาการ

หลอมด้้วยด่่่�าง (Alkali fusion) ผงที่่�ได้้หลัังการเผาจะถููกบดเป็็นผงละเอีียดแล้้วบ่่มในน้้ำร้้อน ก่่อนนำมากรอง

และชะล้้างด่่างส่่วนเกินิออกจากผงท่ี่�กรองได้้ด้้วยน้้ำ อบแห้้งและตีีให้้เป็็นผงจะได้้ผงซีีโอไลต์์ จากกระบวนการข้้างต้้น 
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พบว่่าปััจจัยัในการสังัเคราะห์์ อาทิ ิ สัดัส่่วนของผงลููกถ้้วยฉนวนไฟฟ้้าต่่อสารละลายโซเดีียมไฮดรอกไซด์์ ขนาด

อนุุภาคผงลููกถ้้วยฉนวนไฟฟ้้าตั้้�งต้้น ความเข้้มข้้นของสารละลายโซเดีียมไฮดรอกไซด์์ อุณุหภูมูิแิละเวลาที่่�ใช้้ใน

การหลอมด้้วยด่าง ปริมิาณและอุุณหภููมิิของน้้ำร้้อนที่่�ใช้้ต้้มหรืือแช่่ ล้้วนมีีผลต่่อสมบััติิทางกายภาพและทางเคมีี

ของผงซีีโอไลต์์ทั้้�งสิ้้�น จากการทดลองพบว่่าการใช้้อััตราส่่วนโดยน้้ำหนัักของผงลููกถ้้วยฉนวนไฟฟ้้าต่่อโซเดีียม 

ไฮดรอกไซด์์ต่่อน้้ำเท่่ากัับ 1:1:1 อบแห้้งและเผาท่ี่�อุุณหภููมิิ 600 องศาเซลเซีียสและต้้มในน้้ำที่่�อุุณหภููมิิ 80 

องศาเซลเซีียสเป็็นเวลา 24 ชั่่�วโมง ให้้องค์์ประกอบทางเฟส พื้้�นที่่�ผิิวจำเพาะ สััณฐานอนุุภาคและความ

สามารถในการดููดซัับที่่�พื้้�นผิิวอนุุภาคใกล้้เคีียงกัับซีีโอไลต์์ เอกซ์์ ทางการค้้า ผงลููกถ้้วยฉนวนไฟฟ้้า 1 กิิโลกรััม 

สามารถสัังเคราะห์์ผงซีีโอไลต์์ เอกซ์์ได้้ประมาณ 0.9 กิิโลกรััม จากการคำนวณต้้นทุุนการผลิิตซีีโอไลต์์ เอกซ์์ 

จากลูกูถ้้วยฉนวนไฟฟ้า (ในการสัังเคราะห์์ระดับัห้้องปฏิบัิัติกิาร) อยู่่�ที่� 80.20 บาท/กิิโลกรััม เม่ื่�อนำผงซีีโอไลต์์ เอกซ์์ 

ที่่�สัังเคราะห์์ได้้มาผสมกัับเบนทอไนต์์ในสััดส่่วนร้้อยละ 20:80 โดยน้้ำหนััก ผสมน้้ำเล็็กน้้อย ขึ้้�นเป็็นเม็็ดด้้วย

เครื่่�องปั้้�นเม็็ดแบบจานหมุุน นำเม็็ดที่่�ได้้นำมาอบแห้้งพบว่่าสามารถเกาะตััวกัันเป็็นก้้อนได้้ดีีและไม่่ส่่งกลิ่่�น

เมื่่�อสััมผััสกัับสารละลายแอมโมเนีียเจืือจาง  

รููปที่่� 2 ขั้้�นตอนการผลิิตซีีโอไลต์์ในลููกถ้้วยฉนวนไฟฟ้้าในห้้องปฏิิบััติิการ
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	 อย่่างไรก็ต็าม แม้้จะสามารถนำลููกถ้้วยฉนวนไฟฟ้ามาเตรีียมเป็็นทรายแมวได้้แล้้วทางเทคนิิคในห้้องปฏิบัติัิการ 

(in vitro) แต่่ยัังไม่่มีีการทดสอบกับัน้้องแมวจริง (in vivo) ซึ่่�งอาจต้้องทำการศึึกษาเพิ่่�มเติมิส่วนนี้้�ต่่อไปในอนาคต 

หากสนใจต้้องการทราบรายละเอีียดเพิ่่�มเติมิเกี่่�ยวกับัการสังัเคราะห์์ซีีโอไลต์์ เอกซ์์ จากลูกูถ้้วยฉนวนไฟฟ้าใช้้แล้้ว 

สามารถติิดต่่อสอบถามได้้ที่่� ดร.นิิธิิวััชร์์ นวอััครฐานัันท์์ ที่่�อีีเมล์์ Nithiwach.N@chula.ac.th 

* คณะทำงานวิจิัยัจากจุฬุาลงกรณ์์มหาวิิทยาลััยในโครงการ “การศึึกษาความเป็็นไปได้้ในการอัพัไซเคิิล (Upcycled) 

ลูกูถ้้วยฉนวนไฟฟ้าของการไฟฟ้านครหลวงเป็็นผลิิตภัณัฑ์์ใหม่่” ได้้แก่่ รองศาสตราจารย์์ ดร.วัันทนีีย์์ พุกุกะคุปุต์ 

(หััวหน้้าโครงการ) รองศาสตราจารย์์ ดร.ธนากร วาสนาเพีียรพงศ์์ รองศาสตราจารย์์ ดร.กานต์์ เสรีีวััลย์์สถิิตย์์  

ผู้้�ช่่วยศาสตราจารย์์ ดร.อภิิรััฐ ธีีรภาพวิิเศษพงษ์์ จากภาควิิชาวััสดุุศาสตร์์ คณะวิิทยาศาสตร์์ และดร.นิิธิิวััชร์์ 

นวอััครฐานัันท์์ จากสถาบัันวิิจััยโลหะและวััสดุุ ภายใต้้การดำเนิินการและกำกัับดููแลโดยศููนย์์บริิการวิิชาการ

แห่่งจุุฬาลงกรณ์์มหาวิิทยาลััย

รูปูที่่� 3 เฟสองค์์ประกอบและสัณัฐานวิทิยาของผงซีีโอไลต์์ เอกซ์์ ที่่ �สังัเคราะห์์จากลูกูถ้้วยฉนวนไฟฟ้้าในห้้องปฏิบิัตัิกิาร เทียีบกับัผงซีโีอไลต์์

ทางการค้้า (อ้้างอิิงจากรายงานฉบัับสมบููรณ์์ โครงการศึึกษาความเป็็นไปได้้ในการอััพไซเคิิล ลููกถ้้วยฉนวนไฟฟ้้าของการไฟฟ้้านครหลวง

เป็็นผลิิตภััณฑ์์ใหม่่, 2566)
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เปรีียบเทีียบการสร้้างต้้นแบบเซรามิิกชามใบบััวเปรีียบเทีียบการสร้้างต้้นแบบเซรามิิกชามใบบััว

ด้้วยเครื่่�องกััดขนาดเล็็กแบบ 3 แกน และ 4 แกนด้้วยเครื่่�องกััดขนาดเล็็กแบบ 3 แกน และ 4 แกน

1. บทนำำ�

ในอุตุสาหกรรมเซรามิกิปััจจุบุันั การสร้้างต้้นแบบท่ี่�มีีความแม่่นยำสูงูและประหยัดัเวลาเป็็นสิ่่�งจำเป็็นอย่่างยิ่่�ง 

แม้้ว่่าเครื่่�อง CNC แบบ 3 แกนจะถููกนำมาใช้้เพื่่�อเพิ่่�มประสิิทธิิภาพการผลิิต แต่่ยัังมีีข้้อจำกััดสำคััญในการ

จััดการกัับผิิวโค้้งที่่�ซัับซ้้อน (Complex Curved Surfaces) เนื่่�องจากมีีข้้อจำกััดในทิิศทางของเครื่่�องมืือตััด  

การศึึกษานี้้�จึึงมุ่่�งเน้้นไปที่่�การเปรีียบเทีียบประสิิทธิิภาพของเครื่่�อง CNC 3 แกน และการพััฒนาเครื่่�อง 4 แกนที่่�

มีีระบบควบคุุมที่่�ซัับซ้้อนขึ้้�นเพื่่�อรองรัับความต้้องการด้้านคุุณภาพผิิวงานที่่�ดีีกว่่าเดิิม

การเปรีียบเทีียบระหว่่างเครื่่�อง CNC ขนาดเล็็กแบบ 3 แกน และ 4 แกน ที่่�พััฒนาขึ้้�นเพื่่�อใช้้ในกระบวนการ

สร้้างต้้นแบบชามใบบััวเซรามิิก โดยมีีวััตถุุประสงค์์เพื่่�อแก้้ไขข้้อจำกััดของระบบ 3 แกนแบบเดิิมที่่�ไม่่สามารถ

ควบคุุมความโค้้งและความเรีียบของผิิวงานในรููปทรงที่่�ซัับซ้้อนได้้อย่่างมีีประสิิทธิิภาพ  ผลการทดสอบการกััด

ชิ้้�นงานต้้นแบบชามใบบัวัปููนปลาสเตอร์์แข็ง็ขนาดเส้้นผ่่านศูนูย์์กลาง 130 มม. และสูงู 65 มม. พบว่่าเครื่่�อง 4 แกน

ที่่�มีีการเพิ่่�มแกนหมุุน A (Rotational A-axis) สามารถยกระดัับคุุณภาพผิิวงานได้้อย่่างมีีนััยสำคััญ โดยลดค่่า

ความหยาบผิิวเฉลี่่�ย (Ra) ได้้ถึึง 59.0% เมื่่�อเทีียบกัับเครื่่�อง 3 แกน ซึ่่�งส่่งผลโดยตรงต่่อการลดกระบวนการ

ตกแต่่งชิ้้�นงานหลัังการผลิิต

2. รายละเอีียดทางเทคนิิค

เครื่่�อง CNC 3 แกน: ใช้้โครงสร้้างอะลููมิิเนีียมทึึบที่่�มีีความหนา 3.81 ซม.ขัับเคลื่่�อนผ่่านสเต็็ปปิ้้�งมอเตอร์์

ในแกน X, Y และ Z ควบคุุมด้้วยซอฟต์์แวร์์ Mach 3 ผ่่านคำสั่่�ง G-code

เครื่่�อง CNC 4 แกน: ใช้้โครงสร้้างอะลููมิิเนีียมทึึบที่่�มีีความหนา 3.81 ซม. โดยเพิ่่�มระบบรองรัับการเลื่่�อน

แบบหมุุนรอบตััวเองในแกน A (Rotational A-axis) เพื่่�อให้้สามารถปรัับทิิศทางของเครื่่�องมืือตััดให้้สอดคล้้อง

กัับผิิวโค้้งได้้ตลอดเวลา (Real-time interpolation) ควบคุุมด้้วยซอฟต์์แวร์์ Mach 3 ผ่่านคำสั่่�ง G-code

รศ.ดร.อนัันตกุุล อิินทรผดุุง
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3. การทดสอบ

การทดสอบ: ทั้้�งสองระบบใช้้พารามิเิตอร์์เดีียวกัันคืือ ความเร็ว็การป้้อน (Feed Rate) 1,000–3,000 มม./นาทีี 

ความเร็็วรอบหััวกััด 10,000–15,000 รอบ/นาทีี และความลึึกในการกััดรอบละ 0.1 มม.

   เครื่่�องกััดขนาดเล็็กแบบ 4 แกน

   ทีี�มา: Intarapadung, A. (2026).

   เครื่่�องกััดขนาดเล็็กแบบ 3 แกน

   ทีี�มา: Intarapadung, A. (2021).
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4. ผลการวิิเคราะห์์และเปรีียบเทีียบประสิิทธิิภาพ

ผลจากการทดลองและข้้อมููลการจำลอง (Simulated Data) แสดงให้้เห็็นถึึงความแตกต่่างของประสิทิธิภิาพ

อย่่างชััดเจน ดัังนี้้�

ตััวชี้้�วััดประสิิทธิิภาพ				    CNC 3 แกน	 CNC 4 แกน	อั ัตราการปรัับปรุุง (%)

ค่่าความหยาบผิิวเฉลี่่�ย (Ra Mean)			       2.80 µm	    1.15 µm	             59.0%

ค่่าความลึึกของความหยาบ (Rz Mean)		      14.2 µm	     6.8 µm		     52.1%

ความเรีียบผิิวบริิเวณส่่วนเว้้า (Ra Concave)		     3.25 µm     1.40 µm	    	    56.9%

ความเรีียบผิิวบริิเวณส่่วนนููน (Ra Convex)		      2.50 µm	   1.00 µm		     60.0%

ความหยาบในพื้้�นที่่�ลาดชััน (Rz Steep area)	     18.0 µm	     8.0 µm		     55.6%

  จำลองการกััด 3 แกน					          จำลองการกััด 4 แกน
  ทีี�มา: Intarapadung, A. (2026).
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การวิิเคราะห์์ประสิิทธิิภาพการกััด

ด้้านคุุณภาพพื้้�นผิวิ เคร่ื่�อง 4 แกนสามารถรัักษาทิศิทางและมุุมสัมัผัสัของเครื่่�องมืือตัดั (Tool Engagement 

Angle) ให้้คงที่่�มากกว่่าเครื่่�อง 3 แกน ส่่งผลให้้เกิิดลวดลายการกััด (Scallop Pattern) ที่่�เรีียบเนีียนกว่่า

ด้้านความสม่่ำเสมอ: ค่่าส่่วนเบี่่�ยงเบนมาตรฐานของ Ra ในเครื่่�อง 4 แกน (±0.32 µm) ต่่ำกว่่าเครื่่�อง 3 แกน 

(±0.85 µm) ถึึง 2.6 เท่่า ซึ่่�งแสดงถึึงความสม่่ำเสมอของผิิวงานทั่่�วทั้้�งชิ้้�น

ด้้านการจััดการรููปทรงซัับซ้้อน: ในพื้้�นที่่�ลาดชััน เครื่่�อง 3 แกนจะเกิิด “Z-level steps” ที่่�ชััดเจนทำให้้ 

Rz สููงถึึง 17–19 µm ในขณะที่่�เครื่่�อง 4 แกนสามารถลดค่่านี้้�ลงเหลืือเพีียง 7–9 µm

การวิิเคราะห์์ความคุ้้�มค่่าเชิิงเศรษฐศาสตร์์

แม้้เครื่่�อง 4 แกนจะมีีต้้นทุุนโครงสร้้างและระบบควบคุุมที่่�สููงกว่่า แต่่การวิิเคราะห์์จุุดคุ้้�มทุุนพบว่่ามีีระยะ

เวลาคืืนทุุน (Payback Period) รวดเร็็วเพีียงประมาณ 3.15 เดืือน เนื่่�องจากการลดค่่าแรงคนและการลด 

ของเสีียที่่�เกิดิจากความผิดพลาดของมนุษุย์์ รวมถึึงความสามารถในการผลิติต้้นแบบที่่�มีีคุณุภาพสูงูเทีียบเท่่าเครื่่�อง

ระดัับอุุตสาหกรรมในราคาที่่�เข้้าถึึงได้้สำหรัับ SMEs

5. บทสรุุป

การเปลี่่�ยนจากระบบ 3 แกนมาเป็็น 4 แกนในการผลิิตต้้นแบบเซรามิิกชามใบบััวพิิสููจน์์ให้้เห็็นว่่า  

“แกนหมุุน A” คืือปััจจััยสำคััญที่่�ช่่วยก้้าวข้้ามข้้อจำกััดด้้านคุุณภาพผิิวงาน ระบบ 4 แกนให้้ความแม่่นยำและ

รายละเอีียดสููงกว่่าอย่่างชัดัเจน โดยเฉพาะในชิ้้�นงานที่่�มีีความโค้้งและส่่วนเว้้าที่่�ซับัซ้้อน ซึ่่�งไม่่เพีียงแต่่ช่่วยยกระดัับ

มาตรฐานการผลิิต แต่่ยัังเป็็นโซลููชัันที่่�คุ้้�มค่่าและยั่่�งยืืนสำหรัับอุุตสาหกรรมเซรามิิกขนาดเล็็กในอนาคต

อย่่างไรก็็ตามผู้้�เขีียนอยู่่�การดำเนิินการสร้้างเครื่่�องกััดขนาดเล็็กแบบ 5 แกน ซึ่่�งถ้้าสำเร็็จก็็จะนำผลการ

เปรีียบเทีียบมานำเสนอในโอกาสต่่อไป 

เอกสารอ้้างอิิง

Intarapadung, A. (2021). Development of Mini CNC Machine Design and Building for Making 

	      Ceramic Cup and Bowl Prototype. Pertanika J. Sci. & Technol.

Intarapadung, A. (2026). The Development of a 4-axis Mini CNC Machine for Prototyping 

	      Ceramic Cups and Bowls. The International Journal of Advanced Manufacturing 

	      Technology.
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ในช่่วงเดืือนมิถิุนุายน (ฤดููร้้อน + เริ่่�มฤดูฝูน) ของเมืืองเสฉวนที่่�ผ่่านมา ข้้าพเจ้้าได้้มีีโอกาสเดินิทางไปเยี่่�ยมชม
พิิพิิธภััณฑ์์ซานซิิงตุุย (Sanxingdui Museum) ตั้้�งอยู่่�ทางด้้านตะวัันออกเฉีียงเหนืือของโบราณสถานซานซิิงตุุย 
ในเทศบาลกว่่างเหอน (Guanghan) เมืืองเสฉวน ริิมฝั่่�งแม่่น้้ำเชีียไต๋๋เจีียง (Duck River) ห่่างจากเมืืองเฉิิงตู ู
เพีียงประมาณ 40 กิิโลเมตร เป็็นหนึ่่�งในสถานที่่�ท่่องเที่่�ยวเชิิงประวััติิศาสตร์์และโบราณคดีีที่่�โดดเด่่นที่่�สุุดของ

ภาคตะวัันตกเฉีียงใต้้ของจีีน สามารถเดิินทางโดยรถยนต์์หรืือรถบััสจากตััวเมืืองใหญ่่ของเสฉวน 

รศ.ดร.อนัันตกุุล อิินทรผดุุง

เมื่่�อเดิินทางถึึงพิพิิิธภัณฑ์์ ข้้าพเจ้้าสังัเกตได้้ทันัทีีว่าอาคารหลัักออกแบบอย่่างทันัสมััย ผนังัโค้้งและโครงสร้้าง
ที่่�ดููเป็็นรููปทรงเรขาคณิิต ทำให้้สอดคล้้องกัับบรรยากาศของ “โบราณสถานจากยุุคโลหะ” ที่่�กำลัังจะถููกเล่่าผ่่าน
นิิทรรศการ ด้้านในพิิพิิธภััณฑ์์มีีเนื้้�อที่่�จััดแสดงประมาณ 12,000 ตารางเมตร แบ่่งเป็็นอาคารสองหลััง คืือ ห้้อง
จััดแสดงที่่� 1 (ห้้องทองสััมฤทธิ์์�และทองคำ) และห้้องที่่� 2 (ห้้องหยก หิิน เครื่่�องปั้้�นดิินเผา และวััตถุุเครื่่�องแกะ
สลัักอื่่�น ๆ) ซึ่่�งจััดแสดงโบราณวััตถุุกว่่า 1,500 ชุุด ที่่�ขุุดพบจากโบราณสถานซานซิิงตุุย รวมทั้้�งสิ่่�งประดิิษฐ์์จาก
หลุุมบููชายััญยุุคชาง (Shang period) ที่่�ค้้นพบในปีี 1986 และ 2021 (Sanxingdui Museum, 2025; UCLA 
Center for Chinese Studies, 2023) 

เยี่่�ยมชมโบราณสถาน เยี่่�ยมชมโบราณสถาน 

ณ พิพิิธิภััณฑ์์ซานซิงิตุุยณ พิพิิธิภััณฑ์์ซานซิงิตุุย

Sanxingdui Museum Sanxingdui Museum 

เมืืองเสฉวน ประเทศจีีนเมืืองเสฉวน ประเทศจีีน
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ซานซิิงตุยุ (Sanxingdui) เป็็นชื่่�อท่ี่�หมายถึึง “เนินิดาวสามดวง” ซึ่่�งนักัโบราณคดีีสันันิษิฐานว่่าอาจเป็็นสิ่่�ง

เหลืือร่่องรอยของกำแพงดินิเก่่าแก่่ของเมืืองโบราณแห่่งหนึ่่�ง ข้้อมููลทางโบราณคดีีบ่งชี้้�ว่่า ซานซิงิตุยุเป็็นเมืืองหลวง

ของอาณาจัักรซู ู(Shu Kingdom) ที่่�เคยมีีบทบาทสำคัญัในลุ่่�มแม่่น้้ำแยงซีีตอนตอนกลางตะวันัตกเฉีียงใต้้ นักัโบราณคดีี

ประเมินิว่่า เทศบาลโบราณซานซิิงตุยุมีีอายุุราว 4,500–2,900 ปีีก่่อน หรืือประมาณราว 1,700–1,050 ปีีก่่อน

คริิสต์์ศักัราช แล้้วจึึงถููกปล่อยทิ้้�งร้้างประมาณ 800 ปีีก่่อนคริิสต์์ศัักราช ความสำคััญของซานซิงิตุยุอยู่่�ที่�การเป็็น

หนึ่่�งในแหล่่งโบราณคดีียุคุทองสัมัฤทธิ์์�ท่ี่�ใหญ่่ท่ี่�สุดุของเอเชีียตะวันัออกเฉีียงใต้้ และเป็็นหลัักฐานสำคัญัที่่�ยืืนยันัว่่า 

มีีวัฒันธรรมที่�มีีโครงสร้้างทางสัังคมและศาสนาซัับซ้้อนอยู่่�ในลุ่่�มแม่่น้้ำเสฉวน แม้้จะไม่่เคยถูกูบันัทึึกในประวัตัิศิาสตร์์จีีน

สมััยก่อนอย่่างชัดัเจนก็ต็าม (UCLA Center for Chinese Studies, 2023; Artnet, 2025)

การค้้นพบซานซิิงตุยุเริ่่�มข้ึ้�นในปีี ค.ศ. 1927 เม่ื่�อชาวนาในพื้้�นที่่�ขุดุคูรูะบายน้้ำแล้้วพบเศษหยกจำนวนมาก 

หลัังจากนั้้�นในปีี ค.ศ. 1986 นักัโบราณคดีีจึึงขุดุเจาะ “หลุุมบูชูายัญั” สองแห่่ง ซึ่่�งเปิิดเผยให้้เห็็นวัตัถุโุบราณทอง

สัมัฤทธิ์์� หยก ทองคำ และงาช้้าง จำนวนมาก ที่่�ถูกูบรรจุลุงในดินิอย่่างเป็็นระเบีียบ ซึ่่�งบ่่งชี้้�ถึึงการมีีพิธิีีกรรมทาง

ศาสนาและระบบสัังคมที่�มีีโครงสร้้าง (Wonderful Museums, 2025; UCLA Center for Chinese Studies, 

2023) เมื่่�อก้้าวเข้้าสู่่�พิพิิธภัณัฑ์์ ข้้าพเจ้้าได้้รับความรู้้�สึึกเหมืือนกำลัังก้้าวลงไปในโลกของยุุคโบราณที่่�แสงไฟส่อง

เฉพาะจุุดไปยังัโบราณวัตัถุุแต่่ละชิ้้�นอย่่างมีีศิลปะ ห้้องจัดัแสดงท่ี่� 1 แบ่่งตามประเภทของวัสัดุ ุ เช่่น ทองสัมัฤทธิ์์� 

ทองคำ หยก หินิ และดินิเผา ซึ่่�งช่่วยให้้สังเกตความแตกต่่างของเทคนิิคการผลิิตและการใช้้วัสัดุใุนแต่่ละช่่วงเวลา

ของวัฒันธรรมซานซิงิตุยุได้้อย่่างชััดเจน หนึ่่�งในจุุดเด่่นที่่�ไม่่อาจลืืมได้้ คืือ หน้้ากากสัมัฤทธิ์์�ขนาดใหญ่่ท่ี่�มีีดวงตาโป่่งนูนู

และหน้้าผากสูงู ทำให้้นักโบราณคดีีสันันิิษฐานว่่า หน้้ากากดัังกล่่าวอาจเป็็นตััวแทนของเทพเจ้้าหรืือผู้้�นำศาสนา

ที่่�มีียอดศักัดิ์์�สิทิธิ์์�ในวัฒันธรรมซานซิิงตุยุ (CNN, 2023; Artnet, 2025)
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ซึ่่�งถ้้าดููจากลักัษณะรููปทรงสััญลัักษณ์์ต่่าง ๆ ของรูปูปั้�นทำให้้เราเชื่่�อว่่าต้้องเก่ี่�ยวข้้องกัับพิธิีีการการบูชูายัญั

อย่่างแน่่นอน นอกเหนืือจากหน้้ากาก ยังัมีีหม้้อดินิเผา แท่่นบููชา รูปูสัตัว์์ประหลาด และเคร่ื่�องราวต่่าง ๆ ที่่�ถูกูจัดั

แสดงเป็็นชุดุทำให้้ผู้้�เยี่่�ยมชมสามารถมองภาพรวมของพิธิีีกรรม เครื่่�องใช้้ในชีีวิติประจำวันั และฐานะทางสังัคมของ

ผู้้�คนในเมืืองซานซิิงตุยุได้้อย่่างชััดเจน ในอีีกแง่่มุุมหนึ่่�งที่่�น่่าสนใจคืือการเปรีียบเทีียบวัฒันธรรมซานซิงิตุยุกับัวัฒันธรรม

ชาง–โจวในลุ่่�มแม่่น้้ำฮวงโห ซึ่่�งพบว่่าเครื่่�องป้ั้�นดินิเผาทรงกลมที่่�ทาสีีจากวัฒันธรรมมาชางที่่�มีีลวดลายลูกูปััด โดยทั้้�งหมด

มีีลวดลายรูปกากบาทอยู่่�ตรงกลางของวงแหวน ดังันั้้�นลวดลายลูกปััดดวงตาที่่�มากากบาทจึึงมีีความหมายพิเิศษ 

ลวดลายลูกปััดวงกลมเหล่่านี้้�มักัจะเรีียนเป็็นรูปูแบบต่่อเน่ื่�องสองทิิศทางอยู่่�บนงานชิ้้�นเดีียวกััน ลักัษณะของการสร้้าง

ลวดลายจะเป็็นการจำลองการโคจรของดวงพระอาทิติย์์ คล้้ายคลึึงกัันทั้้�ง 4 แบบ
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	 เครื่่�องป้ั้�นดินิเผาของชาวเมืืองเกาเมี่่�ยว (Gaomiao - 高庙) ปรมาจารย์์ด้้านงานเซรามิิก (Ceramic 

Mastery) ที่่�ได้้ทิ้้�งลวดลายทางประวัตัิศิาสตร์์ยาวนานกว่่า 8,000 ปีีที่่�ได้้มอบลวดลายที่�เป็็นเอกลัักษณ์์ อัตัลักัษณ์์

ยาวมาถึึงปััจจุบันั 
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ระบบฐานข้้อมููลผู้้�ประกอบการอุุตสาหกรรมเซรามิิกระบบฐานข้้อมููลผู้้�ประกอบการอุุตสาหกรรมเซรามิิก

เปิิดตััวอย่่างเป็็นทางการ! ระบบฐานข้้อมููลผู้้�ประกอบการอุุตสาหกรรมเซรามิิกไทย: เชื่่�อมโยงโอกาส 

ขัับเคลื่่�อนธุุรกิิจสู่่�สากล ในยุุคดิิจิิทััลที่่�ข้้อมููลคืือหััวใจสำคััญของการดำเนิินธุุรกิิจ สมาคมเซรามิิกไทยเล็็งเห็็นถึึง

ความสำคัญัในการสร้้างเครืือข่่ายที่่�เข้้มแข็ง็ จึึงได้้พัฒันาระบบ “ฐานข้อมููลผู้้�ประกอบการอุุตสาหกรรมเซรามิกิ” 

ขึ้้�นเพ่ื่�อเป็็นศูนูย์์กลางในการรวบรวมข้้อมูลูรายชื่่�อ รายละเอีียดผลิิตภัณัฑ์์ และช่่องทางการติิดต่่อของผู้้�ประกอบการ

ในอุุตสาหกรรมเซรามิิกทั่่�วประเทศไว้้ในที่่�เดีียว

ทำำ�ไมผู้้�ประกอบการจึงึควรเข้้าร่ว่ม?ทำำ�ไมผู้้�ประกอบการจึงึควรเข้้าร่ว่ม?
	z เพิ่่�มการมองเห็็น (Visibility): ช่่วยให้้คู่่�ค้้าและลููกค้้าทั้้�งในและต่่างประเทศค้้นหาธุุรกิิจของคุุณได้้ง่่ายขึ้้�น

	z สร้้างเครืือข่่ายธุุรกิิจ:เชื่่�อมโยงผู้้�ผลิิต ผู้้�จำหน่่ายวััตถุุดิิบ และผู้้�ให้้บริิการเข้้าด้้วยกััน

	z เป็็นช่่องทางประชาสััมพัันธ์์ฟรีี: เผยแพร่่ศัักยภาพของสถานประกอบการผ่่านแพลตฟอร์์มส่่วนกลางของ  

	 สมาคมฯ

ขัั้นตอนการกรอกข้้อมููล (สำำ�หรับัผู้้�ประกอบการ)
เพื่่�อให้้ข้้อมููลของท่่านปรากฏในฐานข้้อมููลที่่�สมบููรณ์์ที่่�สุุด ขอเชิิญชวนผู้้�ประกอบการทุุกท่่านเข้้ามากรอก

ข้้อมููลตามขั้้�นตอนง่่ายๆ ดัังนี้้�:

1.	 เข้้าสู่่�ระบบ: ไปที่่�เว็็บไซต์์ https://www.thaiceramicsociety.or.th/ckm/ 

รศ.ดร.อนัันตกุุล อิินทรผดุุง



2.	 ลงทะเบีียน/เข้้าใช้้งาน เลืือกเมนูลูงทะเบีียนสำหรับัผู้้�ประกอบการใหม่่/เข้้าสู่่�ระบบหากมีีบัญชีีอยู่่�แล้้ว

3.	 กรอกรายละเอีียดสถานประกอบการ: ระบุุชื่่�อบริิษััท ที่่�อยู่่� และข้้อมููลการติิดต่่อที่่�ชััดเจน

4.	 ระบุุประเภทธุุรกิจิและผลิตภัณัฑ์์: เลืือกหมวดหมู่่�ที่�ตรงกัับธุรุกิจิของท่่าน เช่่น เซรามิิกบนโต๊๊ะ

อาหาร, ของตกแต่่งบ้้าน, หรืือวััตถุุดิิบอุุตสาหกรรม พร้้อมแนบรููปภาพผลิิตภััณฑ์์ (ถ้้ามีี)





5.	ต รวจสอบและบันัทึกึ: ตรวจทานความถูกต้้องของข้้อมููลก่่อนกดบัันทึึกเพื่่�อให้้ระบบนำไปเผยแพร่

ต่่อสาธารณะต่่อไป

วิธิีกีารค้้นหาข้้อมููล (สำำ�หรับับุุคคลท่ั่�วไปและผู้้�สนใจ)
ระบบนี้้�ออกแบบมาให้้ใช้้งานง่่าย เพื่่�ออำนวยความสะดวกในการค้้นหาคู่่�ค้้าทางธุุรกิิจ:

1.	 เข้้าสู่่�หน้้าหลััก: ไปที่่� https://www.thaiceramicsociety.or.th/ckm/

2.	 ใช้้ระบบค้้นหา (Search): ท่่านสามารถเลืือกค้้นหาได้้จากหลายเงื่่�อนไข เช่่น

	� ค้้นหาด้้วย ชื่่�อผู้้�ประกอบการ หรืือชื่่�อบริิษััท

	� ค้้นหาตาม ประเภทผลิิตภััณฑ์์ ที่่�ต้้องการ

	� ค้้นหาตาม จัังหวััด หรืือพื้้�นที่่�ตั้้�งของสถานประกอบการ

			ด้้   วยการพิิมพ์ข้้อมูลูที่่�ต้้องการค้้นหาลงในช่่องค้้นหาแล้้วคลิิกที่่�ปุ่่�มค้้นหา (ไอคอนแว่่นขยาย)

3.	 เรีียกดููรายละเอีียด: ระบบจะแสดงข้้อมููลเบื้้�องต้้นและช่่องทางการติิดต่่อโดยตรง เพื่่�อให้้ท่่าน

สามารถประสานงานต่่อได้้ทัันทีี

สมาคมเซรามิิกไทยขอเชิิญชวนผู้้�ประกอบการทุุกท่่านร่่วมเป็็นส่่วนหนึ่่�งของฐานข้้อมููลที่่�ใหญ่่ที่่�สุุด

ในอุุตสาหกรรม เพื่่�อร่่วมกัันขัับเคลื่่�อนวงการเซรามิิกไทยให้้ก้้าวไกลยิ่่�งขึ้้�น

สนใจสอบถามข้้อมููลเพิ่่�มเติิม ได้้ที่่� รศ.ดร.อนัันตกุุล อิินทรผดุุง (02-544-8629) 

หรืือ เข้้าใช้้งานได้้ที่่�: https://www.thaiceramicsociety.or.th/ckm/





ไพศาล กาญจนพิิบููลย์์

ร้ ้ อย  เ รีี ยง  เ ร่ื่� อ ง  ราวร้ ้ อย  เ รีี ยง  เ ร่ื่� อ ง  ราว

จากเตาโรลเลอร์ ได้้พัฒันาไปสู่่�เตาอุุโมงค์์และเตาชัดัเติ้้�ลแบบเผาเร็ว็เพื่่�อการประหยััด
พลัังงานสำหรัับการเผาเครื่่�องสุุขภััณฑ์์ 

หลังัจากปีี 2526 ที่่�เราได้้ติดตั้้�งเตาโรลเลอร์์สำหรับัการเผาสุขุภัณัฑ์์ได้้สำเร็จ็และใช้้งานได้้ผลเป็็นท่ี่�น่่าพอใจ

มากแล้้ว ปีีถััดมาเราก็็เริ่่�มมองหาเตาใหม่่มาเพิ่่�มเติิมแต่่ก็็พบว่่าเราคงไม่่สามารถหาเตา RHK มาเพิ่่�มอีีกได้้เพราะ

ช่่วงนั้้�นเรายัังมีีปััญหาเรื่่�อง Load limit ที่่�จะใส่่ชิ้้�นงานขนาดใหญ่่มากขึ้้�น น้้ำหนัักต่่อชิ้้�นมากขึ้้�นได้้ ประกอบกัับ

ราคาเตา RHK ใหม่่ที่่�จะสร้้างก็จ็ะมีีราคาสููงขึ้้�นมาก ทางบริิษัทัเตาเก่่าจากอัังกฤษท่ี่�เราเคยใช้้งานมาก่่อนและคุ้้�นเคย

กันัดีี นั่่�นคืือ BRICESCO ก็็เสนอตััวที่่�จะพััฒนาเตาอุุโมงค์์แบบประหยััดพลัังงานและเผาเร็็วขึ้้�นกว่่าเดิิมคืือจาก 

13-14 ชั่่�วโมงต่่อรอบให้้เหลืือ 9-10 ชั่่�วโมงต่่อรอบได้้

พวกเราได้้เคยเรีียนรู้้�กัันมาก่่อนว่่าเตาเผาเซรามิิกที่่�ใช้้เชื้้�อเพลิิงทุุกชนิิด ทั้้�งน้้ำมัันเชื้้�อเพลิิงและแก๊๊ส ย่่อมมีี

การสูญูเสีียพลังงานความร้้อนจำนวนมากไปกับตัวัเตา ผนัังเตา ก๊๊าซร้้อนที่่�ถูกูใช้้งานถ่่ายเทความร้้อนสู่่�ผลิติภัณัฑ์์

แล้้วออกปล่องเตาก็็สูญูเสีียพลังังานความร้้อนออกจากเตามากที่่�สุดุ พลังังานอีีกส่่วนก็ต็ิดิไปกับัวัสัดุทุนไฟต่าง ๆ 

ที่่�ใช้้ทำรถเตา ชั้้�นตั้้�งเรีียงชิ้้�นงานในการเผาหรืือ Kiln furniture ก็ม็ีีพลังงานความร้้อนติิดออกไปมากใน Cooling zone

เล่่าเรื่่�องเตาเผาเซรามิิกเล่่าเรื่่�องเตาเผาเซรามิิก  (7)(7)
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ที่่�ใช้้ทำรถเตา ชั้้�นตั้้�งเรีียงชิ้้�นงานในการเผาหรืือ Kiln furniture ก็ม็ีีพลังงานความร้้อนติิดออกไปมากใน Cooling zone 

ของเตาอุโุมงค์์ หรืือช่่วงเวลาที่่�ปล่อยให้้เย็็นตัวัลงหลังัดับัเตาแล้้วในเตาชัตัเติ้้�ล แต่่ในขั้้�นตอนนี้้�เราสามารถเก็็บความร้้อน

กลัับคืืนมาได้้บางส่่วน (Heat recovery) จนถึึงช่่วงสุุดท้้ายที่่�ชิ้้�นงานกัับชั้้�นวางเผาก็็ยัังมีีความร้้อนออกมาทิ้้�งอีีก

ส่่วนหนึ่่�ง ในอดีีตเคยมีีคนพยายามตรวจวัดเรื่่�องพลังังานความร้้อนที่่�สูญูเสีียไปตามช่องทางต่่าง ๆ โดยวิธิีีการคำนวณ

จาก Heat balance แล้้วพบว่่าพลัังงานที่่�ถููกใช้้สำหรัับการเผาให้้ผลิิตภััณฑ์์สุุกตััวได้้จริิง ๆ (Useful energy) 

แค่่ 10-20% เท่่านั้้�น พอมาเป็็นยุุคของเตาโรลเลอร์์ก็็ได้้ประสิิทธิิภาพที่่�ดีีขึ้้�น คืือได้้ Useful energy เป็็นระดับั 

35-40% และปััจจุบุันัน่่าจะสููงขึ้้�นอีีกมากพอสมควรเพราะได้้มีีการพััฒนาเตาเผาเซรามิกิทุุกประเภทขึ้้�นมาอีีกมากมาย

การพัฒันาเตาอุโุมงค์์เผาเร็ว็เพื่่�อการประหยััดพลังงาน

ถ้้าเรามองย้้อนยุคุไปในช่่วงเม่ื่�อ 40-60 ปีีที่่�แล้้ว การสร้้างเตาอุุโมงค์์สำหรับัการเผาผลิติภัณัฑ์์เซรามิกิได้้มีีการ

พัฒันากันัมาได้้พอสมควร ยุคุนั้้�นเตาส่่วนใหญ่่ได้้มีีการออกแบบ จััดสร้้างและติิดตั้้�งใช้้งานโดยบริษิัทัผู้้�สร้้างเตาซึ่่�งมีี

การแข่่งขันักันัมาก จากการสังัเกตเตาเผาที่่�มีีการติิดตั้้�งใช้้งานตามประเทศต่าง ๆ  รู้้�สึึกว่่าเตาเผาท่ี่�จัดัสร้้างโดยบริษิัทั

ในสหรััฐอเมริิกามีีความทัันสมััยในแง่่รููปแบบ ฟัังก์์ชั่่�นในการใช้้งานที่่�ครบครััน ความปลอดภััยสููง ใช้้งานทนทาน 

แต่่ยัังไม่่ค่่อยได้้เน้้นในการประหยััดพลัังงานมากนััก

	 เตาเผาที่่�สร้้างโดยบริิษััทในยุโุรปก็มีีหลายบริษิัทัที่่�จัดัตั้้�งมานานมาก เตามีีมาตรฐานสููง มีีการพัฒันาให้้มีีการ

ประหยัดัพลังังานได้้ดีี และเผาได้้เร็ว็กว่่าค่่ายอเมริกาและญี่่�ปุ่่�น  ส่่วนเตาจากญ่ี่�ปุ่่�นเองก็ส็ร้้างใช้้งานได้้ดีีคงเส้้นคงวา

และมีีความคล้้ายคลึึงกันัมากในหลาย ๆ บริิษััท เตาเด่่นจากญ่ี่�ปุ่่�นก็ม็ีีเตาโรลเลอร์์ที่่�ใช้้เผาจานชามกับัชิ้้�นงานเคร่ื่�อง

ประดับัตกแต่่งที่่�เป็็นเนื้้�อพอร์์ซเลนและสโตนแวร์์

การพัฒันาเตาอุุโมงค์์โดยรวมในยุคุนั้้�นก็เ็ริ่่�มทำจากการลดน้้ำหนักัของรถเตาเผา กับัใช้้วัสัดุทุี่่�เป็็นฉนวนความร้้อน

ที่่�ดีีขึ้้�นทำตัวัเตาและรถเตา เช่่นใช้้พวกกลุ่่�มไมก้้าประเภทเวอร์์มิิคููไลท์์ ต่่อมาเปลี่่�ยนเป็็นประเภท Insulating Fire  

Brick (IFB)  แล้้วตามด้้วยเซรามิิกไฟเบอร์์ เป็็นตัวัหลัักจนถึึงยุคุปััจจุบัุัน

ในยุุคเก่่านั้้�นผมได้้มีีโอกาสต่ื่�นเต้้นกัับเตาอุุโมงค์์แรกท่ี่�สร้้างโดยบริิษััทเยอรมัันรายหนึ่่�งไปติดตั้้�งในอิิตาลีี 

ที่่�เขาเริ่่�มการลดพลังังานสูญูเสีียผ่านผนัังเตาโดยออกแบบใช้้ฉนวนอย่่างดีีทำให้้ผิวนอกตัวัเตาอุณุหภูมิูิไม่่สูงู น่่าจะ
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 40-50 oC ได้้มั้้�ง ผมลองไปยืืนพิิงตัวัเตาบริิเวณ Firing zone ได้้อย่่างสบาย ต่่อมาได้้เห็็นเตาแบบเดีียวกันัไปติดิตั้้�ง

ในอิินโดนีีเซีีย สองเตานี้้�น่่าจะเป็็นตััวปลุุกกระแสให้้สนใจทำเตาประหยััดพลัังงานได้้ แต่่ผลกลัับปรากฏว่่ามีีคน

สนใจกัันไม่่มากนััก

ยุคุถัดัมาคืือหลังัจากปีี 2526 เป็็นต้้นมา ซึ่่�งเป็็นปีีที่่�เราได้้พัฒันาเตาโรลเลอร์์เผาสุขุภัณัฑ์์และติดิตั้้�งใช้้งานได้้

สำเร็จ็ในโรงงาน นับัว่่าเป็็นการกระตุ้้�นให้้เกิดิการปฏิวิัตัิริะบบเตาเผาเซรามิกิกัันครั้้�งใหญ่่ บริษิัทัสร้้างเตาทั้้�งหลายเร่่งมืือ

การปรัับปรุุงออกแบบเตาใหม่่กันัยกใหญ่่ ก็ม็ีีหลายบริษิัทัประสบความสำเร็จ็ ทั้้�งเตาโรลเลอร์์ เตาอุุโมงค์์ และเตาชััตเติ้้�ล

ทีีมงานเราได้้ให้้ข้้อคิิดเห็็นกัับหารืือบริิษััทสร้้างเตาคืือ BRICESCO ออกแบบเตาอุุโมงค์์ใหม่่ให้้ใช้้พลัังงาน

น้้อยลง เผาได้้เร็็วขึ้้�น ในหลายประเด็็น เช่่น

ต่่อยอดความคิดจากเตา RHK เป็็นเตาที่่�ขับัเคลื่่�อนชิ้้�นงานผ่่านเข้้าเตาเผาแบบต่่อเน่ื่�อง ไม่่มีีการหยุดุ 

		  เหมืือนเตาอุุโมงค์์ท่ี่�เมื่่�อพุชุเชอร์์ดัันสุดุคัันรถเตาแล้้วถอยหลัังกลัับ ป้้อนรถคัันใหม่่เข้้าเตาแล้้วจึึงเริ่่�มดันั	

		  รถคันัใหม่่เข้้า ซึ่่�งทุกุคนรวมทั้้�งตัวัผมเองด้้วยก็เ็คยชินิกับัการเห็น็กันัมานานว่่ากราฟบันัทึึกอุณุหภูมูิแิกว่่ง 

 		  ตามจังัหวะพุชุเชอร์์หยุดุเกืือบทุุกจุดุตลอดทั้้�งเตา เรื่่�องนี้้�เขาตอบรับัทันัทีี รีีบออกแบบแล้้วทำทัันทีี 

 		  เพื่่�อใช้้กัับเตาใหม่่ที่่�เขากำลัังสร้้างเตาเผา Tableware สำหรัับโรงงานหนึ่่�ง ส่่วนเตาเผาสุุขภััณฑ์ ์

 		ข  องเราได้้ใช้้ระบบนี้้�เป็็นเตาท่ี่�สอง วิธิีีการก็ค็ืือทำเป็็นระบบ Double Pusher System มีีกระบอก 

 		พุ  ุชเชอร์์ไฮโดรลิิก 2 ชุุด เมื่่�อชุุดแรกดัันรถเดิินเข้้าเตาสุุดคัันแล้้วตััวพุุชเชอร์์ที่่�สองก็็ดัันรถคัันที่่�สอง 

 		  เข้้าไปต่่อได้้ทัันทีี ระบบ Double Pusher ทำให้้กราฟการเผาไม่่สะดุุดเป็็นคลื่่�น มีีส่่วนช่่วยให้้เรา 

 		  เผาได้้เร็ว็ข้ึ้�นและช่่วยให้้ Yield ของที่่�ออกจากเตาได้้สูงขึ้้�นด้้วย ตอนนั้้�นพวกเราทุกุคนก็็นึึกแปลกใจ 

 		กั  นัว่่าเราก็็เห็น็ปััญหานี้้�กันัมานานมาก ทำไมไม่่ทำระบบนี้้�สักั 20 ปีีก่่อนหน้้านั้้�น อาจจะคิิดว่่านิิดเดีียว 

 		  ไม่่เป็็นไร แต่่พอมีี RHK มาตั้้�งอยู่่�ในโรงงานเดีียวกันัถึึงได้้คิดออก ที่่�จริงิระบบเก่่าพุชุเชอร์์เด่ี่�ยวที่่�ผ่่านมา 

 		  ในหลาย ๆ  โรงงานมีีปััญหาอื่่�นแทรกซ้้อนเข้้ามาอีีกหลายปััญหา ยังัไม่่ขอเล่่าก็แ็ล้้วกันันะครับั รายละเอีียด

ปลีีกย่่อยเยอะมาก

เตา RHK วางเผาบน Setter ที่่�บางเบามาก โดยไม่่ต้้องมีีรถเตามารองรับัเหมืือนเตาอุโุมงค์์ ทำให้้ลด 

 		  ความสูญูเปล่าทางพลังังานลงได้้มาก การถ่่ายเทความร้้อนเข้้าและออกจากตััวชิ้้�นงานทำได้้สม่่ำเสมอ  

 		  รวดเร็็ว ทำให้้เผาชิ้้�นงานได้้เร็็วและได้้ Yield ที่่�ดีีขึ้้�นอย่่างเห็็นได้้ชััด ในการนี้้�ทางบริิษััทสร้้างเตา

	จึึงทำรถเตาที่่�บางเบา ใช้้ฉนวนความร้้อนประเภทเซรามิิกไฟเบอร์์เป็็นหลััก

	ประจวบเหมาะกัับที่่� Kiln furniture ที่่�ใช้้บนรถเตามีีการพััฒนามาค่่อนข้้างมาก ทำให้้เราสามารถ 

 		  จััดชั้้�นวางเผาโดยใช้้น้้ำหนักัท่ี่�เบาลง แข็ง็แรงมากขึ้้�น เช่่นวัสัดุปุระเภท Recrystallized Silicon carbide  

 		  ในรูปูแบบของ Re-SiC, Si-SiC และ N-SiC โดยทำเป็็นรูปู Beam, Slab, Firing rings และรูปูแบบพิิเศษต่่าง ๆ   

 		  ตามที่�ผู้้�ใช้้ต้้องการ และยังัคงใช้้วัสดุปุระเภท Cordierite กับั Cordierite-Mullite ผสมกันอีีกด้้วย
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ระบบหัวัพ่่นท่ี่�ใช้้ในการเผาเตาด้้วย LPG และ NG ก็ม็ีีการพัฒันามาอย่่างต่่อเน่ื่�องให้้สามารถควบคุมุ 

 		  บรรยากาศการเผาไหม้้ที่�ดีี ควบคุุมอัตัราส่่วนผสมระหว่่างเชื้้�อเพลิงิต่่ออากาศได้้แม่่นยำและคงท่ี่�

ตรงตามต้้องการในแต่่ละโซนของเตาเผา

	ติิดตั้้�งขนาดของหััวพ่่นไฟใน Main firing zone ที่่�มีีกำลัังป้้อนพลัังงานที่่�สููงขึ้้�นกว่่าหััวพ่่นที่่�เคยใช้้

 		  ในระบบเตาดั้้�งเดิิมในยุุคก่่อนหน้้านั้้�น โดยรวมก็็ป้้อนได้้เป็็นสองเท่่าของหััวพ่่นระบบเก่่า

เตาอุุโมงค์์เผาเร็ว็ท่ี่� BRICESCO สร้้างสำหรับัเผาสุขุภัณัฑ์์ให้้เรา เขาถืือว่่าเป็็นเตาแรกของรุ่่�นนี้้� เขาจึึงตั้้�งชื่่�อ

เรีียกว่่าเป็็น SKATE Tunnel Kiln เพราะลัักษณะรถเตาเคลื่่�อนที่่�เร็็ว มีีลัักษณะบางเบาเปรีียบเหมืือนล้้อเลื่่�อน 

Skate เตาแรกนี้้�เราทำระยะเวลาการเผาได้้ที่่�ประมาณ 9 ชั่่�วโมงต่่อรอบ

รายละเอีียดปลีีกย่่อยอื่�น ๆ ยังัมีีอีีกเยอะ แต่่โดยรวมแล้้วเราก็ไ็ด้้เตาเผายุุคใหม่่ที่่�เผาได้้เร็ว็และประหยัดัพลังังาน

ได้้จริงิ ถึึงแม้้จะยังัประหยัดัพลังังานได้้ไม่่เท่่าเตา RHK แต่่ก็ม็ีีข้้อดีีที่่�ไม่่มีี Load limit ทั้้�งขนาดและน้้ำหนัักชิ้้�นงาน

ที่่�เข้้าเผา และถ้้าพิิจารณาถึึงยุุคปััจจุุบัันย้้อนหลัังไปไม่่เกิิน 10 ปีีที่่�ผ่่านมาก็็มีีเตาอุุโมงค์์ที่่�ทำได้้ดีีมากในระดัับ

เดีียวกัันกัับเตา RHK ในยุุคแรกเลย
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การพัฒันาเตาชััตเติ้้�ลเผาเร็ว็เพื่่�อการประหยััดพลังงาน

ในช่่วงเวลาใกล้้เคีียงกับัท่ี่�มีีการพััฒนาเตาอุโุมงค์์เผาเร็ว็ ก็เ็ริ่่�มมองหาเตาชัตัเติ้้�ลเผาเร็ว็และประหยัดัพลังังาน 

เราก็ย็ังัคงใช้้บริกิารจากผู้้�สร้้างเตาเจ้้าเก่่าที่่�เขาเข้้าใจหลักัการท่ี่�เราต้้องการ และองค์์ประกอบของเตาท่ี่�จะช่่วยให้้เผา

ผลิิตภัณัฑ์์ออกมาในระดับัมาตรฐานโดยใช้้พลังังานลดต่่ำลงมา และหนึ่่�งในหลักัการท่ี่�สำคััญก็ค็ืือต้้องเผาให้้ได้้เร็ว็ขึ้้�น 

อีีกทั้้�งเขาก็พ็ัฒันาสิ่่�งต่่าง ๆ ท่ี่�ใช้้ในเตาอุุโมงค์์มาใช้้กับัเตาชัตัเติ้้�ลได้้ทันัทีี

	 ในการนี้้�เตาชัตัเติ้้�ลควรมีีขนาดและรูปูแบบที่่�เหมาะสมเพื่่�อให้้ใช้้พลังงานได้้อย่่างคุ้้�มค่ามากท่ี่�สุุด มีีองค์์ประกอบ

ต่่าง ๆ ที่่�เอื้้�ออำนวยให้้เผาเร็ว็ขึ้้�นได้้ เช่่น

ตัวัเตาและรถเตาต้้องมีีน้้ำหนัักเบา ใช้้พลังังานต่่ำที่่�จะทำให้้เตาร้้อนขึ้้�นจนถึึงอุณุหภูมิูิที่่�เราต้้องการ  

 		วั  สัดุทุี่่�เหมาะสมจึึงเป็็นประเภท Ceramic fiber ซึ่่�งเป็็นฉนวนความร้้อนท่ี่�ดีีมาก แต่่ต้้องเลืือกคุณุสมบัติัิ 

 		ที่  ่�เหมาะสม เรามัักจะเลืือกเกรดที่่�ทนไฟสูงูกว่่าข้้อมูลูจำเพาะท่ี่�ผู้้�ผลิติแนะนำไว้้ ถ้้าทำเป็็น Fiber module 

ต้้องทำการบีีบอััดให้้แน่่นมาก ๆ โดยใช้้กำลังัอัดัไฮโดรลิกิ

	วั สัดุุถัดัไปก็คืืออิฐิฉนวน หรืือ Insulating fire brick ถ้้าคุณุภาพของไทยยังัดีีไม่่พอก็จ็ำเป็็นต้้องพึ่่�งพา 

 		  การนำเข้้าจากต่่างประเทศจากแหล่่งที่่�เชื่่�อถืือได้้ เรามักัจะเลืือกระดับัความทนไฟ ความแข็ง็แรงของเนื้้�อ 

 		อิ  ฐิ และ Bulk density พวกเราคุ้้�นเคยวิธิีีการเลืือกใช้้ตั้้�งแต่่ยุคุที่่�ก่่อสร้้างเตาอุโุมงค์์เก่่าในไทย ตอนก่่ออิฐิ 

 		  สมัยันั้้�นเราก็ด็ูขู้้อมููลใน drawing ว่่าเขากำหนดให้้ใช้้อิฐิเบอร์์ไหนกัับบริิเวณไหนของเตาที่่�ต้้องรับั 

		อุ  ณุหภูมูิสิูงูสุดุเท่่าไร เราอยากรู้้�เหตุุผลอะไรเพิ่่�มเติมิก็ซ็ักัถามเจ้้าของแบบเพื่่�อการเรีียนรู้้� ผมเคยมีี 

 		ป  ระสบการณ์์ที่่�เคยเห็็นช่่างซ่่อมเตาท้้องถิ่่�นบ้้านเราไปเลืือกอิิฐฉนวนตามราคาเพราะกลัวัแพง กับั 

 		  ตามที่่�ช่่างรู้้�จักัและหาได้้จากผู้้�ผลิติในไทย ตัวัอย่่างเช่่นผมเคยเห็็นช่่างซ่่อมใช้้แต่่อิิฐ C-2 มาซ่่อมข้้างเตา 

	 RHK บริิเวณท่ี่�ทีีอุณุหภูมูิสิูงูสุดุของเตา ซ่่อมเสร็จ็แล้้วอุุณหภูมิูินอกเตายังัสูงูกว่่าก่่อนซ่่อมด้้วยซ้้ำ

	 ใช้้หัวัพ่่นไฟระบบ High speed burner เพื่่�อให้้มีีแรงส่่งลมร้้อนออกจากหััวพ่่นไปได้้ไกลและรวดเร็ว็

	 เพื่่�อช่่วยให้้ส่งลมร้้อนไปได้้สม่่ำเสมอในบริิเวณกว้้างมากขึ้้�น

	 ระบบ Air jets และระบบ Air venturi ที่่�เพิ่่�มกระแสลมหมุนุเวีียนภายในเตามากขึ้้�น โดยยิงลมร้้อน 

 		  เข้้าในเตาผ่่านช่่องแคบ ๆ  เพ่ื่�อเพิ่่�ม air flow rate ให้้สูงูขึ้้�นภายในเตา ทำให้้การกระจายลมร้้อนภายในเตา

	 สม่่ำเสมอทั่่�วทั้้�งเตาดีีขึ้้�น สามารถใช้้ได้้ทั้้�งเทคโนโลยีีเก่่าจนมาถึึงยุุคใหม่่ อาจมีีใช้้แค่่บางเตาก็็ได้้

	 Sweep firing burners เหมาะสำหรัับเตาชัตัเติลิขนาดค่่อนข้้างกว้้าง นิยิมใช้้กันัมากกับัเตาจาก 

 		  อเมริกา ตามปกติถิ้้าเราใช้้ระบบหัวัพ่่น 2 ข้้างเตาตามแบบดั้้�งเดิมิ เปลวไฟและก๊๊าซร้้อนจะพุ่่�งไปบรรจบที่่� 

 		ส่  วนกลางของเตาเสมอ เขาจึึงทำระบบควบคุมุหัวัพ่่นให้้หรี่่�ลงข้้างหนึ่่�งพร้้อมกับัเพิ่่�มให้้สูงูขึ้้�นในฝั่่�งตรงข้้าม
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	 แล้้วจัังหวะถัดัไปก็ไปเพิ่่�มลดไปในฝั่่�งตรงกัันข้้าม จุดุปะทะลมร้้อนจะเคลื่่�อนที่่�ไปมาภายในเตา หรืือเป็็นการ 

 		  กวาดไปมานั่่�นเอง มันัก็ช่็่วยให้้อุณหภูมิูิสม่่ำเสมอกันัมากขึ้้�นได้้จริงิ ระบบนี้้�มีีใช้้กันมานานมาในเตา 

 		จ  ากอเมริกิา แต่่ช่่วงนั้้�นยัังไม่่เคยเห็็นในเตายุโุรปหรืือญี่่�ปุ่่�น ต่่อมาระบบนี้้�เสื่่�อมความนิยิมลง หันัไปใช้้

	 ระบบ Pulse Firing แทน

	 ระบบ Sweep firing ของเตาเผา Swindell Dressler ซึ่่�งเป็็นบริิษััทอเมริิกา เขาตั้้�งชื่่�อเรีียกระบบ

 นี้้�ว่่า Dyna flame system

	 Pulse Firing System เป็็นระบบท่ี่�พัฒันาและนำมาใช้้งานจริงิในยุคุหลังั ย้้อนไปประมาณ 40 ปีีนี่่�เอง

	จ นถึึงปััจจุบุันั เป็็นระบบของหัวัพ่่นไฟกระพืือลมร้้อนออกไปแรง ๆ คล้้ายการเต้้นของชีีพจรมนุษุย์์  

 		  เข้้าใจว่าปััจจุบันัใช้้กันัพร่หลายในบริษิัทัสร้้างเตาส่่วนใหญ่่แล้้ว เห็็นข้้อมููลมาว่่าบริษิัทั Swindell 

	 Dressler ตั้้�งชื่่�อระบบนี้้�ว่่า Dyna PulseTM 

ผมขอเล่่าเรื่่�องเป็็นเกร็็ดความรู้้�ท่ี่�ครั้้�งหนึ่่�งชาวเซรามิิกไทยได้้ไปเรีียนรู้้�ร่่วมกันัในประเทศออสเตรเลีีย คืือเมื่่�อปีี 

1988 (พ.ศ.2531) ช่่วงนั้้�นพวกเราในกลุ่่�มอุตสาหกรรมเซรามิกิรวมตัวักันัเป็็นชมรมอุตุสาหกรรมในชื่่�อเรีียกว่่า Ceramic 

Industrial Club of Thailand (CICT) อุตุสาหกรรมเซรามิกิกำลังับูมูมากทั่่�วทั้้�งอาเซีียนและไทย ตอนนั้้�นก็ม็ีี CICA แล้้ว

แต่่ยังัไม่่มีีสภาอุตุสาหกรรมไทย กลุ่่�มเราได้้รับเชิญิจากบริษิัทัสร้้างเตารายหนึ่่�งในออสเตรเลีีย คืือ Genaral Furnace 

Co. (GFC) ให้้ส่งตัวัแทนจากแต่่ละบริษิัทัไปดูงูานเรื่่�องเตาเผาของเขาที่่�มีีใช้้งานอยู่่� พวกเราเดินิทางไปเป็็นกลุ่่�มประมาณ

เกืือบ 20 ท่่านได้้มั้้�ง โดยทาง GFC ให้้บริิการกลุ่่�มเราทุกุอย่่างตั้้�งแต่่เราลงสนามบินิจนถึึงวันัสุดุท้้ายมาส่่งกลับัถึึง

สนามบิน ทราบมาว่่าทาง GFC ได้้ขอทุนุอุุดหนุุนจากกระทรวงอุตุสาหกรรมหรืือกระทรวงพาณิิชย์์ของเขานี่่�แหละ

ไม่่แน่่ใจ วันัแรก ๆ ที่่�ไปถึึงเขาเชิญิพวกเราไปเข้้างาน AUSTCERAM 88 ซึ่่�งเป็็น International ceramic conference 

and exhibition จัดัข้ึ้�นใน Sydney เขาจััดงานนี้้�เพราะถืือว่่าเป็็นส่่วนหนึ่่�งของ Australian Bicentenary ที่่�ประชุมุ

มีีการเสนอหัวัข้้อต่่าง ๆ  เราก็เ็ลืือกฟัังในส่่วนที่่�เป็็น Traditional ceramics ซึ่่�งมีีการเสนอเรื่่�องราวต่่าง ๆ  และมีีเรื่่�อง

เตาของ GFC ด้้วย ถัดัจากนั้้�นเขาก็็พาพวกเราไปดูโูรงงานสุขุภัณัฑ์์ 2 แห่่งท่ี่�ใช้้เตา GFC กับั BRICESCO เปรีียบเทีียบกััน

วันัถัดัมาทาง GFC ก็พ็าพวกเราเดินิทางไปเมืือง Melbourne เพื่่�อดููโรงงานสุขุภัณัฑ์์อีีก 2 แห่่งท่ี่�มีีการใช้้เตา 2 ยี่่�ห้้อ

เปรีียบเทีียบกััน และได้้ไปดู ูWorkshop ของเขาในบริษิัทั GFC เขาได้้อธิบิายระบบการทำงานของ Pulse Firing 

อย่่างละเอีียด พร้้อมทั้้�งสาธิิตการทำงานของหััวพ่่นว่่า Pulse กัันอย่่างไร

ในหลักัการของ Pulse Firing เป็็นการกระพืือลมร้้อนออกจากหััวพ่่นไปทีีละหัวัในแต่่ละบริเิวณของเตาอย่่างรวดเร็ว็ 

แล้้วถอยกลับั จากนั้้�นก็็ย้้ายการกระพืือไปยังหััวพ่่นอ่ื่�น ๆ แบบสุ่่�มกลับัไปกลับัมา หรืือ Randomly Pulse Firing 

แต่่ผมคิดิว่่ามันัเป็็นการกำหนดไว้้ล่วงหน้้ามากกว่่าว่่าจะให้้กระพืือหััวพ่่นไหนก่่อนหลังัอย่่างไรกระจายกันไปทั้้�งเตา 

หรืือ Programmed Pulse Firing ซึ่่�งระบบนี้้�มีีผลช่่วยให้้เราควบคุุมอุณุหภูมิูิภาพในเตาให้้สม่่ำเสมอได้้ดีีข้ึ้�นมาก

โดยเฉพาะอย่่างยิ่่�งเตาที่่�ขนาดความกว้้างมาก ๆ
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บทสรุปุ
ผมขอสรุปุประเด็น็สำคัญัท่ี่�ทำให้้เตา Tunnel กับัเตา Shuttle ยุุคใหม่่ประสบความสำเร็จ็ได้้อย่่างที่่�น่่าพอใจ

เป็็นเพราะแรงจููงใจจากการใช้้ RHK เผาสุขุภัณัฑ์์ได้้ เป็็นระบบ Ideal conditions ที่่�ขับัเคลื่่�อนชิ้้�นงานผ่่านเตาเผา

โดยไม่่มีีรถเตา แค่่มีีแผ่่นรองเผาบาง ๆ  ที่่�เบามากก็ไ็ด้้แล้้ว ถึึงแม้้เตาอุโุมงค์์และเตาชัตัเติ้้�ลทำสภาพนี้้�ไม่่ได้้ก็ส็ามารถ 

ลดน้้ำหนักัรถเตากับัวัสัดุรุองเผาให้้เหลืือเบาบางที่่�สุดุก็ไ็ด้้ผลดีีข้ึ้�นเยอะแล้้ว เม่ื่�อนำระบบ Pulse มาใช้้ร่วมด้้วยก็ย็ิ่่�ง

ทำให้้การถ่่ายเทความร้้อนจาก Combustion gas สู่่�ตััวชิ้้�นงานได้้เร็็วและสม่่ำเสมอตลอดชิ้้�นงานแต่่ละชิ้้�นดีีขึ้้�น 

ทำให้้เราเร่่งอัตัราการเผาได้้เร็ว็ข้ึ้�น ย่่อมหมายถึึงการประหยััดพลังังาน

ทั้้�งหมดเป็็นการพาทััวร์์ออสเตรเลีียที่�มีีแนววิิชาการเป็็นหลักั หลังัจากนั้้�นก็ม็ีีโรงงานในไทยซื้้�อเตา GFC ไปติดตั้้�ง

ใช้้งานรวม 4 เตา ใช้้งานได้้ดีีมากมาจนถึึงทุุกวัันนี้้�

หลัังจากได้้เห็็น Pulse firing มาแล้้ว ผมมีีโอกาสได้้พบกัับทาง BRICESCO ในไทย ได้้พููดคุุยกัันถึึงเรื่่�องนี้้� 

เขาก็็บอกว่่าได้้เคยทดลองเรื่่�องนี้้�มาก่่อนแต่่ไม่่ได้้ผลที่่�น่่าพอใจก็็เลยเก็็บพัับไว้้ก่่อน แต่่พอฟัังจากพวกเราแล้้วคง

ไปแอบซุ่่�มทดลองกัันใหม่่ คงได้้ผลที่่�ดีีถึึงได้้นำเสนอระบบนี้้�มาในเตา Shuttle kiln ลููกใหม่่ให้้เราด้้วย หลัังจาก

ได้้ใช้้งานเตาลููกนี้้�แล้้วก็็พบว่่าใช้้งานได้้ผลดีีจริิง ทาง BRICESCO จึึงตั้้�งชื่่�อเตาของเขาว่่า SKATE Shuttle Kiln

ระบบ Pulse Firing สามารถใช้้ได้้ทั้้�งในเตา Shuttle กับัเตา Tunnel แล้้วแต่่ความเหมาะสมของขนาดเตา

และประมาณการว่่าควรใช้้อย่่างไร
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	จ ากประสบการณ์์ที่่�ได้้เรีียนรู้้�มาทั้้�งหมด ทำให้้เราได้้เข้้าใจมากขึ้้�นว่่าเราสามารถลดชั่่�วโมงการเผาในช่่วงอุณุหภูมูิิ 

ที่่�เลยจุดุอุุณหภูมูิขิอง Quartz inversion ไปแล้้วได้้เยอะ เพราะเลยจุดนี้้�ไปแล้้วก็ไ็ม่่ได้้มีี Inversion ใดที่่�จะมีีการ

เปลี่�ยนแปลงรุนุแรงและฉัับพลันัอีีกแล้้ว ที่่�ผ่่านมาในเตาอุโุมงค์์รุ่่�นเก่่าเกืือบทุุกเตามีีการติิดตั้้�ง Burner capacity การ

ป้้อนพลังังานมาต่่ำ ทุกุบริิษััทคิิดกันัว่่าแค่่นั้้�นก็็เพีียงพอแล้้ว อีีกทั้้�งผู้้�ใช้้เตาเกืือบทุกุคนก็ท็ำตาม ๆ กันัมาคืือใช้้อัตัราการเผา

ช่่วงบนให้้ช้้าลงเพราะคิดิว่่าเป็็นช่่วงท่ี่�ทำให้้ชิ้้�นงานแตกง่่าย แต่่ไม่่ได้้มองสาเหตุุอื่่�น ๆ ท่ี่�อาจทำให้้เกิดิการแตกก็ไ็ด้้

	ช่ ่วง Rapid cooling ก็็เป็็นอีีกช่่วงหนึ่่�งที่่�ควรจะลดระยะเวลาอยู่่�ในเตาลงได้้ แต่่ไม่่ค่่อยมีีใครทดลองแบบ 

Trials & Errors ดู ูตามหลักัการใหม่่ท่ี่�เราจัับประเด็น็ได้้ก็คืือเราควรใช้้ช่วงเวลา Rapid cooling ให้้สั้้�นลงได้้เยอะ

เพื่่�อไปใช้้เวลาเย็็นตััวลงในช่่วง Quartz inversion ยาวขึ้้�นอีีกนิิดจะดีีกว่่า

	อีี กประเด็็นหนึ่่�งท่ี่�เคยมีีคนพููดถึึงและมีีการทดลองทำกัันมาเยอะแล้้วเพื่่�อการประหยััดพลังงานก็็คืือ 

การเผาผลิิตภััณฑ์์ที่่�อุุณหภููมต่่ำลง (Low firing temp) แต่่การวััดผลไม่่แน่่ใจว่่าในโครงการทดลองสามารถ

วััดผลได้้ชััดเจนหรืือไม่่ แต่่จากการที่่�เคยได้้พููดคุุยกัับ Ceramic Engineers และ Kiln Engineers ของบริิษััท

สร้้างเตาหลายท่่าน เขาให้้ข้้อมููลตรงกัันว่่ามัันก็็ช่่วยลดพลัังงานได้้จริิงเหมืือนกััน แต่่ลดได้้ประมาณ 3-5% เมื่่�อ

เทีียบกัับระบบดั้้�งเดิิมถ้้าลดอุุณหภููมิิการเผา 50-150 oC ผมเองก็็เห็็นด้้วยที่่�ผลจะออกมาเป็็นเช่่นนั้้�น เป็็นเพราะ

ในระบบเตาดั้้�งเดิิมนั้้�นมีีการสููญเสีียพลังังานออกไปจากการเผามหาศาลตามที่่�ได้้เกริ่่�นไว้้ในตอนต้้นอยู่่�แล้้ว อีีกทั้้�ง

ถ้้าเราลดอุุณภูมูิกิารเผาลงก็จ็ะทำให้้ความคงทนต่่อการขัดัถูขูองผิวิผลิิตภัณัฑ์์ก็็ลดตามไปด้้วย แถมเราต้้องจ่่ายค่า

วัตัถุุดิบิที่่�แพงข้ึ้�นเพื่่�อให้้ผลิติภัณัฑ์์สุกุตัวัได้้ที่่�อุณุหภูมิูิลดลง ผมไม่่เคยคัดค้้านในเรื่่�องนี้้�แต่่มีีข้้อคิิดให้้ระวััง อีีกตัวัอย่่าง

ที่่�เห็น็ได้้ชัดัก็ค็ืือในโครงการพัฒันาเตา RHK เผาสุขุภัณ์ั์สุกุตัวัได้้ที่�ระยะเวลาลดลงครึ่่�งหนึ่่�ง แต่่ผมต้้องเพิ่่�มอุณุหภูมูิิ

เผาสููงขึ้้�น  20 oC จากระบบเตาเผาแบบเก่่า และทำให้้ลดการใช้้พลัังงานได้้ถึึง 50%	

	 ขอจบเรื่่�องเล่่าไว้้ทั้้�งหมดแค่่นี้้�ก่่อนครัับ หากท่่านใดมีีข้้อมููลอื่่�น ส ามารถแลกเปลี่่�ยนความเห็็นมาที่่�ผม
ได้้ทางนี้้�ครัับ pkanchanapiboon@gmail.com
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MACHINERY

CERNIC INTERNATIONAL CO.,LTD.

77/37-38 PHUTTHAMONTHON 5 RD.,RAI-KHING, SAMPHRAN, NAKHONPATHOM 73210 THAILAND

TEL : +662-811-9050-4       FAX : +662-811-9071-3

Clear glaze

White glaze

Color glaze

Lava glaze

Engobe

Frit

Etc.

GLAZE 

ENGOBE & FRIT

Underglaze stain, Liquid

Overglaze stain

Stain pigment

Underglaze chal/ 

Underglaze Pencil

Gold lustre

Pearl lustre

40th Anniversary

Cernic Company

has been a part of the ceramics

and glass industry in Thailand.

  

Our mission is to deliver products at reasonable

prices with quality assurance, aiming to be 

a reliable partner for all your ceramic needs.

STAIN & LUSTRE

@CERNIC

CERNICINTER EMAIL. :  CERNIC@CERNICINTER.COM

CERAMIC KILN & REFRACTORY

Potter wheel

Pug mill

Slab roller

Potmill stand

Clay slip mixer

Fountain glazer

3 In 1 Mixer and extruder

Pottery polishing

Etc.

Alumina, Calcium,

Bentonite, Barium,

Borax, Dolomite,

Cristobalite

Nepheline, Feldspar,

Quartz, Manganese,

Talcum, Wollastonite,

Zinc, Zirconium

Etc.

CLAY 

Stoneware

Bone china clay

Terracotta clay

Ball clay

Kaolin clay

Kibushi clay

Etc.

E�UI�MENT

Pot mill, Banding wheel

Mesh sieve

Mortar ? Pestle

Glaze sprayer

Pottery tools

Testing tools

Etc.

Copper oxide

Cobalt oxide

Iron oxide

Cadmium

Chrome oxide

Nic/el

Titanium

Etc.

Electric Kiln

Microwave /iln, Alumina paper

Refractory, Kiln wash

Insulation, Burner

Kiln@s Furniture

Thermocouple, Microprocessor

Etc.

WWW.CERNICINTER.COM

OXIDE

MINERAL & CHEMICAL 

SCAN ME


