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ข้้างเตาเซรามิิก
วารสารเซรามิิกส์์ไทยฉบัับที่่� 66 เป็็นฉบัับขึ้้�นปีีใหม่่ พ.ศ. 2569 มีีหลายบทความ

ที่่�น่่าสนใจมาก ๆ อััดมาแน่่นกว่่าหลายฉบัับที่่�ผ่่านมา บางเรื่่�องตกค้้างมาจากงานต่่าง ๆ 

ในช่่วงปีี 2568 แต่่ยัังมีีประโยชน์์มากต่่อผู้้�อ่่านทุุกท่่านนะครัับ

	 งานนิทิรรศการแก้้ว “Alangkarn” เป็็นผลงานประดิษิฐ์์จาก “เขบ็ด็”  คุณุฉัตัตกาญจน์ 

วงษ์์ศิิริิ ที่่�บรรจงสร้้างขึ้้�นมาจากแก้้วใสท่ี่�งดงามอลังัการมาก มีีที่่�มาอันัลึึกซึ้้�งที่่�ขอเชิญิชวน

ให้้ทุุกท่่านได้้อ่่านเนื้้�อหาในบทความกัันนะครัับ

	 เรื่่�อง “จากแร่่ดิินขาวสู่่�ซีีโอไลต์์” เป็็นเรื่่�องที่่�น่่าสนใจมากสำหรัับผู้้�ที่่�สนใจอยาก

จะลงทุุนในธุุรกิิจใหม่่ เปลี่่�ยนดิินขาวที่่�เราคุ้้�นเคยกัันมานานในอุุตสาหกรรมเซรามิิก ให้้

ไปเป็็น ซีีโอไลต์์ วััสดุุมหััศจรรย์์ที่่�นำไปใช้้งานได้้หลากหลายอุุตสาหกรรม เป็็นการสร้้าง

มููลค่่าเพิ่่�มและทดแทนการนำเข้้าได้้มากมาย

	 “นวััตกรรมเครื่่�องพิิมพ์์ดิิน 3 มิิติิ” เป็็นการพััฒนาเครื่่�องพิิมพ์์ 3D ที่่�มีีการใช้้

วงการอื่่�น เช่่นการสร้้างโมเดลหรืือชิ้้�นงานพลาสติิกให้้มาใช้้ในการขึ้้�นรููปชิ้้�นงานเซรามิิก

ได้้ ในอนาคตอัันใกล้้นี้้�คงจะได้้เห็็นมีีการต่่อยอดออกไปอีีกมากมาย

	 “WanderDOG” เป็็นงานนิิทรรศการต่่อยอดของ “ไอ้้จุุด” ประติิมากรรม 

หมาพัันทางไทยที่่�มีีที่่�มาเกี่่�ยวข้้องกัับงานเซรามิิกพอสมควร และก่่อกำเนิิดขึ้้�นมานานถึึง  

18 ปีีแล้้ว ถึึงแม้้จะมีีบางส่่วนที่่�สร้้างขึ้้�นมาด้้วยเนื้้�อเซรามิกิ และส่่วนใหญ่่ก็ส็ร้้างด้้วยอะคริิลิิก

เพราะมีีขนาดใหญ่่ขึ้้�นแต่่ก็็กลมกลืืนกัับงานเซรามิิกไปแล้้ว งานแสดงนี้้�ยัังคงจััดอยู่่�ที่่� 

BEANS Coffee Roaster ทรงวาด จนถึึงวัันที่่� 28 กุุมภาพัันธ์์ 2569 ขอเชิิญท่่านผู้้�อ่่าน

ไปเยี่่�ยมชมกัันนะครัับ

“ร้้อยเรีียงเรื่่�องราว เล่่าเรื่่�องเตาเผาเซรามิกิ” ยังัคงมาเล่่าต่่อถึึงการพััฒนาเตาเผาโรลเลอร์์

ให้้มาเผาเครื่่�องสุุขภััณฑ์์ได้้ ผ่่านมาแล้้วถึึง 42 ปีี เป็็นจุุดเปลี่่�ยนรููปแบบของเตาอุุโมงค์์ 

ยุุคปััจจุุบัันให้้เผาได้้เร็็วขึ้้�นและประหยััดพลัังงานได้้เกิิน 50% ของเตาเผายุุคก่่อนหน้้านั้้�น 

นัับเป็็นความภาถภููมิิใจของคนไทยมาจนทุุกวัันนี้้� 

พบกัันใหม่่ฉบัับหน้้านะครัับ

กองบรรณาธิิการ

ไพศาล กาญจนพิิบููลย์์
pkanchanapiboon@gmail.com

Facebook : The Thai Ceramic Society
www.thaiceramicsociety.or.th



Alangkarn: The Last 
Gifts 

อลัังการ : ของขวััญชิ้้�นสุุดท้้าย 
ไม่่ใช่่เพีียงนิิทรรศการศิิลปะ 
หากแต่่เป็็นบัันทึึกความรักและ
การจากลาที่่�ศิิลปิินมอบให้้กัับ
ผู้้�หญิงิที่่�เขารักัที่่�สุดุ ผู้้�เป็็นมารดา 
ผ่่านวัสัดุแุก้้วที่่�โปร่งใส เปราะบาง 
หากทรงพลัังที่่�สุุด 

Porcelain Painting

คืือการวาด หรืือ การตกแต่่ง 
สีีบนเคลืือบ (Overglaze 
Colors) ลงบนวััสดุุที่่�เป็็น 
กระเบื้้�องเคลืือบซึ่่�งทำจาก 
ดินิชนิดิต่่าง ๆ  (เช่่น Porcelain, 
Semi Porcelain และ 
Bonechina เป็็นต้้น)

ปลุุกชีีวิิตเครื่่�องปั้้�นดิินเผาบ้้าน
เหมืืองกุุง

การพัฒันา Tableware ด้้วยกลยุทุธ์์ 
ART ได้้พิิสููจน์์แล้้วว่่าสามารถ
ยกระดัับอาชีีพเคร่ื่�องปั้้�นดิินเผา
บ้้านเหมืืองกุุงให้้หลุุดพ้้นจาก
วงจรเดิมิ ๆ ได้้จริง นี่่�คืือบทพิสิูจูน์ 
ถึึงพลังัของการรวมกลุ่่�ม การพัฒันา
ศัักยภาพ และการนำกลยุุทธ์์ท่ี่�
ทัันสมััยมาประยุุกต์์ใช้้กัับภููมิิ 
ปััญญาดั้้�งเดิิม

เซรามิิกลำปางตอนที่่� 4

พบกัับประวััติิอุุตสาหกรรม
เซรามิกิ ลำปาง ปีี 2551-2555

CHINA CHINA 
CERAMICCERAMIC
EXHIBITIONEXHIBITION
20252025

จากแร่่ดิินขาวสู่่�ซีีโอไลต์์

จากห้้องปฏิิบััติิการสู่่�โรงงาน
ต้้นแบบ ซึ่่�งจะเป็็นการเปลี่่�ยนผ่่าน
แร่่ดิินขาวดั้้�งเดิิมสู่่�วััตถุุดิิบ
คุณุภาพสูงูสำหรับัอุตุสาหกรรม
ศักัยภาพ ซึ่่�งช่่วยเพิ่่�มมูลูค่่าของ
แร่่ดิินขาวได้้อย่่างมีีนัยสำคััญ
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นวัตักรรมเคร่ื่�องพิมิพ์์ดินิ 3 มิติิิ 
เพื่่�อการออกแบบและ
สร้้างสรรค์์ผลงานเซรามิิกส์์ 

ผลงานวิิจััยและพััฒนา 
โดย ผศ.เวนิิช สุุวรรณโมลีี

WanderDOG

นิทิรรศการท่ี่�ต่่อยอดมาจากการ
เดินิทางอันัยาวนานของ “ไอ้้จุดุ” 
ประติมิากรรมหมาพันัธุ์์�ไทยที่่�
เติบิโตมาจากวัฒันธรรมริมิถนน
ของไทย

ภาชนะเซรามิิกหััตถศิิลป์์ 
มาตรฐานและความปลอดภััย

การส่่งเสริิมงานหััตถอุตุสาหกรรม
ไทยเป็็นหนึ่่�งในภารกิิจสำคััญของ
ศููนย์์ตรวจและรัับรองคุุณภาพ
ผลิิตภััณฑ์์ (ศรผ.) ที่่�สะท้้อนทั้้�ง
ภููมิิปััญญาและอััตลัักษณ์์ของ
ท้้องถิ่่� นควบคู่่�กั บมาตรฐาน
ความปลอดภัยัในการใช้้ผลิติภัณัฑ์์ 

 ร้้อยเรีียงเรื่่�องราว
 เล่่าเร่ื่�องเซรามิิก
 ตอนที่่� 6

ICTA2025ICTA2025
จัดัขึ้้�นระหว่่างวันัที่่� 15–17 ตุลุาคม 2568 
ณ Hall 5 ศูนูย์์แสดงสิินค้้าและการประชุมุ 
อิิมแพ็็ค เมืืองทองธานีี จััดขึ้้�นร่่วมกัับ  
  	      งาน ASEAN Ceramics  &   
   	       Stone 2025

63

05

โบว์์ลิ่่�งกระชัับมิิตรเซรามิิกส์์สััมพัันธ์์ 
2025

วัันเสาร์์ที่่� 19 กรกฎาคม 2567 ณ Blu-O Rhythm 
& Spa ศููนย์์การค้้าเมกาบางนา

67
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ในโลกของศิลิปะ มีีนิทิรรศการบางครั้้�งที่่�ไม่่ได้้เพีียงจัดัแสดงผลงาน หากแต่่เป็็นการเปิิดเผยหัวัใจของศิลิปิินอย่่าง

หมดเปลืือก อลังัการ : ของขวัญัชิ้้�นสุุดท้้าย โดย “เขบ็ด็” ฉัตัตกาญจน์ วงษ์์ศิริิ ิคืือนิิทรรศการเช่่นนั้้�น ที่่�เป็็นผลงาน

ที่่�กลั่่�นออกมาจากความรัก ความอาลััย และความเจ็บ็ปวดท่ี่�สุดุในชีีวิติศิลิปิิน

วัันที่่�ความรัักกลายเป็็นนิิรัันดร์์

นิิทรรศการจััดแสดงระหว่่างวัันที่่� 31 ตุุลาคม – 30 พฤศจิิกายน 2567 ณ ARDEL’s Third Place Gallery เพื่่�อ

อุุทิิศแด่่ “อลัังการ วงษ์์ศิิริิ” มารดาของศิิลปิินผู้้�ล่่วงลัับ ความสะเทืือนใจทวีีคููณเมื่่�อทราบว่่า เขบ็็ดสููญเสีียมารดา

ในวัันเดีียวกัับการเปิิดนิิทรรศการ วัันที่่�เขาตั้้�งใจจะมอบผลงานทั้้�งหมดเป็็น “ของขวัญสุุดท้้าย” ให้้เธอได้้เห็็น

ด้้วยตาตนเอง

“ความรักั ความเสีียใจ และหยดน้้ำตา จะถููกบันัทึึกไว้้ในผลงานชุดุนี้้� ที่่�เป็็นดั่่�งตัวัหนังัสืือตัวัสุดุท้้ายที่่�แม่่ประคอง

เขีียนไว้้บนหััวใจของข้้าพเจ้้า”

ถ้้อยคำนี้้�คืือหััวใจสำคััญที่่�สะท้้อนเจตจำนงของนิิทรรศการทั้้�งชุุด

Alangkarn: The Last Gifts
โดย ฉััตตกาญจน์์ วงษ์์ศิิริิ

สนัับสนุุนโดย BGC Glass Studio
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แก้้วและดอกบัวั: วัสัดุแุละสัญัลักัษณ์์ในบริบทศิลิปะร่่วมสมัยั

แก้้วในฐานะวััสดุุศิิลปะร่่วมสมััย ไม่่ได้้เป็็นเพีียงวััตถุุโปร่่งใสและเปราะบาง หากแต่่คืือสื่่�อกลางที่่�เปิิดโอกาสให้้

ศิิลปิินบัันทึึกความทรงจำและอารมณ์์อัันซัับซ้้อน แก้้วต้้องผ่่านการเผาไหม้้ในอุุณหภููมิิสููงจึึงจะหล่่อหลอมเป็็น

รููปทรงใหม่่ ประสบการณ์์ที่่�สะท้้อนถึึงความรัักของมารดาที่่�อ่่อนโยน แต่่ก็็แข็็งแกร่่งเกิินกว่่าจะถููกทำลาย

ในขณะเดีียวกััน “ดอกบัวั” คืือภาษาสััญลักัษณ์์ที่่�ศิลิปิินเลืือกใช้้ซ้้ำแล้้วซ้้ำเล่่า ไม่่เพีียงเพื่่�อส่ื่�อถึึงมารดา แต่่ยัังโยง

ไปถึึงรากวัฒันธรรมในภูมูิภิาคอาเซีียน ซึ่่�งบัวัถููกยกย่่องมายาวนานในฐานะสััญลักัษณ์์แห่่งความสงบ ความศรัทธา 

ความบริิสุุทธิ์์� และการเกิิดใหม่่ ดอกบััวแก้้วในผลงานจึึงกลายเป็็นการเชื่่�อมโยงระหว่่างประสบการณ์์ส่่วนตััวกัับ

บริิบททางวััฒนธรรมที่่�กว้้างขวาง

เมื่่�อบััวถููกสร้้างขึ้้�นจากแก้้ว วััสดุุที่่�เปราะบางแต่่ทรงพลััง มัันจึึงไม่่ใช่่เพีียงการรำลึึกถึึงมารดา หากยัังเป็็นการ

สะท้้อนอััตลัักษณ์์ร่่วมสมััยของศิิลปิินอาเซีียน ที่่�นำสััญลัักษณ์์ดั้้�งเดิิมมาสร้้างภาษาใหม่่ในศิิลปะร่่วมสมััย ผลงาน

เหล่่านี้้�จึึงกลายเป็็นบทกวีีแห่่งความรักั ที่่�ไม่่เพีียงพูดูถึึงความทรงจำส่่วนตัวั แต่่ยัังเชื้้�อเชิญิผู้้�ชมให้้หันกลับัมามอง

ความสััมพัันธ์์ของตนเองและภููมิิหลัังทางวััฒนธรรมที่่�หล่่อเลี้้�ยงชีีวิิต
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ผลงานในนิิทรรศการ

อ-ลังั-การ

ผลงานชิ้้�นใหญ่่ท่ี่�สุุดในนิิทรรศการ ตั้้�งชื่่�อตามนามของมารดา ม้้านั่่�งไม้้ที่่�ถูกูเผาจนดำคล้้ำกลายเป็็นสัญัลัักษณ์์ของ

โรคร้้ายที่่�มารดาต้้องเผชิิญ แต่่ยัังคงมั่่�นคงเป็็นที่่�พัักพิิงให้้ลููก ขาม้้านั่่�งที่่�ทำจากแก้้วโปร่่งใสตั้้�งคำถามถึึงความ

แข็็งแรงและความเปราะบางของชีีวิิต ด้้านบนรายล้้อมด้้วยดอกบััวและน้้ำพุุแก้้วที่่�ราวกัับหยุุดเวลาไว้้ เป็็นภาพ

แทนของสายน้้ำแห่่งความรักท่ี่�หล่่อเลี้้�ยงลููกจนเติบิโต งานชิ้้�นนี้้�จึึงเป็็นทั้้�งการรำลึึกและการยกย่่องความรักที่่�คงอยู่่�

เหนืือกาลเวลา

หนึ่่�ง-ห้้า-หก

ผลงานนี้้�ได้้ชื่่�อจากความสูงู 156 เซนติิเมตร เท่่ากับัความสูงูของมารดา ศิลิปิินนำเก้้าอี้้�ไม้้สองตัวัมาต่่อเข้้าด้้วยกันั 

และเชื่่�อมด้้วยแกนแก้้วที่่�แบ่่งเป็็นสามส่วน สื่่�อถึึงมารดา น้้องสาว และศิิลปิินท่ี่�ผูกูพันักัันไม่่อาจแยกจาก ดอกบััวแก้้ว

ผลิิบานออกจากโครงสร้้างไม้้แข็ง็ท่ื่�อ เปรีียบดังัความรักัและการหล่่อเลี้้�ยงที่่�ยังัคงงอกงาม แม้้วัสัดุจุะตัดักันัระหว่่าง

ความมั่่�นคงกัับความเปราะบาง แต่่กลัับผสานเป็็นภาพแทนความทรงจำที่่�ดำรงอยู่่�ในใจ
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ปอ.10

แรงบันัดาลใจจากความทรงจำวัยัเด็ก็ในการนั่่�งรถเมล์กับัมารดาและน้้องสาว ฐานแก้้วส่ี่�เหลี่่�ยมแทนรูปูทรงรถเมล์ 

ภายในมีีเงาลาง ๆ และฟองอากาศที่�เปรีียบเสมืือนความทรงจำอัันพร่าเลืือนของสามชีีวิต ขณะท่ี่�แสงสีีเหลืืองด้้านใน

สะท้้อนบรรยากาศอบอุ่่�นของไฟรถเมล์ยามค่่ำคืืน ดอกบััวแก้้วท่ี่�โอนอ่่อนอยู่่�ด้้านบนจึึงเป็็นภาพแทนของความสุข

เล็ก็น้้อยที่�ยังัไม่่เลืือนหายไปจากหััวใจ

                                                         ภาพจาก Weekend Magazine
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ดอกไม้้ของแม่่

ผลงานชุุดมืือแก้้วที่่�ค่่อย ๆ ยื่่�นดอกบััวในแต่่ละระยะ จากตููม สู่่�การบาน และโรยรา พร้้อมกัับเนื้้�อแก้้วที่่�ค่่อย ๆ 

ดำขึ้้�น สื่่�อถึึงการเปลี่�ยนผ่่านของชีีวิตมารดาท่ี่�ค่่อย ๆ เผชิิญโรคร้้าย เรื่่�องราวที่่�ศิลิปิินบัันทึึกไว้้เกี่่�ยวกับัการเก็็บบัวั

ริิมน้้ำ พาลููกไปวััด และการหาที่่�พึ่่�งทางใจ ทำให้้ผู้้�ชมได้้มองบััวตรงหน้้าไม่่เพีียงในฐานะวััตถุุศิิลป์์ หากยัังเป็็น

ภาพซ้้อนของความทรงจำอัันสะเทืือนใจที่่�ยากจะลืืมเลืือน

ชีีวิติสั้้�น ศิลิปะยืืนยาว

ผลงานชิ้้�นสุุดท้้ายของนิิทรรศการนำเสนอด้้วยโต๊๊ะกลมไหม้้เกรีียมที่่�รายล้้อมด้้วยแจกัันสีีขาวดำ 58 ใบ เท่่ากัับ

อายุุของมารดา แต่่ละแจกัันประดัับบััวแก้้วเสมืือนเทีียนวัันเกิิดที่่�ปัักอยู่่�บนเค้้ก เป็็นภาพที่่�ทั้้�งเฉลิิมฉลองและ

อำลาไปพร้้อมกันั สีีของแจกันัส่ื่�อถึึงทั้้�งความหวังัและความทุกุข์์ที่่�กัดักร่่อนชีีวิต แต่่ดอกบััวแก้้วยัังคงเปล่งประกาย

ราวกัับจะบอกว่่า ความรัักของมารดาคืือสิ่่�งที่่�ดำรงอยู่่�ตลอดกาล แม้้ชีีวิิตมนุุษย์์จะสิ้้�นสุุดลงก็็ตาม

										            ภาพจาก Weekend Magazine
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เบื้้�องหลัังการสร้้างสรรค์์

เบื้้�องหลัังผลงานเหล่่านี้้�คืือ BGC Glass Studio สตููดิิโอเป่่าแก้้วแห่่งแรกของไทย ที่่�ทำหน้้าที่่�เป็็นทั้้�งห้้องทดลอง

และเวทีีให้้ศิิลปิินได้้สร้้างสรรค์์อย่่างเต็็มที่่� เขบ็็ดเรีียนรู้้�จากศิิลปิินต่่างชาติิที่่�มาถ่่ายทอดความรู้้� และพััฒนาฝีีมืือ

จนก้้าวขึ้้�นมาเป็็นหนึ่่�งในศิิลปิินแก้้วร่่วมสมััยที่่�โดดเด่่นที่่�สุุดของไทย

ศิิลปะแก้้วร่่วมสมััยยัังนัับเป็็นพื้้�นที่่�ใหม่่ในวงการศิิลปะไทย มีีเพีียงไม่่กี่่�ศิิลปิินที่่�เลืือกหยิิบวััสดุุเปราะบางแต่่

ทรงพลัังนี้้�มาเป็็นภาษาหลัักในการสร้้างสรรค์์ การเกิิดขึ้้�นของ BGC Glass Studio จึึงไม่่เพีียงเป็็นสตููดิิโอ แต่่

ยัังเป็็นจุุดเริ่่�มต้้นของบทสนทนาใหม่่ในวงการศิิลปะไทย ที่่�เปิิดโอกาสให้้ศิิลปิินรุ่่�นใหม่่ได้้ทดลองและต่่อยอด

ศัักยภาพของแก้้วในฐานะส่ื่�อร่่วมสมััย

เบื้้�องหลัังของ BGC Glass Studio คืือ บริิษััท บีีจีี คอนเทนเนอร์์ กล๊๊าส จำกััด (มหาชน) หรืือ บีีจีีซีี (BGC) 

บริิษััทในเครืือของบางกอกกล๊๊าส จำกััด (มหาชน) ผู้้�นำด้้านการผลิิตบรรจุุภััณฑ์์แก้้วของไทย การก่่อตั้้�งสตููดิิโอ

แห่่งนี้้�สะท้้อนวิิสััยทััศน์์ที่่�มองเห็็นศัักยภาพของแก้้วไม่่เพีียงในฐานะวััสดุุอุุตสาหกรรม แต่่ยัังในฐานะสื่่�อศิิลปะ

ร่่วมสมััยที่่�สามารถสร้้างคุุณค่่าใหม่่ให้้กัับสัังคมและวััฒนธรรม

บทสรุุป: ศิิลปะท่ี่�เยีียวยาและเตืือนใจ

อลัังการ : ของขวััญชิ้้�นสุุดท้้าย ไม่่ใช่่เพีียงนิิทรรศการศิิลปะ หากแต่่เป็็นบัันทึึกความรัักและการจากลา

ที่่�ศิิลปิินมอบให้้กัับผู้้�หญิิงที่่�เขารัักที่่�สุุด ผู้้�เป็็นมารดา ผ่่านวััสดุุแก้้วที่่�โปร่่งใส เปราะบาง หากทรงพลังที่่�สุุด 

ผลงานทุุกชิ้้�นจึึงไม่่เพีียงถ่่ายทอดอารมณ์์ท่ี่�เกิินกว่่าจะบอกด้้วยถ้้อยคำ แต่่ยัังกลายเป็็น “ของขวัญสุุดท้้าย” 

ที่่�เต็็มไปด้้วยความหมาย

และมากกว่่าการรำลึึก นิิทรรศการนี้้�ยัังชวนให้้ผู้้�ชมย้้อนมองชีีวิตของตนเอง เวลาที่่�เรามีีร่่วมกับคนที่่�รัักนั้้�น

ช่่างเปราะบางและล้้ำค่่ากว่่าที่่�คิิด บางครั้้�งเราอาจไม่่รู้้�เลยว่่าวัันใดจะเป็็น “ครั้้�งสุุดท้้าย” ที่่�ได้้มอบคำพููด 

รอยยิ้้�ม หรืือการกอดให้้กัน หากคุุณเคยเดิินผ่่านแก้้วโดยไม่่ทัันสัังเกต วัันนี้้�อาจถึึงเวลาท่ี่�คุุณจะหยุุดมองมััน

อีีกครั้้�ง ผ่่านงานศิิลป์์ที่่�ศิิลปิินเลืือกใช้้แก้้วเป็็นภาษาของหััวใจ เพื่่�อสะกิิดให้้เราเห็็นคุุณค่่าของความสััมพัันธ์์ 

และหวงแหนเวลาที่่�ไม่่อาจหวนคืืนได้้
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1 George Miserz-Schira, The Art Technique of PAINTING ON PORCELAIN, volume 3, Switzerland, 1993. P.15

คุุณชนิิดา สุุวรรณเพ็็ญ

Porcelain PaintingPorcelain Painting

Porcelain Painting (Ceramics Painting, Overglaze Painting)

คืือการวาด หรืือ การตกแต่่งสีีบนเคลืือบ (Overglaze Colors) ลงบนวััสดุุที่่�เป็็นกระเบื้้�องเคลืือบซึ่่�ง

ทำจากดิินชนิิดต่่าง ๆ (เช่่น Porcelain, Semi Porcelain และ Bone china เป็็นต้้น)

สีีบนเคลืือบ (Overglaze Colors) ทั้้�งหมดเป็็นสีีที่่�ทำมาจากแร่่ธาตุุต่่าง ๆ ซึ่่�งเมื่่�อได้้รัับความร้้อนใน

อุุณหภููมิิที่่�เหมาะสมกัับสีีนั้้�น ๆ จะเปลี่่�ยนสถานะไปเป็็นแก้้ว และสามารถยึึดติิดกัับเคลืือบบนกระเบื้้�องได้้

Porcelain Painting เริ่่�มเกิิดขึ้้�นในประเทศจีีน ประมาณคริิสต์์ศตวรรษที่่� 7 หรืือ 8 ต่่อมาได้้ถููกนำเข้้าไปใน

ประเทศเกาหลีี ในคริิสต์์ศตวรรษที่่� 9 Porcelain Painting ได้้เริ่่�มเข้้าไปในประเทศแถบตะวัันออกกลาง 

ประมาณ ค.ศ.15921 เจ้้าชายแห่่ง Satsumi ได้้ยกทััพเข้้าสู่่�ประเทศเกาหลีี และได้้นำช่่างปั้้�น ช่่างฝีีมืือและศิิลปิิน 

Ceramic ที่่�ชำนาญที่่�สุุดกลัับไปอยู่่�ที่่�เกาะ Kyushu ซึ่่�งได้้กลายเป็็นศููนย์์กลาง Ceramic ที่่�ใหญ่่ที่่�สุุดในญี่่�ปุ่่�น

ในเวลาต่่อมา ในคริิสต์์ศตวรรษที่่� 16 ได้้เข้้าไปในประเทศแถบยุุโรป  

ในระยะแรกของการวาดภาพบนกระเบื้้�องเคลืือบ เป็็นการวาดลงไปบน Pottery ต่่อมาช่่างปั้้�นของจีีนได้้

พััฒนาเทคโนโลยีีในการเผาให้้ได้้เตาเผาที่่�มีีอุุณหภููมิิที่่�สููงขึ้้�น จึึงได้้มีีการพััฒนา Stoneware และเคลืือบด้้วย

น้้ำเคลืือบ ซึ่่�งเป็็นก้้าวสำคััญท่ี่�นำไปสู่่�การผลิิต Porcelain จีีนได้้มีีการคิิดค้้น Porcelain ที่่�ขาวและโปร่่งแสง 

ในคริสิต์์ศตวรรษที่่� 9 ซึ่่�งวิธิีีการผลิติเคร่ื่�องกระเบื้้�องเหล่่านี้้�ได้้ถูกูปกปิิดไว้้เป็็นความลับ ช่่างปั้้�นชาวยุุโรปพยายาม

เลีียนแบบ แต่่ไม่่ประสบผลสำเร็็จเป็็นเวลาหลายศตวรรษ

อิิตาลีีเป็็นประเทศแรกในยุุโปรปที่่�สนใจ Porcelain โดย Maco Polo ซึ่่�งกลัับจากการเดิินทางไป

ตะวัันออกไกล ในปลายคริิสต์์ศตวรรษที่่� 13 ได้้นำ Porcelain จากเมืืองจีีนกลัับไปอิิตาลีี และได้้มีีการทดลอง

ผลิิต Porcelain เลีียนแบบจีีน โดยครั้้�งแรกได้้เริ่่�มผลิิตที่่� เมืือง Florence ในค.ศ. 1575-1587 และมีีการตกแต่่ง

ใต้้เคลืือบด้้วยสีีน้้ำเงิิน และบางครั้้�งก็็เขีียน Out line ด้้วยสีีม่่วงของ Manganese oxide

ค.ศ.1625-1650 ช่่างปั้้�นยุุโรปได้้พััฒนาน้้ำเคลืือบ โดยใส่่ Tin oxide เข้้าไปในน้้ำเคลืือบ ซึ่่�งจะทำให้้ได้้ 

น้้ำเคลืือบเป็็นสีีขาวทึึบ สามารถตกแต่่งวาดภาพลงไปด้้วยสีีบนเคลืือบ (Enamel Colors) ได้้ ทำให้้เห็็นสีีชัดเจนขึ้้�น 

ซึ่่�งโรงงานที่่�มีีชื่่�อเสีียงผลิิต Porcelain ได้้ขาวใสเหมืือนต้้นแบบจากจีีนนั้้�นอยู่่�ที่่�เมืือง Delft ในเนเธอร์์แลนด์์ 

และที่่�อัังกฤษ
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ค.ศ. 1713-1715 โรงงานในปราสาท Albrechtsburg ใน Meissen แคว้้น Saxony ผู้้�ซึ่่�งได้้ชื่่�อว่่าเป็็น

อััจฉริิยะที่่�ยิ่่�งใหญ่่ และเป็็นนัักประดิิษฐ์์ ชื่่�อ J.E. Bottger ได้้ผลิิตสีีบนเคลืือบ ได้้แก่่ Yellow, Blue, Green, 

Pink, Pure-Iron-Red, Grey, Violet, น้้ำทองและน้้ำเงิิน (Liquid Gold & Liquid Silver), Mother of Pearl, 

Burnished Gold (บน Matt Ground), และ Relief Gold (Raised Paste) ซึ่่�งเขาได้้เสีียชีีวิิตในปีี ค.ศ. 1719  

ต่่อมาปีี ค.ศ. 1720 Johann Greger Harold ได้้พััฒนาเทคนิิคและเครื่่�องมืือในการ Paint และการเผาให้้ดีีขึ้้�น 

โดยได้้สีีที่่�มีีอุุณหภููมิิที่่�สููงขึ้้�น ได้้แก่่ สีี Iron Red ที่่�สดใสขึ้้�น, สีีม่่วง และ เขีียว 2 สีี, น้้ำเงิินอ่่อน และน้้ำเงิินแก่่ 

และยัังได้้พััฒนา Porcelain ที่่�เนื้้�อละเอีียดและบาง อย่่างที่่�ไม่่เคยมีีในยุุโรปมาก่่อน นอกจากนี้้�ยัังมีีการพััฒนา

รููปแบบของการ Paint ในรููปแบบของจีีน โดยใช้้ดอกไม้้จีีน, เยอรมััน, ดอกไม้้แบบธรรมชาติิ (Botanical) และ

ดอกไม้้ฝรั่่�งเศส, นกสีีสรรสดใส และรูปูวิวต่่าง ๆ ในยุโุรป ด้้วยการใช้้สีีเดีียว (Monochrome) และสีีที่่�หลากหลาย

Meissen ถูกูจัดัให้้อยู่่�ในแนวหน้้าของโรงงานเคร่ื่�องกระเบื้้�องในยุโุรป ทั้้�งในเรื่่�องเทคนิคิและการสร้้างสรรค์์

ในด้้านความงาม เป็็นแห่่งแรกที่่�ใช้้ดอกไม้้พื้้�นเมืืองของ Meissen และ Dresden มาวาดในรููปแบบของจีีน 

(Oriental Style) ได้้อย่่างสวยงาม จนถึึงปีี ค.ศ. 1760 Saxony เข้้าสู่่�สงครามกับั Prussia เป็็นเวลา 7 ปีี โรงงาน

ถูกูยึึดครองโดยกองกำลัังทหาร ปััจจุบันันี้้�โรงงานยังัคงเปิิดดำเนินิการอยู่่� แต่่รููปแบบการ Paint เปลี่�ยนไป โดย

การใช้้ทอง, ใช้้สีีดอกไม้้ให้้เป็็นธรรมชาติิ เป็็นจุุดเริ่่�มต้้นของการวาดภาพในแนวธรรมชาติิ อย่่างไรก็็ตาม 

Meissen & Dresden Flowers ก็็ยัังคงเป็็นความงดงามที่่�ถููก Paint ลงบนเครื่่�องกระเบื้้�องทั่่�วยุุโรป 

ในระยะนั้้�นงานตกแต่่งบนกระเบื้้�องเคลืือบทั้้�งหมดจะเป็็นงาน Hand Painted จนถึึงปลายคริสิต์์ศตวรรษท่ี่� 

18 จึึงมีีการใช้้วิิธีีพิิมพ์์ลงบนกระดาษรููปลอก  ในปลายคริิสต์์ศตวรรษที่่� 19 การวาดภาพบนกระเบื้้�องเคลืือบ 

ได้้กลายเป็็นงานอดิิเรกที่่�สููงค่่าสำหรัับชนชั้้�นกลางในยุุโรปและอเมริิกาเหนืือ มีีการรวมกลุ่่�มของศิิลปิินและผู้้�ที่่�

นิิยมการวาดภาพบนกระเบื้้�องเคลืือบในหลายประเทศทั่่�วโลก เช่่น IPAT: International Porcelain Artist 

and Teachers Inc. (อเมริกา), APAT: Australasian Porcelain Artist and Techer Inc., และ PPASA: Porcelain 

Painters Association of South Africa เป็็นต้้น

ค.ศ. 1980 (พ.ศ.2523)2 ได้้มีีการยื่่�นญััตติอิภิปิรายในรัฐัสภาของสหรััฐอเมริกิา (สภา Congress) ในหััวข้้อ 

Porcelain Painting เป็็นงานศิลิปะหรืือไม่่ ภายหลัังจากการอภิปิราย สภา Congress ได้้ประกาศรับรองให้้ 

Porcelain Painting เป็็น Fine Art ตามญััตติิที่่�ถููกนำเสนอ

2 Porcelain Painter Association of South Africa, 2nd. International Porcelain Art Convention and Mix Media Exhibition 

October 1998. Cape Town, South Africa.
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สำหรัับประเทศไทย ได้้มีีการนำเข้้าเครื่่�องกระเบื้้�องเขีียนสีีบนเคลืือบจากจีีนในสมััยอยุุธยาตอนกลางถึึง

ตอนปลาย ค.ศ. 1630-1767 (พ.ศ. 2173-2300) ในรััชสมััยสมเด็็จพระเจ้้าปราสาททอง ได้้สั่่�งทำเครื่่�องเบญจรงค์์

จากประเทศจีีน ซึ่่�งตรงกัับรััชสมััยของสมเด็็จพระจัักรพรรดิ์์�ซุ่่�นจื้้�อ แห่่งราชวงศ์์ชิิง ลัักษณะเด่่นของเครื่่�องถ้้วย

สมััยนี้้� คืือ มีีเนื้้�อดิินที่่�ขาว น้้ำเคลืือบเรีียบ มีีการเขีียนลายสีีทัับน้้ำเคลืือบ3 โดยใช้้แม่่สีีทั้้�ง 5 คืือ ขาว ดำ เหลืือง 

เขีียว แดง ลวดลายและรููปทรงมีีการผสมผสานระหว่่างศิิลปวััฒนธรรมไทยและจีีน ดัังตััวอย่่างที่่�ไทยเขีียนให้้ไป 

เช่่น ลายเทพพนม และ นรสิิงห์์

ประเทศไทยยังัคงสั่่�งผลิติเครื่่�องเบญจรงค์์จากจีีน จนถึึงสมัยัสมเด็จ็พระพุทุธเลิศิหล้้านภาลััย รัชักาลที่่� 2 

แห่่งกรุุงรััตนโกสิินทร์์ ได้้มีีการสร้้างเตาเผาสีีบนเคร่ื่�องกระเบื้้�องเคลืือบขึ้้�นเป็็นครั้้�งแรก และมีีการผลิิตเคร่ื่�อง

เบญจรงค์์ในประเทศไทยต่่อมาจนถึึงปััจจุุบััน

นอกจากงานวาดภาพบนกระเบื้้�องเคลืือบแบบเบญจรงค์์แล้้ว ยังัมีีการวาดภาพบนกระเบื้้�องเคลืือบในรููปแบบ

และเทคนิคิต่่างๆ อีีกมากมาย โดยในปีีพ.ศ. 2522 (ค.ศ. 1979) ท่่านผู้้�หญิิง สุจุิติคุณุ สารสินิ ได้้นำวิธิีีการวาดภาพ

แบบ Meissen และ Dresden ของเยอรมันัเข้้ามาเผยแพร่ในกลุ่่�มเพื่่�อน ๆ ต่่อมาอาจารย์์พิยิดา สุวุรรณรัฐั ได้้นำ

เทคนิิค Flora Danika, Meissen, Dresden, French Style และ American Style จากยุุโรปเข้้ามาสอน และ

อาจารย์์ยิ่่�งวรรณ วงศ์์รััตน์์ ได้้นำ Soft Technique จาก Australia เข้้ามาสอนในวงกว้้างขึ้้�น นอกจากนี้้�ยัังได้้มีี

การเชิิญอาจารย์์และศิิลปิินจากประเทศต่่าง ๆ เข้้ามาให้้ความรู้้�และเทคนิิคในการวาดภาพบนกระเบื้้�องเคลืือบ

ที่่�หลากหลายขึ้้�น

ในปีี พ.ศ. 2545 ได้้มีีการจัดัตั้้�งชมรมนักัวาดภาพบนกระเบื้้�องเคลืือบแห่่งประเทศไทย (Thailand Porcelain 

Painting Club, TPPC) เพื่่�อเผยแพร่่เทคนิิค วิิธีีการ และการทำกิิจกรรมต่่าง ๆ  เพื่่�อให้้งานวาดภาพบนกระเบื้้�อง

เคลืือบได้้เป็็นที่่�รู้้�จัักแพร่่หลายกว้้างขวางยิ่่�งขึ้้�นภายในประเทศ

สีีบนเคลืือบ (Overglaze Colors, Mineral Colors)

เป็็นสีีที่่�ทำมาจาก Oxide ของแร่่ธาตุุต่่าง ๆ (Mineral Oxide) และโลหะมีีค่่า (Precious Metals) โดยอยู่่�

ในรููปสีีผง และในรููปของเหลว (Liquid) ที่่�เรีียกว่่า Luster ซึ่่�งจะให้้สีีเหลืือบสดใสเป็็นมัันวาว เช่่น Mother of 

Pearl, Liquid Gold, Liquid Silver และ Luster สีีต่่าง ๆ

3 ทรงพัันธ์์ วรรณมาศ, เครื่่�องปั้้�นดิินเผา โอเอสพริ้้�นติ้้�งเฮ้้าส์์ 2532 (หน้้า 11)
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Oxide ของโลหะและแร่่ธาตุุ ที่่�อยู่่�ในรููปของสีีผง ได้้แก่่

-	 ทอง (Gold) ให้้ shade สีีชมพููจนถึึงสีีม่่วง เช่่น Pink, Lavender และ Purple

-	 เงินิ (Silver) ให้้สีีเหลืือง  สีีเหลืืองบางตัวัก็็มาจาก Chrome ขึ้้�นอยู่่�กับสัดัส่่วนของ Flux ท่ี่�นำมาผสม

-	 Cobalt ให้้สีีน้้ำเงิิน

-	 เหล็ก็ (Iron) ให้้สีีแดง และ สีีน้้ำตาล เช่่น สีี Pompadour, Blood Red และ Rich Brown เป็็นต้้น

-	 Manganese จะนำไปใช้้กัับเหล็็ก (Iron) เพื่่�อทำให้้เกิิดสีีน้้ำตาล shade ต่่าง ๆ และใช้้ในการทำ 

 		สีี  ดำด้้วยเช่่นกััน

-	พ ลวง (Antimony) ให้้สีีเหลืืองสดใส และสีีส้้ม

สีีบนเคลืือบทั้้�งหมด เมื่่�อได้้รัับความร้้อนในระดัับที่่�ถููกต้้องแน่่นอนของสีีนั้้�น ๆ (ประมาณ 780-820 oC) 	

	จ ะสามารถเปลี่่�ยนสถานะเป็็นแก้้ว และยึึดติิดกัับเคลืือบบนเครื่่�องกระเบื้้�องได้้เมื่่�อเย็็นตััวลง โดยทั่่�วไป 

 	สีี เซรามิิกจะเป็็นสีีที่่�โปร่่งแสง การวาดภาพต้้องทำจากสีีอ่่อนไปสู่่�สีีเข้้ม คล้้าย ๆ  กัับสีีน้้ำ ถ้้าผู้้�เขีียนพยายาม 

	 ทำให้้เสร็็จในคราวเดีียว โดยต้้องใส่่สีีให้้หนาเกิินไป สีีจะพองตััวในระหว่่างการเผา และจะกระเทาะแตก

ออกเมื่่�อเย็น็ตัวัลง ยกเว้้นในกรณีี Special Technique ท่ี่�ต้้องการเผาในไฟเดีียว 

สำหรับัการเขีียนรูปูเหมืือนภาพคน สััตว์์ วิิว และการออกแบบที่่�ซัับซ้้อน ชิ้้�นงานมัักจะถููก Paint และเผา

หลาย ๆ ครั้้�ง

ตััวผสม (Mixing Medium)

สีีบนเคลืือบ (Overglaze Colors) ที่่�อยู่่�ในรููปของสีีผง การนำไปใช้้ต้้องนำไปผสมกัับตััวผสม (Mixing 

Medium) ซึ่่�งอยู่่�ในรููปของของเหลว มีีทั้้�งที่่�เป็็นส่่วนผสมของน้้ำมััน (Oil Base Medium) และส่่วนผสมของน้้ำ 

(Water Base Medium) ขึ้้�นอยู่่�กัับความถนััด และความเหมาะสมกัับการใช้้เทคนิิคต่่าง ๆ ของศิิลปิิน

รููปแบบการวาดภาพบนกระเบื้้�องเคลืือบ

เนื่่�องจากจีีนเป็็นประเทศแรกที่่�เริ่่�มต้้นการวาดภาพบนกระเบื้้�องเคลืือบ และเผยแพร่่ไปยัังประเทศต่่าง ๆ 

ดังันั้้�น รูปูแบบและวิิธีีการวาดภาพบนกระเบื้้�องเคลืือบในระยะแรก จึึงมีีลักัษณะการวาดและเนื้้�อหาเรื่่�องราวแบบ

เดีียวกััน นั่่�นคืือ การเขีียนเส้้นเป็็นโครงร่่าง แล้้วใส่่สีีลงไปในช่่องว่่างนั้้�น ส่่วนรููปแบบที่่�ใช้้จะเป็็นเรื่่�องราวของ

วััฒนธรรม ประเพณีี ทิิวทััศน์์ ดอกไม้้และสััตว์์ ตามแบบอย่่างของจีีน  ลัักษณะการเขีียนเช่่นนี้้� อาจเรีียกได้้ว่า 

Traditional Style ซึ่่�งยังัเป็็นท่ี่�นิยิมในปััจจุบันั พบได้้ในการวาดภาพบนเคลืือบของประเทศต่าง ๆ เช่่น Satsumi 

ของญี่่�ปุ่่�น เบญจรงค์์ของไทย Meissen และ Dresden ของเยอรมััน และ Flora Damika ของ Denmark เป็็นต้้น

ปััจจุุบัันมีีการคิิดค้้นพััฒนานำวััตถุุดิิบมาใช้้ตกแต่่งและมีีตััวผสมที่่�หลากหลายขึ้้�น ทำให้้เกิิดเทคนิิคต่่าง ๆ 

เพิ่่�มขึ้้�นมากมายเช่่น ตัวัผสมนูนู, Enamel, Metallic Colors และ Luster เป็็นต้้น งานลักัษณะนี้้�จัดัเป็็นงาน 

Modern Style  Modern Technique ซึ่่�งทำให้้เกิิดการออกแบบที่่�กว้้างขวางขึ้้�น
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ตััวอย่่าง รููปแบบและเทคนิิคในงานวาดภาพบนกระเบื้้�องเคลืือบ

Antique Plate : เบญจรงค์์สมััยอยุุธยาตอนปลาย : กััลยาณีี จาติิกานนท์์

Antique Plate : เบญจรงค์์สมััยอยุุธยาตอนปลาย : กััลยาณีี จาติิกานนท์์
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เบญจรงค์์ และ Soft Technique : ชนิิดา สุุวรรณเพ็็ญ 2001

Chinese Style : อััจฉรา เสรีีนิิยม 2001
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Japanese Style : Antique Satsuma Plate, diameter 22cm. (8.25 inc) Georges Miserez, 

The Art and Technique of Painting on Porcelain

European Style : Meissen & Dresden Flowers : เลิิศลัักษณ์์ บุุรุุษพััฒน์์ 2012
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 European Style : อััญชลีี คล่่องใช้้ยา 2017				                  Flora Danika : วััชรีี ศริินทุุ 2003

French Style : อััจฉรา เสรีีนิิยม 2001				                        Flora Danika : อััจฉรา เสรีีนิิยม 1998
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Folk Art : อััจฉรา เสรีีนิิยม 2018 			          American Style (Soft Technique) : ยิ่่�งวรรณ วงศ์์รััตน์์ 	

								                                        Charging Elephant 2001

American Style (Soft Technique) : จิิรวรรณ ศรีีดารณพ		  Luster : Fay Robinson 2002

กุุหลาบในฝััน 2018 
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Modern Technique with Glass bead : สุจุิติรา เดชสุวุรรณาชัยั 2003	  Painting with Palette Knife : ชนิดิา สุวุรรณเพ็็ญ

             2002

Painting on Gold : ชนิิดา สุุวรรณเพ็็ญ					               Painting on Gold :อััจฉรา  เสรีีนิิยม  

Grand Palace 1998				     			    	       Street Flowers Market 2001 
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ปลุกชีีวิิตเครื่่�องปั้้ �นดิินเผาบ้้านเหมืืองกุุง: ปลุกชีีวิิตเครื่่�องปั้้ �นดิินเผาบ้้านเหมืืองกุุง: 

จากรากเหง้้าสู่่ �โต๊ ๊ะอาหารร่่วมสมััยจากรากเหง้้าสู่่ �โต๊ ๊ะอาหารร่่วมสมััย

ชุุมชนเครื่่�องปั้้�นดิินเผาพื้้�นบ้้านบ้้านเหมืืองกุุง จัังหวััดเชีียงใหม่่ เป็็นหนึ่่�งในชุุมชนที่่�มีีความโดดเด่่นด้้าน

งานเครื่่�องปั้้�นดิินเผาในภาคเหนืือของประเทศไทย โดยสะท้้อนถึึงการสืืบทอดภููมิิปััญญาท้้องถิ่่�น (Local Wisdom) 

และทัักษะอาชีีพการปั้้�น (Local Artisan) ที่่�ถ่่ายทอดจากรุ่่�นสู่่�รุ่่�นมาอย่่างต่่อเนื่่�องยาวนานกว่่า 200 ปีี

ภูมูิปัิัญญาดัังกล่่าวดำรงอยู่่�ผ่านกระบวนการผลิิตที่่�อาศัยัทรัพัยากรท้้องถิ่่�นเป็็นหลััก โดยเฉพาะดิินพื้้�นบ้้าน 

(Local Resource) ซึ่่�งในอดีีตสามารถขุุดใช้้ได้้จากแหล่่งภายในชุุมชน แต่่ปััจจุุบัันต้้องพึ่่�งพาการจััดซื้้�อจาก 

ผู้้�ได้้รัับสััมปทานหน้้าดิิน เนื่่�องจากข้้อจำกััดด้้านการใช้้พื้้�นที่่�และกฎหมายแหล่่งทรััพยากร ดิินที่่�ได้้จะถููกนำมา

หมักั ตาก และกรองด้้วยวิธีีการดั้้�งเดิมิ ก่่อนแปรรููปเป็็นภาชนะและวัตัถุปุระกอบพิธิีีกรรมตามวิถิีีวัฒันธรรมล้้านนา 

เช่่น น้้ำต้้น หม้้อน้้ำ ผางประทีีป เชิิงเทีียน ฯลฯ โดยแต่่ละครััวเรืือนจะมีีโรงปั้้�นขนาดเล็็กภายในบ้้าน สมาชิิก

ในครอบครััวมีีส่่วนร่่วมในทุุกขั้้�นตอน ตั้้�งแต่่การเตรีียมดิินไปจนถึึงการจำหน่่าย
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นางสาวภาสิินีี ศิิริิประภา

นายทวีีศัักดิ์์� แสนสง่่า

นายกรีีฑาพล ทองคำ

นายทิินกร แก้้วสุุใจ



แม้้ว่่าชุุมชนจะมีีทุุนทางวััฒนธรรมที่่�เข้้มแข็็งและระบบความรู้้�ท้้องถิ่่�นที่่�มั่่�นคง แต่่ในเชิิงเศรษฐกิิจ อาชีีพ

เครื่่�องปั้้�นดินิเผายังัคงมีีลักษณะเป็็นการผลิติเพ่ื่�อยัังชีีพแบบครัวัเรืือน มากกว่่าการดำเนินิธุรุกิจิในลักัษณะรวมกลุ่่�ม

หรืือมีีระบบเชิิงกลยุุทธ์์

ผลิิตภััณฑ์์ส่่วนใหญ่่ยัังคงอยู่่�ในรููปแบบดั้้�งเดิิม และจำหน่่ายผ่่านช่่องทางเดิิมที่่�ทำมาตั้้�งแต่่ในอดีีต ได้้แก่่ 

การขายให้้พ่่อค้้าคนกลาง (ประมาณร้้อยละ 50 ของยอดขายทั้้�งหมด) และการขายหน้้าบ้้านให้้กัับลููกค้้าประจำ 

โดยแม้้จะมีีการปรัับเปลี่่�ยนสิินค้้าในบางตามรููปแบบที่่�ลููกค้้าแนะนำ แต่่การเปลี่่�ยนแปลงยัังคงจำกััด ไม่่สามารถ

นำไปสู่่�การยกระดัับรายได้้หรืือการขยายตลาดได้้อย่่างมีีประสิิทธิภิาพ อีีกทั้้�งตลาดเครื่่�องปั้้�นดิินเผาที่่�ชุมุชนพึ่่�งพา

อยู่่�ในปััจจุุบัันมีีลัักษณะเป็็นตลาดที่่�มีีการแข่่งขัันต่่ำ ราคาขายต่่อชิ้้�นไม่่สููง และไม่่สะท้้อนต้้นทุุนแรงงานหรืือ

คุุณค่่าทางวััฒนธรรมที่่�แท้้จริิง ส่่งผลให้้ไม่่สามารถรองรัับความมั่่�นคงทางรายได้้ของครััวเรืือนได้้ สภาวะการณ์์

เดิิมของการประกอบอาชีีพเครื่่�องปั้้�นดิินเผาพื้้�นบ้้านของชุุมชนบ้้านเหมืืองกุุง สามารถสัังเคราะห์์ได้้จากห่่วงโซ่่

คุุณค่่าอาชีีพ (Local Value Chain) ดัังที่่�แสดงไว้้ใน 

ภาพที่ีี�� 1
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พลิิกโฉมห่่วงโซ่่คุุณค่่า: จากปััจเจกสู่่�หััตถกรรมสร้้างสรรค์์

	จ ากปััญหาที่่�สั่่�งสมมาอย่่างยาวนาน บทบาทสำคััญในการจุุดประกายการเปลี่่�ยนแปลงของชุุมชนบ้้าน 

เหมืืองกุุง เริ่่�มต้้นขึ้้�นในปีี พ.ศ. 2566–2567 ภายใต้้การสนัับสนุุนจาก แหล่่งทุุนวิิจััย หน่่วยบริิหารและจััดการ

ทุุนด้้านการพััฒนา ระดับัพื้้�นที่่�  (บพท.) กรอบ “การพัฒันาขีีดความสามารถของผู้้�ประกอบการในพื้้�นที่่� (Local 

Enterprises) โดยทีีมงานหลัักคืือ นางสาวภาสินิี ีศิริิปิระภา จากหลักัสููตรเทคโนโลยีีเซรามิิก คณะศิิลปกรรมและ

สถาปััตยกรรม มหาวิทิยาลััยเทคโนโลยีีราชมงคลล้้านนา และ คุณุกรีฑีาพล ท องคำ ผู้้�ประกอบการและสมาชิกิ

กลุ่่�มเชีียงใหม่่เคลย์์เอทีีฟ ได้้ผนึึกกำลัังกันัเข้้าไปทำงานกับัชุมุชนอย่่างใกล้้ชิด เพ่ื่�อขัับเคลื่่�อนช่่างปั้้�นและผู้้�ผลิติ 

ให้้รวมกลุ่่�มกันั และก้้าวสู่่�การ “ประกอบอาชีพีหัตถกรรมสร้้างสรรค์์” อย่่างเต็ม็รูปูแบบ ซึ่่�งมุ่่�งเน้้นการสร้้างมููลค่่า

เพิ่่�มและเปิิดประตููสู่่�ตลาดใหม่่ได้้อย่่างแท้้จริง

ผลลัพัธ์จากการดำเนินิงานปรากฏใน 3 มิติิสิำคััญ:

คน: ช่่างปั้้�นและผู้้�ผลิิตได้้รับการพััฒนาศักัยภาพอย่่างรอบด้้าน ทั้้�ง Upskill, Reskill และ New Skill สิ่่�งเหล่่านี้้� 

ช่่วยให้้พวกเขามีีความเข้้าใจใหม่่ในคุณุค่่าของงานฝีีมืือ และพร้้อมที่่�จะรวมกลุ่่�มกันัเพื่่�อเรีียนรู้้�เรื่่�องการออกแบบ 

การบริหิารจัดัการ และการตลาดอย่่างเป็็นระบบ

ของ (ผลิติภัณัฑ์์): มีีการนำแนวคิิด Design Thinking มาใช้้ในการพัฒันาผลิิตภัณัฑ์์ต้้นแบบใหม่่ ๆ ที่่�ผสานงาน

ฝีีมืือดั้้�งเดิิมเข้้ากัับความร่่วมสมััยได้้อย่่างลงตััว การออกแบบที่่�โดดเด่่นและเรื่่�องราวเบื้้�องหลัังที่่�น่่าสนใจ ได้้เพิ่่�ม

มูลูค่่าให้้กับัผลิิตภัณัฑ์์อย่่างมีีนัยัสำคััญ

ตลาด: ชุมุชนสามารถเปิิดประตููเข้้าสู่่� ตลาดเฉพาะกลุ่่�ม (Niche Market) ได้้สำเร็จ็ ไม่่ว่่าจะเป็็น Design Ceramics, 

Craft Ceramics หรืือ Art Ceramics ผู้้�ประกอบการในชุมุชนเริ่่�มเข้้าใจอย่่างถ่่องแท้้ว่า ตลาดเหล่่านี้้�ให้้คุณค่่ากับั

งานฝีีมืือและงานออกแบบมากกว่่าเพีียงแค่่ราคา

“Tableware” ประตููสู่่�โอกาสใหม่่: การค้้นพบที่่�สำคัญั

จากการนำผลิติภัณัฑ์์ท่ี่�พััฒนาข้ึ้�นไปทดลองตลาดในงานจัดัแสดงและจำหน่่ายจริงิหลากหลายเวทีี ไม่่ว่่าจะ

เป็็นงาน Resttech - Restaurant Technology 2023, งาน Chiang Mai Food Festival หรืือ Food & Hos-

pitality Thailand (FHT 2024) ซึ่่�งมีีผู้้�ประกอบการร้้านอาหาร โรงแรม และคาเฟ่่เข้้าร่่วมจำนวนมาก เราพบว่่า 

“ตลาด Tableware” ได้้รับความสนใจสูงูเป็็นพิเิศษ และมีีแนวโน้้มเติบิโตอย่่างต่่อเน่ื่�อง

เสีียงตอบรับัจากตลาดชี้้�ชัดัว่่า Tableware ไม่่เพีียงเพิ่่�มมูลูค่่าผ่่านการออกแบบได้้อย่่างยอดเย่ี่�ยม แต่่ยังัเป็็น 

“ประตููสู่่�ตลาดใหม่่” ที่่�ต่่อยอดเชิงิธุรุกิจิได้้จริง ทั้้�งผู้้�บริโิภคที่่�ให้้ความสำคััญกับังานออกแบบ และผู้้�ประกอบการ

ร้้านอาหารที่่�มองหาภาชนะมีีเอกลัักษณ์์เพ่ื่�อสร้้างประสบการณ์์พิเิศษให้้กับลูกูค้้า ต่่างมองเห็น็คุุณค่่าในผลิติภัณัฑ์์

เหล่่านี้้�
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และเพื่่�อยืืนยัันว่่า Tableware คืือประตููสู่่�โอกาสใหม่่ที่่�แท้้จริิง วัันที่่� 25 กรกฎาคม 2568 เราได้้รัับโอกาส

อันัดีีในการเข้้าร่่วมจัดัแสดงนิิทรรศการ “ศิลิปะเซรามิิกบนโต๊๊ะอาหาร: สรรค์์สำรัับระดัับมิชิลิน” (The Ceramic 

Art of Dining: For Michelin Cuisine) ณ Keith & Kym Concept Showroom (ซอย 1/1 สีีลม 26) 

กรุุงเทพฯ ซึ่่�งเป็็นศููนย์์รวมสินค้้าออกแบบสำหรัับร้้านอาหารและโรงแรมระดับัสููง โดยมีีคุณุจิริายุ ุวัยัวุฒุิ ิผู้้�จัดังาน 

และได้้รัับการสนัับสนุุนจากสำนัักงานศิิลปวััฒนธรรมร่่วมสมััย (สศร.) 

นิิทรรศการนี้้�ไม่่ได้้เป็็นเพีียงเวทีีแสดงผลงานเท่่านั้้�น หากแต่่คืือความตั้้�งใจอย่่างแรงกล้้าที่่�จะผลัักดััน 

งานเซรามิกิไทยให้้ก้้าวข้ามจากการเป็็นชิ้้�นงานที่่�เน้้นเพียีงรููปแบบหรืือแนวคิดทางศิลิปะ ไปสู่่�การออกแบบที่่�

คำนึึงถึึง “การใช้้งานจริงิบนโต๊๊ะอาหารระดัับมิชิลิน” และเป็็นพื้้�นที่่�สำคััญให้้ศิลิปิิน นักัออกแบบ และผู้้�ใช้้งานจริงิ

อย่่างเชฟ ได้้มาพบปะ พููดคุุย แลกเปลี่่�ยน และจุุดประกายไอเดีียร่่วมกััน เพื่่�อยกระดัับงานคราฟต์์ของไทย 

ให้้สามารถตอบโจทย์์โลกของ Fine Dining และงานออกแบบระดัับสากล ความภาคภููมิิใจของเรา คืือ ผลงาน 

Tableware จากกระบวนการพััฒนาของ “บ้้านเหมืืองกุุง” ได้้รัับคััดเลืือกให้้จััดแสดงร่่วมกัับผู้้�ชนะการประกวด

ท่่านอื่่�น ๆ นัับเป็็นการตอกย้้ำศัักยภาพและฝีีมืือของพวกเราได้้อย่่างชััดเจน



ภายในงาน เรายังัได้้รับมุมุมองอัันทรงคุุณค่่าจากผู้้�เชี่่�ยวชาญในวงการ ไม่่ว่่าจะเป็็น คุณุกฤษณ์ กนกวลีวีงศ์์ 

ประธานเจ้้าหน้้าที่่�บริหิาร บริิษััท Keith & Kym Concepts จำกัดั ที่่�มาแบ่่งปัันแนวคิดิเรื่่�อง “โอกาสและ 

การเติิบโตของงานเซรามิกิคราฟต์์ของไทย” ซึ่่�งได้้จุดุประกายความหวังัให้้กับพวกเรา และข้้อเสนอแนะจาก  

เชฟหนุ่่�ม–ธนินธร จั นัทรวรรณ เชฟมิชิลินิจากร้้าน Chim by Siam Wisdom ที่่�ช่่วยเปิิดมุุมมองใหม่่ในการ

พัฒันา functionality หรืือการใช้้งานจริงิ ให้้กับงานคราฟต์์ของเรา ให้้สามารถก้้าวสู่่�บริิบทของ Fine Dining 

และการออกแบบระดัับโลกได้้อย่่างน่่าสนใจยิ่่�งขึ้้�น
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สำหรับั “บ้้านเหมืืองกุงุ” นี่่�คืือก้้าวสำคัญัที่่�สะท้้อนให้้เห็็นว่่า งานเซรามิิกฝีีมืือคนไทยมีีศักัยภาพในการ

สร้้างสรรค์์ผลงานที่่�งดงาม มีเีอกลัักษณ์ และตอบโจทย์การใช้้งานในระดัับสากล  ได้้อย่่างแท้้จริง และเราจะยััง

คงมุ่่�งมั่่�นพัฒันาและสร้้างสรรค์์ผลงานคุณุภาพต่อไป เพื่่�อนำเสนอศิิลปะเซรามิิกไทยสู่่�เวทีีโลกอย่่างภาคภูมูิิ

กลยุทุธ์ ART: หัวัใจของการสร้้างสรรค์์และคุุณค่่า

เพื่่�อตอกย้้ำความสำเร็จ็และขับัเคลื่่�อนการพััฒนา Tableware ของบ้้านเหมืืองกุงุให้้ก้้าวไปข้้างหน้้า เราได้้ประยุุกต์์

ใช้้กลยุทุธ์์ ART ซึ่่�งเป็็นหััวใจสำคัญัของการสร้้างสรรค์์และเพิ่่�มคุณุค่่าให้้กับผลิติภัณัฑ์์:

	 A - Aesthetics & Artisanry (สุุนทรียีภาพและงานฝีีมืืออัันประณีีต): เราเน้้นการออกแบบ Tableware  

	ที่ ่�ผสานความงดงามของศิิลปะล้้านนาเข้้ากัับฟัังก์์ชัันการใช้้งานที่่�ตอบโจทย์์ไลฟ์์สไตล์์ร่่วมสมััย ช่่างปั้้�นได้้ 

 	 เรีียนรู้้�ที่่�จะปรัับใช้้เทคนิิคดั้้�งเดิิมในการสร้้างสรรค์์รููปทรง สีีสััน และลวดลายใหม่่ ๆ ที่่�เข้้ากัับชุุดภาชนะ 

 	 บนโต๊๊ะอาหาร เพ่ื่�อให้้ทุกุชิ้้�นงานไม่่ใช่่แค่่ภาชนะ แต่่เป็็นงานศิลิปะที่่�มีีเรื่่�องราวและสััมผัสัของงานหัตัถกรรม

 	 อย่่างแท้้จริิง

R - Reconnection & Revitalization (การเชื่่�อมโยงและการฟื้้�นคืืนชีีวิิต): Tableware ของบ้้าน 

 	 เหมืืองกุุงถูกูพััฒนาให้้เป็็นมากกว่่าภาชนะ แต่่เป็็นสื่่�อกลางในการเชื่่�อมโยงเรื่่�องราวของชุุมชน ประวัติัิศาสตร์์   

 	 และวััฒนธรรมล้้านนาเข้้ากับัผู้้�ใช้้งาน เราใช้้การ “Storytelling” เพื่่�อสร้้างคุุณค่่าทางอารมณ์ให้้กับัลูกูค้้า  

 	ดึึ งดููดผู้้�ที่่�ต้้องการผลิิตภััณฑ์์ที่่�มีีความหมายและเรื่่�องราวเบื้้�องหลััง ซึ่่�งเป็็นการฟื้้�นคืืนชีีวิิตให้้กัับภููมิิปััญญา

ดั้้�งเดิิมในบริิบทใหม่่
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 	 T - Transformation & Targeting (การเปลี่่�ยนแปลงและการกำหนดเป้้าหมาย): โครงการได้้ผลักัดััน 

	 ให้้เกิดิการปรับัเปลี่�ยนกระบวนการคิิดและการผลิิตของช่่างปั้้�นให้้ทันสมััยยิ่่�งขึ้้�น มีีการนำ Design Thinking  

 	ม าประยุุกต์์ใช้้ในการพััฒนารููปแบบ Tableware ที่่�หลากหลาย ตอบสนองความต้้องการของกลุ่่�มลููกค้้า 

 	 เป้้าหมายที่่�ชัดัเจน เช่่น ร้้านอาหาร Fine Dining, คาเฟ่่ท่ี่�มีีสไตล์์ หรืือโรงแรมบูตูิกิ การกำหนดกลุ่่�มเป้้าหมาย 

 	ที่ ่�ชัดัเจนนี้้�ทำให้้ผลิติภัณัฑ์์มีีมูลค่่าเพิ่่�มข้ึ้�น นำไปสู่่�การยกระดัับราคาและเพิ่่�มกำไรต่่อชิ้้�น ซึ่่�งเป็็นการแก้้ Pain 

  	 Point เดิมิของชุมุชนได้้อย่่างยั่่�งยืืน

บทสรุุป: ก้าวต่อไปของบ้้านเหมืืองกุุง

การพัฒันา Tableware ด้้วยกลยุุทธ์์ ART ได้้พิสิูจูน์แล้้วว่่าสามารถยกระดัับอาชีีพเครื่่�องปั้้�นดิินเผาบ้้านเหมืืองกุุง

ให้้หลุุดพ้้นจากวงจรเดิิม ๆ ได้้จริิง นี่่�คืือบทพิิสููจน์์ถึึงพลัังของการรวมกลุ่่�ม การพััฒนาศัักยภาพ และการนำ

กลยุุทธ์์ที่่�ทัันสมััยมาประยุุกต์์ใช้้กัับภููมิิปััญญาดั้้�งเดิิม ชุุมชนบ้้านเหมืืองกุุงจึึงไม่่เพีียงแต่่รัักษาไว้้ซึ่่�งมรดกทาง

วััฒนธรรม แต่่ยัังสามารถสร้้างสรรค์์และต่่อยอดให้้เกิิดโอกาสทางธุุรกิิจใหม่่ ๆ ซึ่่�งจะนำไปสู่่�ความมั่่�นคงทาง

รายได้้และแรงบัันดาลใจให้้คนรุ่่�นใหม่่ได้้สืืบทอดอาชีีพอัันทรงคุุณค่่านี้้�ต่่อไปในอนาคต

ผู้้�ดำเนิินการโครงการ

1. นางสาวภาสิินีี ศิิริิประภา หลัักสููตรเทคโนโลยีีเซรามิิกส์์ คณะ ศิิลปกรรมและสถาปััตยกรรมศาสตร์์ 

มหาวิิทยาลััยเทคโนโลยีีราชมงคลล้้านนา 

2. นายทวีีศัักดิ์์� แสนสง่่า หลัักสููตรเตรีียมศิิลปะและการออกแบบ วิิทยาลััยเทคโนโลยีีและสหวิิทยาการ 

มหาวิิทยาลััยเทคโนโลยีีราชมงคลล้้านนา

3. นายกรีีฑาพล ทองคำ เอสอาร์์ สตููดิิโอ จัังหวััดเชีียงใหม่่

4. นายทิินกร แก้้วสุุใจ  สาขาวิิชาการออกแบบสร้้างสรรค์์ คณะ ศิิลปกรรมและสถาปััตยกรรมศาสตร์์ 

มหาวิิทยาลััยเทคโนโลยีีราชมงคลล้้านนา



เซรามิิกลำำปาง ตอนทีีเซรามิิกลำำปาง ตอนทีีè è 44  

ในช่่วงปีี 2551-2555 นี้้� อุตุสาหกรรมเซรามิกิมีีความเจริญิเติบิโตสูงูสุุด เป็็นผลจากการผลักัดันัให้้อุตสาหกรรม

เซรามิิกเป็็นอุุตสาหกรรมยุุทธศาสตร์์หลัักของจัังหวััดลำปาง นอกจากนี้้�ภาครััฐได้้เห็็นถึึงความเติิบโตและเห็็นถึึง

ความสำคัญัของอุุตสาหกรรมนี้้�ในพื้้�นท่ี่�จึึงได้้กำหนดให้้จังัหวัดัลำปางเป็็น “เมืืองเซรามิิก” สอดคล้้องกับัหลาย ๆ

จังัหวัดัทั่่�วประเทศเช่่น เมืืองโอ่่ง เมืืองทุุเรีียน เมืืองเงาะ ต่่าง ๆ เป็็นต้้น

ในการกำหนดให้้จัังหวััดลำปางเป็็นเมืืองเซรามิิกนั้้�น ส่่งผลให้้มีีอุุตสาหกรรมและการค้้าขายที่่�เกี่่�ยวเนื่่�อง

และเกี่่�ยวข้้องกัับอุุตสาหกรรมเซรามิิกมาตั้้�งธุุรกิิจที่่�จัังหวััดลำปางเพิ่่�มมากขึ้้�นด้้วย นอกจากนี้้�งบประมาณต่่าง ๆ 

ของภาครััฐก็็เข้้ามาสนัับสนุุนในกิิจกรรมต่่าง ๆ ที่่�เกี่่�ยวข้้องกัับอุุตสาหกรรมเซรามิิกในพื้้�นที่่�เป็็นอย่่างมาก การมีี

พลวััตรด้้านอุุตสาหกรรมเซรามิิกทำให้้มีีการเกิิดขึ้้�นของผู้้�ผลิิตเซรามิิกรายใหม่่ ๆ ในจัังหวััดลำปางเพิ่่�มมากขึ้้�น

ด้้วยเช่่นกััน

ประวััติิอุุตสาหกรรมเซรามิิกลำปางตอนที่่� 4 ปีี 2551-2555
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เหตุกุารณ์์สำคัญัในช่่วงปีี 2551-2555 ท่ี่�เกี่่�ยวข้้องกัับอุตุสาหกรรมเซรามิิกลำปาง ประกอบด้้วย

1.	 การเกิดิขึ้้�นของงาน Thailand Ceramic Fair  

งานลำปางเซรามิคิแฟร์์ท่ี่�จัดัโดยสมาคมเครื่่�องปั้้�นดิินเผาลำปางอยู่่�ในยุุคที่่�เจริญิเติบิโตมาก จนเป็็นงานประจำปีี  

	ที่ ่�ทุกุคนตั้้�งหน้้าตั้้�งตารอคอยเพ่ื่�อหาซื้้�อเซรามิิกราคาถูกู มีีคนเข้้ามาเที่่�ยวงานจากทุกุจังัหวััดของประเทศไทย 

 	 เพื่่�อหาซื้้�อสินิค้้าจากโรงงาน ทางภาครััฐต้้องการให้้การจัดังานยิ่่�งใหญ่่กว่่าเดิิมจึึงจัดัหางบประมาณมาสนัับสนุนุ  

 	 การจััดงาน ในปีี 2551 ภาครััฐได้้จััดสรรงบประมาณมาให้้ถึึง 20 ล้้านบาทเพื่่�อจััดงานให้้ยิ่่�งใหญ่่ระดัับ 

	ป ระเทศ และเพ่ื่�อปูทูางไปสู่่�การเป็็นศููนย์์กลางด้้านเซรามิิกของอาเซีียน จังัหวัดัลำปางจึึงได้้ร่วมกับัสมาคม 	

 	 เครื่่�องปั้้�นดิินเผาลำปาง จััดงานไทยแลนด์์เซรามิิคแฟร์์ขึ้้�นที่่�สนามกีีฬาเทศบาล 7 ในการจััดงานครั้้�งนั้้�น 

 	 เป็็นอาคารขนาดใหญ่่จำนวน 4 อาคารติิดแอร์์ทั้้�งหมด นอกจากคนไทยแล้้วยัังมีีลููกค้้าผู้้�นำเข้้าเซรามิิกจาก 

 	ป ระเทศต่าง ๆ มาเยี่่�ยมชมงานด้้วย อาทิเิช่่น ประเทศสิงิคโปร์ อังักฤษ ญี่่�ปุ่่�น มาเลเซีียด้้วย เป็็นการจัดังาน

เซรามิิกที่่�ยิ่่�งใหญ่่ที่่�สุุดของประเทศไทยที่่�ควรได้้รัับการกล่่าวถึึง

2.	 การส่่งออกเติบิโต 

ผู้้�ผลิิตเซรามิกิในลำปางร้้อยละ 30 ผลิิตเพื่่�อการส่่งออกไปสู่่�ประเทศต่าง ๆ ทั่่�วโลก โดยเฉพาะประเทศทาง 

 	ยุ ุโรปเป็็นลููกค้้าหลัักของผู้้�ผลิิตในลำปาง ทั้้�งนี้้�ปริิมาณการส่่งออกเซรามิิกของผู้้�ผลิิตในลำปางรวมกัันถึึง  

 	 2,000 ล้้านบาทต่่อปีีจากมููลค่่ารวมของการผลิิตเซรามิิกในลำปางทั้้�งในประเทศและต่่างประเทศจำนวน  

 	 3,500 ล้้านบาท  นอกจากนี้้�ในช่่วงเวลาดังักล่่าวมีีการลงทุุนสร้้างโรงงานเซรามิิกขนาดใหญ่่ท่ี่�ใช้้ระบบทันัสมัยั 

 	 เข้้ามาช่่วยผลิติเพิ่่�มข้ึ้�นอีีก 2 โรงงาน ที่่�เป็็นโรงงานขนาดใหญ่่ใช้้เครื่่�องจักัรคุุณภาพสูงูเพิ่่�มกำลังัการผลิติเพื่่�อ 

 	 การส่่งออกให้้จัังหวััดลำปางได้้มากด้้วย สำหรัับชนิิดของผลิิตภััณฑ์์ที่่�ผลิิตเพื่่�อการส่่งออกจะเป็็นเครื่่�องใช้้

บนโต๊๊ะอาหารเป็็นส่่วนใหญ่่ และมีีทั้้�งชนิิดวาดลายใต้้เคลืือบ และชนิิดงานภาชนะเคลืือบสีีด้้วย
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3.	 คุณุภาพของแร่่เริ่่�มลดต่่ำลง

แร่่ดิินขาวเป็็นแร่่สำคััญและเป็็นแร่่หลัักในการผลิิตเซรามิิกที่่�ลำปาง แต่่เดิิมแร่่ดิินขาวลำปางให้้เปอร์์เซ็็นต์์ 

 	ข องแร่่ดิินขาวจากดิินดิิบประมาณ 60-65 % เมื่่�อแร่่ถููกขุุดมาใช้้นาน ๆ คุุณภาพของแร่่ลดลงทำให้้ได้้ 

 	สั ัดส่่วนแร่่ดินิขาวอยู่่� 40-45 % (ปััจจุบุันัสัดัส่่วนลดลงไปอีีกเหลืือ 35-40 %) ทำให้้ผู้้�ผลิติหลายรายต้้องปรับ 

 	 กระบวนการผลิิตวััตถุุดิิบจากการล้้างหิินพอทเทอรี่่� (วััตถุุดิิบต้้นทางของแร่่ดิินขาว) ไปสู่่�การบดละเอีียด 

 	ซึ่่ �งให้้แร่่เพิ่่�มเติิมมาคืือ ซิิลิิก้้า และเฟลสปาร์์ แต่่ผู้้�ผลิิตเซรามิิกต้้องปรัับสััดส่่วนให้้สมดุุลกัับผลิิตภััณฑ์ ์

 	 ตนเองให้้ดีีที่่�สุุด เรื่่�องคุุณภาพแร่่ลดลงถ้้ามองภาพกว้้าง ๆ ก็็ไม่่มีีอะไร แต่่เมื่่�อเพิ่่�มกระบวนการจะทำให้้ 

 	ต้้ นทุุนของวััตถุุดิิบแพงขึ้้�นจากกระบวนการที่่�เพิ่่�มขึ้้�นมา ทำให้้ผู้้�ประกอบการเริ่่�มเจอปััญหาต้้นทุุนการผลิิต

ที่่�สููงขึ้้�นแต่่ไม่่สามารถเพิ่่�มราคาขายได้้

4.	 การพัฒันาประสิิทธิภิาพเตาเผา

ในช่่วงเวลาปีี 2551-2555 เกิิดปััญหาด้้านพลังังานรัฐับาลปรับันโยบายด้้านพลังังานก๊๊าซ LPG ของประเทศ 

 	ส่ งผลให้้ค่าเชื้้�อเพลิงิ LPG ที่่�เป็็นเชื้้�อเพลิงิหลัักในการผลิติเซรามิิกมีีราคาปรับตัวัสูงูขึ้้�นกว่่าร้้อยละ 30 ทำให้้  

 	ผู้้ �ประกอบการมีีต้้นทุุนการผลิิตที่่�สููงขึ้้�น จึึงได้้ร้้องปััญหาความเดืือดร้้อนให้้รััฐบาลรัับทราบ ต่่อมารััฐบาล 

 	 ได้้หามาตรการช่่วยเหลืือด้้วยการปรับปรุุงประสิิทธิิภาพเตาเผาให้้สามารถประหยััดพลัังงานได้้มากขึ้้�น  

 	 โดยการเปลี่�ยนฉนวนเตาเผาให้้สามารถรัักษาอุณุหภูมิูิในเตาให้้สูญูเสีียน้้อย แต่่การช่่วยเหลืือไม่่ได้้ช่วยแบบ  

 	 100% เป็็นการช่่วยเหลืือคืือรััฐช่่วย 70 % และผู้้�ประกอบการร่่วมจ่ายอีีก 30 % ซึ่่�งแนวทางความช่วยเหลืือ

แบบนี้้�สามารถช่่วยบรรเทาปััญหาความเดืือดร้้อนของผู้้�ผลิิตเซรามิิกได้้บ้้าง

	 เกี่่�ยวกัับเตาเผาเซรามิิกของลำปาง ดั้้�งเดิิมเตาเผาเซรามิิกของลำปางเริ่่�มต้้นจากการใช้้อิิฐมาก่่อ 

 	 เป็็นเตายาวที่่�เรีียกกัันว่่าเตามัังกร มีีลัักษณะเป็็นเตายาวประมาณ 30-40 เมตรใช้้เชื้้�อเพลิิงคืือไม้้ฟืืนจุุด 

 	 เตาเผา โดยการใส่่ผลิิตภััณฑ์์เข้้าไปในเตาเป็็นจำนวนมาก ค่่อย ๆ ใส่่เข้้าไปเมื่่�อผลิิตภััณฑ์์เต็็มเตาก็็จะเริ่่�ม 

 	 เผาด้้วยการจุุดฟืืนสุุมเข้้าไปในเตา เริ่่�มจุุดจากหางเตาและความร้้อนจะไหลไปลำตััวเตาและหััวเตา สุุมเผา

ไปเรื่่�อย ๆ จนทั้้�งเตามีีไฟท่่วมเต็็ม ระยะเวลาใช้้เวลาประมาณ 40-60 ชั่่�วโมง

	ต่ อมาเตาเผาเซรามิิกได้้ปรับัปรุงุพัฒันาเป็็นเตาเผารูปูทรงสี่่�เหลี่่�ยมใช้้อิฐิทนไฟเป็็นฉนวนกันัความร้้อน 

 	ซึ่่ �งประสิิทธิิภาพของฉนวนกัันความร้้อนไม่่ดีีเท่่าปััจจุุบัันที่่�ใช้้ฉนวนเซรามิิกไฟเบอร์์ทนอุุณหภููมิิสููงเป็็น

ฉนวนกัันความร้้อน ทำให้้ประสิิทธิิภาพของเตาเผาดีีมากยิ่่�งขึ้้�นและยัังคงใช้้อยู่่�จนปััจจุุบัันนี้้�

	จ บตอนที่่� 4

	 อธิภิูมูิ ิกำธรวรรินิทร์์

	 อดีีตนายกสมาคมเครื่่�องปั้้�นดิินเผาลำปาง

	ป ระธานกิติติมิศักดิ์์�สภาอุตุสาหกรมจัังหวัดัลำปาง
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China Ceramic Exhibition China Ceramic Exhibition ปีีปีี  20252025

ครั้้�งนี้้�จัดัที่่�เมืืองกวางโจว พื้้�นท่ี่�จััดงานใหญ่่เต็ม็พื้้�นที่่�เหมืือนทุกุปีี แต่่บริิษัทัจากทางยุโุรปมาร่่วมงานไม่่มากเหมืือน

เมื่่�อก่่อน ส่่วนใหญ่่จะเป็็นบริิษััทในประเทศจีีนเอง พื้้�นที่่�จัดังานก็จ็ะแบ่่งเป็็นส่่วนของวัตัถุดุิบิ ส่่วนของเครื่่�องจักัร 

ส่่วนของ Spare part ต่่างๆ ส่่วนของเครื่่�องจัักรสำหรัับ Sanitary ware, Table ware ส่่วนของนวััตกรรม

ปีีนี้้�ในงานที่่�ดููน่่าสนใจก็็จะเป็็นเครื่่�องขึ้้�นรููปงานปั้้�นของ Table ware ที่่�เน้้นการขึ้้�นรููปแบบ Roller head ที่่�ปั้้�น

ในแนวดิ่่�ง ไม่่เหมืือนของเดิมิที่่�จะปั้้�นแบบแนวเอีียง การปั้้�นในแนวดิ่่�งทำให้้ปั้้�นรููปแบบผลิติภััณฑ์์ได้้หลากหลายมากข้ึ้�น 

โดยเฉพาะถ้้าใช้้ Mould แยกได้้ ก็็จะสามารถขึ้้�นรููปชิ้้�นงานที่่�แปลกและน่่าสนใจขึ้้�น เช่่นขึ้้�นรููปให้้ก้้นมีีขนาดใหญ่่

กว่่าปาก การปั้้�น Emboss ที่่�นูนูสููงข้ึ้�น นอกจากนี้้�ก็ส็ามารถปั้้�นงานที่่�ไม่่ใช้้ชิ้้�นงานกลมอย่่างเดีียว อาจเป็็นจานเปล 

จานที่่�ไม่่สมมาตร จากที่่�เมื่่�อก่่อนอาจต้้องขึ้้�นรููปด้้วย Ram press หรืือการหล่่ออััด

ดร.คชิินท์์ สายอิินทวงศ์์

อีีกเทคโนโลย่ี่�ที่่�น่่าสนใจในไอเดีีย แต่่คงต้้องรอให้้เสถีียรกว่่านี้้�คืือ เตา 

Roller hybrid ที่่�ใช้้ Gas กับัพลังังานไฟฟ้้าในการให้้ความร้้อนในการเผา 

ซึ่่�งปััจจุบุันัเกืือบทุกุโรงงานจะมีีระบบผลิติกระแสไฟฟ้้าจาก Solar roof 

top ซึ่่�งได้้พลัังงานไฟฟ้้ามหาศาล ทาง Modena ผู้้�ผลิิตเตาเลยนำมา

ใช้้เป็็นพลังังานในการเผาในช่่วงกลางวัันและสลัับไปใช้้ Gas ปกติใินเวลา

กลางคืืน โดยช่วงการสลัับพลังังานจะมีีระบบคงอุณุหภูมูิใิห้้คงที่่�และใช้้เวลา

ประมาณ 7-10 นาทีีในการสลับัพลังงานอย่่างสมบูรูณ์์ ซึ่่�งถ้้าพัฒันาได้้

คงที่่�ก็น่็่าจะลด Gas ในการเผาลงไปได้้เกืือบ 40-50% จากปกติิ
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สำหรับัวัตัถุดิุิบใหม่่ๆ ยังัไม่่มีีอะไรท่ี่�แตกต่่างจากปีีก่่อนๆ 

มีีเพีียงตััว Glisters ที่่�ใส่่ลงไปเพิ่่�มมิิติิสำหรัับลวดลาย 

Digital print บนกระเบื้้�อง Glaze polished ที่่�ทำให้้เกิดิ 

Effect แวววาวตามร่องหินิ เหมืือนกับัเป็็นหิินธรรมชาติิ 

โดยวิธิีีการใช้้งานก็เ็ป็็นเหมืือน Graniglia ที่่�โรยแบบ Dry 

application

อีีกเครื่่�องที่่�น่่าสนใจคืือเคร่ื่�องคัดัเกรดกระเบื้้�องแบบออโต โดยไม่่ต้้องใช้้พนักงานในการคััดเกรดอีีกต่่อไป โดยเครื่่�องนี้้�

สามารถสแกนตำหนิต่ิ่างๆ บนกระเบื้้�องเซรามิกิได้้ รวมทั้้�งวัดัค่่าขนาด ค่่าความโก่่งแอ่่น ค่่าความได้้ฉาก ค่่าความเว้้า

ของกระเบื้้�องได้้หมด มีีเคร่ื่�องเดีียวสามารถทดแทนแรงงานคนได้้เลย
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นอกจากนี้้�ยังัมีีโอกาสได้้ไปเยี่่�ยมชมผู้้�ผลิติกระเบื้้�องรายใหญ่่ที่่�มีีโรงงานที่่�ทัันสมััยที่่�สุุดในจีีน โดยโรงงานนี้้�มีีกำลััง

การผลิิตกว่่า 60,000 ตรม. ต่่อวัันโดยที่่�ใช้้พนัักงานเพีียง 60 คน โดยมีีระบบ Automation ที่่�ทัันสมััย สามารถ

ผลิิตกระเบื้้�อง Big slab ขนาดใหญ่่ได้้อย่่างง่่ายดาย โดยเครื่่�อง Press จะเป็็นระบบใหม่่ไม่่เหมืือนเครื่่�อง Press 

ในอดีีตที่่�ต้้องมีี Mould แต่่เครื่่�อง Press นี้้�เป็็นเทคโนโลยีีที่่�สร้้างมาสำหรัับผลิิตกระเบื้้�อง Big slab โดยเฉพาะ 

แต่่ในกรณีีที่่�ต้้องการผลิิตกระเบื้้�อง Size เล็็กลงก็็สามารถทำได้้โดยการใช้้ระบบตััดกระเบื้้�อง Green ให้้ได้้ขนาด

ตามที่่�ทางโรงงานต้้องการ

ส่่วนระบบเครื่่�องสีีและ Digital printing ก็เ็ป็็นระบบที่่�ทันัสมััย มีีพนักังานดูแูลเครื่่�องเพีียงคนเดีียว เท่่าที่่�สังัเกต

กระบวนการผลิิต Big slab นี้้� จะเน้้นเรื่่�องกระบวนการอบแห้้งก่่อนและหลัังการเคลืือบสีีและ Printing มาก

หลัังเผาก็จ็ะเข้้าสู่่�เครื่่�องคััดเกรดและคััดขนาด โดยใช้้ Robot และเครื่่�องคััดแบบ Auto ทำให้้ลดแรงงานคน และได้้

คุณุภาพที่่�เที่่�ยงตรงมากข้ึ้�น เพราะกระเบื้้�องขนาดใหญ่่นี้้�ไม่่สามารถใช้้แรงงานคนยกได้้เหมืือนปกติิ

ส่่วนระบบควบคุุมทั้้�งโรงงานจะมีีห้้อง Control ที่่�รวมข้้อมููลทุุกสิ่่�งในทุุกกระบวนการมารวมไว้้ในห้้องเดีียว ทั้้�ง 

Parameter ในการควบคุุมเครื่่�อง จำนวนยอดการผลิิต จำนวนของเสีีย Speed ของเครื่่�องในแต่่ละกระบวนการ

% Grade A, B, C, scrap และ loss ในแต่่ละขั้้�นตอน สามารถทำเป็็นห้้องประชุุมและแก้้ไขปััญหาแบบ 

Real time ได้้
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สำหรัับ Cellular ceramic wall ปีีนี้้� กลายเป็็นสิินค้้าปกติิในประเทศจีีน ผู้้�ผลิิตมีีหลายรายและส่่วนใหญ่่นำไป

ต่่อยอด ไม่่ได้้ใช้้เพีียงแค่่เป็็นผนััง แต่่กลายเป็็นผลิิตภััณฑ์์ตกแต่่ง ทั้้�งการนำไปกััด CNC ให้้กลายเป็็นช่่องลม

ระบายอากาศ นำไปตกแต่่งลวดลายด้้วย Digital printing นำไปฉาบบางด้้วยวััสดุุประเภทอื่่�นเพื่่�อปิิดพื้้�นผิิวที่่�

เป็็นรููพรุุน มีีการใช้้งานหลากหลายมาก

ส่่วนวััตถุุดิิบที่่�น่่าสนใจก็็จะเป็็นวััตถุุดิิบทั่่�วไปเช่่นดิินดำ ดิินขาว Frit สีีเซรามิิก พวกออกไซด์์ต่่างๆ ที่่�ทางจีีนมีี 

Suppliers มากมายอยู่่�แล้้ว ส่่วน Digital ink จากที่่�ต้้องซื้้�อมาจากทางสเปนหรืืออิิตาลีี ปััจจุุบัันก็็มีีบริิษััท

ของจีีนหลายรายที่่�สามารถทำมาตรฐานได้้ใกล้้เคีียงกัับทางยุุโรป ในขณะที่่�มีีราคาถููกกว่่าพอสมควร

พวก Deflocculant ที่่�เป็็น Polymer ก็็มีีหลายเจ้้าที่่�ทำคุุณภาพได้้ใกล้้เคีียงกัับทางยุุโรป โดยที่่�มีีราคาถููกกว่่า

เกืือบ 50% ซึ่่�งในปััจจุุบััน Deflocculant ประเภทนี้้�จะมีีบทบาทมากขึ้้�น เพื่่�อมาทดแทน STPP ที่่�ราคาแพงและ

ยัังมีีประสิิทธิิภาพในการกระจายลอยตััวสู้้�พวก Polymer แบบนี้้�ไม่่ได้้ ซึ่่�งจะช่่วยทำให้้ผู้้�ผลิิตสามารถทำน้้ำดิิน

ที่่�มีีการไหลตััวที่่�ดีีขึ้้�นในขณะที่่�สามารถใช้้ Density ของน้้ำดิินสููงขึ้้�นได้้อย่่างมาก
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แร่่ดินิขาวจัดัเป็็นแหล่่งแร่่ท่ี่�มีีความสำคัญัต่่ออุุตสาหกรรมหลายประเภท สามารถพบได้้ทั่่�วไปตามเทืือกเขา

หินิแกรนิติในภูมูิภิาคต่่าง ๆ กระจายอยู่่�ในหลายจังัหวััดของประเทศไทย แหล่่งแร่่ดินิขาวสำคัญั ได้้แก่่ เชีียงราย 

ลำปาง อุตุรดิติถ์์ ปราจีีนบุรุีี ระนอง นราธิวิาส นครศรีีธรรมราช เป็็นต้้น ซึ่่�งดินิขาวในแต่่ละแหล่่งมีีสมบัติัิและ

คุณุภาพแตกต่่างกันัไปตามแหล่่งท่ี่�มา ลักัษณะสมบัตัิแิละคุณุภาพนี้้�เองจะเป็็นตัวักำหนดการนำไปใช้้งานของดิินแต่่ละ

แหล่่ง ดินิขาวใช้้งานในอุตุสาหกรรมต่าง ๆ ที่่�เราทราบกันัดีี ได้้แก่่ เป็็นวัตัถุดุิบิสำคัญัในอุตุสาหกรรมเซรามิกิ เป็็นฟิิลเลอร์์

สำหรับัอุุตสาหกรรมกระดาษ และในอุุตสาหกรรมอื่่�น ๆ อาทิิ อุตุสาหกรรมสีี อุตุสาหกรรมยาง อุตุสาหกรรมยา

และเครื่่�องสำอาง อีีกเล็็กน้้อย

ปััจจุบัันการใช้้งานแร่่ดิินขาวไม่่ได้้จำกััดอยู่่�เพีียงในอุุตสาหกรรมเซรามิิกหรืืออุุตสาหกรรมที่�เราเคยรู้้�จััก

เท่่านั้้�น แต่่แตกต่่างออกไปจากเดิมิอย่่างมาก การใช้้ประโยชน์์จากแร่่ดินิขาวขยายให้้ครอบคลุุมอุตุสาหกรรมแห่่ง

อนาคต (New S-Curve) หรืืออุุตสาหกรรมศักัยภาพที่่�เน้้นเทคโนโลยีีขั้้�นสูงูเพื่่�อความยั่่�งยืืน อาทิิ อุตุสาหกรรมยานยนต์์

ไฟฟ้้า อุตุสาหกรรมการแพทย์์และสุขุภาพ อุตุสาหกรรมชิ้้�นส่่วนอิเิลคทรอนิคิส์์อัจัฉริยิะ อุตุสาหกรรมพลังังานสะอาด 

อุตุสาหกรรมเชื้้�อเพลิงิชีีวภาพและปิิโตรเคมีีสะอาด อุตุสาหกรรมอาหาร ฯลฯ โดยมีีบทบาทสำคััญในรูปูแบบต่่าง ๆ  อาทิิ 

เป็็นส่่วนประกอบของแผ่่นกั้้�นแบตเตอร่ี่�ลิเิทีียมไอออน/ชิ้้�นส่่วนอิิเลคทรอนิิคส์์ที่่�ต้้องการความทนทานต่่ออุณุหภููมิิ

สูงูได้้ เป็็นโครงร่่างในการนำส่่งยา (Drug delivery) เป็็นตัวัเร่่งปฏิกิิริิยิา (Catalyst) เปลี่่�ยนของเหลืือทางการเกษตร

เป็็นพลาสติิกชีีวภาพหรืือเชื้้�อเพลิงิ รวมไปถึึงใช้้ในการคัดัแยกสิ่่�งเจืือปน การทำแห้้งและเพิ่่�มความบริสิุทุธิ์์�ของก๊๊าซ

เพื่่�อใช้้ในงานเฉพาะทางได้้อีีกด้้วย 

	 ซีีโอไลต์์ (Zeolite) เป็็นวััสดุุเซรามิิกที่่�เป็็นผลึึก มีีโครงร่่างของอะลููมิิโนซิิลิิเกตยึึดโยงเป็็นโครงข่่าย

สามมิติิิและมีีน้้ำเป็็นองค์์ประกอบ ระหว่่างโครงข่่ายเหล่่านั้้�นมีีรูพูรุนุขนาดเล็ก็มาก ๆ กระจายตัวัเชื่่�อมกันัอย่่างต่่อเนื่่�อง 

โดยที่่�ความพรุนุหรืือรูพูรุนมีีขนาดระดับันาโนหรืือต่่ำกว่่านั้้�น จึึงทำให้้ซีีโอไลต์์มีีพื้้�นที่่�ผิวิจำเพาะสูงูมากและมีีความ

สามารถในการแลกเปลี่่�ยนไอออนได้้ การใช้้งานของซีีโอไลต์์จึึงเกี่่�ยวข้้องกัับลัักษณะเฉพาะที่่�กล่่าวมาแล้้ว คืือใช้้

ความสามารถในการเป็็นตะแกรงโมเลกุุล (Molecular sieve) สำหรัับดููดซัับ ใช้้ความที่่�พื้้�นที่่�ผิิวจำเพาะสููงและ

ความสามารถในการแลกเปลี่�ยนไอออนได้้ในเป็็นตัวัดูดูซับัความชื้้�นหรืือก๊๊าซ เพื่่�อทำให้้ก๊าซมีีความบริิสุทุธิ์์�สูงูขึ้้�น เช่่น 

แยกคาร์์บอนไดออกไซด์์ ไนโตรเจน ออกซิเิจนและความชื้้�น ในบรรยากาศออกจากกันั ใช้้ดูดูซับักลิ่่�น ใช้้ในการดัักจับั

แอมโมเนีียมไอออนในกระบวนการบำบัดัน้้ำเสีีย ดักัจับัโลหะหนักัหรืือธาตุุรังัสีี เป็็นต้้น แม้้ว่าซีีโอไลต์์สามารถพบได้้

ในธรรมชาติ ิ (Natural zeolite) แต่่การใช้้งานเฉพาะทางท่ี่�กล่่าวมาข้้างต้้นจำเป็็นต้้องใช้้ซีีโอไลต์์สังัเคราะห์์ (Synthetic 

zeolite) เพื่่�อควบคุมุคุณภาพและลักัษณะสมบัตัิใิห้้แม่่นยำตรงกับัความต้้องการและรูปูแบบการใช้้งาน ซีีโอไลต์์

สังัเคราะห์์มีีหลายชนิดิจำแนกตามโครงร่่างผลึึก เช่่น ซีีโอไลต์์ X ซีีโอไลต์์ชนิิด Y ซีีโอไลต์์ชนิิด 4A ซีีโอไลต์์ชนิดิ

วัันทนีีย์์ พุุกกะคุุปต์์

 จากแร่่ดิินขาวสู่่�ซีีโอไลต์์ จากห้้องปฏิิบััติิการ จากแร่่ดิินขาวสู่่�ซีีโอไลต์์ จากห้้องปฏิิบััติิการ
 สู่่�โรงงานต้้นแบบ สู่่�โรงงานต้้นแบบ
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ZSM-5 เป็็นต้้น ในการสังัเคราะห์์ซีีโอไลต์์ต้้องใช้้วัตัถุดุิบิตั้้�งต้้นที่่�มีีปริมิาณของอะลูมิูินาและซิลิิกิาสูงู หากพิิจารณา

จากองค์์ประกอบทางเคมีีของแร่่ดินิขาวท่ี่�มีีอะลููมินิาและซิลิิกิาเป็็นหลัักแล้้ว แร่่ดินิขาวจึึงมีีแนวโน้้มสูงูที่่�จะใช้้เป็็น

วัตัถุดุิบิสำคัญัในการผลิติซีีโอไลต์์ได้้ สิ่่�งนี้้�เองจึึงเป็็นแนวทางและจุดุเริ่่�มต้้นในการศึึกษาและพัฒันาการผลิติซีีโอไลต์์

จากแหล่่งแร่่ดิินขาวในประเทศไทย ซึ่่�งจะเป็็นการเปลี่�ยนผ่่านแร่่ดินิขาวดั้้�งเดิมิสู่่�วัตัถุดุิบิคุณุภาพสูงสำหรับัอุตุสาหกรรม

ศัักยภาพ ซึ่่�งช่่วยเพิ่่�มมููลค่่าของแร่่ดิินขาวได้้อย่่างมีีนััยสำคััญ 

ในช่่วงไม่่ก่ี่�ปีีมานี้้� ภาครััฐได้้ให้้ความสำคััญและให้้การสนัับสนุุนการศึึกษาการสังัเคราะห์์ซีีโอไลต์์จากแหล่่ง

วัตัถุดุิบิภายในประเทศผ่านหลายช่องทาง กรมอุตุสาหกรรมพื้้�นฐานและการเหมืืองแร่่ (กพร.) ได้้ให้้การสนัับสนุนุ

โครงการพััฒนาเทคโนโลยีีการผลิิตวััตถุุดิิบคุุณภาพสูงเพื่่�อรองรัับการพััฒนาอุุตสาหกรรมศักยภาพในปีี 

พ.ศ.2566 และ พ.ศ.2567 จากนั้้�นได้้นำองค์์ความรู้้�ที่่�ได้้จากโครงการดัังกล่่าวมาขยายผลจากระดัับห้้องปฏิบิัติัิการ

สู่่�ระดับัโรงงานต้้นแบบโดยการพััฒนาอุุปกรณ์์ต้้นแบบเทคโนโลยีีในการสัังเคราะห์์ซีีโอไลต์์ ในปีี พ.ศ.2568 โดยมีี

คณะทำงานจากจุุฬาลงกรณ์์มหาวิทิยาลััยเป็็นผู้้�ดำเนินิการศึึกษาทั้้�งสามโครงการ คณะทำงานได้้คัดเลืือกแร่่ดิินขาว

ชนิิดหิินพอตเตอรีี (Pottery stone) ในประเทศไทยมาใช้้เป็็นวััตถุุดิิบในการสัังเคราะห์์ซีีโอไลต์์โดยมีีเป้้าหมาย

ในการสัังเคราะห์์ซีีโอไลต์์ชนิิด 13X สำหรัับใช้้งานเป็็นตััวดููดซัับ

      จากห้้องปฏิิบััติิการ….

	 โครงการเริ่่�มศึึกษาจากการลงพื้้�นที่่�เก็็บตััวอย่่างของหิินพอตเตอรีีจากผู้้�ผลิิตในประเทศ ที่่�กระจายตััวอยู่่�ใน 

จ.ลำปาง และ จ.กาญจนบุุรีี หิินพอตเตอรีีแต่่ละแหล่่งมีีองค์์ประกอบทางเคมีีและเฟสองค์์ประกอบคล้้ายกััน แต่่

มีีสััดส่่วนองค์์ประกอบ สีี และมลทิินแตกต่่างกัันอยู่่�บ้้าง จากการสำรวจและเก็็บตััวอย่่างพบว่่าองค์์ประกอบ

ออกไซด์์ของหิินพอตเตอรีีในประเทศ ประกอบด้้วยซิิลิิกา (SiO
2
) 60-70% อะลููมิินา (Al

2
O

3
) 18-27% โซเดีียม

ออกไซด์์ (Na
2
O) 0-5% โพแทสเซีียมออกไซด์์ (K

2
O) 2-7% เหล็็กออกไซด์์ (Fe

2
O

3
) 0.5-4% และ LOI 2-5% ใน

รููปของควอตซ์์ (Quartz) อััลไบต์์ (Albite) มััสโคไวท์์ (Muscovite) เคโอลิิไนต์์ (Kaolinite) มอนต์์มอริิลโลไนต์์ 

(Montmorillonite) และอิิลไลต์์ (Illite)

	 กระบวนการในการสัังเคราะห์์ซีีโอไลต์์ในห้้องปฏิบัิัติกิาร ใช้้วิธิีีการหลอมด้้วยด่าง (Alkali fusion) ร่่วมกับั

การต้้มในหม้้อความดััน (Hydrothermal process) มีีขั้้�นตอนคร่่าว ๆ ตามรููปที่่� 1 ดัังต่่อไปนี้้�

1.	บดหิินพอตเตอรีี (คััดเลืือกหิินพอตเตอรีีจากแหล่่งแร่่ จ.ลำปาง) ให้้เป็็นผงละเอีียดต่่ำกว่่า 325 เมช

2.	คลุกุผสมผงหินิพอตเตอรีีกับัโซเดีียมไฮดรอกไซด์์อย่่างทั่่�วถึึง ของผสมที่่�ได้้น้้ำหนักัรวมประมาณ 1000 กรัมั

3.	นำของผสมที่่�ได้้เข้้าเตาเผาเพื่่�อให้้เกิิดการหลอมของหิินพอตเตอรีีกัับโซเดีียมไฮดรอกไซด์์ (Alkali fusion)

4.	ผสมผงที่่�ผ่่านการหลอมแล้้วในน้้ำ

5.	ต้้มในหม้้อความดัันเพื่่�อให้้เกิิดการทำปฏิิกิิริิยา (Hydrothermal reaction)

6.	กรองตะกอนท่ี่�ได้้และล้้างด่่างออกด้้วยน้้ำสะอาด อบตะกอนให้้แห้้ง ได้้เป็็นผงซีีโอไลต์์ ประมาณ 450 กรััม
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ผงซีีโอไลต์์ที่่�ได้้จากการสังัเคราะห์์ในห้้องปฏิบิัตัิกิารพบว่่าลัักษณะสมบัติ ิได้้แก่่ พื้้�นที่่�ผิวิจำเพาะ ขนาดอนุภุาค

สัณัฐานอนุภุาคและองค์์ประกอบทางเคมีี ใกล้้เคีียงกัับผงซีีโอไลต์์ X ทางการค้้า พื้้�นที่่�ผิวิจำเพาะของผงซีีโอไลต์์ที่่�

สังัเคราะห์์ได้้ยังัน้้อยกว่่าผงซีีโอไลต์์ X ทางการค้้าเล็็กน้้อย ส่่วนของเฟสองค์์ประกอบมีีความแตกต่่างกััน กล่่าวคืือ

ในซีีโอไลต์์ทางการค้้าพบเฟสซีีโอไลต์์ X และซีีโอไลต์์ A เท่่านั้้�น ในขณะที่่�ซีีโอไลต์์ที่่�สังัเคราะห์์ได้้พบ ซีีโอไลต์์ X 

ร่่วมกับัซีีโอไลต์์ P และยังัพบเฟสอื่่�น ๆ เจืือปนอยู่่�ด้้วย ได้้แก่่ ควอตซ์์ อัลัไบต์์ และเนฟฟีีลีีน ทั้้�งนี้้�เกิดิจากองค์์ประกอบ

ของวัตัถุดิุิบตั้้�งต้้น (โครงการนี้้�ใช้้หินพอตเตอรีีเป็็นวัตัถุดุิบิ แต่่ไม่่ทราบว่่าที่่�มา ชนิดิและรายละเอีียดของวััตถุดุิบิที่่�

นำมาทำผงซีีโอไลต์์ X ทางการค้้า) รวมไปถึึงเงื่่�อนไขต่าง ๆ ที่่�ใช้้ในการสัังเคราะห์์ซีีโอไลต์์ก็็แตกต่่างกััน อย่่างไรก็็ตาม

การปรัับตััวแปรในการสัังเคราะห์์ให้้เหมาะสมกัับองค์์ประกอบของวััตถุุดิิบตั้้�งต้้น สามารถทำให้้ลัักษณะสมบััติิ 

โครงสร้้างผลึึก พื้้�นที่่�ผิวิจำเพาะและเฟสองค์์ประกอบใกล้้เคีียงกับัผงซีีโอไลต์์ X ทางการค้้าได้้ ตัวัแปรในการสังัเคราะห์์

ซีีโอไลต์์ ได้้แก่่ สัดัส่่วนของหิินพอตเตอรีีต่อโซเดีียมไฮดรอกไซด์์ อุณุหภูมิูิและเวลาที่่�ใช้้ในการเผาหลอม ปริมาณ

น้้ำที่่�ได้้ในการต้้ม  อุุณหภููมิิและเวลาที่่�ใช้้ในการต้้มให้้ตกผลึึก จะเห็็นได้้ว่่าสมบััติิของซีีโอไลต์์ขึ้้�นกัับวััตถุุดิิบและ

กระบวนการสัังเคราะห์์โดยตรง และยังัสามารถเป็็นตัวักำหนดชนิดิของซีีโอไลต์์ที่่�สังัเคราะห์์ขึ้้�นได้้อีีกด้้วย จากรูปู

ที่่� 2 จะเห็น็ได้้ว่าสััดส่่วนของออกไซด์์สำคััญ 3 ชนิดิ (SiO
2
-Al

2
O

3
-Na

2
O) เป็็นตัวักำหนดชนิดิของซีีโอไลต์์ ดังันั้้�น

เราสามารถสังัเคราะห์์ซีีโอไลต์์ชนิดิอ่ื่�น ๆ ได้้จากการปรับัเปลี่่�ยนสััดส่่วนของสารตั้้�งต้้นและตััวแปรในการสังัเคราะห์์

ที่่�กล่่าวมาแล้้วข้้างต้้น

รููปที่่� 1   ขั้้�นตอนการสัังเคราะห์์ซีีโอไลต์์จากหิินพอตเตอรีีในระดัับห้้องปฏิิบััติิการ
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    ....สู่่�โรงงานต้้นแบบ

เมื่่�อขยายระดับัการสังัเคราะห์์ซีีโอไลต์์ให้้ใหญ่่ขึ้้�นจากห้้องปฏิบัิัติกิารเป็็นโรงงานต้้นแบบ ปริมิาณของสารตั้้�งต้้น

และขนาดของอุุปกรณ์์ที่่�ใช้้ย่่อมขยายขึ้้�นตามไปด้้วย จากขั้้�นตอนที่่�ได้้กล่่าวมาแล้้ว อุุปกรณ์์ต้้นแบบที่่�พััฒนาขึ้้�น

จากโครงการเป็็นไปดัังรููปที่่� 3 ขั้้�นตอนการสัังเคราะห์์ซีีโอไลต์์ไม่่แตกต่่างจากในระดัับห้้องปฏิิบััติิการ แต่่พบว่่า

เมื่่�อปริมิาณของวัตัถุดุิบิตั้้�งต้้นท่ี่�ใช้้มากข้ึ้�น อุณุหภูมิูิและระยะเวลาที่่�ใช้้ในขั้้�นตอนการเผามีีการปรับัเปลี่่�ยนเล็ก็น้้อย

เพื่่�อให้้การเกิิดปฏิิกิิริิยาต่่าง ๆ ยัังคงเกิิดได้้อย่่างสมบููรณ์์ อีีกทั้้�งยัังต้้องคำนึึงถึึงปริิมาณน้้ำและวิิธีีในการบำบััด

จััดการน้้ำที่่�ใช้้ในขั้้�นตอนต่่าง ๆ อีีกด้้วย เริ่่�มจากการผสมผงหิินพอตเตอรีีกัับโซเดีียมไฮดรอกไซด์์ (น้้ำหนัักของ

ผสมรวมประมาณ 30 กิิโลกรััม) ในเครื่่�องผสมแห้้งที่่�ใช้้กัันทั่่�วไปในอุุตสาหกรรมอาหารและยา ก่่อนนำของผสม

ที่่�ได้้เข้้าเตาเผาซึ่่�งต้้องบรรจุุในภาชนะหรืือจ๊๊อที่่�มีีความทนไฟและเคลืือบผิิวด้้านในด้้วยอะลููมิินาเพื่่�อเพิ่่�มความ

ทนทานให้้กัับจ๊๊อ เมื่่�อเผาเสร็็จแล้้วนำของผสมสีีเขีียวอ่่อนมาใส่่ในถัังปฏิิกรณ์์สำหรัับการตกผลึึกซึ่่�งจะทำหน้้าที่่�

เช่่นเดีียวกัันหม้้อความดัันในห้้องปฏิิบััติิการ ในระดัับโรงงานต้้นแบบจะแช่่น้้ำทิ้้�งไว้้ในถัังปฏิิกรณ์์ 12 ชั่่�วโมงก่่อน

การต้้มเพื่่�อให้้ปฏิิกิิริิยาเกิิดขึ้้�นได้้อย่่างสมบููรณ์์ น้้ำที่่�ใช้้ในอุุปกรณ์์ต้้นแบบเป็็นน้้ำที่่�ผ่่านระบบออสโมซิิสแบบ

ผัันกลัับ (Reverse osmosis, RO) ซึ่่�งติิดตั้้�งเชื่่�อมต่่อกัับถัังปฏิิกรณ์์ ระบบถัังปฏิิกรณ์์นอกจากจะเชื่่�อมต่่อกัับ

ระบบผลิิตน้้ำ RO และถัังบรรจุุน้้ำ RO แล้้วยัังติิดตั้้�งร่่วมกัับเครื่่�องผลิิตไอน้้ำ ปั๊๊�มสููบ ปั๊๊�มลมและท่่อส่่ง หลัังจาก

การต้้มแล้้วรอให้้ถัังเย็็นตััวแล้้วถ่่ายเทตะกอนที่่�ได้้ไปยัังเครื่่�องอััดรีีดน้้ำ (Filter press) รีีดน้้ำจากการต้้มและล้้าง

ผงตะกอนให้้ความเป็็นด่่างลดลง น้้ำล้้างตะกอนมีีความเป็็นด่่างสูงูมากจะถูกูเก็บ็ไว้้ในถังัพักัน้้ำล้้างก่่อนส่่งไปยังัส่่งมายััง

ระบบบำบััดน้้ำเพื่่�อปรัับ pH ด้้วยกรดเกลืือจนมีีค่่า pH ประมาณ 9 ก่่อนที่่�จะระบายทิ้้�งสู่่�แหล่่งน้้ำอย่่างปลอดภััย

หรืือสามารถนำกลัับมาวนใช้้ในการล้้างตะกอนใหม่่ได้้อีีกครั้้�ง นอกจากนี้้�ยังัได้้ตะกอนซิิลิกิาจากการปรับัสภาพน้้ำ

อีีกจำนวนหนึ่่�ง ส่่วนผสมที่่�รีีดน้้ำและล้้างด่่างแล้้วจะนำตะกอนเข้้าอบแห้้งในเตาอบลมร้้อนแบบถาด (Tray dryer)

รููปที่่� 2    สััดส่่วนองค์์ประกอบทางเคมีีของออกไซด์์หลััก SiO
2
-Al

2
O

3
-Na

2
O กัับชนิิดของซีีโอไลต์์ 

(ดััดแปลงจาก Gómez, 2001)
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หลัังจากตะกอนแห้้งสนิทิแล้้วจะเกาะตัวักัันเป็็นก้้อน ๆ จึึงจำเป็็นต้้องตีีก้้อนให้้เป็็นฝุ่่�นละเอีียดด้้วยเครื่่�องตีฝีุ่่�นแห้้ง 

จะได้้เป็็นผงซีีโอไลต์์ (น้้ำหนักัประมาณ 10 กิโิลกรัมั) ซึ่่�งสามารถนำไปใช้้งานในรูปูแบบต่่าง ๆ ได้้ต่อไป คณะทำงาน

ได้้นำผงซีีโอไลต์์ 13X จากการศึึกษาจากทั้้�งสามโครงการมาเตรีียมเป็็นผลิติภัณัฑ์์ต้้นแบบรููปแบบต่่าง ๆ ได้้แก่่ 

ทรายแมวท่ี่�มีีผสมซีีโอไลต์์ดููดซับักลิ่่�นแอมโมเนีีย เม็ด็ซีีโอไลต์์กลมสำหรับัดูดูซับัก๊๊าซคาร์์บอนไดออกไซด์์และแท่่ง

ทรงกระบอกซีีโอไลต์์สำหรัับดูดูซับัความชื้้�น ดังัรูปูที่่� 4

รููปที่่� 3   แผนผัังอุุปกรณ์์ต้้นแบบเทคโนโลยีีการสัังเคราะห์์ซีีโอไลต์์จากหิินพอตเตอรีี

รููปที่่� 4   รููปแบบของผลิิตภััณฑ์์ต้้นแบบที่่�ได้้จากโครงการ ฯ (ผง เม็็ดกลม และแท่่งทรงกระบอก ตามลำดัับ)
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เมื่่�อเปรีียบเทีียบลัักษณะสมบััติิที่่�สำคััญของซีีโอไลต์์ ได้้แก่่ พื้้�นที่่�ผิิวจำเพาะ (ของผง) ความสามารถในการ

ดูดูซัับก๊๊าซคาร์์บอนไดออกไซด์์ท่ี่�อุณุหภูมูิหิ้้องและความสามารถในการดูดูซับัความชื้้�น (ของเม็ด็)  พบว่่าผลิติภัณัฑ์์

ซีีโอไลต์์ที่่�สัังเคราะห์์ได้้จากหินิพอตเตอรีีด้้วยอุปุกรณ์์ต้้นแบบอยู่่�ในระดัับเดีียวกัันผลิิตภัณัฑ์์ซีีโอไลต์์ 13X ทางการค้้า 

ดังัตารางที่่� 1 ปััจจุบันัราคาตลาดของผงซีีโอไลต์์ชนิดิ 13X อยู่่�ที่� 180-220 บาท/กิิโลกรัมั หากนำมาแปรรูปูเป็็นเม็็ด

ตะแกรงโมเลกุุลจะมีีราคาสููงขึ้้�นถึึง 250-300 บาท/กิิโลกรััม จากการวิิเคราะห์์ความเป็็นไปได้้ทางการผลิิตและ

การเงิินพบว่่าหากลงทุุนในระดัับโรงงานขนาดกลาง (200 ตััน/ปีี) ต้้นทุุนการผลิิตจะอยู่่�ที่่� 104-120 บาท/

กิิโลกรััม และคืืนทุุนได้้ในระยะเวลา 4 ปีี

ตารางที่่� 1 การเปรีียบเทีียบสมบัตัิขิองผลิติภัณัฑ์์ซีีโอไลต์์ 13X จากหิินพอตเตอรีีกับัผลิติภัณัฑ์์ซีีโอไลต์์ทางการค้้า

ลัักษณะสมบััติิ ผลิิตภััณฑ์์ซีีโอไลต์์จากหิินพอตเตอรีี

และอุุปกรณ์์ต้้นแบบ

ผลิิตภััณฑ์์ซีีโอไลต์์ 

ทางการค้้า/ท้้องตลาด

พื้้�นที่่�ผิิวจำเพาะ (m2/g)*	 619.07 666.51

ขนาดอนุุภาค (µm)*	                     <45	 <45

การดููดซัับก๊๊าซคาร์์บอนไดออกไซด์์

ที่่� 250 mmHg, 25oC (wt%)**

15.72 16.45

การดููดซัับความชื้้�นที่่� 25oC (wt%)** 6.90 5.80

* ผงซีีโอไลต์์  ** ขึ้้�นรููปเป็็นเม็็ดซีีโอไลต์์

ทั้้�งนี้้�ในเดืือนธัันวาคม 2568 ที่่�ผ่่านมา คณะทำงานโครงการ ฯ ได้้จััดสััมมนาถ่่ายทอดองค์์ความรู้้�ให้้กัับ 

ผู้้�ประกอบการและผู้้�ท่ี่�สนใจ รวมถึึงได้้จัดัฝึึกอบรมเชิงิปฏิบัิัติกิารให้้กับัผู้้�ปฏิบัิัติงิานของกรมอุตุสาหกรรมพื้้�นฐาน

และการเหมืืองแร่่ (รููปที่่� 5 และ 6) ท่่านที่่�สนใจต้้องการเห็็นอุุปกรณ์์ต้้นแบบของจริิงและสอบถามข้้อมููลเพิ่่�มเติิม

เกี่่�ยวกับัอุุปกรณ์์ต้้นแบบรวมถึึงเทคโนโลยีีการสัังเคราะห์์ซีีโอไลต์์จากหิินพอตเตอรีี สามารถติิดต่่อไปยังกองนวััตกรรม

วััตถุุดิิบและอุุตสาหกรรมต่่อเนื่่�อง (กนอ.) กรมอุุตสาหกรรมพื้้�นฐานและการเหมืืองแร่่ เพื่่�อเยี่่�ยมชมเครื่่�องมืือ

ระดัับโรงงานต้้นแบบได้้ที่่�โรงประลอง ศููนย์์วิิจััยพััฒนานวััตกรรมวััตถุุดิิบและเทคโนโลยีีรีีไซเคิิล อ.พระประแดง 

จ.สมุุทรปราการ สอบถามข้้อมููลเพิ่่�มเติิมได้้ที่่� โทร. 02 430 6842 
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รููปที่่� 5 คณะทำงานจากจุุฬาลงกรณ์์มหาวิิทยาลััยและตััวแทนจากกรมอุุตสาหกรรมพื้้�นฐานและการเหมืืองแร่่ (จากซ้้าย 

ไปขวา: รศ.ดร.ธนากร วาสนาเพีียรพงศ์์, รศ.ดร.กานต์์ เสรีีวััลย์์สถิิตย์์, คุุณกิิตติิ ชััยวิิรััช, คุุณอารยา ไสลเพชร, รศ.ดร.วัันทนีีย์์ 

พุุกกะคุุปต์์, ผศ.ดร.ขวััญรััฐ ส่่วนพงษ์์, ดร.นิิธิิวััชร์์ นวอััครฐานัันท์์ และ ผศ.ดร.อภิิรััฐ ธีีรภาพวิิเศษพงษ์์) ในงานสััมมนาถ่่ายทอด

องค์์ความรู้้� “จากแร่่ดิินขาวสู่่�วััตถุุดิิบคุุณภาพสููง: ต้้นแบบเทคโนโลยีีสัังเคราะห์์ซีีโอไลต์์ 13X เพื่่�อการผลิิตเชิิงพาณิิชย์์” 

แก่่ผู้้�ประกอบการและผู้้�ที่่�สนใจ วัันที่่� 8 ธัันวาคม 2568 ณ โรงแรมปทุุมวััน ปริ๊๊�นเซส จ.กรุุงเทพมหานคร)

รููปที่่� 6 คณะทำงานจากจุุฬาลงกรณ์์มหาวิิทยาลััยกัับผู้้�เข้้าร่่วมการฝึึกอบรมเชิิงปฏิิบััติิการ “ต้้นแบบเทคโนโลยีีสัังเคราะห์์

ซีโีอไลต์ 13X จากแหล่่งแร่่ดินิขาวในประเทศ” จากกรมอุตุสาหกรรมพื้้�นฐานและการเหมืืองแร่่ เพื่่�อสร้้างผู้้�เชี่่�ยวชาญให้้กรมฯ 

วัันที่่� 19 ธัันวาคม 2568 ณ ศููนย์์วิิจััยพััฒนานวััตกรรมวััตถุุดิิบและเทคโนโลยีีรีีไซเคิิล อ.พระประแดง จ.สมุุทรปราการ



Abstract

This research focuses on the innovation and development of various 3D clay printing systems 

through experimental study and design based on laboratory practices. The project involves 

the creation of auxiliary devices to support 3D printing using clay as the primary material, with 

a printing capacity of 500 x 500 x 600 millimeters. At present, such a large-scale clay printer 

has not yet been developed domestically in Thailand. Most existing devices are small-scale 

imported machines, primarily used for research, education, and commercial purposes. Over 

the course of more than five years of dedicated research and experimentation, the project 

has successfully developed a high-quality 3D clay printer with performance comparable to 

that of foreign-manufactured machines. The researcher hopes this work will serve as a catalyst 

for ceramic artists, students, and future researchers to further develop creative applications artistic 

design, and modern industrial practices that must rapidly adapt to evolving demands in 

today’s world.
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นวััตกรรมเครื่่�องพิิมพ์์ดิิน 3 มิิติินวััตกรรมเครื่่�องพิิมพ์์ดิิน 3 มิิติิ
เพ่ื่�อการออกแบบและสร้้างสรรค์์ผลงานเซรามิิกส์์เพ่ื่�อการออกแบบและสร้้างสรรค์์ผลงานเซรามิิกส์์
(The Innovation of 3D clay printer for ceramic design & creative)(The Innovation of 3D clay printer for ceramic design & creative)



บทความนี้้�เขีียนขึ้้�นเพื่่�อเผยแพร่่ผลงานวิิจััยและพััฒนา เครื่่�องพิิมพ์์ดิินสามมิิติ ิ ของผู้้�เขีียนเองทั้้�งนี้้�เพื่่�อ

เป็็นการเผยแพร่่และบรรยายพิิเศษให้้กัับนัักศึึกษาในสถาบัันการศึึกษา ในระดัับอุุดมศึึกษา เพื่่�อการพััฒนาด้้าน

การเรีียนการสอนสาขาวิิชาเซรามิิกส์์ในประเทศไทย

	 คำว่่าเครื่่�องพิิมพ์์ดิินสามมิิติิ มาจากคำว่่า Potterbot ซึ่่�งมาจากคำว่่า Potter + Robot = Potterbot 

ชาวต่่างชาติิบางทีีก็็เรีียกว่่า Cerambot ซึ่่�งมาจากคำว่่า Ceramic + Robot = Cerambot นั่่�นเอง  ทั้้�งนี้้�ก็็เพื่่�อ

พััฒนาเครื่่�องพิิมพ์์สามมิิติิทั่่�วไปให้้เป็็นเครื่่�องพิิมพ์์ดิินสามมิิติิ

	 เครื่่�องพิิมพ์์ดิินสามมิิติิทำงานอย่่างไร ?

	 การทำงานของเครื่่�องพิิมพ์์ดิินสามมิิติิเหมืือนกัับเครื่่�องพิิมพ์์สามมิิติิทุุกประการ แต่่มีีตวามแตกต่่างท่ี่�

เครื่่�องพิิมพ์์ดิินสามมิิติิแทนที่่�จะพิิมพ์์ด้้วยเส้้นพลาสติิก PLA หรืือ ABS ก็็เปลี่่�ยนเป็็นพิิมพ์์ด้้วยเส้้นดิิน เพื่่�อทำให้้

เกิิดรููปทรงสามมิิติิที่่�ได้้จากการออกแบบในโปรแกรมคอมพิิวเตอร์์นั่่�นเอง

	จ ากาการศึึกษาวิิเคราะห์์เครื่่�องพิิมพ์ดิินสามมิิติิในสื่่�อสัังคมออนไลน์์พบว่่ามีีการทำเคร่ื่�องพิิมพ์์ดิินสามมิิติิ

อยู่่� 4 ระบบด้้วยกัันดัังนี้้�

	 ระบบที่่� 1  ดััดแปลงเครื่่�องพิิมพ์์สามมิิติิโดยใช้้ หััวรีีดพลาสติิก (Nozzle) เป็็นหััวรีีดดิินที่่�ใช้้ลมอััดดิินผ่่าน

ทรงกระบอกคล้้ายเข็็มฉีีดยา

เครดิิตภาพ : Pinterest

	 ระบบที่่� 2  ดััดแปลงเครื่่�องพิิมพ์์สามมิิติิโดยเปลี่่�ยนหััวรีีดพลาสติิก (Nozzle) เป็็นหััวรีีดดิินที่่�ใช้้ลมอััดดิิน

ผ่่านทรงกระบอกคล้้ายเข็็มฉีีดยาผสมกับการใช้้เกลีียวสว่่านขนาดเล็็กรีีดดิินออกมาเพื่่�อพิิมพ์รููปทรงท่ี่�ต้้องการ
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เครดิิตภาพ : เครื่่�องที่่�ผู้้�วิจิัยัได้้ทดลองสร้้างขึ้้�นในเดืือนกรกฎาคม ปีี 2562 สามารถพิมิพ์ดินิได้้ขนาดเล็ก็ (220 x 220 x 250 มม.)

	 ระบบท่ี่� 3  เดรื่่�องพิมิพ์ดิินสามมิติิิ ดัดัแปลงหััวรีีดพลาสติคิเป็็นหััวรีีดดินิที่่�ใช้้เกลีียวสว่่านอยู่่�ในกระบอกสูบู

และมีีลููกสููบเป็็นตััวดัันดิินออกจากปลายท่่อผ่่านสายยางและหััวรีีดดิิน (Nozzle)

เครดิิตภาพ : เครื่่�องที่่�ผู้้�วิิจััยได้้ทดลองสร้้างขึ้้�นในเดืือนสิิงหาคม ปีี 2562 หััวพิิมพ์์ดิินยัังไม่่มีีเกลีียวสว่่านช่่วยป้้อนดิินและใช้้

เครื่่�องพิิมพ์์สามมิิติิแบบ Delta ร่่วมด้้วยซึ่่�งมีีขนาดพื้้�นที่่�พิิมพ์์ 220 x 220 x 250 มม.	

 48                         | มกราคม - เมษายน 2569



	 ระบบท่ี่� 4  ใช้้เครื่่�องพิมิพ์จากระบบท่ี่� 3 โดยเพิ่่�มเกลีียวสว่่านท่ี่�ปลายหัวัรีีด (Nozzle) อีีกชุดุหนึ่่�งซึ่่�งน่่าจะเป็็น

ระบบที่่�สมบูรณ์์และดีีที่�สุุดในปััจจุบันั

	      หััวพิิมพ์์ที่่�เปลี่่�ยนจากหััวพิิมพ์์พลาสติิก	      ตััวปรัับความเร็็วรอบในกาป้้อนดิินสู่่�หััวพิิมพ์์ดิิน

    	      มาเป็็นหััวพิิมพ์์ดิินซึ่่�งดััดแปลงจากข้้อต่่อ

	      ทองเหลืืองหรืือสแตนเลส

เครดิิตภาพ : ผู้้�วิิจััยถ่่ายภาพ  เครื่่�องที่่�ผู้้�วิิจััยได้้ทำไว้้ในเดืือนมกราคม ปีี 2568 (สามารถพิิมพ์์ชิ้้�นงานได้้สููงสุุด 500 x 500 x 

600 มม.)
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	จ ากการที่่�ผู้้�เขีียนได้้ทำการศึึกษาและทดลองทำเครื่่�องพิิมพ์์ดิินสามมิิติิ ในระยะเริ่่�มต้้นเมื่่�อหลายปีีมาแล้้ว 

พบว่่าระบบท่ี่� 1 การใช้้ทรงกระบอกคล้้ายเข็็มฉีีดยาเป็็นหััวรีีด โดยใช้้ลมอััดรีีดดิินออกมาไม่่มีีความเสถีียร

(Unstable) เพราะเมื่่�อดิินใกล้้หมด แรงดัันลมเท่่าเดิิม ความเร็็วและปริิมาณดิินที่่�ออกมาจากหััวรีีดมากกว่่า

ปกติิทำให้้งานบิดิเบี้้�ยว เสีียรูปทรงได้้ง่าย หรืือถ้้าในกระบอกสููบมีีฟองอากาศอยู่่�ในดิินจะทำให้้เกิดิการเสีียรูปทรง 

ที่่�เกิิดจากแรงระเบิิดได้้   ส่่วนในระบบท่ี่� 2 ก็็เช่่นกัันเมื่่�อมีีฟองอากาศอยู่่�ภายในหรืือดิินใกล้้จะหมดก็็จะเกิิด

อาการเดีียวกัันกัับระบบที่่� 1 

	ผู้้ �วิจัิัย (ผู้้�เขีียน) จึึงสรุุปผลการทดลองในระยะแรกจาก 3 ระบบ ดังักล่่าวว่่าไม่่เหมาะสมกับัการสร้้างชิ้้�นงาน

ที่่�มีีขนาดใหญ่่ได้้ เพราะงานสร้้างสรรค์์ทางเซรามิกิ ควรจะต้้องทำได้้หลายขนาด หลายรูปทรงและไม่่ควรเกิิด Defect 

จากการทำงานที่่�ไม่่เสถีียร ผู้้�วิิจััยจึึงได้้ทำการทดลองในระบบที่่� 4 ซึ่่�งมีีรายละเอีียดดัังนี้้�

	 เป้้าหมายหลัักและวิิธีีการทำงาน 

	 1.	 ปรัับปรุุงเครื่่�องพิิมพ์์ 3 มิิติิ ทั่่�วไปให้้เป็็นเครื่่�องพิิมพ์์ดิิน 3 มิิติิ

	 2.	 สร้้างเครื่่�องรีีดดิินขนาดเล็็กเพื่่�อเป็็นตััวป้้อนดิินให้้กัับหััวพิิมพ์์ (Nozzle)

	 3.	 ทดลองออกแบบรููปทรง 3 มิิติิ อย่่างง่่ายไม่่ซัับซ้้อน จากโปรแกรม 3 มิิติิและกำหนดคำสั่่�ง 

 		  (G -Code)

	 4.	 ศึึกษาการใช้้โปรแกรม 3 มิิติิ เพื่่�อการออกแบบชิ้้�นงาน

	 5.	 ปฏิิบััติิการทดลองพิิมพ์์งาน 3 มิิติิ จากการออกแบบ

	 6.	 ปรัับปรุุงและแก้้ปััญหาที่่�เกิิดจากการพิิมพ์์

	 7.	 ปฏิบิัตัิกิารทดสอบการพิมิพ์์ดินิ 3 มิติิ หลายครั้้�งและหลายเทคนิิคการพิมิพ์์ เพ่ื่�อหาข้้อบกพร่อง 

 	 	 และความเหมาะสม ความสมบููรณ์์ในการใช้้งานเครื่่�องพิิมพ์์ดิิน 3 มิิติิ    

	 วิิธีีการปฏิิบััติิ

	 1.	 นำเป้้าหมายหลัักมาปฏิิบััติิทั้้�ง 7 เป้้าหมาย

	 2.	 รวบรวมข้้อมููลจากการปฏิิบััติิทั้้�งหมดและบัันทึึกข้้อดีีข้้อเสีีย เพื่่�อการปรัับปรุุงแก้้ไขให้้มีีความ 

 	 	 สมบููรณ์์

	 3.	 สรุุปผลการทดลอง ทดสอบการใช้้งานเครื่่�องพิิมพ์์ดิิน 3 มิิติิที่่�พััฒนาขึ้้�นมาเพื่่�อให้้เห็็นอย่่าง 

 	 	 ชััดเจนว่่าทำได้้ตามเป้้าหมายทุุกประการ

การดำเนิินการตามเป้้าหมาย

	 เป้้าหมายหลััก ข้้อที่่� 1 

	 	 การปรัับปรุุงเครื่่�อง 3d printer ทั่่�วไปให้้เป็็นเครื่่�อง 3d clay printer นั้้�นจะต้้องเข้้าใจว่่า เครื่่�อง 	

	 3d printer ใช้้เส้้น PLA หรืือ ABS เป็็นหลัักในการพิิมพ์์รููปทรงสามมิิติิ แต่่การพิิมพ์์ดิินสามมิิติินั้้�นใช้้เวลา	

 	 ในการพิิมพ์์ไม่่มาก เส้้นดิินมีีความหนามากกว่่า เส้้นพลาสติิกหลายเท่่าตััว เพราะ
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	 	 1.	 ดิินมีีการทรงตััวไม่่ค่่อยดีีและแห้้งช้้ากว่่า PLA

	 	 2.	 ดิินที่่�รีีดออกมาจาก Nozzle ไม่่ได้้ใช้้ heater ช่่วยทำให้้ดิินแห้้งช้้า

	 	 3.	 เส้้นดิินที่่�รีีดออกมาต้้องใหญ่่กว่่า PLA หลายเท่่า จึึงจะทรงตััวอยู่่�ได้้โดยไม่่เสีียรููปทรง

	 	 4.	 งานที่่�สร้้างด้้วยดินิไม่่จำเป็็นต้้องมี ีSupport เพราะจะทำให้้สิ้้�นเปลืืองดิินที่่�ใช้้ในการพิมิพ์์

	 	 5.	 งานที่่�สร้้างไม่่ควรมีี Infill มากเกิินกว่่า 15% เพราะจะใช้้ดิินมากกว่่าปกติิ

	 	 6.	 ดิินที่่�ใช้้ต้้องมีีความเหนีียวที่่�เหมาะสม มีีความแข็็งอ่่อนไม่่มากเกิินไป ถ้้ามีีเครื่่�องมืือวััด 

 	 	 	 ความแข็็งของดิิน (Hardness tester) ก็็ควรใช้้วััดค่่าความแข็็งที่่�เหมาะสมและ 

 	 	 	 บัันทึึกไว้้เพื่่�อใช้้ในครั้้�งต่่อๆ ไป

	 เป้้าหมายหลัักข้้อที่่� 2

		  การสร้้างเครื่่�องป้้อนดิิน (Clay extruder) เป็็นเรื่่�องที่่�ต้้องให้้ความสำคััญเป็็นอย่่างมาก เพราะถ้้า 	

	 ไม่่มีีเครื่่�องนี้้�ก็็เท่่ากัับว่่าเป็็นเครื่่�อง 3D printer ปกติิ สิ่่�งสำคััญสำหรัับเครื่่�องป้้อนดิินที่่�จะใช้้กัับ

 	 เครื่่�อง 3D printer คืือ ความเร็็วในการอััดดิินออกมาจากกระบอกบรรจุุดิิน แรงอััดในกระบอกดิินมาก 

 	พ อที่่�จะอััดดิินไปสู่่�หััวรีีด (Nozzle) และจะใช้้อััตราทดรอบของแกนในการดัันลููกสููบเพื่่�อให้้ดิินออกมา

	 อย่่างสม่่ำเสมอได้้อย่่างไร

		  กระบอกสููบท่ี่�บรรจุุดิินควรมีีความโปร่่งใสสามารถมองเห็็นดิินในกระบอกสููบได้้ชััดเจน เพ่ื่�อการ

 	ป ระมาณการว่่าจะพิิมพ์์ชิ้้�นงานได้้ขนาดใหญ่่หรืือเล็็ก

		  การสร้้างเครื่่�องป้้อนดิินเสร็็จต้้องเอามาประกอบเข้้ากัับเครื่่�องพิิมพ์์สามมิิติิโดยต้้องปรัับเปลี่่�ยน

 	ดั ังนี้้�

	 	 1.	 ตััดวงจรหรืือถอด Heater ที่่�หััวพิิมพ์์ (Nozzle) ออกและเปลี่่�ยนเป็็นหััวพิิมพ์์ดิิน  

 	 	 	 (Clay nozzle)

	 	 2.	 เปลี่่�ยนฐานพิิมพ์์งานจากกระจกเป็็นฐานพลาสเตอร์์ (Alpha plaster)

	 	 3.	 ยึึดฐานพลาสเตอร์์ด้้วยคลิิปหนีีบกระดาษ

	 เป้้าหมายหลัักข้้อที่่� 3

		  ทดลองปรัับคำสั่่�งในโปรแกรมสามมิิติิและกำหนด G-Code ให้้เหมาะสมกัับเครื่่�องพิิมพ์์ โปรแกรม 

	 สามมิิติิมีีให้้เลืือกใช้้หลายโปรแกรมเช่่น Rhino-Grasshopper, Solidwork, Fusion 360, และโปรแกรม 

 	 สามมิิติิอื่่�น ๆ โดยผู้้�เขีียนเลืือกใช้้โปรแกรม Fusion 360 ซึ่่�งเป็็นโปรแกรมเพื่่�อการศึึกษาเค้้าให้้ใช้้ฟรีีปีีต่่อปีี

		  การออกแบบงานเพื่่�อการพิิมพ์ดินิไม่่เหมืือนการออกแบบสำหรับัการพิิมพ์โดยใช้้พลาสติกิ  การพิิมพ์ดิิน 

 	ต้้ องคำนึึงถึึงความอ่่อนแข็็งของดิินและการทรงตััวไม่่เสีียรููปทรง รููปทรงต้้องไม่่เว้้าโค้้งมากกว่่า 45o ถ้้า

 	ม ากกว่่านั้้�นก็็ต้้องเพิ่่�มคำสั่่�ง infill ลงไปประมาณ 5-15% เพื่่�อเป็็นโครงสร้้างให้้ดิินทรงตััวอยู่่�ได้้ แต่่จะ

 	 ทำให้้ชิ้้�นงานมีีน้้ำหนัักมากขึ้้�นกว่่าปกติิ
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	 เป้้าหมายหลัักข้้อที่่� 4

		ศึึ  กษาการใช้้โปรแกรมสามมิิติิเพื่่�การออกแบบชิ้้�นงาน โดยฝึึกการใช้้คำสั่่�งต่่าง ๆ ที่่�จำเป็็นและมีี 	

 	 การใช้้งานบ่่อย ๆ จนเข้้าใจและสามารถออกแบบชิ้้�นงานเพื่่�อใช้้ในการพิิมพ์์ได้้

	 เป้้าหมายหลัักข้้อที่่� 5

		  ทดลองการพิมิพ์งานสามมิิติจิากการออกแบบ จากเป้้าหมายนี้้� ผู้้�เขีียนได้้ทดลองหลากหลายรูปแบบ  

 	 เพื่่�อหาข้้อดีีข้้อด้้อยจากรููปทรงสามมิิติิ ซึ่่�งมีีรายละเอีียดดัังนี้้�

		  1.	 การพิมิพ์รูปูทรงพื้้�นฐานทรงกระบอกกลม ทรงกระบอกหกเหล่ี่�ยม แปดเหลี่่�ยม ทรงกระบอก 

 			   วงรีี ทำได้้ดีีไม่่มีีปััญหา

		  2.	 การพิิมพ์์รููปทรงโค้้งเว้้ามาก ๆ ถ้้าไม่่มีี infill มัักจะยุุบตััว ถ้้ามีี infill มากเปอร์์เซ็็นต์์ก็็จะ  

 			   ทำให้้การพิิมพ์์ใช้้เวลามากขึ้้�นและงานจะมีีน้้ำหนัักมากกว่่าปกติิ

		  3.	 การพิิมพ์์ชิ้้�นงานที่่�ใหญ่่ต้้องใช้้หััวพิิมพ์์ที่่�ใหญ่่ขึ้้�น และอาจจะต้้องใช้้หััวเป่่าลมร้้อน เพื่่�อให้้

 	      		  งานแห้้งตััวเร็็วขึ้้�น งานก็็จะไม่่เสีียรููป

 		  4.	 หลังัจากการพิมิพ์ชิ้้�นงานเสร็จ็งานจะเป็็นลายเส้้นต่่อซ้้อน ๆ  กันัอยู่่�ถ้้าไม่่ต้้องการงานท่ี่�เป็็นเส้้น

 			ก็   ใ็ช้้ดินิหรืือเครื่่�องมืือค่่อย ๆ ลบเส้้นโดยกดผิิวดินิโดยรอบให้้เรีียบเสมอกันัก่่อนท่ี่�ดิินจะแห้้ง

 		  5.	 หลังัจากพิมิพ์ชิ้้�นงานแล้้วทิ้้�งไว้้ให้้แห้้ง ต้้องระวังัรอยต่อของดิินแต่่ละชั้้�นติดิกันัสนิิทดีีหรืือไม่่  

 			   เพราะการพิมิพ์แต่่ละชั้้�นขึ้้�นมาไม่่มีีน้้ำดินิคอยประสาน (จึึงต้้องใช้้คำสั่่�งที่่�จะให้้แต่่ละเลเยอร์์

 			ห่   ่างกัันเท่่าไรกัับความหนาของหััวรีีดดิิน)

	 เป้้าหมายหลัักข้้อที่่� 6

		ปรั  บัปรุงและแก้้ปัญหาท่ี่�เกิดิจากการพิมิพ์

	ปั ัญหาที่่�เกิิดจากการพิิมพ์์ 		              การปรัับปรุุงและแก้้ปััญหา 

  1. ขณะที่่�พิิมพ์์รููปทรง ดิินขาดช่่วง	

      เป็็นบางตอน อาจเกิิดจากมีีฟอง

      อากาศภายในดิินจนเกิินไป

ควรนวดดิินและป้้อนดิินใส่่กระบอกให้้เต็็ม 

และไม่่มีีฟองอากาศ และดิินต้้องไม่่แข็็งมาก

จนเกิินไป

  2. ขณะที่่�พิิมพ์์ดิินขาดช่่วงเป็็นเวลานาน ควรหยุุดการพิิมพ์์ไว้้ชั่่�วคราวแล้้วปล่่อยให้้

เครื่่�องปััอนดิินดัันดิินให้้ออกมาจากหััวรีีด

อย่่างปกติิก่่อนหรืือตรวจเช็็คว่่าหััวรีีดทำ

งานปกติิหรืือไม่่
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	ปั ัญหาที่่�เกิิดจากการพิิมพ์์ 		              การปรัับปรุุงและแก้้ปััญหา 

	

   3. ขณะที่่�พิิมพ์์ดิินออกมามากเกิินไป ให้้ปรัับความเร็็วของมอเตอร์์ที่่�กระบอกสููบ

ให้้ช้้าลงตามความเหมาะสม

   4. รููปทรงของงานที่่�พิิมพ์์ยุุบตััว ควรออกแบบรููปทรงไม่่ให้้มีีส่่วนเว้้ามากเกิิน

45o ถ้้าจำเป็็นต้้องโค้้งเว้้ามากก็็ให้้ตั้้�ง G-Code  

ให้้มีี infill 10-15% ก็็ช่่วยได้้

   5. ดิินในเครื่่�องป้้อนดิินหมดก่่อน ควรคำณวนปริิมาณดิินในเครื่่�องป้้อนดิินให้้

พอกัับรููปทรงที่่�จะพิิมพ์์ครั้้�งต่่อไป หรืือสั่่�งหยุุดพิิมพ์์

ชั่่�วคราวแล้้วเปลี่่�ยนกระบอกดิิน เสร็็จแล้้วพิิมพ์์ต่่อ

   6. เส้้นดิินที่่�พิิมพ์์เกาะกัันไม่่แน่่น กำหนด G-Code ให้้ความสููงของชั้้�นในแต่่ละ Layer 	

ให้้น้้อยกว่่าเส้้นผ่่าศูนูย์์กลางของ Nozzle ที่่�ใช้้ในการพิมิพ์

	 เป้้าหมายหลัักข้้อที่่� 7

		ป  ฏิบิัตัิกิารทดสอบ ทดลองหลาย ๆ ครั้้�ง หลายวิธีีในการพิิมพ์จากหลายคำสั่่�งที่่�มีีในโปรแกรมออกแบบ  

 	 สามมิติิแิละโปรแกรมกำหนด G-Code เพื่่�อหาข้้อบกพร่องและความเหมาะสม ความสมบูรณ์์ในการใช้้งาน

		จ  ากเป้้าหมายนี้้�ผู้้�เขีียนได้้ทดลองออกแบบและทดลองสร้้างรูปูทรงที่่�หลากหลาย เพ่ื่�อหาข้้อบกพร่อง 

 	 และได้้ทำการแก้้ไขทั้้�งเทคนิิค กระบวนการพิิมพ์์ทั้้�งหมด จึึงทำให้้ได้้ผลงานที่่�สมบููรณ์์ตามวััตถุุประสงค์์

 	ทุ ุกประการ

	 สรุุปผลการวิิจััยและพััฒนา 

		  นวัตักรรมเครื่่�องพิิมพ์ดินิ 3 มิติิิ ในระบบต่่าง ๆ ที่่�ผู้้�วิจิัยัได้้ทำการศึึกษาค้้นคว้้าและทดลองสร้้างตามแนว 

 	 ความคิิดทางห้้องปฏิิบััติิการโดยการทดลองสร้้างอุุปกรณ์์เสริิมเพื่่�อนำมาใช้้ในการพิิมพ์์สามมิิติิที่่�ใช้้ดิินเป็็น 	

 	สื่ ่�อ ที่่�มีีพื้้�นที่่�การพิิมพ์์ ที่่� 450 x 450 x 600 มิิลลิิเมตร ที่่�ปกติิยัังไม่่ปรากฏว่่ามีีผู้้�มีีสร้้างเครื่่�อง 

 	ลั กัษณะนี้้�ขนาดนี้้�ในเมืืองไทย ซึ่่�งส่่วนใหญ่่ที่่�ใช้้กันัอยู่่�จะเป็็นการสั่่�งซื้้�อเครื่่�องขนาดเล็ก็จากต่่างประเทศ มาใช้้งาน   

 	จ ากการทดลองค้้นคว้้าเป็็นเวลามากกว่่า 5 ปีี ทำให้้ได้้เครื่่�องพิิมพ์์ดิินสามมิิติิที่่�มีีคุุณภาพดีี มีีประสิิทธิิภาพ 

 	 ในการพิมิพ์ท่ี่�เทีียบเท่่ากับัเครื่่�องท่ี่�ผลิิตในต่่างประเทศ ทั้้�งนี้้�ผู้้�วิจิัยัยังัหวังัว่่างานวิจิัยันี้้�จะเป็็นตัวัจุดุประกาย  	

	 ให้้นัักเซรามิิกส์์ นัักศึึกษา ได้้ศึึกษาและต่่อยอดเพื่่�อการสร้้างสรรค์์ การออกแบบงานศิิลปะ อุุตสาหกรรม 

 	 สมััยใหม่่ ที่่�ใช้้ความเร็็วในการผลิิตจำนวนไม่่มาก และมีีการเปลี่่�ยนแปลงรููปแบบได้้ตลอดเวลา ในการนี้้�

	ผู้้ �วิิจััยได้้นำตััวอย่่างผลงานที่่�ได้้ออกแบบและสร้้างสรรค์์ไว้้ ลงให้้ดููเป็็นแนวทางเพื่่�อการศึึกษาต่่อไป
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	 ภาพตััวอย่่างผลงานที่่�พิิมพ์์ด้้วยเครื่่�องพิิมพ์์ดิินสามมิิติิ 

งานประติิมากรรมสื่่�อประสมขนาดเล็็ก ที่่�พิิมพ์์ด้้วยเครื่่�องพิิมพ์์ดิินสามมิิติิ
ขนาด 20 x 35 ซม.

งานประติิมากรรมสื่่�อประสมขนาดเล็็ก 
20 x 35 ซม.
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บรรณาณุุกรม

- Fusion 360 Sculpting Model, ธราดล ตัันติิรารัักษ์์, เมษายน 2560, พิิมพ์์ ครั้้�งที่่� 1 

บริิษััท เอเบิิล ซััคเซส จำกััด ถนนร่่มเกล้้า แขวงคลองสามประเวศ เขตลาดกระบััง กรุุงเทพฯ 10520

- Delta Printer, Installation Manual, China

- Clearity Ender5 คู่่�มืือการประกอบเครื่่�องพิิมพ์์สามมิิติิ 

- Tronxy X5SA-500- PRO Installation Manual, Shenzhen China

- Ceramics, Inspiring Ideas, Pinterest, I-phone App.

- โรงกลึึงพลชััย สามแยกกระจัับ ตำบลหนองอ้้อ อำเภอบ้้านโป่่ง จัังหวััดราชบุุรีี

ผลงาน ผลิิตภััณฑ์์ตกแต่่งบ้้าน พิิมพ์์จากเครื่่�องพิิมพ์์ดิินสามมิิติิ ขนาด เส้้นผ่่าศููนย์์กลาง 25 ซม.
สููง 50, 45 ซม.

January - April 2029 |                         55



                        สมาคมเซรามกิสไ์ทย 
THE THAI CERAMIC SOCIETY 

Material Science Department Faculty of Science Chulalongkorn University 
                                                Phya Thai Road , Pratumwan District Bangkok Thailand 10330 Tax No.099 3000 169 573 
                          Tel  : (662) 218 5562 Fax. (662) 218 5561 Email : Thaiceramicsociety@gmail.com  

        Website : thaiceramicsociety.or.th  Facebook : The Thai Ceramic Society 
 

   ใบสมัครสมาชิก / MEMBERSHIP  APPLICATION  FORM 
    โปรดเขียนดว้ยตวับรรจง หรือพิมพ ์พรอ้มช่ือภาษาองักฤษใหค้รบถว้นดว้ยหมกึ  

 (Please write completely in ink with CAPITAL letters or PRINT) 

❑ ตอ่อายสุมาชิก  (Renewed Membership) ❑  สมคัรสมาชิกใหม่  (Apply for New Membership) 

สมัครสมาชิกประเภท (Type of Membership) 

ประเภทนิติบุคคล (Juristic Membership) 

❑  นิติบคุคลรายปี (Annual Membership Fee) ฿ 2,000  

ประเภทบุคคลทั่วไป (General Membership) 

❑ รายปี  (Annual Membership Fee)  ฿ 300 

การช าระค่าสมัครสมาชิก / PAYMENT METHOD  : 

❑  เงินสด / Cash       
❑  โอนเงินเขา้บญัชีออมทรพัย ์ธ.ไทยพาณิชย ์สาขาสภากาชาดไทย “สมาคมเซรามิกสไ์ทย” เลขที่ 045–2–07350–2 / 
By transfer the payment to  “The Thai Ceramic Society” / Siam Commercial Bank Public Company / Thai Red Cross 
Branch / Saving account number : 045–2–07350–2 

ช่ือผูส้มคัร / APPLICANT NAME  : 
( Mr./ Miss / Mrs. / Others) 

ต าแหน่ง / OCCUPATION  :   
ช่ือกิจการ / COMPANY NAME  :                                                                               เลขที่ผูเ้สียภาษี Tax.No 
ที่อยู่บรษิัท / COMPANY ADDRESS  :   
                                                                                              
โทร. / TEL  :             โทรสาร / FAX  :   
E-mail  :             WEBSITE  :   
❑ ผูผ้ลิต / Manufacturer        ❑ ผูจ้ดัจ าหน่าย / Distributor    ❑   หน่วยงานของรฐั / Government    ❑   สถาบนั / Institution 
ประเภทผลิตภัณฑ์ (Type of Product) 
❑ กระเบือ้ง / Tiles          ❑  สขุภณัฑ ์/ Sanitaryware          ❑  ลกูถว้ยไฟฟ้า / Insulators        ❑  ถว้ยชาม / Tableware   
❑  ของช ารว่ยและเครื่องประดบั / Giftware        ❑  วตัถดุิบ /  Raw material        ❑   อื่นๆ / Other ........................................... 
 

…………………………………….. 
    ลายมือช่ือผูส้มคัร(Applicants signature) 

                          (ประทบัตรากิจการ) 
                                  Affixing the company’s seal here  

       



“WanderDOG” คืือนิทิรรศการที่่�ต่่อยอดมาจากการเดิินทางอันัยาวนานของ “ไอ้้จุดุ” ประติมิากรรมหมาพันัธุ์์�ไทยที่่�

เติบิโตมาจากวัฒันธรรมริมิถนน (Street culture) ของไทย โดยหยิบิเอาจิติวิญิญาณของคำภาษาเยอรมันัอย่่าง 

Wanderlust ซึ่่�งหมายถึึงความอยากท่่องเท่ี่�ยว การออกเดินิทางไปมองเห็น็สิ่่�งใหม่่ๆ และการทดลอง เข้้าไปอยู่่�

ในบริิบทที่่�แตกต่่างจากเดิิม มาเป็็นหััวใจสำคััญของการเล่่าเรื่่�อง ผ่่านงานประติิมากรรมรููปสุุนััขที่่�มีีรูู ที่่�พร้้อมจะ

เดิินดม สำรวจ และทำความรู้้�จักัผู้้�คนและพื้้�นที่่�ต่่างๆ ที่่�หลากหลาย

ไอ้้จุดุ เริ่่�มต้้นจากประติมิากรรมเซรามิกิขนาดเท่่าลููกสุุนัขั ที่่�เป็็นส่่วนหนึ่่�งของงานชุุด Coming Closer ซึ่่�งประกอบ

ไปด้้วยปราสาทแบบเยอรมััน คนแคระ โถไทย เด็็กไทย และไอ้้จุุด  ที่่�เป็็นลููกหมาพัันทาง ที่่�เกิิดบนถนนหนทาง

ในบ้้านเรา งานชุุดนี้้�ถููกจััดแสดงทั้้�งท่ี่�กรุุงเทพฯ และเบอร์์ลิินในปีี พ.ศ. 2550 การเดินิทางครั้้�งนั้้�นไม่่เพีียงแต่่พาหมา

พันัทางไทยไปเจอผู้้�ชมในอีีกวััฒนธรรมหนึ่่�งเท่่านั้้�น แต่่ยังัเป็็นเหมืือนจุดุเริ่่�มต้้นของการเดินิทางของไอ้้จุดุ ที่่�ทำให้้

เรื่่�องราวของงานประติมิากรรมชุดุนี้้� ถููกมองจากสายตาของคนต่่างพื้้�นที่่�

วศิินบุุรีี สุุพานิิชวรภาชน์์

WANDERDWANDERD        GG
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ต่่อมาในปีี พ.ศ. 2551 ไอ้้จุดุกลับัมาปรากฏตัวัอีีกครั้้�งในนิทิรรศการ “รอยยิ้้�มสยาม” ซึ่่�งเป็็นงานเปิิด หอศิลิป

วัฒันธรรมแห่่งกรุุงเทพมหานคร ประติมิากรรมดินิเผาไอ้้จุดุถูกูกระจายตัวัไปตามงานศิลิปะชิ้้�นต่่างๆ ทั่่�วอาคาร 

เหมืือนหมาตััวเล็็กท่ี่�เดินิสำรวจไปในทุุกมุมุหอศิลิป์์ เคีียงข้้างงานศิิลปะหลากหลายประเภท ในช่่วงเวลาที่่�คำว่่า 

“ศิลิปะร่่วมสมัยั” เริ่่�มเข้้ามามีีบทบาทในสัังคมไทยมากขึ้้�น ไอ้้จุดุจึึงกลายเป็็นตัวัแทนของความอยากรู้้�อยากเห็น็ 

ความสนใจใคร่่รู้้� และการเข้้าถึึงศิิลปะร่่วมสมััยของผู้้�ชม ที่่�อาจไม่่เคยคิดิว่่าสนใจคำว่่า “ศิลิปะ” มาก่่อน
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ในปีี พ.ศ. 2555 SCG Chemicals ได้้พัฒนาวััสดุชุนิดิใหม่่ที่่�สร้้างขึ้้�นมาเพื่่�อเป็็นทางเลืือกที่่�ดีีกว่่าเรซินิหรืือไฟเบอร์์กลาส 

เรีียกว่่า อะคริลิิกิไซรับั (Acrylic syrup) ไอ้้จุดจึึงถูกูนำมาสร้้างเป็็นประติมิากรรมชุดุใหม่่ในขนาดใหญ่่ สูงูประมาณ 

3 เมตร และเริ่่�ม “ออกเดินิทาง” ในฐานะประติมิากรรมสาธารณะเป็็นครั้้�งแรกที่่�หน้้า หอศิลิปวัฒนธรรมแห่่ง

กรุุงเทพมหานคร สถานที่่�ซึ่่�งในขณะนั้้�นกำลัังเป็็นสััญลักัษณ์์ของการเข้้ามามากขึ้้�นของศิลิปะร่่วมสมััยในสังัคมไทย 

จากจุดุที่่�ตั้้�ง ตรงหน้้าหอศิลิป์์กลางเมืือง ไอ้้จุดุได้้ “เดินิทางกลับับ้้าน” ไปยังัจังัหวัดัราชบุรุีี เพื่่�อสื่่�อและย้้ำเตืือนว่่า 

ไม่่ใช่่เฉพาะเมืืองหลวงเท่่านั้้�นท่ี่�ควรมีีศิลิปะร่่วมสมััยอยู่่�ในวิิถีีชีีวิติ แต่่ทุกุๆ พื้้�นที่่�ในบ้้านเรา แม้้แต่่เมืืองเล็ก็ๆ อย่่าง

ราชบุรุีี ก็ม็ีีความจำเป็็นและมีีศักยภาพที่�จะให้้ศิลิปะเข้้ามาเป็็นส่่วนหนึ่่�งของชุมุชนได้้เช่่นกันั

เมื่่�อ พ.ศ. 2555 โครงการสร้้างประติมิากรรมสำหรับัจังัหวัดัราชบุุรีีจึึงได้้เริ่่�มต้้นขึ้้�น และในปีี พ.ศ. 2556 ประติมิากรรม

ไอ้้จุดุ 4 ชิ้้�น ได้้ถูกเลืือกให้้สร้้างและติิดตั้้�งที่่�พิิพิิธภัณัฑสถานแห่่งชาติ ิราชบุุรีี ด้้วยรูปูลักษณ์์ที่่� “ดููง่่าย ไม่่ซับัซ้้อน” 

ไอ้้จุดุทำหน้้าที่่�เป็็นตัวักลางท่ี่�ช่่วยให้้ผู้้�ชมซึ่่�งอาจไม่่มีีพื้้�นฐานหรืือความสนใจด้้านศิลิปะมาก่่อน สามารถเข้้าถึึงงาน

ศิลิปะร่่วมสมััยได้้อย่่างเป็็นมิติร และจากจุุดนั้้�นเอง จึึงเกิดิการเชื่่�อมโยงระหว่่างศิิลปะร่่วมสมััยกับังานจัดัแสดงด้้าน

ประวัติัิศาสตร์์และความทรงจำของชุุมชนท่ี่�สะสมอยู่่�ในพิพิิธิภัณัฑ์์

หลัังจากกลายเป็็นส่่วนหนึ่่�งของพิพิิิธภัณัฑสถานแห่่งชาติ ิราชบุุรีี ไอ้้จุดก็ย็ังัคงเดินิทางต่่อไปในหลายๆ พื้้�นที่่� ทั้้�งใน

ประเทศไทยและต่่างประเทศ ไม่่ว่่าจะไปที่�ใด ไอ้้จุดมัักดึึงดููดความสนใจของผู้้�ชมได้้เสมอ และทุุกครั้้�งหลังัการเดิินทาง 

รายได้้ที่่�เกิดิขึ้้�นจากการนำผลงานไปจััดแสดงจะถูกูส่่งกลับัมาเพื่่�อสนับัสนุนุสิ่่�งของ วัสัดุ ุอุปุกรณ์์ หรืือการซ่่อมแซมอาคาร

และสิ่่�งจำเป็็นต่่างๆ ของพิิพิิธภัณัฑสถานแห่่งชาติ ิราชบุรุีี เพื่่�อลดภาระของงบประมาณส่่วนกลาง และเพื่่�อให้้การ

จัดัการของพิพิิธิภัณัฑ์์สามารถดำเนินิไปได้้อย่่างคล่่องตััวมากขึ้้�น การเดินิทางของหมารููๆ  ตัวันี้้�จึึงไม่่ได้้มีีแต่่ร่่องรอย

ทางสายตา แต่่ยังัเป็็นการวางรากฐานในเชิงิโครงสร้้างของสถาบันัวัฒันธรรมที่่�บ้้านเกิดิของมันัด้้วย
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ภายใต้้แนวความคิดของ Wanderlust การเดินิทางของไอ้้จุดในนิิทรรศการ “WanderDOG” ถูกูขยายให้้มีีรูปแบบ

ที่่�หลากหลายมากขึ้้�น เช่่น Pegadog หมาจุดุเวอร์์ชันัที่่�ได้้รับัแรงบัันดาลใจจากม้้ามีีปีก Pegasus สัตัว์์ในตำนาน 

ที่่�ให้้แรงบัันดาลใจแก่่ศิิลปิิน นักัสร้้างสรรค์์ มายาวนาน Pegasus มักัถูกูใช้้เป็็นสััญลัักษณ์์ของ ความคิดิสร้้างสรรค์์ 

แรงดลใจจากเบื้้�องบน พลังัอันับริิสุทุธิ์์� อิสิรภาพ และจิิตวิญิญาณที่่�โบยบิน และ อีีกนัยัยะสื่่�อถึึงความทรงจำของ

สุนุัขัที่่�เราผููกพันัเมื่่�อถึึงเวลาท่ี่�ต้้องพรากจากกััน
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และอีีกชุุดงานที่่�ปรากฏอยู่่�ในนิิทรรศการครั้้�งนี้้�คืือ infiniJud ที่่�ถููกนำมาตีีความในพื้้�นที่่� ห้้องที่่�ล้้อมด้้วยกระจก

รอบทุุกด้้าน และมีีหมาจุดุจำนวนมากตั้้�งอยู่่�ภายในและมีีเสาที่่�เป็็นมีีแรงบันัดาลใจมาจากลวดลายภาชนะลายครามที่�มีี

ความหมายทางประวัตัิศิาสตร์์จากเรื่่�องราวในศตวรรษที่่� 18 ที่่�เกิดิการแลกเปลี่่�ยนภาชนะลายครามชุดนี้้�เพีียงแค่่ 

151 ใบ กับัทหารม้้าจำนวนถึึง 600 นายที่่�เป็็นการตั้้�งคำถามว่า เพราะศิิลปะสำคัญักว่่าอำนาจ หรืือท่ี่�จริงิแล้้ว แค่่ทุุกคน

แค่่หาทางออกเพื่่�อให้้ตนเองได้้บรรลุุในสิ่่�งที่่�ปรารถนา ซึ่่�งก็็คืือเกีียรติิยศและอำนาจเท่่านั้้�น?  ภายในห้้องกระจก

ที่่�มีีหมาจุุดจำนวนมากและเสาทำให้้เกิดิภาพสะท้้อนของหมาจุุด กับัแท่่งเสา ไปมาไม่่รู้้�จบ ที่่�อาจเหมืือนการเดินิทาง

ของความทรงจำและจิินตนาการที่่�ไม่่มีีที่่�สิ้้�นสุุดของหมาจุุดและยัังต้้องการสื่่�อ ถึึงการตีีความทางประวััติิศาสตร์์

ที่่�อยู่่�ว่าเราจะเลืือกมองท่ี่�จุุดหรืือมุมุไหน แม้้ในท่ี่�และเวลาเดีียวกันั เราอาจเห็็นความจริงิที่่�ไม่่เหมืือนกััน อันัจะทำให้้

ความเชื่่�อ และความจริิงของเราแตกต่่างกััน และสุุดท้้ายเราจะยัังคงมีีมาตรฐานของความจริิงอีีกหรืือไม่่? 
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หรืืออีีกหนึ่่�งชุุดงานท่ี่�ได้้รัับแรงบัันดาลใจจากงานชุุด Barking Dog ของ Keith Haring และนำมาตีีความใหม่่

เป็็นงานชุุด Barking DD (DOT DOG) ที่่�เอาสำนวนไทยแบบหมาเห็็นหรืือเห่่าเครื่่�องบิิน ที่่�แทนถึึงบางสิ่่�งที่่�

ไกลเกิินเอื้้�อมและยากที่่�จะได้้มาครอบครอง แต่่ ถ้้าเราต้้องการสิ่่�งไหนจริิงๆ ก็็ต้้องพยายามที่่�จะไขว่่คว้้าความฝััน

มาทำให้้เป็็นจริิงให้้ได้้ ซึ่่�งจากแรงบัันดาลใจนี้้� ถููกถ่่ายทอดทำเป็็นงานกระเบื้้�องเซรามิิกที่่�แสดงอยู่่�ในงานชุุดนี้้� 

นอกจากนี้้�ในนิิทรรศการ “WanderDOG”  ยัังมีีงานเซรามิิกรููปแบบต่่างๆ ของไอ้้จุุด ผ่่านมุุมมองที่่�หลากหลาย 

เพราะรููปปั้้�นของไอ้้จุุดได้้ถููกนำมาเป็็นวััสดุุที่่�ใช้้ทดลองสีีเคลืือบหรืือแนวความคิิดที่่�เกิิดจากความอยากรู้้�

อยากเห็็นและจิินตนาการต่่างๆ แทนที่่�จะใช้้แค่่แผ่่นกระเบื้้�องทดลองหรืือภาชนะธรรมดาอ่ื่�นๆ ทั่่�วไป 

แล้้วยังัมีีชิ้้�นงาน ที่่�ผ่่านมุมุมองและการตีีความของศิลิปิินอีีก 4 ท่่าน คืือ ดร.นภัสั กังัวาลนรากุลุ คุณุศยาพร อาภรณ์์ทิพิย์์  

Alex Face และ คุณุ เบญญาภา ศิริิิโสภณ ที่่�ทำออกมาเป็็นผลงานท่ี่�ตีีความออกมาแตกต่่างกััน จากแรงบันัดาลใจ

ของ ไอ้้จุุด สุุนััขไทยตััวนี้้�

จากจุดุเริ่่�มต้้นของหมาธรรมดาตัวัหนึ่่�งที่่�พบทั่่�วไปข้้างถนน ได้้เข้้าสู่่�หอศิลิป์์ แล้้วยังัออกเดินิทางไปที่่�ต่่างๆ ทั่่�วประเทศไทย 

และ ต่่างประเทศ แล้้วก็เ็ดินิทางกลับับ้้านเกิดิ การเดินิทางเหล่่านี้้�ไม่่เพีียงถามว่า “หมาตัวัหนึ่่�งพาอะไรกลัับมาบ้้าง” 

แต่่ยัังย้้อนถามผู้้�ชมที่่�คอยติิดตามการเดิินทางของมัันว่่า ระหว่่างที่่�เราเฝ้้ามองเส้้นทางของ WanderDOG นั้้�น 

เราได้้มองเห็็นโลก และมองเห็็นตัวัเราเอง เปลี่่�ยนไปอย่่างไรบ้้างในระหว่่างทางที่่�เดินิร่่วมกันัในนิทิรรศการครั้้�งนี้้� 

บัันทึึกของ บก. งานนิิทรรศการ WanderDOG 

จััดอยู่่�ที่่� BEANS Coffee ทรงวาด จนถึึงวัันที่่� 28 กุุมภาพัันธ์์ 2569
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ดวงกมล เชาวน์์ศรีีหมุุด
ผู้้�อำนวยการศููนย์์ตรวจและรัับรองคุุณภาพผลิิตภััณฑ์์

สถาบัันพััฒนามาตรฐานและตรวจสอบรัับรอง
กรมวิิทยาศาสตร์์บริิการ

การยกระดัับมาตรฐานและความปลอดภััยการยกระดัับมาตรฐานและความปลอดภััย
ของภาชนะเซรามิิกหััตถศิิลป์์ไทยสู่่ �ตลาดสากลของภาชนะเซรามิิกหััตถศิิลป์์ไทยสู่่ �ตลาดสากล

การส่่งเสริมิงานหัตัถอุตุสาหกรรมไทยให้้สามารถเติบิโตสู่่�ระดับัสากล เป็็นหนึ่่�งในภารกิจิสำคัญัที่่�สะท้้อนทั้้�ง

ภูมูิปัิัญญาและอััตลักัษณ์์ของท้้องถิ่่�นควบคู่่�กับัมาตรฐานความปลอดภัยัในการใช้้ผลิติภััณฑ์์ เพื่่�อให้้สินค้้าหััตถกรรมไทย

มีีความน่่าเชื่่�อถืือและแข่่งขัันได้้ในตลาดโลก หน่่วยรัับรองผลิิตภััณฑ์์จึึงมีีบทบาทสำคััญในการยกระดัับคุุณภาพ

สิินค้้าผ่่านกระบวนการประเมิินและการรัับรองที่่�เป็็นระบบ น่่าเชื่่�อถืือและเป็็นกลาง

ศููนย์์ตรวจและรัับรองคุุณภาพผลิิตภััณฑ์์ (ศรผ.) สถาบัันพััฒนามาตรฐานและตรวจสอบรัับรอง  

กรมวิทยาศาสตร์์บริิการ ดำเนินิการรัับรองคุณุภาพผลิติภัณัฑ์์ภาชนะเซรามิิกท่ี่�ใช้้กับัอาหารและได้้รับการรับัรอง

ระบบงานคุุณภาพสำหรับัหน่่วยรับัรองผลิติภัณัฑ์์ตามมาตรฐานสากล ISO/IEC 17065 ซึ่่�งเป็็นหลักัประกันัถึึงความ

โปร่งใส ความถูกต้้อง และความเชื่่�อมั่่�นในผลการรับัรอง กระบวนการตรวจประเมิินและรับัรองภายใต้้มาตรฐาน

สากลนี้้� ทำให้้ผลิติภัณัฑ์์ที่่�ได้้รัับการรัับรองมีี ความน่่าเชื่่�อถืือในระดัับนานาชาติิ สามารถสร้้างความไว้้วางใจแก่่ 

ผู้้�ประกอบการ คู่่�ค้้าต่่างประเทศและผู้้�บริิโภคได้้อย่่างมีีประสิิทธิิภาพ 

อย่่างไรก็็ตาม การรัับรองคุุณภาพผลิิตภััณฑ์์ภาชนะเซรามิิกที่่� ศรผ. ดำเนิินการในปััจจุุบัันได้้อ้้างอิิงเกณฑ์์

กำหนดตามมาตรฐานผลิิตภััณฑ์์อุุตสาหกรรม ซึ่่�งมาตรฐานภาชนะเซรามิิกแบบอุุตสาหกรรม มัักถููกออกแบบ 

ให้้เหมาะสมกัับการผลิิตจำนวนมาก มีีความสม่่ำเสมอของวััตถุุดิิบ กระบวนการผลิิต และกระบวนการควบคุุม

คุุณภาพที่่�เป็็นแบบอุุตสาหกรรม ในขณะที่่�ผลิิตภััณฑ์์เซรามิิกแบบหััตถกรรม มีีความหลากหลาย มีีเอกลัักษณ์์

เฉพาะตััวตามภููมิิปััญญา เทคนิิค และลัักษณะศิิลปะที่่�แตกต่่างกััน เช่่น ศิิลาดล ลายคราม งานปั้้�นแบบดั้้�งเดิิม

รวมถึึงงานร่่วมสมััยที่่�มีีความคิิดสร้้างสรรค์์ การประเมิินด้้วยเกณฑ์์แบบอุุตสาหกรรมจึึงอาจไม่่สอดคล้้องกัับ

ธรรมชาติิของงานหััตถกรรม และอาจไม่่เอื้้�อต่่อการอนุุรัักษ์์คุุณค่่าดั้้�งเดิิม
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ดัังนั้้�นเพื่่�อให้้ครอบคลุุมผู้้�ประกอบการไทยในทุุกระดัับ ทั้้�งด้้านการผลิิตแบบอุุตสาหกรรมและงาน 

หััตถอุุตสาหกรรม อีีกทั้้�งต้้องการสนัับสนุุนความโดดเด่่นของงานหััตถกรรมไทย ศรผ.จึึงได้้พััฒนากระบวนการ

การรับัรองผลิิตภัณัฑ์์หัตัถอุตุสาหกรรม : ภาชนะเซรามิิกท่ี่�ใช้้กับอาหาร ขึ้้�นเพื่่�อส่่งเสริมิให้้ผลิติภัณัฑ์์ภาชนะเซรามิกิ

ของไทยและผู้้�ประกอบการไทยสามารถแข่่งขัันได้้ในเวทีีโลก

การรับัรองผลิติภัณัฑ์์ภาชนะเซรามิกิท่ี่�ใช้้กับอาหารแบบหัตัถอุตุสาหกรรม อ้้างอิิง ประกาศกรมวิทิยาศาสตร์์

บริิการ เรื่่�องข้้อกำหนดคุุณลัักษณะผลิิตภััณฑ์์หััตถอุุตสาหกรรม ภาชนะเซรามิิกที่่�ใช้้กัับอาหาร และข้้อกำหนด

เฉพาะในการรัับรองคุุณภาพผลิิตภััณฑ์์หััตถอุุตสาหกรรม : ภาชนะเซรามิิกที่่�ใช้้กัับอาหาร โดยเกณฑ์์กำหนด

ประกอบด้้วย ลัักษณะทั่่�วไปของผลิิตภััณฑ์์ ปริิมาณตะกั่่�วและแคดเมีียมที่่�อาจละลายออกมา การดููดซึึมน้้ำ และ

ความทนทานต่่อการให้้ความร้้อนด้้วยเตาไมโครเวฟ เกณฑ์์เหล่่านี้้�ช่่วยยืืนยัันว่่าผลิิตภััณฑ์์เซรามิิกแบบ

หััตถอุุตสาหกรรม ไม่่เพีียงสะท้้อนความงดงามทางศิิลปะและอััตลัักษณ์์ไทยเท่่านั้้�น แต่่ยัังมีีความปลอดภััยและ

เหมาะสมต่อการใช้้งานจริงิในชีีวิติประจำวันั เม่ื่�อผสานกัับการดำเนินิการภายใต้้มาตรฐานสากล ISO/IEC 17065 

ซึ่่�งครอบคุมุการตรวจสอบ การทดสอบคุณุลักัษณะ และการประเมิินคุณุภาพผลิติภัณัฑ์์อย่่างเป็็นระบบ ผลิติภัณัฑ์์

ที่่�ผ่่านการรับัรองจึึงมีีความน่าเชื่่�อถืือในระดับัสากล เป็็นหลัักประกันัทั้้�งด้้านคุุณภาพ ความปลอดภััย และภาพลักษณ์์

ของสิินค้้าไทยในตลาดโลก
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การดำเนินิงานลักัษณะนี้้�จะช่่วยให้้ผลิิตภัณัฑ์์หััตถกรรมไทยที่่�มีีคุณุค่่าและความงดงาม สามารถเข้้าสู่่�ตลาด

สากลได้้อย่่างมั่่�นใจ แข่่งขัันได้้อย่่างเท่่าเทีียม และได้้รัับการยอมรัับในระดัับนานาชาติิอย่่างยั่่�งยืืน 

ผู้้�สนใจสามารถติิดตามรายละเอีียดได้้จาก https://www.dss.go.th/index.php/annpolicyproduct 

และผู้้�ประกอบการสามารถยื่่�นขอการรัับรองผลิิตภััณฑ์์ภาชนะเซรามิิกทั้้�งแบบหััตถอุุตสาหกรรมและแบบ

อุุตสาหกรรม (โดยไม่่มีีค่่าใช้้จ่่าย) ที่่�ศููนย์์ตรวจและรัับรองคุุณภาพผลิิตภััณฑ์์ สถาบัันพััฒนามาตรฐานและ 

ตรวจสอบรับัรอง กรมวิทยาศาสตร์์บริิการ โทร 022017341-2 email pc@mail.dss.go.th หรืือยื่่�นขอการรับัรอง

ผ่่านระบบแพลตฟอร์์มออนไลน์์ https://www.dss.go.th/product-cert/

รายละเอีียดข้้อกำหนดเฉพาะในการรัับรองคุุณภาพผลิิตภััณฑ์์สามารถ download ได้้จาก QR code นี้้�

กิิติิกรรมประกาศ

กรมวิิทยาศาสตร์์บริิการ ขอขอบคุุณ คณะผู้้�จััดทํําร่่างมาตรฐาน คณะที่่� 52 ภาชนะเซรามิิกที่่�ใช้้กัับอาหาร 

กรมวิิทยาศาสตร์์บริิการ ที่่�สละเวลาและความเชี่่�ยวชาญในการพิิจารณาจััดทำร่่างข้้อกำหนดดัังกล่่าว อัันมีีส่่วน

สำคััญในการยกระดัับคุุณภาพมาตรฐานผลิิตภััณฑ์์ของประเทศและเสริิมสร้้างความเชื่่�อมั่่�นให้้แก่่ผู้้�บริิโภคและ

ผู้้�ประกอบการ

เอกสารประกาศกรมวิทิยาศาสตร์์บริกิาร เรื่่�องข้้อกำหนดคุณุลักัษณะผลิติภัณัฑ์์

หััตถอุุตสาหกรรม ภาชนะเซรามิิกที่่�ใช้้กัับอาหาร (DSS-C-01-2568) และ

เอกสารข้้อกำหนดเฉพาะในการรัับรองคุุณภาพผลิิตภััณฑ์์หััตถอุุตสาหกรรม : 

ภาชนะเซรามิิกที่่�ใช้้กัับอาหาร (R-CB07-01)

เอกสารข้้อกำหนดเฉพาะในการรัับรองคุุณภาพผลิิตภััณฑ์์ : ภาชนะเซรามิิก 

ที่่�ใช้้กัับอาหาร (R-CB01-01)

เอกสารประกาศกรมวิทยาศาสตร์์บริกิาร เรื่่�องข้้อกำหนดคุุณลักัษณะผลิิตภัณัฑ์์หััตถอุตุสาหกรรม ภาชนะเซรามิกิ

ที่่�ใช้้กัับอาหาร (DSS-C-01-2568) เข้้าผ่่าน https://www.dss.go.th/images/pc/DSS-C-01-2568.pdf

เอกสารข้้อกำหนดเฉพาะในการรัับรองคุุณภาพผลิิตภััณฑ์์หััตถอุุตสาหกรรม : ภาชนะเซรามิิกที่่�ใช้้กัับอาหาร 

(R-CB07-01) เข้้าผ่่าน https://www.dss.go.th/images/pc/R-CB-07-01_Rev.00.pdf 

เอกสารข้้อกำหนดเฉพาะในการรัับรองคุณุภาพผลิิตภัณัฑ์์ : ภาชนะเซรามิิกท่ี่�ใช้้กับัอาหาร (R-CB01-01) เข้้าผ่่าน 

https://www.dss.go.th/images/pc/R-CB01-01.pdf 



ขอเชิิญชวนส่ง่บทความเพื่่�อตีีพิิมพ์์
ในวารสารสมาคมเซรามิิกส์์ไทย (JTCS)
CALL FOR PAPERS: JOURNAL OF 

THE THAI CERAMIC SOCIETY (JTCS)

สมาคมเซรามิิกส์์ไทยขอเรีียนเชิิญนัักวิิจััย อาจารย์์ นัักศึึกษา ศิิลปิิน 
และผู้้�ประกอบการทุุกท่่าน ร่่วมส่่งบทความวิิจััยและบทความวิิชาการ
เพ่ื่�อตีีพิิมพ์์ในฉบัับถัดัไปของ Journal of the Thai Ceramic Society 
(JTCS) (ฉบัับที่่� 2 มกราคม-ธัันวาคม 2569) ซึ่่�งครอบคลุุมงานวิิจััยและ 
องค์์ความรู้้�ด้้านเซรามิิก แก้้ว วััสดุุเชิิงประกอบ และวััสดุุที่่�เกี่่�ยวข้้อง
ทั้้�งในมิิติิวิิทยาศาสตร์์ เทคโนโลยีี ศิิลปกรรม และอุุตสาหกรรม

ผูู éสนใจสามารถอ่่านวารสารฉบัับล่่าสุุดและส่่งบทความได้้ที่่�:

https://ph04.tci-thaijo.org/index.php/JTCS

The Thai Ceramic Society cordially invites researchers, 
faculty members, students, artists, and entrepreneurs to 
submit their research and academic manuscripts for publication 
in the upcoming issue of the Journal of the Thai Ceramic 
Society (JTCS) (Issue 2, January-December 2026). The journal 
covers research and knowledge in ceramics, glass, composites, 
and related materials across science, technology, arts, 
and industry.

      For manuscript submission and access to the latest issue, please visit:

 https://ph04.tci-thaijo.org/index.php/JTCS



นารููโตะ

สมาคมเซรามิิกส์์ไทยจััดกิิจกรรม “โบว์์ลิ่่�งกระชัับมิิตร 
เซรามิกิส์์สััมพันัธ์์ 2025” เพื่่�อสร้้างความสััมพันัธ์์อัันดีี
และความสามััคคีีในหมู่่�สมาชิิกและผู้้�ประกอบการ 
ในแวดวงอุุตสาหกรรมเซรามิิกส์์ เมื่่�อวัันเสาร์์ที่่� 19 
กรกฎาคม 2568 ณ Blu-O Rhythm & Spa 
เมกาบางนา โดยภายในงานเต็็มไปด้้วยรอยยิ้้�ม เสีียงหััวเราะ 
และบรรยากาศแห่่งความเป็็นกัันเอง

ภาพข่่าวเล่่าเรื่่�อง
กลัับมาตามคำำ�เรีียกร้้อง! โบว์์ลิ่่�งกระชัับมิิตรเซรามิิกส์์สััมพัันธ์์ 2025
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นอกจากกิจิกรรมการแข่่งขันัอย่่างสนุุกสนานแล้้ว ยังัมีีช่่วงพิเิศษของการแถลงข่่าวเปิิดตัวังาน “ASEAN Ceramics 
2025” ซึ่่�งมีีกำำ�หนดจัดัขึ้้�นระหว่่างวันัที่่� 15 – 17 ตุลุาคม 2568 ณ Hall 5 ศููนย์์แสดงสินิค้้าและการประชุมุอิมิแพ็ค็ 
เมืืองทองธานี ี โดยงานนี้้�จะเป็็นเวทีีสำำ�คััญของอุุตสาหกรรมเซรามิิกในระดัับภููมิิภาคอาเซีียน ที่่�เปิิดโอกาสให้้ผู้้�ผลิิต 
ผู้้�จำำ�หน่่าย นักัวิจิัยั และผู้้�สนใจ ได้้มาพบปะแลกเปลี่่�ยนองค์์ความรู้้� เทคโนโลยี ีและนวัตักรรมใหม่่ ๆ  ในวงการ
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•	 รางวััลชนะเลิิศ ทีีม Ceramic Society 	ทำ ำ�คะแนนได้้ 2,046 แต้้ม •	 รางวััลรองชนะเลิิศ ทีีม MS/POPPI 	ทำ ำ�คะแนนได้้ 1,926 แต้้ม

•	 รางวััลชนะเลิิศ ทีีมลำำ�ปางหนา 
	ทำ ำ�คะแนนได้้ 1,937 แต้้ม

•	 รางวััลรองชนะเลิิศอัันดัับ 1 
	ที ีม SCG CERAMIC 
	ทำ ำ�คะแนนได้้ 1,927 แต้้ม

•	 รางวััลรองชนะเลิิศอัันดัับ 2 
	ที ีมสถาบัันวิิจััยและพััฒนา  	
	 มรภ.พระนคร 			 
	ทำ ำ�คะแนนได้้ 1,861 แต้้ม

•	 รางวััลชนะเลิิศ 3 เกมรวมสููงสุุดชาย 	
	 FENZE-2 (OHM) 
	ทำ ำ�คะแนนได้้ 676 แต้้ม
•	 รางวััลชนะเลิิศ 3 เกมรวมสููงสุุดหญิิง 	
	 SIBELCO (PUK) 
	ทำ ำ�คะแนนได้้ 576 แต้้ม
•	 รางวััลชนะเลิิศเกมเดี่่�ยวสููงสุุด ชาย 		
	 แพ้้เป็็นพระชนะเป็็นมาร (ANN) 
	ทำ ำ�คะแนนได้้ 255 แต้้ม
•	 รางวััลชนะเลิิศเกมเดี่่�ยวสููงสุุด หญิิง 	
	 YST (JU) ทำำ�คะแนนได้้ 221 แต้้ม
•	 รางวััลบู้้�บี้้� หญิิง AEE 
	ทำ ำ�คะแนนได้้ 221 แต้้ม

การแข่่งขัันในครั้้�งนี้้�ยัังมีีรางวััลพิิเศษอื่่�นๆ อีีกมากมาย รวมถึึงรางวััล Popular Vote ได้้แก่่ ทีีม Keratiles 
Ceramic และรางวััลประเภทอาวุุโสคะแนนเจ๋๋ง ได้้แก่่ ทีีมแพ้้เป็็นพระชนะเป็็นมาร

ประเภททีีมทั่่�วไป

ประเภทบุุคคล

รางวััลการแข่่งขัันประเภททีีม VIP
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กลุ่่�มอุุตสาหกรรมเซรามิิก สภาอุุตสาหกรรมแห่่งประเทศไทย

คุุณสุุจิินต์์ พิิทัักษ์์

บริิษััท ราชาเซรามิิค จำกััด

บริิษััท ไวแบรนท์์ซ (ประเทศไทย) จำกััด

บริิษััท โคห์์เลอร์์(ประเทศไทย) จำกััด (มหาชน)

บริิษััท เอสซีีจีี รููฟฟิ่่�ง จำกััด สาขาที่่� 00004

สถาบัันวิิจััย และพััฒนา มรภ.พระนคร PNRU 

บริิษััท เคอร่่าไทล์์ เซรามิิก จำกััด 

บริิษััท ไซมีีส อีีโคไลท์์ จำกััด 

MMI ASIA PTE LTD. ASEAN Ceramics and Stones 2025

บริิษััท ควอลิิตี้้�เซรามิิก จำกััด

บริิษััท คอมพาวด์์เคลย์์ จำกััด

ทีีม Geopolymer

บริิษััท บุุญสิิน เซอรามิิค จำกััด

บริิษััท อััมริินทร์์เซรามิิคส์์คอร์์ปอเรชั่่�น จำกััด

บริิษััท เซอร์์นิิค อิินเตอร์์เนชั่่�นแนล จำกััด

บริิษััท สยามเทคนิิเคล เซรามิิค จำกััด

บริิษััท สยามมิิเนอรััลส์์ เดเวลลอปเม้้นท์์ จำกััด

สถาบัันวิิจััยโลหะและวััสดุุ จุุฬาลงกรณ์์มหาวิิทยาลััย

บริิษััท อิินทราเซรามิิค จำกััด

บริิษััท เอเอ็็มอาร์์(กรุุงเทพ) จำกััด 

โรงโอ่่ง รััตนโกสิินทร์์ 1 

บริิษััท เคราแมท จำกััด

บริิษััท เอสซีีจีี เซรามิิกส์์ จำกััด (มหาชน) 

โครงการเพิ่่�มมููลค่่าแร่่โดโลไมต์์และซีีโอไลต์์ 

บริิษััท เอ็็ม. เอส. อิินดััสเทรีียล ซััพพลาย จำกััด

บริิษััท เซรามิิคส์์ อาร์์ อััส จำกััด    

บริิษััท คราวน์์ เซรามิิคส์์  จำกััด

บริิษััท วอลรััส จำกััด

Jiaqian Qin

บริิษััท รอยััล ปอร์์ซเลน (มหาชน) จำกััด

ศููนย์์ความเป็็นเลิิศด้้านเทคโนโลยีีปิิโตรเคมีีและวััสดุุ 

(PETROMAT)

บริิษััท ซิิเบลโก้้ มิิเนอร์์รััลส์์(ประเทศไทย) จำกััด

บริิษััท อิิมเมอรี่่�ส์์ เซรามิิคส์์(ประเทศไทย)จำกััด

บริิษััท อีีสเทิิร์์นไชน่่าแวร์์ จำกััด

บริิษััท สยามอุุตสาหกรรมวััสดุุทนไฟ จำกััด

บริิษััท ทรััยเร็็กซ์์ อิินเตอร์์เนชั่่�นแนล จำกััด 

IDE Facilitator

บริิษััท เฟนซีี เอจีีทีี (ประเทศไทย) จำกััด

บริิษััท เอนเซิิฟ พาวเวอร์์ จำกััด

บริิษััท อิินดััสเตรีียล มิินเนอรััล ดิิวิิลอปเมนท์์ จำกััด

บริิษััท เพชรเกษม จัักรกล ซีีรามิิค จำกััด

บริิษััท ไทยอุุตสาหกรรมเครื่่�องปั้้�นดิินเผา จำกััด

บริิษััท พอทเทอรี่่� เคลย์์ จำกััด

บริิษััท ร่่วมพััฒน์์เซรามิิค จำกััด

คุุณธารณา ศิิริิโกมล

ขอขอบคุุณ

ขอบคุณุทีีมงานคุณุภาพ 

•	 ดร.นิธิิวัิัชร์ นวอัครฐานันัท์์  

•	 ดร.ปราณีี จันัทร์ลา 

•	 ดร.เฉลิมิขวัญั มกรพันัธุ์์� 

•	 คุุณบััณฑิิต มีีสััตย์์ 

•	 คุุณอรศิิริิ วงศ์์เจริิญ

ช่่างภาพ : นายจุฑุาเทพ สุรุวัฒันา
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	 	 	 	 	 	 	 	 พบกัันใหม่่ปีี 2026
ติิดตามข่่าวสารกจกรรมสมาคมฯ ได้้ที่่� FB : THE THAI CERAMIC SOCIETY ,www.thaiceramicsociety.or.th

ขอขอบคุุณผู้้�สนัับสนุุน 



								           เก็็บข่่าวมาเล่่า นารููโตะ

การประชุุมวิิชาการนานาชาติิ The International Conference on Traditional and Advanced  

Ceramics (ICTA2025) เป็็นเวทีีวิชาการนานาชาติิที่่�จััดขึ้้�นอย่่างต่่อเนื่่�องตั้้�งแต่่ปีี พ.ศ. 2554 เพื่่�อนำเสนอ

ความก้้าวหน้้าด้้านวััสดุุเซรามิิก เทคโนโลยีีกระบวนการผลิิต และนวััตกรรมที่่�เกี่่�ยวข้้องในหลากหลายสาขา

สำหรับัในปีี พ.ศ. 2568 การประชุมุ ICTA2025 มีีกำหนดจัดัขึ้้�นระหว่่างวัันที่่� 15–17 ตุลุาคม 2568 ณ Hall 5 

ศููนย์์แสดงสิินค้้าและการประชุุมอิิมแพ็็คเมืืองทองธานีี  โดยจััด ร่่วมกัับงาน ASEAN Ceramics & Stone 2025 

ซึ่่�งเป็็นหนึ่่�งในงานแสดงเทคโนโลยีีและนวััตกรรมด้้านเซรามิิกส์์และวััสดุุก่่อสร้้างที่่�ใหญ่่ที่่�สุุดในภููมิิภาคอาเซีียน 

ทำให้้ผู้้�เข้้าร่่วมสามารถเข้้าถึึงทั้้�งมิิติิทางวิิชาการและเทคโนโลยีีอุุตสาหกรรมในงานเดีียวกัันอย่่างครบวงจร

การประชุุมวิิชาการครั้้�งนี้้�มุ่่�งเน้้นการนำเสนอและแลกเปลี่่�ยนองค์์ความรู้้�ในด้้านต่่าง ๆ ได้้แก่่

๏	 Advanced Ceramics

๏	 Building and Construction Materials

๏	 Ceramic Art and Design

๏	 Ceramic Industrial Technology

๏	 Ceramics for Energy and Environmental Applications

๏	 Glass and Coatings Technology

๏	 Green Technology and Sustainable Materials
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พิิธีีเปิิด:
งาน ASEAN Ceramics & Stone 2025 

โดยมีี นายสุุรพล ปลื้้�มใจ 

รองอธิิบดีีกรมส่่งเสริิมอุุตสาหกรรม 

กระทรวงอุตุสาหกรรม เป็็นประธานในพิิธีี
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Artistic Showcase
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Panel Discussion I: Market Dynamics & Opportunities in Ceramics in
Southeast Asia

ผู้้�ร่่วมเสวนา:

•	 ดร.วิิภาวรรณ ลิ้้�มไพบููลย์์ บริิษััท ควอลิิตี้้� เซรามิิค จำกััด (คนที่่� 2 จากซ้้าย)

ประเด็็นสำคััญ: มาตรฐานคุุณภาพและความต้้องการของผู้้�บริิโภคที่่�เปลี่่�ยนไป

•	 คุุณเมธา จารุุธนากร บริิษััท CIP Value จำกััด (คนที่่� 3 จากซ้้าย)

ประเด็็นสำคััญ: โอกาสและมููลค่่าเพิ่่�มของตลาดเซรามิิกในภููมิิภาค

•	 ดร.พงศกร ขัันติิชััยมงคล บริิษััท Nexus Impact Corporation (คนที่่� 4 จากซ้้าย)

ประเด็็นสำคััญ: มุุมมองด้้านเทคโนโลยีีและการลงทุุนในนวััตกรรมเพื่่�ออนาคต

•	 รศ.ดร.ศิิริิธัันว์์ เจีียมศิิริิเลิิศ สมาคมเซรามิิกส์์ไทย (คนที่่� 5 จากซ้้าย)

ประเด็็นสำคััญ: การยกระดัับอุุตสาหกรรมด้้วยองค์์ความรู้้�และเครืือข่่ายความร่่วมมืือ

โดยมีี รศ.ดร. ชาลีีดา บรมพิชิัยัชาติกิุลุ คณะวิทิยาศาสตร์์ จุุฬาลงกรณ์์มหาวิิทยาลััย เป็็นผู้้�ดำเนิินรายการ

บนเวทีีหลักัของงาน ASEAN Ceramics 2025 สมาคมเซรามิิกส์์ไทย ได้้จััดการเสวนาใน Session พิเิศษภายใต้้ธีีม 

“Driving Resilience, Sustainability and Innovation in Thailand’s Ceramics 
Industry” 
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Panel Discussion II: Decarbonization: Addressing Environmental 
Challenges and Solutions in the Ceramics Sector

ผู้้�ร่่วมเสวนา:

•	 ผู้้�ช่่วยศาสตราจารย์์ ดร.ศิิริิลัักษณ์์ เจีียระคอน คณะพลัังงาน สิ่่�งแวดล้้อม และวััสดุุ มหาวิิทยาลััยเทคโนโลยีี

พระจอมเกล้้าธนบุุรีี (คนที่่� 2 จากซ้้าย)

ประเด็็นสำคััญ: นำเสนอทิิศทางการใช้้วััสดุุและเทคโนโลยีีประหยััดพลัังงานในการลดการปล่่อยคาร์์บอน

•	 นายวรุุณ วรััญญานนท์์ ที่่�ปรึึกษาความร่่วมมืือภาคอุุตสาหกรรม ศููนย์์ความเป็็นเลิิศด้้านปิิโตรเคมีีและวััสดุุ 

(Petromat) (คนที่่� 3 จากซ้้าย)

ประเด็็นสำคััญ: ถ่่ายทอดประสบการณ์์จริิงเกี่่�ยวกัับการลดคาร์์บอนในห่่วงโซ่่อุุปทาน

•	 นายปฐม ชััยพฤกษทล ผู้้�จัดัการอาวุุโส สำนักังานรับัรองธุรุกิิจคาร์์บอนต่่ำ องค์์การบริิหารจัดัการก๊๊าซเรืือนกระจก 

(องค์์การมหาชน) (คนที่่� 4 จากซ้้าย)

ประเด็็นสำคััญ: ให้้ความรู้้�เกี่่�ยวกัับมาตรฐาน เครื่่�องมืือ และระบบสนัับสนุุนภาคอุุตสาหกรรมเพื่่�อมุ่่�งสู่่�ธุุรกิิจ

คาร์์บอนต่่ำ

โดยมีี ดร.นงนุุช พููลสวััสดิ์์� ผู้้�อำนวยการกลุ่่�มวิิจััย สถาบัันเทคโนโลยีีและสารสนเทศเพื่่�อความยั่่�งยืืน (TIIS)

ศููนย์์เทคโนโลยีีโลหะและวััสดุุแห่่งชาติิ (เอ็็มเทค) เป็็นผู้้�ดำเนิินรายการ
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Panel Discussion III – Green Building Materials & Sustainable 
Ceramics: Innovations in Eco-Friendly Production 

ผู้้�ร่่วมเสวนา:

•	 ดร. ศัักดิ์์�ประยุุทธ์์ สิินธุุภิิญโญ Green Circular Technology Directory, บริิษััท เอสซีีจีี ซีีเมนต์์ จำกััด 

(คนที่่� 2 จากซ้้าย)

ประเด็็นสำคััญ: ขับัเคลื่่�อนเทคโนโลยีีหมุนุเวีียนและุาุวัสัดุกุ่่อสร้้างคาร์์บอนต่่ำเพ่ื่�อลดผลกระทบต่่อสิ่่�งแวดล้้อม

•	 ดร. ภาณุุพัันธ์์ ผาพัันธุ์์� Head of Net Zero Transformation, Building and Living Care Consulting 

(คนที่่� 3 จากซ้้าย)

ประเด็็นสำคััญ: เปลี่่�ยนอุุตสาหกรรมก่่อสร้้างและเซรามิิกไปสู่่� Net Zero อย่่างเป็็นระบบ โดยวางกรอบเปลี่่�ยน

อุุตสาหกรรมสู่่� Net Zero ด้้วยการประเมิินคาร์์บอนและใช้้วััสดุุก่่อสร้้างสีีเขีียวตามมาตรฐานสากล.

•	 คุุณอธึึก เชิิดเกีียรติิศัักดิ์์� กรรมการผู้้�จััดการ บริิษััท Compoundclay จำกััด (คนที่่� 4 จากซ้้าย)

ประเด็็นสำคััญ: นวัตักรรมวััสดุเุซรามิกิเพ่ื่�อความยั่่�งยืืนต้้องเกิิดจากธุรุกิจิที่่� “ทำงานได้้จริงิและตลาดต้้องการ”

โดยมีี ดร.พิิทัักษ์์ เหล่่ารััตนกุุล หััวหน้้าทีีมวิิจััย Sustainable Cement and Composite Materials

ศููนย์์เทคโนโลยีีโลหะและวััสดุุแห่่งชาติิ (MTEC) เป็็นผู้้�ดำเนิินรายการ
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 ICTA2025 Award Announcement  

   Best Oral Presentation Awards

 	 A-O-03: Cold Sintering-Assisted Low Temperature Fabrication of Dense Ba
5
Nb

4
O15 Ceramics  

	 Apichayaporn Teandam | School of Science, King Mongkut’s Institute of Technology 

	 Ladkrabang, Thailand

 	 E-O-38: Efficiency Enhancement of PDMS Triboelectric Nanogenerator using Donor Doped  
 	 Calcium Copper Titanate Dielectric Fillers  

	 Kittipan Saichompoo | Faculty of Science, Srinakharinwirot University, Thailand

 	 E-O-50: Mixed-Oxide Nanofibers for Catalyzing a Nitrate Reduction Reaction  
	 Chiraporn Auechalitanukul | Faculty of Engineering, King Mongkut’s University of Technology  
 	 Thonburi, Thailand
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  Best Poster Presentation Awards

 	 A-P-24: Effect of Anodization Voltage and Heat Treatment on the Surface Crystallinity 
	 and Hydrophilicity of Ti-6Al-4V  
	 Phanawan Whangdee | Rajamangala University of Technology Isan

	 A-P-43: Influence of Diluent on Rheology, Polymerization, Debinding and Sintering of 
 	 Alumina Ceramic via Resin Suspensions and LCD 3D Printing  
	 Worachet Supasorn | Chulalongkorn University

 	 D-P-56: The Effect of Fluxing Agents on The Synthesis of Malayaite Ceramics Colour Pigment  
	 Lapasrada Paowan | Silpakorn University

 	 E-P-18: Synthesis of Manganese Dioxide from Spent Zinc–Carbon Batteries with Hydrothermal 
 	 Process for Application in Zinc-Ion Batteries  
	 Apinya Suwaphapphattrarphon | Chulalongkorn University

	 E-P-33: Influence of Synthesis Method on the Structural and Visible-Light Photocatalytic 
 	 Activity of BiVO4  

	 Phakapol Lainok | Chulalongkorn University

 	 E-P-37: Fabrication and Performance Evaluation of Highly Porous Clay-Based Ceramics 
 	 for the Removal of Methylene Blue Dye from Water  

	 Montree Hankoy | King Mongkut’s Institute of Technology Ladkrabang

 	 E-P-55: Preparation of Zeolite 13X from Ceramic Wastes for Carbon Dioxide Capture  
	 Kittiphum Wong | Chulalongkorn University

	 G-P-14: Effect of Synthesis Parameters of Zeolite 13X from Porcelain Insulator Waste 	  	
 	 by Alkali Fusion Method on the Carbon Dioxide Absorption Properties  
	 Kittipong Sinwanasarp | Chulalongkorn University

 	 G-P-36: Facile Microwave-Assisted Green Synthesis of Zinc Oxide Nanoparticles using 
	 Garlic Peel Waste (Allium sativum L.) Extract  
 	 Chutipon Tongleak | King Mongkut’s Institute of Technology Ladkrabang

 	 G-P-41: Ecofriendly Synthesis and Characterization of Magnesium Oxide Nanoparticles  	
 	 Using Aloe vera Extract as a Reducing and Stabilizing Agent  
	 Patharaporn Robroocharoen | King Mongkut’s Institute of Technology Ladkrabang
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คณะกรรมการจัดังานและคณะกรรมการวิิชาการการประชุมุ ICTA2025 ขอแสดงความขอบคุณุอย่่างจริงใจต่อ 

ทุกุองค์์กรที่่�ร่่วมแรงร่่วมใจ ไม่่ว่่าจะเป็็น ผู้้�จััดงานหลััก ผู้้�ร่่วมจััดงาน และหน่่วยงานผู้้�สนัับสนุุน ที่่�ร่่วมกัันทุ่่�มเท

ทั้้�งแรงกาย แรงใจ และองค์์ความรู้้� เพ่ื่�อให้้งานนี้้�เกิดิขึ้้�นอย่่างสมบูรณ์์และประสบความสำเร็จ็ตามเป้้าหมาย
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ความสำเร็็จของงาน ICTA2025 ไม่่เพีียงเป็็นการรวมตััวกัันของผู้้�เชี่่�ยวชาญจากหลายสาขา แต่่ยัังสะท้้อนความ 

มุ่่�งมั่่�นร่่วมกันในการพััฒนาวงการวัสัดุศุาสตร์์ เซรามิิกส์์ และนวััตกรรมเพื่่�ออุุตสาหกรรมไทยในอนาคต คณะจัดังาน

หวัังเป็็นอย่่างยิ่่�งว่่าความร่่วมมืือที่่�เข้้มแข็็งนี้้� จะต่่อยอดไปสู่่�การสร้้างเครืือข่่ายวิิจััยที่่�มั่่�นคง ความร่่วมมืือระดัับ

นานาชาติิ และแรงบัันดาลใจให้้กัับนัักวิิจััยรุ่่�นใหม่่ต่่อไป

Thank you once again for being part of ICTA2025!

อีีก 1 กิิจกรรมของงาน ASEAN Ceramics & Stone 2025 สมาคมเซรามิิกส์์ไทย ได้้ร่่วมออกบููทระหว่่างวัันที่่� 

15–17 ตุลุาคม 2568 ณ Hall 5 ศููนย์์แสดงสิินค้้าและการประชุุมอิิมแพ็็คเมืืองทองธานีี มีีพี่่�น้้องในวงการต่่าง

แวะมาเยี่่�ยมชม check in แชะรููปกัันอย่่างสนุุกสนาน

C29 THE THAI CERAMIC SOCIETY





ไพศาล กาญจนพิิบููลย์์

ร้ ้ อย  เ รีียง  เ ร่ื่� อ ง  ราวร้ ้ อย  เ รีียง  เ ร่ื่� อ ง  ราว

เรื่่�องราวในตอนนี้้�นับัว่่าเป็็นตอนที่่� 6 ของการเล่่าเรื่่�องเซรามิิกและยัังคงเป็็นเรื่่�องของการพััฒนาเตาเผาลููกกลิ้้�ง 

อยู่่�นะครัับ 

เตาเผาลููกกลิ้้�ง Roller Hearth Kiln (RHK) ท่ี่�พัฒันาเพื่่�อใช้้ในการเผาเครื่่�องสุขุภัณัฑ์

ในปลายปี 2526 ที่่�เราได้้ทำการติิดตั้้�งเตา RHK สำหรัับการเผาเครื่่�องสุขุภัณัฑ์์เป็็นเตาแรกของโลก ทางบริษิัทัแม่่

ได้้เห็็นความสำคััญและประโยชน์์ต่่อทั้้�งกลุ่่�มบริิษััท จึึงได้้จััดให้้มีี Global Technical Meeting ในประเทศไทย 

ซึ่่�งปกติิเราก็็จััดกันัในกลุ่่�มเกืือบทุกุปีีอยู่่�แล้้วเพีียงแต่่หมุนุเวีียนกัันไปตามโรงงานต่่าง ๆ  ทุกุภูมิูิภาคทั่่�วโลก การประชุุม

ในครั้้�งนี้้�แลดูเูป็็นการประชุมุครั้้�งใหญ่่ท่ี่�สุดุเท่่าที่่�เคยมีีมา มีีจำนวนตัวัแทนแต่่ละโรงงานมากที่่�สุดุ พวกเราก็พ็ลอย 

ตื่่�นเต้้นกันัมาก มีีการเล่่าประวัตัิกิารพัฒันาเตาแบบสั้้�น ๆ และนำเสนอรายละเอีียดของเตาเผานี้้� วันัรุ่่�งขึ้้�นได้้มีีการ 

พาชมโรงงานและชมเตาเผาอย่่างใกล้้ชิิด หลัังจากการประชุุมผ่่านไปแล้้วแต่่ละโรงงานก็็ได้้ส่่งคนที่่�เกี่่�ยวข้้องกัับ

การผลิิตและการเผาผลิติภัณัฑ์์มาชมโรงงานอีีกหลายทีีม ทีีมละหลายคน มาดูรูายละเอีียดเรื่่�องเตานี้้�ทีีมละ 2-3 วันั 

โดยเฉพาะอย่่างยิ่่�งทีีมงานท่ี่�มาจากสหรััฐอเมริกาและอิติาลีี มีีการซักัถามปัญหาและการแก้้ไขเพราะเป็็นโรงงานที่่�

กำลัังหาเตาที่่�มีีเทคโนโลยีีใหม่่ ๆ ไปทดแทนเตาเก่่า

เล่่าเรื่่�องเตาเผาเซรามิิกเล่่าเรื่่�องเตาเผาเซรามิิก  (6)(6)
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หลัังจากที่่�เตาแรกของเราสำเร็็จ ก็็ทราบว่่ามีีผู้้�ผลิิตสุุขภััณฑ์์รายใหญ่่รายหนึ่่�งในญี่่�ปุ่่�นได้้ทำการสั่่�งซื้้�อและ

ติดิตั้้�งเตา RHK ที่่�เป็็นแบบและใช้้ Drawing เดีียวกัันกับัที่่�เราใช้้เลย คงเป็็นเพราะเขาต้้องการใช้้เพื่่�อเป็็นการพััฒนา

เตาเผาโดยเร็ว็ ทราบต่่อมาว่่าเขาก็ไ็ด้้ใช้้เตาเผาใหม่่ในเวลาอัันสั้้�นกว่่าเรามาก เพราะบริษิัทัที่่�สร้้างอยู่่�เมืืองเดีียวกันั

ในญี่่�ปุ่่�น และมีีความพร้้อมมาก เตา RHK ของเขาใช้้พนักังานประจำเตาเพีียงคนเดีียว และพนักังานคนนี้้�ต้้องทำ

หน้้าที่่�อื่่�นในเตาเก่่าที่่�อยู่่�ข้้างเคีียงด้้วยเพราะเขาใช้้เครื่่�องยกช่่วยในการเรีียงของเข้้าเตาและยกออกจากเตา ส่่วน

ของไทยเราต้้องใช้้ 1 คนเรีียงเข้้าเตา กัับอีีก 1 คนยกของออกจากเตา รวมทั้้�งการดููแลทั้้�งเตาเมื่่�อเกิิดปััญหาใด ๆ 

ขึ้้�นมา อย่่างเช่่นกรณีีไฟฟ้้าดัับซึ่่�งค่่อนข้้างบ่่อยในยุุคนั้้�น

ปััญหาที่่�เกิิดขึ้้�นจากการใช้้เตาเผาโรลเลอร์์และการแก้้ไข

	 ปััญหาใหญ่่สุุดที่่�เกิิดขึ้้�นในช่่วงแรก ๆ ก็็คืือปััญหา Ceramic roller หัักบ่่อยมาก อย่่างน้้อยสุุดก็็วัันละอััน 

บางวัันก็็หัักหลายอัันจนมากขึ้้�นไปถึึง 10 อัันก็็มีี Ceramic rollers ราคาต่่ออัันก็็แพงมาก มีี 2 เกรด คืือเกรดที่่�

ใช้้ใน Main firing zone ต้้องทนไฟสููงและรัับน้้ำหนัักได้้มากจึึงทำด้้วย Mullite เป็็นหลััก ส่่วนเกรดรองใช้้ใน 

Preheat zone กับั Cooling zone ปััญหาท่ี่�พบในช่่วงแรกเป็็นลักัษณะมีีวัสัดุตุิดิสะสมอยู่่�บนรอบโรลเลอร์์เฉพาะ

จุดุหรืือแถบ ไม่่ได้้ติิดกระจายสะสมตลอดทั้้�งแท่่ง เมื่่�อสะสมมากขึ้้�นแผ่่นรองเผาจึึงไม่่ได้้กระจายน้้ำหนัักไป

ตลอดทั้้�งแท่่งโรลเลอร์์ กลายเป็็น point load เป็็นการกดให้้โรลเลอร์์หััก บางทีีแผ่่นรองเผาก็็แตกด้้วย ถ้้าเรา

ตรวจสอบและพบเร็็วก็็สามารถถอดเปลี่่�ยนอัันใหม่่เข้้าไปแทน แล้้วนำอัันเก่่ามาขััดเอาวััสดุุสะสมออกจนเรีียบ 

ก็็สามารถนำกลัับมาใช้้งานใหม่่ได้้ แต่่ถ้้าเราตรวจพบไม่่ทัันหรืือพบช้้าไป โรลเลอร์์ก็็ถููกกดหััก หรืือถ้้ายัังไม่่หััก 

แต่่วััสดุุสะสมเยอะไปจนคัับช่่องใส่่โรลเลอร์์ ทำให้้ดึึงออกไม่่ได้้ก็็ต้้องยอมสละอัันนั้้�นทิ้้�งไปแล้้วใส่่อัันใหม่่แทน 

ช่่วงนั้้�นเราวางแผนการสั่่�งซื้้�อ Ceramic rollers มาใช้้งานแทบไม่่ทััน

	พ วกเราและทางฝ่่ายญี่่�ปุ่่�นก็็ได้้วิิเคราะห์์ร่่วมกัันแล้้ว สรุุปได้้ว่่าวััสดุุที่่�มาสะสมบนโรลเลอร์์ส่่วนใหญ่่มาจาก

เนื้้�อแผ่่นรองเผาซึ่่�งเป็็นเนื้้�อคอร์์เดีียไรต์์ของญี่่�ปุ่่�นล้้วน ๆ ทางญ่ี่�ปุ่่�นพยายามช่วยเราอย่่างเต็ม็ที่่�โดยเปลี่่�ยนไปใช้้แผ่่น

คอร์์เดีียไรต์์ในสููตรผสมที่่�เหมาะสมมากขึ้้�นในด้้านการทนต่่อ thermal shock กัับความทนไฟ โดยสั่่�งผลิิตจาก 

Sphinx ฮอลแลนด์์ซึ่่�งถืือว่่าเป็็นแหล่่งผลิิตท่ี่�ดีีที่�สุดุในยุคุนั้้�น แต่่ปััญหาก็็ยังัไม่่สามารถแก้้ไขได้้ดีี จนช่่วงถัดัมาเราได้้

เจรจาให้้ผู้้�ผลิติคานรองเผาประเภท Recrystallized Silicon carbide ช่่วยผลิติเป็็นโรลเลอร์์มาให้้เราทดลองใช้้ 

ช่่วงแรกทุกุรายไม่่กล้้ารับัทำให้้เพราะไม่่เคยทำมาก่่อน แต่่สุุดท้้ายก็ลองทำมาให้้ใช้้โดยมีีทั้้�ง Si-SiC, R-SiC กับั N-SiC 

ปรากฏว่าใช้้งานได้้ดีี ต่่อมามีีข้้อสรุุปว่าโรลเลอร์์ R-SiC ก็ใ็ช้้งานได้้ดีีพอแล้้ว โรลเลอร์์ประเภทนี้้�จึึงกลายเป็็นมาตรฐานใหม่่

สำหรับัเตาลูกูกลิ้้�งทุุกประเภทไปแล้้ว แต่่เราก็ไ็ด้้ประโยชน์์มากตรงที่่�เราโหลดของได้้โดยไม่่มีีขีีดจำกัดัเรื่่�องน้้ำหนักั 

ขอให้้วางเรีียงเข้้าเตาได้้ก็ร็ับัได้้หมดโดยไม่่มีีขีีดจำกัดั

ต่่อมาปััญหาใหม่่ของการใช้้โรลเลอร์์ Recrystallized SiC ก็เ็ริ่่�มเกิดิขึ้้�นให้้เห็น็ก็ค็ืือลููกปืืนรับัเพลาโรลเลอร์์

94                          | มกราคม - เมษายน 2569



ชำรุดุเร็ว็ขึ้้�นมาก โดยเฉพาะฝั่่�งท่ี่�อยู่่�ตรงข้้ามกับเพลาขับั ที่่�เป็็นดังันี้้�เป็็นเพราะโรลเลอร์์ R-SiC มีีค่าการนำความร้้อน

ได้้ดีีกว่่าเซรามิิกโรลเลอร์์ แต่่ฝั่่�งเพลาขัับมีีแกนเพลายาวกว่่า มีีเฟืืองพร้้อมโซ่่ชัับที่่�ช่่วยระบายความร้้อนออกไป

ได้้ดีีกว่่า ปััญหาจึึงมีีน้้อยกว่่า ทางเราก็็ได้้ปรึึกษากับัทางญี่่�ปุ่่�นว่่าเราจะแก้้ไขปัญหานี้้�ได้้อย่่างไร เขามีีคำแนะนำว่่า

เราอาจจะต้้องตั้้�งชุุดรัับเพลาทั้้�งสองข้้างใหม่่หมด ตั้้�งจุดุรับัให้้ห่างจากตัวัเตามากกว่่าเดิิม เราต้้องเปลี่่�ยนไปใช้้โรลเลอร์์

ที่่�ยาวกว่่าเดิิมทั้้�งเตา ขณะท่ี่�กำลัังคิดิหาทางออกอยู่่�นั้้�น ทีีมงานแผนกเตาไปพบว่่ามีีคนมาเสนอขาย Graphite bushing 

สามารถนำมาใช้้แทนตลัับลููกปืืนได้้ทันทีี มันัสามารถรับั Load ได้้ดีี ทนอุุณหภูมิูิที่่�เราเผชิญิปััญหามา มีีการหล่่อลื่่�น

ด้้วยกราไฟต์์ที่่�มีีอยู่่�ในตััวมัันเองด้้วย ปััญหาทั้้�งหมดของโรลเลอร์์ก็็หมดไป

ในปีีถััดมาหลัังจากที่่�เราติิดตั้้�งใช้้งานเตา RHK ได้้สำเร็็จ เรามีีทีีมงานที่่�ได้้ไปชมงาน CERAMITEC ที่่�เมืือง 

มิวินิกิ ประเทศเยอรมนีี ซึ่่�งเป็็นงานแสดงทางเครื่่�องจักัร วัตัถุดุิบิ และเทคโนโลยีี ที่่�ใช้้ในงานอุตุสาหกรรมเซรามิกิ

ทุุกประเภท นัับว่่าเป็็นงานแสดงที่่�ใหญ่่ที่่�สุุดและดีีที่่�สุุดของโลก

ในงานมิิวนิิกแฟร์์ พวกเราได้้พบว่่ามีีหลายบููธของบริิษััทผู้้�ผลิิตเตาต่่าง ๆ มีีการสร้้าง RHK รายละ 1 โมดููล

โดยมีีเคร่ื่�องสุุขภัณัฑ์์วางตั้้�งโชว์์อยู่่�ในเตา เป็็นการบ่่งบอกว่่าน่ี่�คืือเตาที่่�ออกแบบมาล่่าสุุดสำหรับัเผาเครื่่�องสุุขภัณฑ์์นะ 

สร้้างความสนใจให้้แก่่กลุ่่�มโรงงานผู้้�ผลิิตสุุขภัณัฑ์์เป็็นอันัมาก เข้้าใจว่าผู้้�ผลิิตเตาบางรายได้้ไปต่อ เพราะอีีกหลายปี

ถััดมาได้้ไปเห็็นเตาจากประเทศอิิตาลีีไปตั้้�งอยู่่�ในโรงงานผลิิตสุุขภััณฑ์์แห่่งหนึ่่�งในสหรััฐอเมริิกา

ในทริปิที่่�ไปดูงูานมิวินิิกแฟร์์ ทีีมเราได้้ถืือโอกาสไปเยี่่�ยมชมโรงงานผลิติแผ่่นรองเผาชนิิดคอร์์เดีียไรต์์ท่ี่�ดีีที่่�สุดุ 

คืือ Sphinx ในฮอลแลนด์์ ทำให้้เราเรีียนรู้้�เพิ่่�มเติมิว่าเขาทำอย่่างไรจึึงได้้แผ่่นคอร์์เดีียไรต์์ท่ี่�ดีีที่่�สุดุ ถัดัมาเราได้้มีีโอกาส

ไปชมโรงงานในเยอรมนีี คืือ Cesiwid ผู้้�ผลิิต Si-SiC Beam สำหรัับใช้้เป็็นคานรองชั้้�นเตาเผาที่่�ดีีที่่�สุุดในยุุคนั้้�น 

และได้้ไปชมโรงงาน AnnaWerk ผู้้�ผลิติ R-SiC Beam และ Firing setters ที่่�ดีีที่่�มากในยุุคนั้้�น ปััจจุบัุันโรงงานเหล่่านี้้�

ได้้ถูกูเปลี่�ยนแปลงไปหมดแล้้ว ไม่่ทราบว่่าถููกโอนย้้ายไปบริิษัทัใดกันับ้้าง โรงงานไหนยัังคงอยู่่�หรืือเลิิกไป ปััจจุบุันั

เหลืือแค่่ความทรงจำและได้้นำแนวทางของเขามาใช้้ในการพัฒันางานของเราให้้แข็ง็แกร่่งขึ้้�นได้้ และทริปินี้้�แหละที่่�

พวกเราได้้ R-SiC Roller กับั Sleeve สำหรับั Burner blocks หลายรูปแบบมาพัฒันาเตาเผาต่่าง ๆ ของเรา

CESIWID เป็็นผู้้�ผลิติ Si-SiC Beams ท่ี่�มีีคุณุภาพดีีรายแรก ต่่อมาร่่วมพัฒันาเป็็น Rollers และ Burner sleeve พร้้อมกับัรายอื่�น
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ความพยายามในการปรับัปรุงุเตาเผาโรลเลอร์์โดยบริษัทัสร้้างเตารายอื่่�น

ช่่วงถััดมาได้้มีีบริิษััทสร้้างเตาโรลเลอร์์สำหรัับเผากระเบื้้�องที่่�มีีชื่่�อเสีียงมากแห่่งหนึ่่�งในอิิตาลีีได้้ติิดต่่อ 

เข้้ามา เพื่่�อจะย่ื่�นข้้อเสนอการดััดแปลงเตาโรลเลอร์์ของเราต่่อ เพื่่�อให้้มีีการใช้้พลัังงานในการเผาสุุขภััณฑ์ ์

ลดต่่ำกว่่าเดิิมที่่�เราทำได้้ไว้้แล้้ว โดยมีีเง่ื่�อนไขว่าเขาจะดัดัแปลงเตาเผาให้้เราก่่อน แล้้ววัดัผลการใช้้งานว่่าสามารถ

ประหยััดพลัังงานลงได้้อีีกหรืือไม่่ หากลดต่่ำลงได้้ถึึงเป้้าหมายตามที่่�เขากำหนดไว้้ร่่วมกัับเราจึึงจะถืือว่่าประสบ

ความสำเร็จ็ และคิิดค่่าใช้้จ่ายที่�ทำการปรับัปรุงเตาซึ่่�งก็ไ็ด้้ประมาณการไว้้แล้้วในยอดเงิินที่่�ไม่่สูงูนักั หากไม่่สามารถ

ทำได้้ตามเป้้าหมายก็็จะไม่่คิิดค่่าใช้้จ่่ายใด ๆ ทั้้�งสิ้้�น

พวกเราจึึงหารืือกัันในทีีมงานว่่าเขาจะมาไม้้ไหน เดาว่่าเขาคงอยากเข้้ามาศึึกษาระบบเตา RHK ของเรา 

อาจเป็็นช่่องทางที่่�เขาจะเลีียนแบบสร้้างเตา RHK เผาสุุขภััณฑ์์ที่่�ประหยััดพลัังงานไปขายในตลาดอุุตสาหกรรม

ดีียวกััน มองในท่่าทีีของ Noritake เขาก็็ไม่่คิิดจะจดสิิทธิิบััตรแต่่อย่่างไร คงคิิดว่่าตััวเตาหรืือ Hardware ไม่่ใช่่

ประเด็็นสำคััญ เพราะมัันก็็คล้้ายคลึึงกัับเตาเผา Tableware และเตาเผากระเบื้้�อง ต่่างกัันที่่�เตาของเราขยาย

ขนาดให้้ใหญ่่ขึ้้�นเพื่่�อรองรัับสุุขภััณฑ์์ที่่�หนัักมากขึ้้�นเท่่านั้้�น ความสำเร็็จของพวกเรา (ไทย – ญี่่�ปุ่่�น – อเมริิกััน) 

อยู่่�ที่่� Knowhow และ Knowledge/Know-why บวกกับัความกล้้าที่่�จะทำเพราะศึึกษาไว้้ละเอีียดพอจนค่่อนข้้าง

มั่่�นใจว่่าจะประสบความสำเร็็จ พวกเราจึึงตอบตกลงให้้เขาทำการปรัับปรุุงเตานี้้�ได้้

บริิษััทเตาอิิตาเลีียนรายนี้้�ได้้ทำการปรัับปรุุงไม่่มากนััก มีีการดึึงลมร้้อนกลัับมาใช้้ในเตามากขึ้้�นเล็็กน้้อย 

ทำการปรับัระบบลมเป่่าตรงจุดุ Rapid cooling ไปมากพอสมควร ดูลูักัษณะเหมืือนเขาพยายามทำ Fine tuning 

ระบบเตาเผาระหว่่าง Main firing zone – Rapid cooling ไม่่ให้้ล้้ำแดนกััน หรืือเกิิดอาการ Back-drafting 

เพื่่�อไม่่ให้้เกิิดการสููญเสีียพลัังงานโดยเปล่่าประโยชน์์

จากการประเมินิผลการใช้้พลังังานของเตาหลังัการปรับัปรุง ก็แ็ทบไม่่เห็น็ผลการประหยัดัพลังังานเพิ่่�มขึ้้�น

แต่่อย่่างใด จึึงปิิดโครงการนี้้�โดยเรายังัคงรับัตามสภาพที่่�เขาดัดัแปลงไว้้ใช้้งานต่่อไปและเราก็ไ็ม่่ต้้องเสีียค่าใช้้จ่าย 

แต่่มองในแง่่ความรู้้�และประสบการณ์์ที่่�พวกเราได้้รับัเพิ่่�มขึ้้�นก็ค็ืือเรื่่�องการปรับัแต่่งและควบคุมุเตา ส่่วนทางบริิษัทั

อิิตาเลีียนเขาก็็ได้้ความรู้้�และประสบการณ์์เกี่่�ยวกัับเตา RHK สำหรัับการเผาสุุขภััณฑ์์

การพัฒันาและสร้้างเตา RHK สำหรับัเผาสุุขภัณัฑ์โดยบริษิัทัอื่่�น ติดิตั้้�งในประเทศอื่่�น

	 ในระหว่่างท่ี่�เราเริ่่�มต้้นพััฒนาเตา RHK สำหรัับสุุขภัณัฑ์์อยู่่�นั้้�น ก็ม็ีีบริษิัทัสร้้างเตารายใหญ่่อีีกรายหนึ่่�งจาก

เยอรมนีีที่่�เคยวนเวีียนมาเสนอขายเตาอุโุมงค์์แบบใหม่่ที่่�เขามักัพูดูเสมอว่่าเป็็นเตาที่่�ดีีที่่�สุดุ แต่่ทีีมเราในไทยก็ไ็ม่่เคย

ตอบรับัเขาสักัครั้้�ง แต่่พอเราพัฒันาเตาโรลเลอร์์ได้้เป็็นเตาแรกและได้้ผลดีีแล้้ว เขาก็ร็ีีบสร้้างเตา RHK ให้้โรงงาน

ในกลุ่่�มเราในอิิตาลีีทัันทีี ซึ่่�งทีีมงานของโรงงานในอิิตาลีีโรงนั้้�นก็็ได้้มาดููเตาของเราในไทยอย่่างละเอีียดไปแล้้ว

96                          | มกราคม - เมษายน 2569



เตาของเขามีีขนาดใหญ่่กว่่าของไทย เขาจึึงเผาที่่�ชั่่�วโมงการเผาต่่อรอบช้้ากว่่าเราเล็็กน้้อย จำไม่่ได้้ว่่าเผาที่่� 8-9 

ชั่่�วโมงต่่อรอบหรืือเปล่่า ส่่วนของเรายัังเผาได้้ที่่� 7 ชั่่�วโมงคงเดิิม

เตาโรลเลอร์์ที่่�ได้้ติิดตั้้�งใช้้งานในประเทศอิิตาลีี พวกเราได้้มีีโอกาสไปพบปััญหาใหญ่่เรื่่�องหนึ่่�งโดยบัังเอิิญ

ในช่่วงที่่�ไปเยี่่�ยมชมโรงงานนั้้�น ปััญหาก็็คืือหลัังคาเตาในช่่วง Main firing zone พัังยุุบลงไปในเตา ต้้องทำการ 

Shut down ทัันทีี พวกเราได้้มีีโอกาสดููสภาพภายในเตา พบว่่าเขาใช้้แผ่่น Recrystallized SiC ทำหลัังคาเตา

โดยทำเป็็นลอนเพิ่่�มความแข็ง็แรง และมีี Beams เสริมิด้้วย ด้้านบนหลังัคาเขาปูทูับัด้้วยเซรามิิกไฟเบอร์์ รอยแตกหักั

เกิิดขึ้้�นเพีียงบางจุุด

ปััญหาหลัังคาแตกหลายจุดท่ี่�บริเิวณจุุดบรรจบของแผ่่นหลัังคาเสีียบเข้้าไปในผนังัข้้างเตา ทำให้้เวลาใช้้งาน

มัันถููก Oxidation ไม่่เท่่ากัันระหว่่างส่่วนที่่�อยู่่�ภายในเตาที่่�จะแรงสุุด กัับส่่วนที่่�ฝัังอยู่่�ในผนัังเตาจะน้้อยสุุด

พวกเราคุ้้�นเคยกับัการใช้้ Vitrified bond SiC Firing setters มานานจึึงทราบว่่าเมื่่�อถูกูใช้้ในเตาเผาหลาย ๆ 

รอบ SiC ทำปฏิิกิิริิยากัับ Oxygen ในบรรยากาศการเผาที่่�อุุณหภููมิิสููง เกิิดการเปลี่่�ยนแปลงเป็็น SiO
2
 + CO

2 
กันั

ได้้ทีีละน้้อยและมีีขนาดที่่�โตข้ึ้�น ทีีนี้้�พอเรามาใช้้ Recrystallized SiC ก็เ็กิดิปฏิกิิริิยิาแบบเดีียวกันัได้้ เพีียงแต่่ว่่า 

มัันเกิิดการเปลี่่�ยนแปลงช้้ากว่่ากัันมากเท่่านั้้�นเอง ตรงรอยต่่อบริิเวณที่่�อยู่่�ในเตากัับส่่วนที่่�ฝัังในผนัังเตา จึึงถููก

เปลี่่�ยนแปลงไปต่างกัันค่่อนข้้างมากจนเป็็นจุุดอ่่อนให้้แผ่่นหลัังคาแตกหัักได้้ นี่่�เป็็นการวิเิคราะห์์จากทีีมไทยเท่่านั้้�น

เตา RHK เผาสุขุภัณัฑ์์ในอิติาลีี พบปััญหาแตกหักัที่่�แผ่่นหลังัคาที่่�ทำด้้วย Recrystallized SiC เพราะเกิิด Oxidation ไม่่เท่่ากััน

ถัดัมาอีีกไม่่นานก็็มีีการติดิตั้้�ง RHK เป็็นเตาจากเยอรมนีีตั้้�งในโรงงานในกลุ่่�มที่่�สหรัฐัอเมริกิา ซึ่่�งทีีมงานจาก

โรงงานนี้้�ก็เ็คยมาดูงูานเตาโรลเลอร์์ของเราในไทยอย่่างละเอีียดแล้้วเช่่นกันั และในช่่วงหลััง ๆ ของการใช้้เตานี้้�ก็ไ็ด้้

ทราบว่่าทีีมงานของโรงงานนี้้�ได้้มีีการทำ Test run การเผาสุุขภัณัฑ์์ชิ้้�นเดี่่�ยว หรืือเรีียก One piece combination 

ที่่�มีีโถส้้วมกับัถังัพักัน้้ำอยู่่�ในตัวัเดีียวกััน โดยรวบรวมแบบเดีียวกันัล้้วน ๆ เข้้าเตาเผาเป็็นขบวนยาว ๆ ไปเลย ทราบ

มาว่่าผลการเผาอยู่่�ในเกณฑ์์ยอมรัับได้้แต่่ทีีมงานเขาก็็ไม่่ได้้ยืืนยัันในรายละเอีียด

January - April 2029 |                         97



	 นอกจากนี้้�จากการไปเยี่่�ยมชมโรงงานในสหรัฐัอเมริกิาก็ย็ังัได้้พบเตา RHK จากแหล่่งอื่่�นมาเพิ่่�มอีีก 1 เตาถืือว่่าเป็็น

เตามืือสองเพราะเตานั้้�นไม่่มีีข้้อมููลสัญัชาติว่ิ่าสร้้างในประเทศใด มีีการติดิตั้้�งในโรงงานอื่่�นมาก่่อนแต่่ก็็ไม่่เคยใช้้งาน 

อาจเป็็นเพราะผู้้�สร้้างเตาและทีีมงานของโรงงานนั้้�นยังัไม่่มีีความรู้้�ว่่าจะควบคุมุเตาให้้เผาเร็ว็ได้้อย่่างไรเลยขายต่อออกมา

ให้้โรงงานในสหรัฐัอเมริกา และวันัที่่�ผมไปเห็น็ที่่�โรงงานในวัันนั้้�นก็็ยังัไม่่ได้้เริ่่�มใช้้งานและสุุดท้้ายก็ย้้ายไปประเทศอื่�นต่่อ

จะเห็น็ได้้ว่าหลังัจากทีีมเราได้้ใช้้งาน RHK สำหรัับเผาสุขุภัณัฑ์์จนประสบผลสำเร็จ็เป็็นรายแรกไปแล้้ว ก็ไ็ด้้มีี

ผู้้�สนใจสร้้างใช้้งานเพิ่่�มขึ้้�นอีีกหลายโรงงานและหลายบริิษััทผู้้�สร้้างเตา ทั้้�งนี้้�เราก็็ไม่่ได้้ติิดตามงานว่่ามีีกลุ่่�มผู้้�ผลิิต

สุุขภััณฑ์์รายอื่่�น ๆ ได้้หัันมาใช้้เตา RHK กัันมากน้้อยแค่่ไหน หรืือยัังคงใช้้เตาอุุโมงค์์กัันต่่อไป

จากเตาโรลเลอร์์ สู่่�เตาอุโุมงค์์เผาเร็ว็เพื่่�อการประหยััดพลัังงาน

หลังัจากที่่�เราประสบความสำเร็จ็ในการใช้้เตาโรลเลอร์์แล้้ว การตลาดเคร่ื่�องสุขุภัณัฑ์์ช่่วงนั้้�นขยายตัวัขึ้้�นมากอย่่าง

รวดเร็ว็ ทำให้้ต้้องมีีแผนการจัดัหาเตาเผามาเพิ่่�มเติมิ เราจึึงได้้ถามไปทางบริษิัทัสร้้างเตาในญี่่�ปุ่่�นเพื่่�อขอราคา RHK เตาที่่�สอง 

พวกเราได้้รับัคำตอบกลัับมาว่่าราคาเตาลูกูท่ี่�สองนี้้�จะแพงกว่่าเตาแรกเกืือบ 50% เขาให้้เหตุุผลว่่าเตาแรกที่่�สร้้างข้ึ้�นมานั้้�น

เขา Subsidized ไว้้ค่อนข้้างมาก มีีหลายรายการที่่�เขาต้้องเพิ่่�มค่าใช้้จ่ายต่าง ๆ เกินิไปกว่่าราคาที่่�เสนอมาให้้เราตั้้�งแต่่ต้้น 

เพราะเป็็นงานใหม่่ของเขา ค่่าใช้้จ่ายที่่�เพิ่่�มขึ้้�นเขาไม่่มาคิดิเพิ่่�มกับัเราเพราะถืือว่่าเป็็นการเรีียนรู้้�เทคโนโลยีีใหม่่สำหรัับ

การเผาเร็ว็แบบนี้้�ด้้วย เป็็นน้้ำใจที่�น่่ายกย่่องมากครัับ ทำให้้พวกเราเข้้าใจถึึงแนวทางการทำธุุรกิจิแบบญี่่�ปุ่่�นเพิ่่�มขึ้้�น

เดิมิทีีมเราคุ้้�นเคยกับัเตาเผาสัญัชาติอัิังกฤษมานานมาก ทีีมบริษิัทัสร้้างเตาจากอัังกฤษบอกพวกเราว่่าเขาคงอยู่่�รอด

ต่่อไปไม่่ได้้แล้้วเมื่่�อเห็น็ผลงานการใช้้เตาโรลเลอร์์ขนาดนั้้�น เขาไม่่มีีประสบการณ์์ในการสร้้างเตา RHK มาก่่อนเลย คงไม่่

สามารถสร้้างเตาโรลเลอร์์มาแข่่งกับัญี่่�ปุ่่�นหรืือเยอรมนีีได้้ เขาจึึงเริ่่�มคิดิออกแบบเตาอุโุมงค์์สำหรัับการเผาที่่�เร็ว็ขึ้้�น 

ประหยััดพลัังงานแบบก้้าวกระโดดด้้วย เขาลงมืือออกแบบทัันทีีเพื่่�อเตรีียมนำเสนอให้้เรา เรื่่�องนี้้�ทำให้้พวกเรา

ได้้มีีโอกาสได้้เรีียนรู้้�สิ่่�งใหม่่ ๆ เพิ่่�มเติมิข้ึ้�นมาอีีกมากมาย จะขอยกเรื่่�องนี้้�ไปเล่่าต่่อใน “ร้้อย เรีียง เรื่่�อง ราว เล่่าเรื่่�อง

เตาเผาเซรามิิกตอนที่่� 7” ในวารสารฉบัับหน้้านะครับั

เตา RHK สำหรัับเผาสุุขภััณฑ์์ ติิดตั้้�งในสหรััฐอเมริิกา
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MACHINERY

CERNIC INTERNATIONAL CO.,LTD.

77/37-38 PHUTTHAMONTHON 5 RD.,RAI-KHING, SAMPHRAN, NAKHONPATHOM 73210 THAILAND

TEL : +662-811-9050-4       FAX : +662-811-9071-3

Clear glaze

White glaze

Color glaze

Lava glaze

Engobe

Frit

Etc.

GLAZE 

ENGOBE & FRIT

Underglaze stain, Liquid

Overglaze stain

Stain pigment

Underglaze chal/ 

Underglaze Pencil

Gold lustre

Pearl lustre

40th Anniversary

Cernic Company

has been a part of the ceramics

and glass industry in Thailand.

  

Our mission is to deliver products at reasonable

prices with quality assurance, aiming to be 

a reliable partner for all your ceramic needs.

STAIN & LUSTRE

@CERNIC

CERNICINTER EMAIL. :  CERNIC@CERNICINTER.COM

CERAMIC KILN & REFRACTORY

Potter wheel

Pug mill

Slab roller

Potmill stand

Clay slip mixer

Fountain glazer

3 In 1 Mixer and extruder

Pottery polishing

Etc.

Alumina, Calcium,

Bentonite, Barium,

Borax, Dolomite,

Cristobalite

Nepheline, Feldspar,

Quartz, Manganese,

Talcum, Wollastonite,

Zinc, Zirconium

Etc.

CLAY 

Stoneware

Bone china clay

Terracotta clay

Ball clay

Kaolin clay

Kibushi clay

Etc.

E�UI�MENT

Pot mill, Banding wheel

Mesh sieve

Mortar ? Pestle

Glaze sprayer

Pottery tools

Testing tools

Etc.

Copper oxide

Cobalt oxide

Iron oxide

Cadmium

Chrome oxide

Nic/el

Titanium

Etc.

Electric Kiln

Microwave /iln, Alumina paper

Refractory, Kiln wash

Insulation, Burner

Kiln@s Furniture

Thermocouple, Microprocessor

Etc.

WWW.CERNICINTER.COM

OXIDE

MINERAL & CHEMICAL 

SCAN ME


