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วารสารเซรามิกส จัดทําขึ้นเพื่อเปนศูนยกลางการเผยแพรวิชาความรูทางดานเซรามิก และเปนสื่อกลางระหวางสมาชิก
ของสมาคมฯตลอดจนผูสนใจ สมาชิกสมาคมฯประกอบดวย ผูเชี่ยวชาญที่เกี่ยวของในวงการเซรามิก 

ทั้งดานอุตสาหกรรมและแวดวงการศึกษา รวมทั้งผูสนใจในกิจกรรมดานนี้ ขอคิดเห็นและบทความในวารสารเลมนี้ 
เปนทัศนะอิสระของผูเขียนแตละทาน สมาคมเซรามิกสไทยไมจําเปนตองเห็นดวยเสมอไป

  สวัสดีครับพี่นองชาวเซรามิก และผูสนใจผูอานวารสารเซรามิกสไทย
ทุกทาน กาวสูป พ.ศ. 2556 แลว แมวาเศรษฐกิจไทยและเศรษฐกิจโลกอาจจะยัง
ดูไมราบร่ืนนัก อุปสรรคตางๆ ก็รุมเรา ตนทุนการผลิตของเหลาอุตสาหกรรม
เซรามิกก็มีแนวโนมจะถีบตัวสูงขึ้น ไมวาจะเปนคาแรงงาน คาแกส คาไฟฟา และยัง
มีปญหาการขาดแคลนวัตถุดิบคุณภาพดีราคาถูกอีกดวย คงจะเปนปที่หนักหนา
เอาการอีกปหน่ึงเลยทีเดียว ก็ขอใหอดทนสูกันตอไป มองหาชองทางทํากําไร
เอาตัวรอดและเจริญกาวหนากันใหไดนะครับ กองบรรณาธิการขอเอาใจชวย 
และสมาคมเซรามิกสไทยก็จะพยายามแนะนําบทความดีๆ ที่จะเปนประโยชนกับ
ชาวเซรามิกนะครับ สําหรับวารสารฉบับที่ 40 นี้ เราเริ่มเบาๆ กันดวยผลงาน
ของศิลปนผูตอยอดผลงานทางเซรามิก พบกับเทคนิคและรูปแบบแปลกๆ ใหมๆ 
ที่เปนหัวใจท่ีสําคัญในการออกแบบ และในการสรางสรรคผลงานเซรามิก 
เก็บขาวมาเลาจากการเท่ียวชมงานลําปางเซรามิกแฟร ผลงานโรงงานบาน
ศิลาดล ตามดวยผลงานวิเคราะหวิจัยเครื่องปนดินเผาโบราณในประเทศตุรกี 
และงาน Exhibition ที่เมืองโอซากาประเทศญี่ปุน รวมถึงการแนะนํามหาวิทยาลัย
ราชภัฏเลยท่ีเปดสอนสาขาวิชาเทคโนโลยีวิศวกรรมเซรามิกส และแนะนําเว็บไซต
ทางเซรามิกท่ีนาสนใจของตางประเทศ นอกจากน้ียังมีขาวคราวความคืบหนา
การจัดทํามาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเคร่ืองสุขภัณฑโถสวมนั่งราบ
และกระเบือ้งเซรามกิอกีดวย ขอใหผูอานทกุทานหยบิจับเนือ้หาตางๆ ของวารสาร
ฉบบันีไ้ปใชประโยชนไดบางนะครบั แลวคอยติดตามผลงานของเราในฉบบัตอๆ ไป 
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หมอบอนด

PAMC 2012 
Exhibition Exhibition ที่ที่......โอซากาโอซากา 

คอนนิจิวะ / คอมบังวะ..! 
ขออนุญาตพาไปรวมงาน Exhibition อีกแลว! ครับผม 

ปที่แลว (2011) ไปจ่ิงเตอเจิ้น 
ปนี้ (กันยายน 2012) ขอลัดฟาไปกินซูชิที่โอซากา 

พรอมกับเขารวมงาน PAMC 2012 Exhibition คร้ังที่ 12
  กลุม PORCELAIN ART MASTER CLUB (PAMC) เปนองคกร

ไมแสวงหากําไรของนักเพนทชาวญ่ีปุน (ในญี่ปุนมี 3 คลับใหญๆ) คลับนี้ดู

จะแอ็คทีฟกวาคลับอื่น.. ในแงการติดตอกับตางชาติ สมาชิกของคลับตอง

ผานการทําคอรสของ Master Club ญี่ปุน หรือ Master Certified ของ IPAT 

(International Porcelain Artists and Teachers, USA) ก็ได รายละเอียด

ของ PAMC ติดตามตอไดที่ http://www.pamc2000.org  สวนคนไทยท่ีเขา

รวมก็ถือเปน Oversea Painter ครับ กอนอื่นขอเกริ่นวา งานแฟรที่เมืองจีน

แสนจะนาต่ืนเตนสักเพียงใด งานของญี่ปุนก็มีลักษณะตรงขามมากเทานั้น

ดวย! ทุกอยางเรียบงายทวาลุมลึก... เปนอยางไรก็ติดตามมาเลยครับ...



มกราคม - เมษายน 255610

EXHIBITION เมื่อ 11 และ 12 กันยายน 2012 
 งานมีแค 2 วัน จัดท่ีโรงแรม Granvia Osaka ชั้น 20 (เริ่ม

เห็นความแตกตางแลวใชไหมครับ..? ของประเทศอื่นตองจัดที่

ฮอลลใหญๆ ของญี่ปุนโดดไปช้ันท่ี 20 เลยครับ) ตั้งแต 10.00-

17.00 น. พธิเีปดกเ็รยีบงายมากครบัคือไมมพีธิเีปดเลย!! ทกุคน

ก็เขามาเซ็ตงานของตัวเอง อนุญาตใหโชวคนละ 1 ชิ้นเทาน้ัน

ขนาดไมเกิน 50x50x50 เซนติเมตร 

 ในหองที่จัดแสดง ก็วางงานโชวหลายรอยชิ้นเลยครับ สวน

มากเปนชิน้เลก็ๆ ประเภทจานเล็กๆ แบบท่ีเราไปทานอาหารราน

ญี่ปุนนะครับ ไมมีชิ้นใหญตูมตาม หากแตชิ้นเล็กๆ ของเขาเต็ม

ไปดวยรายละเอียดและมีความหมาย อีกสวนหนึ่งคือโชวในธีม 

Human Bonds และมีชิ้นงาน Donation ขายเพื่อชวยผูประสบ

ภัยสึนามิเมื่อปกลาย บรรยากาศในงานดี เรียบงาย ผูคนแวะ

เวยีนมาชมและพูดคยุกนัเบาๆ  นกัเพนทญีปุ่นคนนึงบอกวา งาน 

Exhibition เปนเสมือน Diplomat of Peace (มิใชเนนขายช้ิน

งาน) ผมกเ็ร่ิมเขาใจปรญัชาของเขา ทกุนาททีีเ่รงรีบกห็มนุชาลงๆ 

เริ่มดื่มดํ่ากับความเรียบงายทวาลุมลึก คนญี่ปุนก็คงทราบกันดี

อยูแลววา ชอบทาํอะไรเรยีบงาย เปนระเบยีบ มวีนิยัสงู แตรดักมุ

และเนนสาระ เมื่อออกไปชมบานเมือง เห็นบานเรือนปลูกสราง

อยางกะทัดรัด เปนระเบียบ จึงเร่ิมเขาใจวาทําไมชิ้นงานเขาไม

ใหญโต  เมือ่นัง่กนิเบนโตะ (อาหารในกลองไม) ทีม่อีาหารสารพนั

กระจุกกระจิก เลยนึกถึงแพทเทิรนการเพนททีใ่สสารพัดลวดลาย

ลงในจานใบเดียว ขอคารวะวาญี่ปุนเปนชาติที่มีอารยธรรมเขม

ขนจรงิจงั และสะทอนออกมาในศิลปะทกุรปูแบบในชีวติประจาํ

วัน ขณะเดียวกันก็รับอารยธรรมฝร่ังเขามาอยางคล่ังไคล แตก็

อยูกนัไดอยางกลมกลืน...

 ในงานมี Demonstration ใหชมอีกตลอดเวลา มีที่นาสนใจ

อันหนึ่งคือ ICCHIN (คือ การเอาผงสีชมพูออน (ของญี่ปุน) ผสม

กบันํา้จนเหนียว แลวใสกรวย 1 หลอดฉีดยา แลวสรางแพทเทิรน

ลงไปบนพอรซเลน เผาท่ี 780๐C จะไดลวดลายนูน (เหมือน 

Enamel) แลวลงทองในไฟตอไป คนทีโ่ชวกไ็มใชใครอืน่ ประธาน

ของคลับเองครับ คือ คุณ Chisato Yogoyama... ใจดีเปนที่สุด

จบงานโชว 2 วันดวยกาลาดินเนอรที่สุดแสนประทับใจ.....
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EXCURSION ที่เกียวโต 
 เปนธรรมเนียมไปเสียแลวที่ทุก Exhibition จะจัดใหมี

โปรแกรมการทองเทีย่วไปนอกเมอืง (ทีจ่ดั) คร้ังนีจ้ากโอซากาไป 

20 กิโลเมตร ก็คือเมืองเกานับพันปที่มีชื่อเสียงโดงดังไปทั่วโลก 

คือ “เกียวโต“ นั่นเอง  One Day-Excursion ในราคา 10,000 

เยน ก็ประกอบไปดวยเจาภาพ และแขกจากตางเมือง และตาง

ประเทศคือ ไทย มาเลย ฮองกง และนิวซีแลนด ก็เดินทางโดย

รถบัสสวนตัวจากโอซากาไปยังเกียวโต - เมืองปรัญชาแหง Zen  

จุดแรกที่หยุดคือการเย่ียมชมโรงงานเซรามิก ชื่อ Toaun (ทวน) 

เมื่อไปถึงก็เปดโอกาสใหผูมาเยือนไดเพนทลองฝมือลงบนเซรา

มิก แบบ Under glazed นะครับ เมื่อเลือกภาชนะแลวก็เลือก 

Motif (ของเขาก็เนนใบไมกับดอกไม... ก็เขาบูชาพืชนี่ครับ) มี

แบบสไตลเกียวโตใหเลอืก แลวนัง่วาดตามแบบเลย (Aka-e แบง

คราวๆ เปน Arita, Kutani และ Kyoto สไตลครับ) รางแบบคราวๆ 

นักเพนทประจําโรงงานก็มาเอาไปทําตอซะแลว... สรุปวาตอง

จายเงินแลวคอยสงมาทางไปรษณีย ราคารวมเร่ิมตนจาก 4,000 

เยน ไปถงึเปนหลกัหมืน่... นบัเปนกมิมคิท่ีดสีาํหรบันกัทองเทีย่ว.. 

รูสกึสนกุกนัใหญ หลงัจากอาหารเทีย่งกพ็าชมวดันํา้ใส (คโิยมสึ)ึ 

เดินขึ้นวัดไปเร่ือยๆ เพื่อชมธรรมชาติ และพบสัจธรรมของการ

เปลีย่นแปลงของธรรมชาติ... จบดวย afternoon tea ทีต่กึโบราณ

แบบยุโรปท่ีมีแอนทีคของฝร่ังใหชมกันอีกตางหาก แลวก็
ซาโยนาระกลับบานกัน

 สรปุวาความรูสกึทีเ่ตม็เปยมและไมรูลมืกค็อื ความ

ประทบัใจ ไมวาจะมติรไมตร ีสถานที ่อาหาร ฯลฯ ลวน

ซูโกย! (สุดยอด) คือ เรตติ้งที่มอบให... งานครั้งที่ 13 

ในป 2013 จะจัดที่โตเกียว ยานโอไดบะ และป 2014 ก็

ฮอกไกโดเลย! ไมไปไมไดแลว... Arigato Go Zaimasu! 

ขอบคุณมากๆ ครับ
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สุจิตรา เดชสุวรรณาชัย

จื่อเถา
และ..และ..กาชา  แหง..แหง..ยูนนาน

ลายกดชื่อของศิลปนที่กนกา
จะไมใชการเขียนดวยหมึกใดๆ

ถวยชาโบราณชนิดตางๆ ที่คุณหลิงหลิง สะสมไว กาที่ไดรับการออกแบบและแกะฉลุลาย
ที่ศิลปนมีชื่อเสียงทานหนึ่งทําไว 

ปจจุบันเปนของสะสมท่ีมีราคาสูงมาก

  การลาํเลยีงขนสงใบชานัน้ เริม่มาตัง้แตสมยัไหนไมมใีครทราบแนชดั แตทีแ่นๆ  คอืหลงัจากคนจนีรูจกัประโยชนจาก
การด่ืมและรูจักการปลูกชา อีกทั้งข้ันตอนการผลิตที่หลากหลาย เก็บไวไดนาน จึงเริ่มมีการเผยแพรสูสวนอื่นๆ ของโลก 
  ชนิดและขั้นตอนการผลิตใบชาของจีนนั้น มากมายเกินบรรยาย เปนศาสตรชั้นสูงที่สามารถศึกษาไดจากตําราเปน
เลมๆ ที่สําคัญคือเปนการหลอมรวมของการใหคานิยม ความชอบสวนตัว ศิลปะ และการดําเนินชีวิตอยางแยกกันไมออก  
ฉะน้ัน ชาที่ดีที่สุดสําหรับคนหนึ่ง หรือพื้นที่ใดพื้นที่หนึ่ง ไมไดหมายความวาจะดีที่สุดสําหรับอีกคนเสมอไป
  ไปคุนหมิง (มณฑลยูนนาน ประเทศจีน) ครั้งนี้ ดิฉันไดมีโอกาสแวะเย่ียมคุณหลิงหลิง และคุณอํานาจ เพ่ือนชาวจีน
ที่พูดไทยไดคลองปรื๋อ ปจจุบันเปดรานขายใบชาและของเกาลายครามอยูที่ “ฉาเฉิง” ซึ่งแปลวา “เมืองชา” นั่นเอง  เราได
พบเมืองยอมๆ ที่ไดรวบรวบรวมชา และทุกสิ่งทุกอยางที่ใชในการชงและดื่มชา  มีรานใบชานับไมถวน ชา “ผูเออ” ที่เปนที่
เลื่องชื่อ และผลิตไดที่ยูนนานแหงเดียวนั้น ไดถูกนํามาบรรจุชนิดอัดเปนแผนๆ หรือกอนโตๆ ไปจนถึงเปนลูกเล็กๆ เทาลูกอม  

คงไมมีใครปฏิเสธวาชาวจีนอยูคูกับชามานานหลายพันป  
เสนทางการขนสงสูตะวันตกท่ีเรียกกันวา “เสนทางสายไหม” ที่เลื่องชื่อ ไดยินกันมานาน

 โดยการแลกเปล่ียนสินคาสูอีกฟากหนึ่งของโลกนั้น 
ยังมีความเกาแกไมเทา “เสนทางใบชา” ที่คนสวนใหญไมคอยรูจักกัน 
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คราบชาที่เกาะอยูดานในกาจื่อชา ที่แสดงให
เห็นวาไดผานการใชงานจริงอยาง

ยาวนาน และนาจะไดตกทอดมาหลายมือแลว

 ดิฉันและคุณหลิงหลิง 

ของสะสมโบราณของคุณหลิงหลิง 
ทีแรกคิดวาเปนโถสําหรับใสใบชา 

แตแทจริงแลวเปนโถสําหรับใสอาหารนกไฮโซ

คุณอํานาจสาธิตการชงชาดวยตนเอง

 1. ตัวตุกตาเซรามิกที่ใช
ตกแตงบนโตะชงชา
 2. ถวยน้ําชาโบราณมัย
ราชวงศ ชิงงานราชสํานัก
เน้ือ porcelain ตกแตงดวยสี
บนเคลือบ
 3. เฉพาะท่ีกรองชาก็มี
ตั้งหลายชนิด
 4.อุปกรณบนโตะชงชา
 5. กาจื่อซาสีตางๆ

11

22

44

55

33

สําหรับการชงชาแกวเดียว (ชา ”ผูเออ” เปนชาท่ี
สามารถเก็บไดนาน และมีราคามากข้ึนเรื่อยๆ 
ตามระยะเวลา เหมาะแกการพกติดตัวเดินทาง
ทางไกล)  ตืน่ตาตืน่ใจกบัรานขายอปุกรณในการ
ชงชา แยกเปนรานขายส่ิงทีผ่ลติจากไมไผทัง้ราน 
ฐานสําหรับการชงชาทั้งราน และที่ขาดไมไดคือ
รานขายกระเบือ้งเซรามิก ทีม่ตีัง้แตกาชา ถวยชา
ทุกรูปแบบ และอุปกรณตกแตงบนโตะชงนํ้าชา 
(เอาไวดูเลนเวลานั่งจิบชา ซึ่งตุกตาแตละตัวจะ
มีนัยแฝงในทางท่ีเปนศิริมงคลทั้งสิ้น)
 หลังจากเดินเท่ียวรานรวงตางๆ แลว ก็กลับ
มานัง่ดืม่นํา้ชากนัท่ีรานเพือ่น  คณุอาํนาจกรณุาสาธติวิธกีารชงชาสาํหรบัชนดิชาทีแ่ตกตางกัน 
การเลือกใบชา และเทคนิคอื่นๆ อีกมากมาย จนจํากันไมหวาดไมไหว  บนโตะชงชาเราจะเห็น
กานํ้าชาหลายรูปแบบ แทบจะทั้งหมดตองผลิตดวยเซรามิก เนื่องจากสามารถทนความรอนที่
ตองชงดวยน้ําเดอืดๆ และการสือ่ความรอนภายในตวัปานกาใหไดทัว่ถงึ รวมถึงการคลายความ
รอนจากตัวปานกาที่คอยเปนคอยไป ซึ่งมีผลถึงรสชาติของชาที่ชงดวย  โดยปกติสําหรับนักชง
ชามืออาชีพแลว จะแยกกาสําหรับชาแตละชนิด ไมชงปะปนกัน บางทานไมลางกาเลยดวยซ้ํา 
เพราะคราบชาที่ติดอยูในตัวกาชา ก็มีผลกับรสชาติของชาอีกเชนกัน  อีกสาเหตุหนึ่งที่กาชา
จะตองเปนเซรามิกนั้น คาดวาเปนเพราะลูกเลนในการขึ้นรูปและตกแตงไดหลากหลาย ทําให
กาชาบางใบทีผ่ลติจากผูมชีือ่เสยีงมีราคาเปนหม่ืนเปนแสน  กานํา้ชาโบราณทีม่คีราบชาอยาง
มากมายฝงอยูในเน้ือดานในนั้น บงบอกอะไรมากกวาที่เราคิด เชนรสนิยม และฐานะของผูที่
เคยใชกาน้ัน แลวยังสามารถจินตนาการไดถึงความผูกพันของเจาของกับกาใบน้ันไดอีก  
เม่ือพินิจภายนอกของกา เราเห็นศิลปะ เมื่อพินิจภายในเราเห็นประวัติศาสตรที่บันทึกไว

ศิลปกรรมของกาจื่อชาิ ป ่ื่

ที่จังหวัดยูนนานนี้เปนแหลงผลิตเซรามิกเนื้อ “จื่อเถา” ที่นาสนใจย่ิง  ไหนๆ มายูนนานแลว จึงนําเร่ือง
ของ “จื่อเถา” มาเลาสูกันฟง
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ใบชาผเูอออดัแนนเปนแทงทีบ่าน
คณุหลงิหลงิ เอาไวเกบ็นานๆ

ใบชาชนดิตางๆ อดัเปนเม็ดเล็ก
และหอดวยกระดาษ 

พอดสีาํหรบัชงนํา้ 1 แกว

ใบชาฟูเอออัดเปนแผนแบน 
ซึ่งเปนทรงท่ีนิยมกันมากที่สุด 
เพราะสะดวกสําหรับการพกพา

ใบชาอัดเปนรูปฟกทองที่
เจาของรานต้ังใจจะเก็บไวนาน

บทกลอนที่ใชกรรมวิธีถมสีบน
แจกัน ซึ่งศิลปนจะทําใหสีพื้นมี
หลายๆ สี กอนที่จะทําตัวหนังสือ

ลงไปเปนขั้นตอนสุดทาย

สีที่หลากหลายของดินจื่อซา
เมื่อขึ้นลวดลายแลว

แจกันใหญที่ถมดวยดินจื่อชา
หลากสี และผานการจัดใหขึ้นเงา

งานลักษณะน้ี ถาไมอยูใน
พิพิธภัณฑก็จะเปนของขวัญ
สําหรับแขกบานแขกเมือง

ิ ่่่ื

ั ใ ่ี่  ิ ่ื่

การบรรจุใบชาแหง ที่อัดเปนผน
แบนๆ รวบหอไวดวยใบไมชนิด
หนึ่งและมัดดวยเชือกธรรมชาติ
อยางแนนหนาเพ่ือสะดวกใน
การขนสงและเก็บรักษานานๆ

  หัตกรรม “จื่อเถา” มีอยูที่เดียวในประเทศจีน ในอําเภอเจ้ียนสุย มณฑลยูนนาน ที่
มีชนกลุมนอยอาศัยอยู มีภูเขาซึ่งมีดินที่เราเรียกกันวา “ดินหาสี” (แดง มวง เขียว เหลือง 
ขาว) ซึ่งอุดมไปดวยแรธาตุเชน หินเขี้ยวหนุมาน, แรไมกา, เหล็กออกไซด และแรธาตุอื่นๆ 
ตางกัน เชน ดินเหนียวที่สีออกแดง จะอุดมไปดวยอลูมิเนียมซิลิเกตและเหล็กออกไซด  สวน
ดินสีขาวท่ีมีสวนผสมของดินเหนียวมากมักนิยมใชในการถมลวดลาย
  ผลิตภัณฑจาก ”จื่อเถา” เริ่มเขาถึงชีวิตชาวบานตั้งแตชวงกลางศตวรรษท่ี 18 สมัย
นัน้การผลิตฝนทีย่นูนานข้ึนชือ่ไปท่ัวประเทศ ศลิปะการชางผลิตภณัฑกลองสบูยาเสน จือ่เถา
ก็ไดรุงเรืองตั้งแตราชวงศชิง  กลองสูบฝนเปนที่ตองการของคนรวยสังคมชั้นสูง กลองสูบฝน
จือ่เถาจงึเปนศลิปกรรมท่ีผสมผสานระหวางจนีฮัน่และวัฒนธรรมชนสวนนอยพ้ืนทีเ่ขาสงูของ
จังหวัดยูนนาน  เมื่อคุณสมบัติเปนที่รูจักกันกวางขวางข้ึน จึงไดมีการลองทําเปนปานนํ้าชา
ขึ้น และจนปจจุบันไดทําเปนแจกันขนาดใหญ ซึ่งถายทอดเร่ืองราว ภาพวาด หรือบทกลอน
ของผูมีชื่อเสียง โดยที่ไมใชพูกันเลย
   หากจะเปรียบ เนื้อ Porcelain เปนเสมือนสาวสวย Snow White “จื่อซา” จะเปน
เสมือนเด็กชายท่ีอบอุนไมมเีลศนัย สวน ”จือ่เถา” กเ็สมือนผูสนัโดษท่ีหลงระเริงปลอยตัวเปน
อิสระไรรูปแบบ

 “จื่อเถา” ทนตอการเผาท่ีอุณหภูมิสูงกวา 1200 oC มี
ความละเอียดทีผ่านตะแกรง 400 เมช ผานการลางดนิไมตํา่
กวา 6 คร้ัง เพ่ือใหไดดินที่มีทรายปนนอยที่สุด  ในขณะท่ีดิน 
”จื่อซา” ที่อุดมดวยธาตุโลหะอยางมาก มีความหยาบกวา 
ผานตะแกรงท่ี 60 เมช ดนิทัง้ 2 ชนดินี ้เมือ่ทาํเปนผลติภณัฑ
แลวจะไมมีการเคลือบ แตสามารถส่ือความรอนไดดี และ
ตั้งไฟไดเหมือนๆ กัน มีความแกรงและทนทานสูง เมื่อเคาะ
จะมเีสยีงเหมอืนโลหะมากกวาเซรามกิ ในขณะทีผ่ลติภณัฑ
กาชา ”จื่อซา” แทบไมมีการตกแตงใดๆ บนผิวเลย แต
สําหรับ ”จื่อเถา” นั้น สามารถขัดใหขึ้นเงาไดอยางสวยงาม 
อกีทัง้ยงัใชเทคนิคแกะลายใหเปนรอง แลวถมดินสตีางๆ ลง
ไปทีละชั้นไดอยางสวยงาม ที่สําคัญคือ ฝมือของผูผลิตนั้น
จะตองขั้นเทพจริงๆ เพราะการแกะลายบนช้ินงานที่มีความ
บาง และมีความซบัซอนนัน้ จะตองคาํนงึถงึนํา้หนกัมอืทีจ่ะ
ตองระวังอยางมาก ลําดับขั้นตอนของแตละสีที่จะถมกอน
หลัง และตองคุมความชื้นใหพอดีไมใหเกิดการหดตัวแยก
จากกนัอกีดวย ซึง่ข้ันตอนทัง้หมดตองอาศยัความเช่ียวชาญ
เฉพาะตัว จึงทําใหผลิตภัณฑ ”จื่อเถา” จะทําซํ้าใหเหมือน
กันทีเดียวไดยาก ในขณะที่ “จื่อซา” มีการหดตัวนอย
เนือ่งจากมสีวนผสมของทรายมาก และมคีวามหยาบกวาจึง
มีการหดตัวหลังเผาไมเกิน 10 % แต ”จื่อเถา” ที่มีความ
ละเอียดมากกวา หดตัวหลังเผาถึง 20 % 
 สดีนิแตละสขีอง “จือ่เถา” ยงัมีความไวตอการเผา และ
จะใหสีที่ตางกันในไปในอุณหภูมิการเผาที่ตางกัน ที่นี่ยัง
รักษาวิธีการปนแบบอิสระ และยังใชวิธีการขึ้นรูปแบบ
โบราณ สวนใหญยังใชวิธี Throwing  
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  หากทานไดมีโอกาสไปท่ียูนนาน อยาลืมติดไมติดมือกลับมาคนละใบสองใบนะคะ....

จื่อซาสามารถทําเปนภาชนะ
ที่ใชตมนํ้าสําหรับ

ชงชา ตั้งบนเตาโดยตรงได

 ถึงแมราคาของกา ”จื่อเถา” โดยทั่วไปแลวจะไมสูงเทา
กา ”จื่อซา” เนื่องจากคานิยมที่มีมานานกวา แตหากไดรับ
การผสมผสานระหวาผูออกแบบท่ีมชีือ่เสียง และชางผลิตท่ี
รงัสรรคงานไดตามตองการแลวละก็ “จือ่เถา” กจ็ะเปนหนึง่
ไมมีสอง โดยท่ีราคาจะพุงเปนสิบๆ เทาเลยก็วาได เชนที่ชิ้น
งานของจติรกรผูโดงดงัผูหนึง่ในชวงราชวงศชงิ ไดรงัสรรคไว 
ปจจุบันมีราคาสูงถึงหนึ่งแสนหยวนทีเดียว เราจะไดยินได
เห็น “จื่อซา” ในส่ือท่ัวไปเปนท่ีรู จักกันอยางแพรหลาย 
ปจจุบันมีผูสะสมเกินแสน แต”จื่อเถา” สาวขี้อายที่เพิ่งออก
มาเผยความงามใหไดยลกันตั้งแตสมัยราชวงศชิง (ชาวจีน
รูจักผลิตเซรามิกมา 3500 ปแลว) ยังมีผูสะสมไมกี่พันคน 
และยังไมมกีารโฆษณาเทาทีค่วร แตเชือ่แนวาในอกีไมนาน 
“จือ่เถา” จะตองมาแรงแน เน่ืองจากคุณสมบัตพิเิศษในการ
สื่อความรอนแลว ความสวยงามท่ีคงทนไมมีวันหลุดลอก
ดวยวิธีการถมดินสี กอปรกับความเงางามบนผิวที่เกิดจาก
ศิลปะการขัดที่เปนพิเศษ ทําใหเกิดความหักเหของแสงท่ี
นุมนวลนาสัมผัส แตกตางจากการเคลือบเงาท่ัวไป

 รานขายฐานชงชา

รานขายอุปกรณชงชาที่เปนไมไผ

รานขายเซรามิก

ขั้นตอนการผลิต

ดานหนาตัดท่ีแสดงใหเห็นถึง
การถมดินสี 

ดินหาสีที่มาจากภูเขา นํามาถม
ลงในรองที่แกะลายไว

ั้ ิ

 คนจีนเก็บสะสมกาชาเซรามิกในเชิงเพื่อเพ่ิมมูลคา  ใน
ทาํเนยีบเซรามกิทีใ่ชผลติปานชานัน้ เนือ้ ”จือ่ซา” เปนทีรู่จกั
มากท่ีสุดวามีลักษณะของสีจําเพาะ และประวัติศาสตรที่
ยาวนาน  ถึงแมน “จื่อเถา” เปนที่รูจักกันภายหลัง ”จื่อซา” 
แตปจจบุนั “จือ่เถา” ไดถกูยกยองใหเปนเซรามกิทีม่ชีือ่ของ
จนี เทียบเทาเซรามกิท่ีผลติในจงัหวดัอ่ืนๆ เชนจาก Jiangsu 
Yixing, Guangxi Quinzhou, Sichuan Rongchang และ
มีราคาคางวดท่ีสูงข้ึนเร่ือยๆ นั่นคือ “จื่อเถา” ถูกยกยอง
ใหเปน 1 ใน 5 ประเภทเซรามิกท่ีขึ้นช่ือของจีน  
ทั้ง “จื่อซา” และ “จื่อเถา” มีสวนผสมของโลหะในดินมาก
เปนพเิศษ เม่ือเคาะจะมีเสยีงเหมือนโลหะ เวลาชงน้ํารอนลง
ในกาชา จะสือ่ความรอนไดทัว่ถงึทัง้กาอยางรวดเรว็ (การชง
ที่ดีจะตองรินนํ้าชาออกจากกาภายในระยะเวลาประมาณ 
1 นาที) โดยไมตองราดนํ้ารอนบนดานนอกของกาเหมือน
เนือ้ดินชนดิอืน่ และยงัใชผลติเปนภาชนะตมนํา้ทีต่ัง้บนเตา
ไดโดยตรงอีกดวย

 ทางเขาเมืองชา

  ประเทศจีนไดประกาศใหให “จื่อเถา” เปนมรดกทางวัฒนธรรมแหงชาติ เมื่อป ค.ศ. 2007 และตั้งแตนั้นมาก็ไดรับ
รางวัลชนะเลิศในการประกวดมากมาย ปจจุบันผลิตภัณฑ “จื่อซา” ที่ทําเปนชิ้นใหญๆ นั้น ไดเปนของขวัญสําหรับแขกบาน
แขกเมือง หรือประดับในสถานที่สําคัญหลายแหลงทั่วประเทศจีน ทานนายกรัฐมนตรีโจว เอินไหล ไดเคยนําผลิตภัณฑ 
“จื่อซา” เปนของขวัญในการไปเยือนประเทศ Albania ในป ค.ศ. 1963 อีกดวย
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รูปที่ 1 
กราฟแสดงอุณหภูมิ
และเวลาในการเผาเคลือบผลึก
(ปรับปรุงจาก ref 8)

หองไปยังอุณหภูมิที่ทําใหเกิดนิวเคลียส 

ผลการทดลองทําใหทราบวาท้ัง heating 

rate และความหนาของเคลือบท่ีชุบมีผล

อยางมากตอรปูราง จาํนวนและขนาดของ

ผลึกวิลลิไมทที่เกิดขึ้นอยางไร

สุธรรม ศรีหลมสัก1 และนงลักษณ มีทอง2

1สาขาวิชาวิศวกรรมเซรามิก มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี อ. เมือง จ. นครราชสีมา 30000. e-mail sutamsri@sut.ac.th
2ภาควิชาฟสิกส คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลัยขอนแกน อ. เมือง จ. ขอนแกน 40002

ผลของ..ผลของ..Heating rate Heating rate 
และความหนาการชุบตอ.และความหนาการชุบตอ...เคลือบผลึกวิลลิไมทเคลือบผลึกวิลลิไมท

เคลือบผลึก (crystalline glaze) 
เปนเคลือบท่ีมีความสวยงามจากการเกิดผลึกชนิดตางๆ ในเคลือบ 

มีตํารา บทความวิชาการและงานวิจัยหลากหลายที่ใหความรูเกี่ยวกับเคลือบผลึก
ทั้งท่ีเปนภาษาไทยและภาษาตางประเทศอยางแพรหลาย1-11 

  รูปที่ 1 เปนตัวอยางกราฟแสดงการกระบวนเผาเคลือบผลึกจากบทความของอาจารยไพจิตร8 จะเห็นวาแบงการ

เผาเคลือบผลึกออกเปน 2 ชวงคือ 1) ชวงการเกิดนิวเคลียส (nucleation) และ 2) ชวงการเล้ียงใหผลึกโต (growth) และ

ในรปูท่ี 1 จะเหน็ไดดวยวามีอณุหภมูทิีเ่กีย่วของในการเผาเคลอืบผลึกอยู 3 อณุหภมูคิอื T1, T2 และ T3 ทัง้นี ้T3 เปนอณุหภมิู
ที่ทําใหเกิดผลึก และ T2 เปนอุณหภูมิที่ใชในการเลี้ยงผลึกใหโต สวน T1 เปนอุณหภูมิเทคนิคพิเศษของอ. ไพจิตร ที่ทําใหเกิด

ผลึกสวยงามข้ึน อนึ่งเปนท่ีทราบกันดีวารูปรางและขนาดของผลึกในเคลือบผลึกขึ้นกับอุณหภูมิและระยะเวลาในการยืนไฟ

ในการเผา ในวารสารเซรามิกปที่ 15 ฉบับที่ 35 ผูเขียนไดแสดงใหเห็นผลของการปรับเปลี่ยนอุณหภมูิ T1 T2 และการ

เปลี่ยนระยะเวลาในการยืนไฟในชวงการเลี้ยงใหผลึกโตวามีผลตอรูปราง ขนาดและจํานวนของผลึกของเคลือบผลึก 

Willemite อยางมาก อยางไรก็ตามยังไมเปนที่ทราบกันอยางแพรหลายวา “อัตราการเพิ่มอุณหภูมิ (heating rate)” จาก

อุณหภูมิหอง (T room) ไปยังอุณหภูมิที่ทําใหเกิดนิวเคลียส (อุณหภูมิ T3 ในรูปที่ 1) วาจะมีผลตอรูปรางและขนาดของผลึก

หรือไม และถามีจะมีผลอยางไร ดังนั้นในภาคการศึกษาท่ี 1/2555 นักศึกษาสาขาวิชาวิศวกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี

สุรนารี จึงไดทดลอง vary อัตราการเพิ่มอุณหภูมิหรือ heating rate จากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 นอกจากน้ีนักศึกษา

ยงัไดทดลอง vary ความหนาของช้ันของเคลือบดวยเพือ่จะไดเรยีนรูวาความหนาของเคลอืบทีเ่คลอืบบนชิน้กระเบือ้งจะมผีล

ตอรูปรางและขนาดผลกึของเคลือบผลึกหรือไม อยางไร

  การทดลองน้ีนักศึกษาทําการทดลองโดยใชเคลือบผลึกสูตร Z.B. 2 ของอาจารยไพจิตร8 ซึ่งเมื่อเผาแลวจะไดผลึก

วิลลิไมท (Willemite; 2ZnOSiO
2 
หรือ Zn

2
SiO

4
) ชุบเคลือบใหหนาตางๆ กันโดย vary จํานวนคร้ังในการชุบเคลือบ แลวเผา

โดยใชตารางการเผาที่ปรับปรุงจากบทความของอาจารยไพจิตร8 โดย vary heating rate ในการเพิ่มอุณหภูมิจากอุณหภูมิ
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วิธีการทดลอง
  1) เตรียมกระเบ้ืองทดสอบเคลือบโดยใชเน้ือดินปนสําเร็จรูปคือ

ดนิ Compound clay โดยนําดนิมารีดเปนแผนแลวตดัใหไดขนาดประมาณ 

0.5x2x2 นิ้ว3 แลวนําไปอบแลวเผา biscuit ที่อุณหภูมิ 850oC

  2) ชั่งสวนผสมตามเปนเปอรเซ็นตโดยนํ้าหนักดังนี้ Na-feldspar 

46.50 %; CaCO
3
 4.18 %; BaCO

3
 8.25 %; ZnO 20.41 %; ดินขาว 

1.08 % และ SiO
2
 19.58 % รวม 100.00 % แบงเคลือบออกเปน 2 สูตร: 

สูตร A เติม CoO 0.4 % โดยนํ้าหนักเปนตัวใหสีนํ้าเงินในเคลือบ และสูตร

ที่ B เติม CuO 1% โดยนํ้าหนักเปนตัวใหสีเขียวในเคลือบ

  3) บดสวนผสมท้ังหมดใน ball mill 8 ชั่วโมง แลวนําสวนผสมท่ี

บดแลวไปรอนผานตะแกรง 325 mesh 

  4) นาํกระเบ้ืองทดสอบเคลือบทีเ่ตรยีมข้ึนในขอ 1) ไปชบุนํา้เคลือบ

ที่เตรียมขึ้นในขอ 2-3 vary ความหนาของเคลือบบนกระเบื้องโดยชุบ

กระเบื้องในน้ําเคลือบจํานวนครั้งตางๆ กัน เชน ชุบ 1, 2, 3,.. 8 คร้ัง แตละ

ครั้งแชใหหนากระเบ้ืองจุมอยูในนํ้าเคลือบ 5 วินาที และนํากระเบ้ืองออก

มาทิ้งไว 5 นาที กอนที่จะชุบนํ้าเคลือบครั้งตอไป

ตารางที่ 1 ตาราง heating และ cooling rate 
ในการเผาเคลือบผลึกในการทดลองนี้

 (ปรับปรุงจาก ref 8)     

รูปท่ี 2 
Heating schedule 
ในการทดลองนี้ เมื่อเทียบ
กับรูปที่ 1 จะเห็นวาใน
ที่นี้ใช T1, T2 และ T3 
ในการทดลองนี้
เทากับ 1130, 
1170 และ 1290 0C 
ตามลําดับ

ผลการทดลองและวิเคราะหผลการทดลอง
รูปที่ 3 และ 4  แสดงชิ้นตัวอยางสูตร A และ B ตามลําดับที่ทําขึ้นโดยชุบนํ้าเคลือบ 3 คร้ัง เทากัน แตเผาโดย vary 

heating rate จากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 เปน 2, 3 และ 5°C/นาที จากรูปที่ 3 และ 4 จะเห็นไดวา 1) ชิ้นงานท่ีเผา

ดวย heating rate มากข้ึนไปเทาใดจะมีจํานวนผลึกมากข้ึนไปเทานั้น 2) ชิ้นงานซึ่งเผาดวย heating rate 2ºC/นาที  มีเคลือบ

ผลึกท่ีสวยงามท่ีสุด เพราะมีจํานวนผลึกไมมากเกนิไป ผลึกที่เกิดขึ้นจึงเติบโตและบานออกไดอยางเต็มที่  3) ชิ้นงานซ่ึงเผา

ดวย heating rate 5ºC/นาที มีผลึกจํานวนมากผลึกที่เกิดขึ้นจึงจะไมสามารถเติบโตได แตกลับเบียดกันมากจนไมเห็นเปน

ลักษณะของเคลือบผลึกอีกตอไป

อุณหภูมิ (oC)

30-1290

1290-1130

1130-1170

1170-1170

1170-30

หมายเหตุ 1) ไมมีการยืนไฟที่ 1290oC, 1130oC; แตมี
การยืนไฟที่ 1170oC เปนเวลา 300 นาที

2) ใช heating rate ในการเพิ่มอุณหภูมิจากอุณหภูมิ
หองถึง 1290oC 3 คาคือ 2, 3, หรือ 5oC/นาที

rate (oC /min.) 

2,3 หรือ 5

10

10

-

3

  5) เผากระเบ้ืองทดสอบเคลือบจากขอ 4 ตามตารางการเผาท่ีแสดงในตารางที่ 1 และ รูปที่ 2 โดย vary heating 

rate จากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 3 คาคือ 2, 3 และ 5 oC /นาที

  6) ถายภาพช้ินตัวอยางที่ไดแลววิเคราะหผล
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a) Heating rate 20C/นาที

b) Heating rate 30C/นาที c) Heating rate 50C/นาที

รูปท่ี 3 
เคลือบสูตร A ซึ่งเตรียมโดยชุบเคลือบ 3 ครั้งเทากัน 

แตเผาโดยเปล่ียนแปลง heating rate 
จากอุณหภูมิหองไปยัง T3 เทากับ 2, 3 และ 5 0C/นาที

a) Heating rate 20C/นาที b) Heating rate 30C/นาที

c) Heating rate 50C/นาที

) H ti t 20C/ ี b) H ti t 30C/ ี

) H ti t 50C/ ี

) H ti t 20C/นาที

b) H ti t 30C/ ี ) H i 50C/ ี

รูปท่ี 4 
เคลือบสูตร B ซึ่งเตรียมโดยชุบเคลือบ 3 ครั้งเทากัน แตเผาโดยเปล่ียนแปลง heating rate 

จากอุณหภูมิหองไปยัง T3 เทากับ 2, 3 และ 5 0C/นาที
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รูปที่  5 และ 6 ตามลําดับแสดงชิ้นตัวอยางสูตร A และสูตร B ที่ทําขึ้นโดยชุบนํ้าเคลือบ 6 คร้ังเทากัน แตเผาโดย 
vary อัตราเร็วในการเพ่ิมอุณหภูมิจากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 เปน 2, 3 และ 5°C/นาที จากรูปที่ 5 และ 6 จะเห็นวา
ยิ่งเผาเคลือบผลึกดวย heating rate สูงข้ึนไปเทาใดจํานวนผลึกที่เกิดขึ้นจะมากขึ้นไปเทานั้น ซึ่งสอดคลองกับผลการทดลอง
ในรูปที่ 3 และ 4 
  รูปที่ 7 และ 8 ตามลาํดับแสดงชิ้นตัวอยางสูตร A และสูตร B ที่ทําขึ้นโดยชุบนํ้าเคลือบ 7 คร้ังเทากัน แตเผาโดย 
vary อัตราเร็วในการเพิ่มอุณหภูมิจากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 เปน 2, 3 และ 5°C/นาที จากรูปที่ 7 และ 8 จะเห็นได
วาไดผลการทดลองท่ีสอดคลองกับผลการทดลองในรูปที่ 3-6 กลาวคือ การเผาเคลือบผลึกดวย heating rate สูงขึ้นไปเทาไร
จะทําใหไดเคลือบผลึกท่ีมีจํานวนผลึกซอนกันมากข้ึนไปเทานั้น เคลือบผลึกท่ีสวยท่ีสุดไดจากการเผาดวย heating rate
2°C/นาที
  สาเหตุที่การเผาเคลือบดวย heating rate สูงๆ ทําใหเกิดผลึกซอนกันหลายชั้นมากกวาการเผาเคลือบผลึกดวย 
heating rate ตํ่าๆ อาจจะเปนเพราะวา “Heating rate สูงทําใหเกิด fluctuation ของพลังงานในระบบมาก จึงทําใหเกิด
การ nucleation มากข้ึน” เพราะวาการเกิด nucleation ของเฟสใหมทําใหพลังงานของระบบลดลงไดมาก อนึ่งจะเห็นวา
จริงๆ แลวการเผาดวย heating rate 2 และ 3°C/นาที มีความแตกตางของ heating rate แตกตางกันไมมาก แตผลที่ไดแตก
ตางกันมาก ทั้งน้ีอาจจะเปนเพราะในแงของ thermodynamic แลว พลังงานเสรี (free energy) มีความ sensitive ตอการเกิด
ผลึก (nucleation) และการเติบโตของผลึก (growth) มาก เพราะสภาวะท่ีเหมาะสมในการเกิดผลึกและการเติบโตของผลึก
เปนสภาวะที่กึ่งๆ สมดุล การเปลี่ยนแปลง heating rate เพียงเล็กนอยจึงมีผลตอลักษณะของเคลือบผลึกที่ไดมาก นี้เองเปน
สาเหตุหน่ึงที่กลาวกันวางานเคลือบผลึกเปนทั้งวิทยาศาสตรและศิลป เพราะหลายคร้ังที่ไมอาจจะคาดเดาไดเลยวาผลการ
เผาเคลือบครั้งนี้จะไดเคลือบผลึกที่มีลักษณะอยางไร บางครั้งถึงแมนวาเผาเคลือบผลึกดวย condition เดิมก็ไมไดเคลือบ
ผลึกลักษณะเดิมออกมา

a) Heating rate 20C/นาที

b) Heating rate 30C/นาที c) Heating rate 50C/นาที

0 /

b) H i 30C/ ี ) H i 50C/ ี

รูปท่ี 5 
เคลือบสูตร A ซึ่งเตรียมโดยชุบเคลือบ 6 ครั้งเทากัน แตเผาโดยเปล่ียนแปลง heating rate 

จากอุณหภูมิหองไปยัง T3 เทากับ 2, 3 และ 5  0C/นาที
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a) Heating rate 20C/นาที b) Heating rate 30C/นาที

c) Heating rate 50C/นาที

) 20C/ ี b) 30C/ ี) g /

) H ti t 50C/ ี

a) Heating rate 20C/นาที

b) Heating rate 30C/นาที c) Heating rate 50C/นาที

) H ti t 20C/นาที

b) H i 30C/ ี ) H i 50C/ ี

รูปท่ี 6 
เคลือบสูตร B ซึ่งเตรียมโดยชุบเคลือบ 6 ครั้งเทากัน 

แตเผาโดยเปล่ียนแปลง heating rate 
จากอุณหภูมิหองไปยัง T3 เทากับ 2, 3 และ 5 0C/นาที

รูปท่ี 7 
เคลือบสูตร A ซึ่งเตรียมโดยชุบเคลือบ 7 ครั้งเทากัน แตเผาโดยเปล่ียนแปลง heating rate 

จากอุณหภูมิหองไปยัง T3 เทากับ 2, 3 และ 5 0C/นาที
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c) Heating rate 50C/นาที

a) Heating rate 20C/นาที

b) Heating rate 30C/นาที

  รูปที่  9 และ 10 แสดงชิ้นตัวอยางสูตร A และสูตร B ตามลําดับที่ทําขึ้นโดยชุบนํ้าเคลือบ 1- 8 คร้ัง แลวเผาโดยใช

อัตราเร็วในการเพ่ิมอุณหภูมิจากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 เทากับ 2°C/นาที จากรูปท่ี 9 และ 10 จะเห็นไดวายิ่งชุบ

เคลือบผลึกมากครั้งขึ้นไปเทาใดจะทาํใหไดจํานวนผลึกซอนกันมากขึ้นไปเทานั้น เนื่องจากยิ่งชุบผลึกหลายครั้งขึ้นไปเทาใด

จะทาํใหไดเคลอืบผลึกหนาขึน้ไปเทานัน้ดวย จงึอาจจะกลาวอกีอยางไดวา “ยิง่เคลอืบผลกึหนาขึน้ไปเทาใดกจ็ะทาํใหได

เคลือบผลึกซอนกันหลายช้ันขึ้นไปเทานั้น” เคลอืบผลึกที่สวยที่สุดในการทดลองน้ีทั้งสูตร A และ B ไดจากการชุบเคลือบ

3 ครั้ง เคลือบผลึกท่ีไดจากการชุบเคลือบ 1-2 ครั้งนั้นบางเกินไป ผลึกที่เกิดขึ้นแทบมองไมเห็นหรือมีไมเต็มชิ้นตัวอยาง

สวนเคลือบผลึกที่ไดจากการชุบเคลือบมากกวา 3 ครั้งหนาเกินไปจนผลึกที่เกิดขึ้นเบียดซอนกันไมสามารถเติบโตและบาน

ไดเต็มที่

รูปที่ 11 และ 12 แสดงชิ้นตัวอยางสูตร A และสูตร B ตามลําดับที่ทําขึ้นโดยชุบนํ้าเคลือบ 3-7 คร้ังหรือ 3-8 ครั้ง 

แลวเผาโดยใชอัตราเร็วในการเพิ่มอุณหภูมิจากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 เทากับ 3°C/นาที และรูปที่ 13 และ 14 แสดง

ชิน้ตวัอยางสตูร A และสตูร B ตามลําดบัทีโ่ดยชุบนํา้เคลือบ 3-7 ครัง้ หรือ 3-8 ครัง้ แลวเผาโดยใชอตัราเร็วในการเพ่ิมอณุหภูมิ

จากอุณหภูมหิองไปยังอณุหภูม ิT3 เทากบั 5°C/นาที จากรูปที ่11-14 จะเห็นไดวามผีลการทดลองสอดคลองกบัผลการทดลอง

ในรูปที่ 9-10 

รูปท่ี 8 
เคลือบสูตร B ซึ่งเตรียมโดยชุบเคลือบ 7 ครั้งเทากัน แตเผาโดยเปล่ียนแปลง heating rate 

จากอุณหภูมิหองไปยัง T3 เทากับ 2, 3 และ 5 0C/นาที
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a) ชุบ 1 ครั้ง

b) ชุบ 2 ครั้ง

c) ชุบ 3 ครั้ง

ง

ง

ง

d) ชุบ 4 ครั้ง

e) ชุบ 5 ครั้ง

f) ชุบ 6 ครั้ง

g) ชุบ 7 ครั้ง

ง

ง

a) ชุบ 1 คร้ัง

b) ชุบ 2 คร้ัง

c) ชุบ 3 คร้ัง

ง

ง

ง

d) ชุบ 4 คร้ัง

e) ชุบ 6 คร้ัง

f) ชุบ 7 คร้ัง

g) ชุบ 8 คร้ัง

ง

ง

ง

รูปท่ี 9 แสดงชิ้นตัวอยางสูตร A ที่โดยชุบนํ้าเคลือบ 
1- 7 ครั้ง แลวเผาโดยใชอัตราเร็วในการเพิ่มอุณหภูมิ
จากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 เทากับ 2 0C/นาที

รูปท่ี 10 แสดงชิ้นตัวอยางสูตร B ที่โดยชุบนํ้าเคลือบ 
1- 8 ครั้ง แลวเผาโดยใชอัตราเร็วในการเพ่ิมอุณหภูมิ
จากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 เทากับ 2 0C/นาที
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a) ชุบ 3 ครั้ง b) ชุบ 5 คร้ัง

รูปที่ 11 แสดงชิ้นตัวอยางสูตร A ที่โดยชุบนํ้าเคลือบ 1- 7 ครั้ง 
แลวเผาโดยใชอัตราเร็วในการเพิ่มอุณหภูมิจากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 เทากับ 3 0C/นาที

) 3 ั้ b) 5 ั้) ุ ) ุ

c) ชุบ 6 ครั้ง d) ชุบ 7 คร้ัง

a) ชุบ 3 ครั้ง b) ชุบ 5 คร้ัง

รูปที่ 13 แสดงชิ้นตัวอยางสูตร A ที่โดยชุบนํ้าเคลือบ 1- 7 ครั้ง 
แลวเผาโดยใชอัตราเร็วในการเพิ่มอุณหภูมิจากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 เทากับ 5 0C/นาที

้ b) 5 ั้a) ชุบ 3 ครง b) ชุบ 5 ครง

c) ชุบ 6 ครั้ง d) ชุบ 7 คร้ัง

a) ชุบ 3 ครั้ง b) ชุบ 6 คร้ัง

รูปที่ 12  แสดงชิ้นตัวอยางสูตร B ที่โดยชุบนํ้าเคลือบ 3- 8 ครั้ง
 แลวเผาโดยใชอัตราเร็วในการเพิ่มอุณหภูมิจากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 เทากับ 3 0C/นาที

) 3 ั้ b) 6 ั้) ุ ) ุ

c) ชุบ 7 ครั้ง d) ชุบ 8 คร้ัง
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สรุป    
  จากการทดลองจะเห็นไดวา heating rate และความหนาในการชุบเคลือบมีผลตอจํานวนและขนาดของผลึกในเคลือบ Willemite 
อยางมาก การเผาเคลือบผลึกดวย heating rate สูงขึ้นและการชุบเคลือบหนาข้ึนจะทําใหไดเคลือบผลึกที่มีจํานวนผลึกมากข้ึน ดังน้ัน
การเผาดวย heating rate สูงเกินไปหรือการชุบเคลือบผลึกหนาเกินไปจะทําใหไดเคลือบที่มีจํานวนผลึกมากเกินไปจนไมสามารถเติบโต
และบานออกสวยงามได ในทางตรงกันขามหากชุบเคลือบบางเกินไปอาจจะทําใหไดผลึกที่บางจนมองไมเห็นหรือมีผลึกไมเต็มชิ้นงานได

a) ชุบ 3 ครั้ง b) ชุบ 6 คร้ัง

รูปที่ 14  แสดงชิ้นตัวอยางสูตร B ที่โดยชุบนํ้าเคลือบ 3- 8 ครั้ง 
แลวเผาโดยใชอัตราเร็วในการเพิ่มอุณหภูมิจากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 เทากับ 5 0C/นาที

้ b ้) ุ ) ุ

c) ชุบ 7 ครั้ง d) ชุบ 8 คร้ัง
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สุขุมาล เล็กสวัสดิ์

    มีคนมากมายหลงใหลในผลงานเซรามิกเพราะสีเคลือบ
อันงดงาม ซึ่งเติมเต็มจินตนาการอันบรรเจิด และสรางเสนห
ใหผลงานแตละชิ้นไดอยางสมบูรณแบบ การสรางสรรคผลงานเซรามิก
มีมากมายหลายประเภทไมวาจะเปนงานศิลปะท่ีวิจิตรบรรจง งานท่ีผลิตจํานวนมากท้ังในลักษณะ
อุตสาหกรรมขนาดใหญและขนาดยอม แลวงานประเภทไหนท่ีจะเหมาะสมกับการใชเคลือบสําเร็จรูป 
และประเภทไหนไม ควรใช  ก อนอื่นต องทําความเข าใจกับเคลือบสําเร็จรูปก อนว าคืออะไร 
และมีวิธีการชงานอยางไร 

      เคลือบสําเร็จรูป...   สวยเต็มมิติ

  เคลอืบสาํเรจ็รปูเปนเคลอืบทีผ่สมเสรจ็เรยีบรอยตามสตูรเฉพาะ สามารถนาํมาใชไดเลยโดยทีไ่มตองเพิม่เตมิวตัถดุบิ
อืน่ๆ ยกเวนน้ําในกรณีทีเ่ปนเคลือบผงและสามารถเติมสเตนหรือออกไซดส ีกรณีทีเ่ปนเบสเคลือบใสหรือทบึมกีารระบุวธิกีาร
ใชและการเผาอยางชัดเจนที่งายไมยุงยาก นอกจากนั้นจะตองใหผลเชนเดิมในการใชทุกคร้ัง
  ในประเทศไทยนัน้ เคลอืบสาํเรจ็รปูอาจมกีารใชงานทีย่งัไมกวางขวางนกั บรษิทัทีผ่ลติเคลอืบสาํเรจ็ขายกม็ไีมกีแ่หง
และประเภทของเคลือบก็คอนขางจํากัด นอกจากน้ันยังตองสั่งซื้อเปนจํานวนมากซ่ึงเหมาะกับผูประกอบการขนาดยอมขึ้น
ไป ยังไมมีการแบงขายทีละนอยเปนกระปุกเล็กๆ สําหรับศิลปนหรือนักศึกษาเหมือนในตางประเทศ เคลือบพิเศษบางชนิด

ตองมีการส่ังผสมพิเศษอยางตํ่า 20-25 กิโลกรัมขึ้นไป แตเคลือบ
สาํเร็จรปูนบัวาเปนทางเลือกทีด่สีาํหรบัหนวยงานหรือบรษิทัทีเ่นน
การสรางสรรครปูทรงของผลงาน ไมตองการลงทุนดานวตัถดุบิใน
การทําเคลือบและตองการประหยัดแรงงานตั้งแตขั้นตอนการสั่ง
ซื้อ การเก็บสตอกวัตถุดิบ การทดลองและการผสม นอกจากนั้น
ยังมีความสะดวกสบายในการทํางาน การรู จักใชเทคนิคการ
เคลือบอยางฉลาดมักไดสเีคลือบแปลกใหมเพ่ิมขึน้เสมอ ไมวาจะ
เปนการใชเคลือบ 2 ชนิดทับซอนกัน เพื่อใหเกิดเคลือบสีที่ 3 
อนังดงาม หรอืใชวธิกีารกันเคลือบ (Resist) เพ่ือโชวลวดลายและ
ผวิดินก็สรางความงามไดเชนกัน หากมีจดุประสงคดงักลาวก็อาจ
สั่งซื้อเคลือบสําเร็จรูปไดอยางสบายใจ แตถาตองการสรางสรรค
ผลงานท่ีโดดเดนในการเนนสีเคลือบ เพ่ือสรางเอกลักษณและ
จุดขายก็คงตองเลี่ยงการใชเคลือบสําเร็จรูป ควรใชสูตรที่ผสม
ทดลองขึ้นเอง
  เคลอืบทีม่ขีายกนัอยูนี ้มทีัง้เคลอืบผงและเคลอืบเหลวท่ี
ผสมนํ้าเรียบรอยแลว เคลือบแบบผงจะสะดวกในการเก็บรักษา
และนาจะเปนปจจัยที่ชวยใหมีอายุการใชงานนานกวาเคลือบที่
ผสมน้ําไวแลว อยางไรก็ตามคุณภาพและมาตรฐานของเคลือบ
สําเร็จรูปเปนสิ่งที่สําคัญมาก เมื่อผลิตขายแลวจะตองไดผลทุก
ครัง้ตามตัวอยางตามแผนทดลอง มฉิะนัน้จะขาดความนาเชือ่ถือ
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  ในตางประเทศ เชน สหรัฐอเมริกา นั้น เคลือบ

สําเร็จรูปนับเปนทางเลือกอันพิเศษและวิเศษสําหรับนัก

เซรามิกทุกประเภท ไมวาจะทําเพื่องานอดิเรกหรือการ

ขายก็ตาม สามารถเลือก “ช็อปปง” เคลือบสําเร็จไดมาก

มายหลายย่ีหอ ทั้งไฟตํ่า ไฟกลาง ไฟสูง เคลือบศิลปะ 

(Art Glazes) เชน เคลือบผลึกชนิดตางๆ เคลือบราน เคลือบ

ประกายมุก ตลอดจนเคลือบราขุ เคลือบดังกลาวเหลานี้

มีราคาท่ีสมเหตุสมผล ใชงายและสะดวก ใหผลที่แนนอน

และเหมือนกันทุกครั้งหลังการเผา นอกจากน้ันยังเปนการ

เพิม่โอกาสท่ีทาํใหไดสเีคลือบท่ีใหผลแปลกใหมซึง่การผสม

เองไมสามารถทาํไดหรอือาจยุงยากจนเกนิไป อยางไรก็ตาม

การซ้ือเคลือบสําเร็จรูปแลวเปดกระปุกมาใชเลยน้ัน 

ยอมทําใหเกดิสทีีซ่ํา้ซอนกันประหน่ึงการใสเสือ้โหล อาจขาด

มิติทางความงาม เรียกวาคนที่อยูในวงการเดียวกันและ

เห็นกันบอยกจ็ะไมตืน่เตนอกีตอไป หากนาํมาพลกิแพลงใช 
เชน วางแผนการระบายในแตละสวนของพืน้ที ่ทดลองทาบางสซีอนทบักนัเพือ่ใหเกิดสใีหม หรอืหยบิเกรด็ครสิตัลของเคลอืบ

สีหน่ึงมาใชกับอีกสีหน่ึงทําใหเกิดความหลากหลายและไม “โหล” ก็เหมือนกับการน้ําเสื้อผามามิกซแอนดแม็ทซ ทําใหงานที่

ออกมาสวยอยางมีมติ ิดมูเีสนหและมีเอกลักษณเฉพาะตัวขึน้ เคลอืบสาํเร็จรปูทีม่ขีายเปนกระปุกนี ้ผูเขยีนเคยซ้ือของอเมริกา

มาทดลองใชอยูหลายยี่หอ และพบวาสามารถเก็บไวใชงานไดอยางยาวนานมากเกิน 25 ปขึ้นไป เม่ือแหงก็เติมน้ําสะอาด

ผสมลงไปโดยท่ีไมจําเปนตองใชมีเดียมอ่ืนใดท้ังสิ้น เคลือบก็ยังใหผลที่ดีหลังการเผาและยังไมมีสีไหนท่ีเสียหรือบูดจนใช

ไมไดเลย แมวาบางกระปุกจะแหงแข็งเปนกอนนานหลายป เมื่อผสมนํ้าใชยังใหผลที่เหมือนเดิม   

  ในฐานะท่ีทาํงานดานการศึกษาและบางเวลาก็สรางสรรคผลงานเพ่ือเสริมประสบการณใหมๆ  ใหกบัตนเอง 

ก็ขอสนับสนุนใหมีการผลิตเคลือบสําเร็จรูปในเมืองไทยใหแพรหลายมากยิ่งขึ้น เพราะการมีของใหเลือกใชยอม

จะดีกวาไมมี เคลือบสําเร็จรูปก็เปนสื่อชนิดหนึ่งซึ่งศิลปนหรือนักออกแบบมีหนาที่สรางสรรคและวางแผนในการ

เติมเต็มผลงานดวยตนเอง นอกจากน้ันยังชวยแกปญหาความยุงยากของข้ันตอนการผสมเคลือบของผูที่เร่ิมตน

ทาํงานเซรามิก ไมวาจะทาํดวยใจรักหรอืเพือ่ประกอบอาชพี ความรูสกึทีท่าํงานอยางสบายใจขึน้ อปุสรรคนอยลง 

และลดตนทุนลงบางคงทําใหมีผูหันมานิยมสรางสรรคและช่ืนชมผลงานเซรามิกมากขึ้น

2. การระบายเคลือบสําเร็จรูป 
สามารถกําหนดจุดที่ตองการให
ผลึกแตกตัวไดโดยใชพูกันแตม
ในตําแหนงที่ตองการ

3. การใชเคลือบสําเร็จรูปหลายสี
แตมทับกัน และโรยแกวสี 
เผาที่ 1070 องศาเซลเซียส

Bird           
Flower   

4.ผลงานของวิภู ศรีวิลาศ

5. Earth in Coma #3 ผลงานของ
ผูเขยีน การใชสเีคลอืบสาํเรจ็รปูเหมาะสมกบัการออกแบบทีม่ี
รายละเอียดแตตองการความสะดวกและงายตอการระบายสีที่
หลากหลาย

7. เคลือบสําเร็จรูปเผาที่ 1250 
องศาเซลเซียส ใชเทคนิคการกัน
เคลือบ ทําใหเห็นสีผิวดินสีสม
ออนจากปฏิกิริยาของคอปเปอร 
ในเนื้อดิน

1.ชุดกานํ้าชา เคลือบสําเร็จ
รูปเผาอุณหภูมิ 1070 องศา
เซลเซียส ผลงานของผูเขียน

6. การระบายสีเคลือบ
บนงานชิ้นเล็กสําหรับ
งานอดิเรก
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ปนัดดา ผองศรี (ปก)

Stuck 
with 
clay

ติดดินติดดิน

  เมื่อเขามาศึกษาท่ีจุฬาฯ คณะศิลปกรรมศาสตร ภาควิชานฤมิตศิลป วิชาเอกหัตถศิลป ก็ไดมาเจอกับ รศ.สุขุมาล 
เล็กสวัสดิ์ และ รศ.วรวุธ สุธีวีระขจร ซึ่งเปนผูสอนเซรามิกสที่ภาควิชาฯ ไดเรียนกับอาจารยและอาจารยพิเศษตลอด 4 ป
ซึ่งอาจารยทั้งสองทานนี้เปนผูมีพระคุณอยางมาก คอยหาทุนการศึกษามาให เชิญศิลปนตางชาติมาใหความรู พาไปแสดง
งานเซรามิก ไปออกบูธขายงาน ฯลฯ อีกทั้งยังคอยสอนเทคนิคมากมายใหไดเรียนรู และไมปดก้ันความคิดเรา ใหเราไดปน
งานตามสไตลของเราเอง สิ่งเหลาน้ีคอยปลูกฝง ทําใหเราไดรูวาชอบงานแบบไหน ชอบเทคนิคอะไร ทําใหเรารูจักสไตล
งานตัวเอง ซึ่งนับวาโชคดีมาก

กระถางปลูกตนไมขนาดเล็ก / Stoneware 1250 oC / 
ขึ้นรูปดวยแปนหมุน / ตกแตงดวย Oxide และเคลือบ

ที่วางกํายาน / 
Stoneware 1250 oC / 

ขึ้นรูปดวยมือ / เคลือบไฟสูง

 ตกแตงบานและสวน /
Stoneware 1250 oC / ขึ้นรูปดวยมือ / เคลือบไฟสูง

แจกันขนาดใหญ / 
Stoneware 1250 oC / 
ขึ้นรูปดวยดินขด

ตกแตงดวยสีสเตนและเคลือบ

จากเดิมที่เปนคนไมรู จักเกี่ยวกับเซรามิกเลย
 จนตอนเรียนชั้นมัธยมศึกษาปที่ 6 

ตองสอบเขามหาวิทยาลัย มีเพื่อนชักชวน
ใหมาสอบที่คณะศิลปกรรมศาสตร จุฬาฯ 

ซึ่งตอนนั้นไดสมัครสอบเขา 
”โครงการคัดเลือกนักเรียนผูมีความ
สามารถพิเศษระดับชาติทางศิลปะ” 

และเราก็สอบติดเขามา 
ตอนนี้เองที่ทําใหเราไดรู จักกับเซรามิก... 
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งานตัวเองออกสู ทองตลาดใหคนไดรู จัก งานแรกที่ไป
ออกบูธขาย งานคือบานและสวนแฟรเมื่อปลายป 2555 
ซึ่งผลตอบรับดี โดยเฉพาะเวลาท่ีคนเขามาคุย มาบอก
เทคนิคตางๆ มาแลกเปลี่ยนความรูกัน ทําใหเราไดเรียนรู
อะไรๆ มากขึน้ งานตอมากไ็ปออกบูธที ่Terminal 21 ผลการ
ตอบรับดีกวาบานและสวนแฟร เพราะสวนใหญเปนชาว
ตางชาต ิและออกบูธคราวนีเ้ราไดเรียนรูจากคร้ังแรกวางาน
แบบไหนคนจะสนใจ จงึไดปรับเปลีย่นรูปแบบงานนิดหนอย 
ใหคนสนใจและเขาใจมากข้ึน 
  งานที่ทําสวนใหญจะเปนสัตวชนิดตางๆ  เนน
การตกแตงบานและสวน รปูทรงเรียบงาย ตกแตงดวย
สีสันตางๆ เลนพ้ืนผิวดานและเงา ผสมทรายใหมีพื้น
ผิวที่แตกตาง นําวัสดุอื่นมาตกแตงเพ่ือเพ่ิมความนา
สนใจ สวนใหญจะเปนงานชิ้นเล็ก เผาไฟสูง ตอนนี้ยัง
ไมมหีนาราน แตมงีานไปลงขายบางอยูในเว็บไซตตาง
ประเทศ www.etsy.com/shop/stuckwithclay และ 
www.facebook.com/pikmyart ในเฟสบุคจะลงเปนรูป
งานใหดอูยางสม่ําเสมอและคอยอัพเดทขอมูลเวลาไป
ออกบูธขายงานที่ตางๆ 

  พอเริม่เรยีน เริม่รูจกั ไดสมัผสักบัดนิ กเ็ริม่ทีจ่ะชอบ
และรูสึกสนใจขึ้นมา เพราะมีความสนุก ความลุนระทึก 
ความตื่นเตนอยูในทุกๆ กระบวนการของการทําเซรามิก 
ตั้งแตเริ่มคิดภาพงาน ไปจนถึงตัวงานที่เสร็จสมบูรณ 
กอนจะเริ่มปนงาน เราตองจินตนาการภาพงานของเราไว
ในสมอง ซึ่งบางครั้งแคคิดภาพงานก็สนุกแลว คือกอนท่ี
จะทาํงานออกมาเราตองชอบ ถาไมชอบก็จะไมทาํ เพราะถา
ทําแลวมันจะไมใชตัวตนเรา งานจะไมสนุก หรือบางทีคิด
งานไวนารักมากๆ แตออกมานากลัวก็มี เราวาเซรามิก
มันสนุกแบบน้ีแหละ ตองทดลองดู คือมันเอาแนเอานอน
ไมได เราตองลุนไปกับงานของเราดวย
  เมื่อเรียนจบมาได 2 ปกวา ก็เริ่มท่ีจะมาทําเซรามิก
ของตัวเองแบบจริงจัง แตยังไมมีเงินทุนมากนัก ก็เลยไปซื้อ
เตาแกสขนาดเล็กมาทดลองใชเผางาน ขออาจารยไปใชเตา
ที่คณะบาง ไปขอยืมแปนหมุนคนอื่นมาใชบาง ซึ่งบางทีก็
เหน่ือย เหน่ือยตรงท่ีอุปกรณในการทํางานยังไมคอยพรอม 
แตกไ็มไดทอ เพราะสิง่ทีเ่ราทาํอยูมนัมคีวามสขุ คอืเราไดทาํ
ในสิง่ทีเ่ราชอบ สิง่ทีเ่ราสนใจ พอเราเหน็ตวังานท่ีเราทาํออก
มาเสร็จสมบูรณก็ดีใจ หายเหน่ือย มีความสุขเพ่ิมดวยซํ้าไป 
หลงัจากท่ีเร่ิมทํางานเซรามิกมาระยะหน่ึง กไ็ดคดิชือ่แบรนด
ของตัวเองขึ้นมา คือ “Stuck with clay” ติดดิน และเริ่มนํา

แจกัน / Stoneware 1250 oC 
ขึ้นรูปดวยดินขด ตกแตงดวยสีสเตนและเคลือบ

ที่ใสของ / แจกัน / 
Stoneware 1250 oC 
ขึ้นรูปดวยดินขด

ตกแตงดวยสีสเตนและเคลือบ

ที่วางเทียน / 
Stoneware 1250 oC / 
ขึ้นรูปดวยดินขด 
ตกแตงดวยสีสเตน

และเคลือบ

ตกแตงบานและสวน / 
Stoneware 1250 oC / 
ขึ้นรูปดวยดินขด

ตกแตงดวยสีสเตนและเคลือบ

ตกแตงบานและสวน / 
Stoneware 1250 oC / 
ขึ้นรูปดวยดินขด
ตกแตงดวยสีสเตน

และเคลือบ

ตกแตงบานและสวน / 
Stoneware 1250 oC / 
ขึ้นรูปดวยดินขด
ตกแตงดวยสีสเตน
และเชือกมนิลา



 การทดลองนี้เกิดข้ึนโดยการสรางสรรคงานศิลปะ ประเภทงานเครื่องเคลือบดินเผา
ของขาพเจา ดวยการหักลางทฤษฎีวาดวย การรมควันไมสามารถใชกับงานเซรามิก 
ทีผ่านการเผาเคลอืบไฟสงูท่ีอณุหภมู ิ1,220 องศาเซลเซยีสขึน้ไปได แตขาพเจาไดทาํการ
ทดลองแลวจึงพบวาสามารถทําได ดวยการอางอิงทฤษฎีวา โมเลกุลของวัตถุทุกชนิด
บนโลกใบน้ี เมื่อสัมผัสกับความรอน จะเกิดการขยายตัวของโมเลกุล ทําใหเกิดชองวาง 
ซึ่งในงานเคร่ืองปนดินเผา เมื่อนํา Biscuitware ซึ่งผานการเผาที่อุณหภูมิ 800 องศา
เซลเซียส มาสุมเช้ือเพลิงทําใหเกิดความรอนในตัวชิ้นงาน ทําใหเขมาควันและกาซท่ี
เกี่ยวของในการเผาไหมเขาแทรกซึมผานผิวชิ้นงานและฝงตัวใตผิว ซึ่งทําใหผิวของ
ชิ้นงานเปนสีดํา เทา นํ้าตาล แดง ฯลฯ ซึ่งเราเรียกเทคนิคนี้ ในงานเครื่องปนดินเผาวา 
“การรมควัน” แตในกรณีนี้ ชิ้นงานท่ีผานการเผาไฟสูง ที่อุณหภูมิ 1,220 องศา
เซลเซียส สามารถนําเทคนิครมควันมาใชได 

อรรถพล จิระทัศนกุล
ภาควิชาเครื่องเคลือบดินเผา 
คณะมัณฑนศิลป มหาวิทยาลัยศิลปากร

งานทดลองงานทดลอง
เทคนิคการตกแตงงานศิลปะ เทคนิคการตกแตงงานศิลปะ 

ดวย..ดวย..นํ้าสมควันไมนํ้าสมควันไม
(การรมควัน)(การรมควัน)
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เทคนิคตกแตง
 ตกแตงชิ้นงานดวยเทคนิครมควัน โดยการนําชิ้นงานท่ี

ผานการเผาเคลือบท่ีอุณหภูมิ 1,220 องศาเซลเซียสมา

ตกแตง  เนือ่งจากช้ินงานท่ีผานการเผาท่ีอณุหภมูสิงูแลวนัน้ 

มีความแกรงตัวของผิวชิ้นงานสูง ประกอบกับการที่ชิ้นงาน

มเีคลือบอยูแลว จงึไมสามารถรมควันดงัเชนการเผาช้ินงาน

ในลักษณะไฟตํ่าได

 ขาพเจาจงึมีวัตถุประสงครมควันหลังเคลือบไฟสูง โดย

นาํผลท่ีไดจากจากยางไมหรอืน้ําสมควนัไม ซึง่นํา้สมควนัไม 

มาจากควันท่ีเกิดจากการเผาถานในชวงที่ไมกําลังเปลี่ยน

เปนถาน เมือ่ทําใหเยน็ลงจนควบแนน แลวกลัน่ตวัเปนหยด

นํ้า ของเหลวที่ไดนี้เรียกวา นํ้าสมควันไม มีกลิ่นไหม สวน

ประกอบสวนใหญเปนกรดอะซิติก มีความเปนกรดต่ํา มีสี

นํ้าตาลแกมแดง

 ขาพเจาไดนําเทคนิคการตกแตงในลักษณะเฉพาะ

เชนนี้ มาใชในงานประติมากรรม เพื่อเสริมใหชิ้นงาน

แสดงออกถึงความรูสกึในความเปนธรรมชาติไดอยางลงตัว
 

 วัสดุอุปกรณในการมควัน  มีดังนี้
  •  ฟางแหง

  •  อิฐทนไฟ หรืออิฐที่สามารถรองรับความ 

     รอนไดดี

  •  อุปกรณจุดไฟ

  •  อุปกรณสําหรับขัดทําความสะอาดช้ินงาน

  •  อุปกรณในการคีบ หยิบจับชิ้นงาน

  •  ถุงมือกันความรอน

  •  ฝาปดเตา (วัสดุที่มีความกวางและไมติดไฟ 

     เพื่อใชในการปดฝาเตา)

ภาพที่ 2  ฟางแหงเปนเชื้อเพลิงในการเผาภาพที่ 2  ฟางแหงเปนเช้ือเพลิงในการเผา

ขั้นตอนในการเผารมควัน
 •  ทําการจัดชิ้นงาน และจัด

เตรียมสถานท่ีซึ่งควรอยูในที่กลาง

แจงและอากาศถายเท

 •  กอเตาดวยอิฐทนไฟใหมี

ขนาดในการบรรจุชิ้นงาน เวนพื้นที่

สาํหรบัใสฟางแหงประมาณหน่ึงฟตุ 

กอนอิฐควรมีชองสําหรับใหอากาศ

ผานไดเล็กนอย ประมาณหนึ่งนิ้ว

 

ภาพที่ 1  การกออิฐเพ่ือบรรจุชิ้นงานในการรมควัน ภาพที่ 1  การกออิฐเพ่ือบรรจุชิ้นงานในการรมควัน 
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 •  บรรจุชิ้นงานลงในพื้นที่ที่เตรียมไว ใสฟางแหงตามชองวางที่

ตองการใหเกิดผลจากนํ้าสมควันไม ตองการใหผิวงานมีสีคล้ําใหอัดฟาง

ลงบริเวณที่ตองการใหแนน

 •  ทําการจุดไฟ ควรจุดจากดานลางของกองกอน 

ภาพที่ 4  ทําการจุดเตาภาพที่ 4  ทําการจุดเตา

•  ทําการปดฝาเตาเมื่อมีเริ่มเปลวไฟและควันจํานวนมาก

 •  เมื่อเสร็จขั้นตอนแลวรอจนกวาไฟจะดับ และอุณหภูมิของชิ้นงานเย็นตัวลง จึงทําความสะอาดช้ินงาน

 หากนําเทคนิคน้ีมาผสมกับการกันเคลือบใหเกิด

ลวดลาย หรือนาํไปใชกบังานประตมิากรรม งานภาพพมิพ

ตางๆ ก็เปนอีกวิธีหนึ่งในการตกแตงและสรางสรรคงาน

ศิลปะที่สวยงามได

ภาพที่ 5  เร่ิมปดฝาเตาภาพที่ 5  เร่ิมปดฝาเตา

ภาพที่ 3  การบรรจุชิ้นงานลงในเตา และการใสฟางเชื้อเพลิงภาพที่ 3  การบรรจุชิ้นงานลงในเตา และการใสฟางเชื้อเพลิง

ภาพที่ 6  ทําการปดฝาเตาภาพที่ 6  ทําการปดฝาเตา

ภาพตัวอยางชิ้นงานที่นํ้าสมควันไมเขาไปฝงตัวกับผิวงานภาพตัวอยางชิ้นงานที่นํ้าสมควันไมเขาไปฝงตัวกับผิวงาน

หมายเหตุ: ขอมูลอางอิงจากเน้ือหาสวนหน่ึงของศิลปนิพนธ นายอรรถพล จิระทัศนกุล หัวขอเทคนิคตกแตง
   นักศึกษาในภาควิชาเครื่องเคลือบดินเผา คณะมัณฑนศิลป มหาวิทยาลัยศิลปากร

ภาพตัวอยางชิ้นงานภาพตัวอยางชิ้นงาน
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AbstractAbstract

  This study focuses on the characterization of two important ceramic groups of Hellenistic pottery; 
“West Slope” wares and “Megarian” bowls, respectively. Different analytical techniques were performed 
for the characterization of Hellenistic wares. Wavelength dispersive X-ray fluorescence (WDXRF) and 
X-ray diffraction (XRD) were employed to study the chemical and mineralogical composition of the 
bodies, respectively. Scanning electron microscopy (SEM) and energy dispersive X-ray spectrometry 
(EDX) were performed for the microstructural and microchemical characterization of body and slip layers 
of the ceramic pieces. The obtained results showed that Hellenistic ceramic wares from Dorylaion were 
produced with different iron rich clays including siliceous, calcareous, dolomitic and also a mixture of 
these raw materials. It may be suggested that the potsherds were fired in the temperatures from around 
500 to 10500C. They were applied with an iron rich clayey suspension and different colors schemes of 
slip layers concluded that the firing atmosphere could be adjusted.

1. INTRODUCTION1. INTRODUCTION

  Anatolia (Asia Minor) is an open air museum with its rich cultural heritage from different civilizations 
passed. Hellenistic period (330-30 B.C.) has left several artifacts in Anatolia. Ceramic artifacts are important 
group of that culture. Characterization of these artifacts may contribute to know better pottery production 
technology and its spreading areas during Hellenistic period in Anatolia. There were important Hellenistic 
settlements in Anatolia during that period. Dorylaion was one of them. Dorylaion is located about 3 km north-east 
of Eskisehir (Turkey) and it is called Sarhoyuk today (Fig. 1). 
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Fig. 1. The location of Eskisehir and Dorylaion.

  Dorylaion was at the junction of some of the most important roads of the central Anatolia leading to 

Marmara Sea, Aegean coast and the Mediterranean region. Regular excavations have been carried out at 

Dorylaion since 1989 by a team from Anadolu University in order to unearth the remnants of several civilizations 

lived there. These excavations have brought to light a wide variety of material revealed from the cultures of 

Ottoman, Byzantine, Roman, Hellenistic, Classical Phrygian, Hittite and First Bronze Period.

  This study focuses on the characterization of two important ceramic groups of Hellenistic pottery; “West 

Slope” wares and “Megarian” bowls, respectively. “West Slope” ware is named from early findings made on the 

west slope of the Athenian Acropolis. It is a class of Hellenistic pottery that is essentially black glazed with relief 

and polychrome decoration. Megarian bowls, a distinctive type of Hellenistic vessels, were uncovered as well, 

which were produced as semi-spherical shape with no pedestal by forming in moulds with plant or figurative 

relief decorations. Probably, these wares were very fashionable cups within the Mediterranean basins during the 

Hellenistic period [1-3].

  Different analytical techniques were performed for the characterization of Hellenistic wares. Wavelength 

dispersive X-ray fluorescence (WDXRF) and X-ray diffraction (XRD) were employed to study the chemical and 

mineralogical composition of the bodies, respectively. Scanning electron microscopy (SEM) and energy 

dispersive X-ray spectrometry (EDX) were performed for the microstructural and microchemical characterization 

of body and slip layers of the ceramic pieces. 

2. MATERIALS AND METHODS2. MATERIALS AND METHODS

  20 sherds of Megarian bowls and 23 sherds of West Slope wares were selected. Representative 
images of some selected Megarian bowls and West Slope wares are given in Fig. 2. As seen, they have the 
colors of orange, red, brown and black glossy slip layers. There are also some plants or figurative 
decorations. The body layers have a buff or light brown color with a homogeneous medium and 
fine-grained texture. Potsherd types are the handles and the rim of the wares.
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Fig. 2. Representative images of some selected Megarian bowls
(coded as M) and West Slope wares (coded as B).

  Fine powders were prepared in an agate mortar after abrading the slip layers of the potsherds in order 
to be analyzed by WDXRF and XRD techniques. Rigaku ZSX Primus and Rigaku Rint 2200 powder iffractometer 
with Cu Kα radiation was used for WDXRF and XRD analyses, respectively. Glass tablets were prepared by 
fluxing for the analysis with a ratio of 1/10 powder to Li

2
B

4
O

7   
by weight to study chemical analysis of major and 

minor elements of the potsherds. XRD patterns were obtained by scanning 50 to 700 2θ, with a goniometer speed 
of 2°/min., operating at 40 kV and 30 mA. The bulk samples from the potsherds were cross-sectional 
impregnated with polymeric resin in vacuum and then polished to obtain flat surfaces to investigate specifically 
in back-scattered electron (BSE) mode. In order to prevent charging under electron beam, samples were 
coated with Au/Pd target material. A Zeiss Evo 50EP scanning electron microscopy (SEM) attached with Oxford 
instruments energy dispersive X-ray spectrometry (EDX) was used for the microstructural and microchemical 
characterization. 

3. RESULTS and DISCUSSION3. RESULTS and DISCUSSION

Chemical Analysis
  Samples have various chemical compositions related to the raw materials used for the production. 
Especially, variations in SiO

2
 and CaO contents are important for the indication of siliceous and calcareous 

mineralogical assemblages used for bodies. Some of the samples have high amount of CaO but some of them 
are poor. Therefore, the results were mentioned with two groups: calcium rich and calcium poor compositions. 
Representatively, three of the examined sherds with WDXRF are of from the calcium rich group and the other 
non calcareous sherds are given in Tables 1 and 2.
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  It may be considered that the source of CaO is not only dolomitic materials but predominantly the 
calcareous materials. K

2
O usually originates from either feldspar or clay. These alkali contents should be supplied 

by especially feldspathic contents, principally K-feldspars. As known, alkaline and earth alkaline oxides may act 
as fluxes and promote neo-mineral formation at lower sintering temperatures, respectively. Iron oxide, expressed 
as Fe

2
O

3 
should be the principal colorant for the bodies. Megarian bowls have slightly rich CaO content than West 

Slope wares. The usage of calcareous raw materials for Megarian bowls should be more than West Slope wares 
while vice versa for ferrous materials.

Phase Analysis

  XRD results showed different mineralogical contents. Identified minerals are quartz (SiO
2
), plagioclase 

[(Na,Ca)AlSi
3
O

8
], alkali feldspar (KAlSi

3
O

8
), anorthoclase [(Na,K)(Si

3
Al)O

8
], illite/muscovite [(K,H

3
O)Al

2
Si

3
AlO

10
(OH)

2
]/

[(K,Na)(Al,Mg,Fe)
2
(Si

3.1
A

l0.9
)O

10
(OH)

2
, potassium mica (KAl

3
Si

3
O

11
), magnesiohornblende [(Ca,Na)

2.26
(Mg,Fe,Al)

5.

15
(Si,Al)

8
O

22
(OH)

2
], anorthoclase [(Na,K)(Si

3
Al)O

8
], lepidocrocite [FeO(OH)], hematite (Fe

2
O

3
), hercynite (FeAl

2
O

4
), 

calcite (CaCO
3
), gehlenite (Ca

2
Al

2
SiO

7
), diopside/augite [Ca(Mg,Al)(Si,Al)

2
O

6
]/[Ca(Mg,Fe)Si

2
O

6
]. The results of 

XRD and estimated firing temperatures of the potsherds are given in Tables 3 and 4.

Group 
Code 

A1

A

A2

B1

B

B2

BC1

BC

BC2

Minerals/Phases Experimental 
code

Estimated firing 
temperature (0C)

Table 3. Phase analysis and estimated ring temperatures of Megarian bowls.

quartz, alkali feldspar, plagioclase, 
illite/muscovite, hematite

M3, M9, 
M10, M11, 

M14
600-700

M5, M7, 
M17, M18, 

M20

quartz, alkali feldspar, plagioclase, 
hematite

quartz, alkali feldspar, plagioclase, calcite, 
illite/muscovite, hematite

quartz, alkali feldspar, plagioclase, 
calcite, hematite

quartz, alkali feldspar, plagioclase, 
diopside, gehlenite, hematite

quartz, alkali feldspar, anorthoclase, 
plagioclase, diopside, gehlenite, hematite

M8, M12, 
M15, M16, 

M19

 M6

M1, M2,
M13

M4

900-1000

600-700

850-900

900-1000

900-1000
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  The absence or presence some minerals/phases in the bodies are related to the temperatures exposed. 
Some relevant studies in the literature may help to estimate the firing temperature of a potsherd. Structure of clay 
minerals illite/muscovite breaks down in the range of 900-10000C [4-7]. If the firing temperature does not exceed 
this range, these minerals still continue to exist as components of the body. For further stages of firing 
temperature, from destruction of illite, an intermediate phase between spinel (MgO.Al

2
O

3
) and hercynite (FeO.

Al
2
O

3
) originates [8]. The formation of spinel phases is affected by the presence or absence of interlayer cations, 

substitutional impurities and accessory minerals in clays [9]. Calcite decomposition into CaO and CO
2
 begins 

around 7500C and it is completed up to a temperature of 9000C. Trindade et. al. however, concluded that 
decarbonation of calcite may extend to 11000C for calcite rich systems [10]. On the other hand, secondary 
calcite may take place in ceramics as a result of post-burial deposition processes due to recarbonation of lime 
[4]. Dolomite decomposition begins around 6500C into calcite and MgO. Note that, identification of calcite as a 
transient phase at this stage is difficult by conventional diffraction methods [11]. Decarbonation of dolomite is 
completed up to 750-8000C [6]. CaO is a highly reactive oxide and reacts with silica and forms wollastonite around 
8500C. Gehlenite may be formed at 8500C with the reaction of CaO and illite. Pyroxenes like diopside and augite 
may be generated from dolomite and silica reactions at 800-9000C [12]. Moreover, these neo-mineral formation 
temperatures may be affected by firing method such as pit or kiln firing. For instance; calcite decomposition ends 
around 8250C in kiln firing but it tends to complete at around 8750C in pit firing conditions [13]. Quartz and 
feldspars are the most abundant residual components of such kind of products which can persist up to 10000C 
[14]. These reactions, of course, are related to temperature, soaking time at peak temperature, abundance and 
the type of minerals/phases present, atmosphere, pressure, specific surface area of components, etc.  

Minerals/Phases Experimental 
code

Estimated firing 
temperature (0C)

Table 4. Phase analysis and estimated ring temperatures of West Slope wares.

quartz, alkali feldspar, plagioclase, 
illite/muscovite, hematite

quartz, alkali feldspar, plagioclase, 
potassium mica, illite/muscovite,  hematite

quartz, alkali feldspar, 
plagioclase, hematite

quartz, alkali feldspar, plagioclase
quartz, alkali feldspar, plagioclase, hercynite, hematite

quartz, alkali feldspar, plagioclase, calcite, 
illite/muscovite, hematite

quartz, alkali feldspar, plagioclase, dolomite, diopside/
augite, illite/muscovite,  hematite

quartz, alkali feldspar, anorthoclase, plagioclase, 
diopside/augite, hematite

quartz, alkali feldspar, plagioclase, dolomite, diopside/
augite, gehlenite, illite/muscovite,  hematite

quartz, alkali feldspar, plagioclase, calcite, diopside/
augite, gehlenite, illite/muscovite,  hematite

quartz, alkali feldspar, plagioclase, dolomite, diopside/
augite, gehlenite, illite/muscovite,  hematite

quartz, alkali feldspar, plagioclase, diopside/augite, 
gehlenite, hematite

quartz, alkali feldspar, anorthoclase, plagioclase, 
diopside/augite, gehlenite, hematite

quartz, alkali feldspar, anorthoclase, plagioclase, 
diopside/augite

quartz, alkali feldspar, plagioclase, magnesiohornblende, 
illite/muscovite, lepidocrocite, hematite

B1

B23

600-700

600-700

900-1000

A1

A2

A3

Group 
Code 

900-1000
1000-1050

600-700

850-900

900-1000

800-850

800-850

800-850

900-1000

900-1000

900-1000

<500

A4
A5

A

B

C

BC

D

B10

B16

B4, B7,

B2

B13, B15

B17

B14

B21

B20

B8

B3, B5, B6,
B11, B12, B18

B9
B22

B1

C1

C2

BC1

BC2

BC3

BC4

BC5

BC6

D1
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  Group A is a cluster of illitic/micaceous and iron rich siliceous clay contents. Group B differs from group 
A with its calcareous content and group C with its dolomitic content. Group BC is a mixture of these groups. But, 
group D with its only one sample, B8, has different mineralogical assemblages from the others. The subgroups 
were generated from the mineralogical assemblage difference in the groups and there is a tendency for higher 
firing temperature requirement between the subgroups. For example, the difference between BC1 and BC2 
originates from the absence of dolomite in the subgroup BC2. Dolomite first decomposes into calcite and MgO, 
as previously expressed. The other minerals/phases are the same. Calcite in the subgroup BC2 may be an end 
product of dolomite decomposition. Therefore, the subgroup BC2 requires relatively higher firing temperatures 
than BC1 for its minerals/phases. It should also be noticed that estimation of firing temperatures were evaluated 
as the maximum temperatures reached during firing for the potsherds considering the presence of new mineral/
phase formations and excluding the presence of some trace amounts of primary minerals such as dolomite in C 
and BC groupings. This should be reason of different firing temperatures reached inside the potsherds during 
firing [15].

  The bodies with clay minerals should not be exceeded the temperatures of 900-9500C while calcitic or 
dolomitic bodies have lower temperatures of 850-9000C for the decomposition. The bodies without clay minerals 
and carbonated minerals should have reached the temperatures of 900-10000C. The bodies with clay minerals 
and/or carbonated minerals have been inferred to lower temperatures in a range of 600-7000C. Lepidocrocite 
readily transforms into hematite around the temperature of 5000C [16]. For this reason, sample coded B8 may 
be concluded as it was fired in the lowest firing temperature.

Microstructural and Microchemical Analysis

  The slip layers have a dense microstructure and are easily distinguished from the body layer of the 
potsherds. Some slip layers include pore structures inside. These pores should have been originated from the 
use of organic materials in slip batches or due to decomposition of slip components. There are also some 
accessory minerals inside the slip layers. Iron oxide was expressed as Fe

2
O

3
 for the EDX results. Its amount 

changes between 8.32-13.65 wt. % for Megarian bowls and 7.48-20.92 wt. % for West slope wares. The type of 
iron oxide determines the color of the slip layer. Hematite, maghemite and magnetite minerals in the slip layer 
and their characteristics were discussed in one of our previous study [17]. Representative back-scattered 
electron images (BSE) and semi-quantitative EDX analysis results of some potsherds are given in Figs. 3 and 4.

Fig. 3. Back-scattered electron images (BSE) of body and 
slip layers in cross-section and semi-quantitative EDX analysis 
results of (a) M8 and (b) M16 potsherd slip layers.
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Fig. 4. Back-scattered electron (BSE) images of body and slip 
layers in cross-section and semi-quantitative EDX analysis 
results of (a) B8 and (b) B23 potsherd slip layers.

B8
Oxide
SiO

2
Al

2
O

3
Fe

2
O

3
MgO
Na

2
O

K
2
O

CaO
TiO

2

wt.  %
49.62
31.29
7.48
1.69
3.34
5.28
0.98
0.32

B23
Oxide
SiO

2
Al

2
O

3
Fe

2
O

3
MgO
Na

2
O

K
2
O

CaO
TiO

2

wt.  %
43.28
30.84
20.92
1.42
0.42
2.37
0.16
0.59

(a)

  
(b)



39January - April 2013

  K
2
O is higher than the other alkaline and earth alkaline elements. It indicates a typical iron rich clayey 

batch. Pottery fragments should have been buried more than 2000 years, but they are still durable. Slip layers 
should have principally similar thermal expansion coefficients to the body layers since almost all the slip layers 
have no cracks or spalling. The thickness of slip layers change between from 5 to 40 μm. They might have been 
applied to body surfaces in the form of suspension. They have nearly the same elemental composition but 
different in colors. It shows that the redox conditions of the kilns in which they were fired could be adjusted 
[18, 19].

  Some interactions occur in the structure of clay based systems with the increasing temperature. Some 
of them are welding between clay matrix and mineral grains, shape changes of mineral phases, an increase of 
the aggregation rate within the clay matrix with the formation of secondary porosity and intergranular bridges 
[20]. BSE images of the potsherds at different magnifications showed the effects of firing on the microstructures. 
Atomic contrast both between the matrix components and at the rims of the grains can be noticed easily in this 
imaging mode. It is evident that there is a progressive welding behavior between clay matrix and grains related 
to temperature of firing of B4 (Fig. 5 (a)). Rounded pores may also be assigned as the indication of the vitrification 
in the microstructure. Lower sintering temperature should have not made an impressive change such as the 
microstructure of B8 sample (Fig. 5 (b)).

(a) (b)
Fig. 5. (a) BSE image showing progressive welding behavior between clay matrix and grains related to temperature of firing of 
B4 sample and (b) BSE image of B8 sample deduced with a low firing temperature.

Fig. 6. BSE image of neo-mineral formation of pyroxenes for B20 sample.

  Small crystallites of Ca, Mg and Fe rich alumina silicates observed at higher magnifications in a siliceous 
grain in Fig. 6 and at the rim of another siliceous grain may be inferred as the neo-mineral formation of pyroxenes 
related with firing temperature reached for B20 sample [20]. 
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4. CONCLUSIONS4. CONCLUSIONS

  Hellenistic ceramic wares from Dorylaion were produced with different clays including siliceous, 
calcareous, dolomitic and also a mixture of these raw materials. They probably were applied with an iron rich 
clayey suspension. These ceramic wares were exposed to different firing temperatures. Different colors among 
slip layers concluded that the firing atmosphere could be adjusted. Ceramic wares without cracks or spalling 
may be considered as proficiency of Hellenic potters. 

ACKNOWLEDGEMENTS

  This study was financially supported by the Scientific and Technological Research Council of Turkey 
(TÜBiTAK) with the project number 106M463. We would like to thank also Prof. Dr. Taciser Sivas and Assoc. Prof. 
Dr. Hakan Sivas from Anadolu University/Turkey for the archaeological samples and their contributions to the 
introduction of Hellenistic wares.  

REFERENCES

1. C. Watzinger, Vasenfunde aus Athen, p. 70-84, Mitteilungen des Deutschen Archaologischen Instituts, Berlin, 1901 
    (in German). 
2.  F.F. Jones, Excavations at Gozlu Kule, Tarsus, The Hellenistic and Roman period,  p. 149-296, Vol. 1, In: H. Goldman (Ed),    
     Princeton University Press, Princeton, 1950.
3.  A. Conze, Altertümer von Pergamon, Deutsches Archäologisches Institut, Vol.1-2, Berlin, 1913 (in German).
4.  C. Papachristodoulou, A. Oikonomou, K. Ioannides, K. Gravani, A study of ancient pottery by means of X-ray fluorescence   
     spectroscopy, multivariate statistics and mineralogical analysis, Analytica Chimica Acta 573 347-353 (2006).
5.  R.W. Grimshaw, The Chemistry and Physics of Clays and Allied Ceramic Materials, p. 727, Techbooks, India, 1971.
6.  L. Maritan, C. Mazzoli, L. Nodari, U. Russo, Second Iron Age grey pottery from Este (northeastern Italy): study of 
     provenance  and technology, Applied Clay Science 29 31-44 (2005).
7.  J.M. Bhatnagar, R.K. Goel, Thermal changes in clay products from alluvial deposits of the Indo-Gangetic plains, 
     Construction and Building Materials 16 113-122 (2002).
8. M.M. Jordan, A. Boix, T. Sanfeliu, C. de la Fuente, Firing transformations of Cretaceous clays used in the manufacturing of  
    ceramic tiles, Applied Clay Science 14 225-234 (1999).
9. C.J. McConville, W.E. Lee, Microstructural development on firing illite and smectite clays compared with that in kaolinite,  
    Journal of the American Ceramic Society, 88 2267–2276 (2005)
10. M.J. Trindade, M.I. Dias, J. Coroado, F. Rocha, Mineralogical transformations of calcareous rich clays with firing: A 
       comparative study between calcite and dolomite rich clays from Algarve, Portugal, Applied Clay Science 42 345-355 (2009).
11. A.H. De Aza, X. Turrillas, J.L. Rodríguez, P. Pena, Estudio del proceso de sinterización reactiva en sistemas con dolomita  
      mediante termodifractometría de neutrones, Boletin de la Sociedad Espanola de Ceramica y Vidrio, 43 [1] 12-15 (2004).
12. G. Cultrone, C. Rodriguez-Navarro, E. Sebastian, O. Cazalla, M.J. De La Torre, Carbonate and silicate phase reactions 
      during ceramic firing, European Journal of Mineralogy 13 621-634 (2001).
13. L. Maritan, L. Nodari, C. Mazzoli, A. Milano, U. Russo, Influence of firing conditions on ceramic products: Experimental   
      study  on clay rich in organic matter, Applied Clay Science 31 1-15 (2006).
14. A. Iordanidis, J. Garcia-Guinea, G. Karamitrou-Mentessidi, Analytical study of ancient pottery from the archaeological site  
      of Aiani, northern Greece, Materials Characterization 60 292-302 (2009).
15. M. Maggetti, Ch. Neururer, D. Ramseyer, Temperature evolution inside a pot during experimental surface (bonfire) firing,  
      Applied Clay Science,  53 500-508 (2011) 
16. T. Glotch, M. Kraft, Thermal transformations of akaganeite and lepidocrocite to hematite: assessment of possible precur 
      sors to Martian crystalline hematite, Physics and Chemistry of Minerals 35 569-581 (2008).
17. A. issi, A. Raškovska, A. Kara, O. Grupce. B. Minčeva-Šukarova, F. Okyar, Scanning electron microscopy and micro-
      Raman spectroscopy of slip layers of Hellenistic ceramic wares from Dorylaion/Turkey, Ceramics International, 37 
     1879 -1887 (2011)
18. J. van der Weerd, G.D. Smith, S. Firth, R.J.H. Clark, Identification of black pigments on prehistoric Southwest American   
      potsherds by infrared and Raman microscopy, Journal of Archaeological Science 31 1429-1437 (2004).
19. C.C. Tang, E.J. MacLean, M.A. Roberts, D.T. Clarke, E. Pantos, A.J.N. Prag, The study of Attic black gloss sherds using  
      synchrotron X-ray diffraction, Journal of Archaeological Science 28 1015-1024 (2001).
20. M.P. Riccardi, B. Messiga, P. Duminuco, An approach to the dynamics of clay firing, Applied Clay Science 15 393-409 (1999).



41January - April 2013

โรงเรียนนานปญญานุกูล จ.นาน เปนโรงเรียนเฉพาะความพิการ 
สอนนักเรียนที่มีความบกพรองทางสติปญญาและนักเรียนที่บกพรองทางการไดยิน

นางสาวพัชรี สุเรนทร
โรงเรียนนานปญญานุกูล 103 ม.15 ต.ฝายแกวอ.ภูเพียง 
จ.นาน 55000  โทร. 0 5460 1075 โทรสาร 0 5460 1023

  ปกติทางโรงเรียนมีหลักสูตรการนําศิลปะมาชวย
ในการบําบัดนักเรียนที่มีความบกพรอง โดยการทําศิลปะ
บาํบดัโดยครศูลิปะและการทาํกายภาพบาํบดัโดยเจาหนาที่
กายภาพบําบัดใหแกเด็ก ๆ เพื่อพัฒนาศักยภาพทางดาน
รางกาย กลามเน้ือมัดเล็ก จิตใจ ประสาทสัมผัส ที่สําคัญ
เปนการฝกสมาธิใหกับนักเรียนและเปนการสงเสริมดาน
ศิลปะใหกับนักเรียนที่มีความสามารถพิเศษ มีการฝกวาด
ภาพต้ังแตขั้นพื้นฐานจนชํานาญ โดยเฉพาะนักเรียนที่มี
ความบกพรองทางการไดยิน พวกเขาสามารถถายทอด
ความรูสึกนึกคิด อารมณ จินตนาการออกมาในรูปแบบ
ของงานศลิปะไดเปนอยางด ีเดมิทีนกัเรยีนจะวาดภาพโดย
ใชสีอะคริลิก สีนํ้า และสีนํ้ามัน และวาดภาพเหลานั้นลง
บนกระดาษ กําแพง ผนัง หรือแผนไมอัด 

ศิลปะต อยอดงานเซรามิก
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 แตหลงัจากทีข่าพเจาไดมาเปนครศูลิปะท่ีโรงเรยีนนาน
ปญญานกุลูแหงนี ้ไดนาํความรูทีเ่รยีนมาทางดานเซรามกิส
มาตอยอด โดยพฒันางานศลิปะใหเดก็ๆ ไดฝกวาดลงบน
ผลิตภัณฑเคร่ืองปนดินเผาในรูปทรงงายๆ จนขยายตอ
เรื่อยๆ ไปถึงการฝกวาดลงบนรองเทา โดยใชสีอะคริลิกที่
เด็กๆ คุนเคย หลังจากนั้นจึงเริ่มฝกใหนักเรียนใชสีเซรา
มกิใตเคลอืบเขยีนบนงานเซรามกิชิน้เลก็ๆดวยลวดลายที่
คุ นเคยและเปนเอกลักษณของจังหวัดนาน นั่นก็คือ
รูปภาพ ปูมาน ยามาน บนผนังวัดภูมินทร ซึ่งนักเรียน

สามารถถายทอดไดเปนที่นาพอใจ ขณะนี้ทางโรงเรียนได
ขยายผล โดยการรับนักเรียนที่จบการศึกษาจากหลักสูตร
พืน้ฐานของโรงเรียน (มธัยมศกึษาปที ่6) ในสวนงานศิลปะ 
ใหทํางานที่โรงเรียน โดยขาพเจารับผิดชอบฝกสอนเพ่ิม
ทักษะดานเซรามิกใหกับนักเรียน ทางโรงเรียนยังไดรับการ
สนับสนุนมากมายจากหนวยงานตางๆโดยเฉพาะทาง
สโมสรโรตารี่ และ ทางอินทราเซรามิค จังหวัดลําปาง 
ทีไ่ดใหโอกาสและทนุทรพัยเพือ่การมีงานทาํใหกบันกัเรยีน 
โดยใชชือ่โครงการ "ทอฝน" และไดรบัการสนบัสนนุสง
เสริมจากนายครรชิต ฝายนันชยั ผูอาํนวยการโรงเรียน
นานปญญานุกูล

ู
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กรณีศึกษา งานโครงการออกแบบพัฒนาสินคาตกแตงบานและสวน
สําหรับอุตสาหกรรมเซรามิก จังหวัดราชบุรี

ธรรศพงศ  ฐิติหิรัญเมธี
oxide637@yahoo.com

การออกแบบพฒันาสินคาและผลติภณัฑการออกแบบพัฒนาสินคาและผลิตภณัฑ  
หัวใจสําคัญของธุรกิจหัวใจสําคัญของธุรกิจ  ....ตอนที่ 3ตอนที่ 3....

ในสองฉบับบท่ีผานมา ผมไดนําเสนอ ที่มาของแนวทางการออกแบบ (DESIGN CONCEPT) ซึ่งใช

เปนกรอบและแนวทางในการทํางานออกแบบพัฒนาสินคาและผลิตภัณฑ ตลอดจนถึง ที่มาของแรง

บันดาลใจ และขั้นตอนในการทํางานออกแบบ (DESIGN INSPIRATION & DESIGN PROCESS) วามี

ขั้นตอนอยางไร สําหรับในฉบับนี้ซึ่งเปนกรณีศึกษาจากการทํางานออกแบบพัฒนาสินคาจากโครงการจริง 

โดยผมจะนาํเสนอผานโครงการออกแบบพฒันาสนิคาตกแตงบาน และสวน สาํหรบัอตุสาหกรรมเซรามกิ จงัหวดั

ราชบุรี  
  โครงการน้ีมีวัตถุประสงคเพื่อพัฒนาประสิทธิภาพ ของภาคอุตสาหกรรมในกลุมผูประกอบการเคร่ืองเคลือบดินเผา

ในจังหวัดราชบุรี โดยความรวมมือของศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ (MTEC) สถาบันไทย-เยอรมัน (TGI) 

และศูนยตนแบบผลิตภัณฑและวัตถุดิบอุตสาหกรรมเซรามิก จังหวัดราชบุรี  โดยมี  OTDS CO.,LTD. เปนผูดูแลรับผิดชอบ

โครงการ ซ่ึงมีผมเปนที่ปรึกษาโครงการ ประกอบดวยนักออกแบบ 4 ทานคือ คุณวิรัตน วิริยะวงศสกุล คุณเอกรัฐ 

สืบสกุลแกว คุณพิชญา ทองสวรรค และ คุณเอกรินทร คุณาภิญญา เปนหัวหนาทีม    

  โครงการดงักลาวใชเวลาดาํเนนิงาน 180 วนั  โดยเริม่จากกการศกึษาหาขอมูล เก่ียวกบัผลติภัณฑ  ขอมูลดานวตัถดุบิ

และการผลิต และขอมูลดานการตลาด เพื่อนํามาทําการวิเคราะหและจัดทํา SWOT Analysis เพื่อกําหนดกลยุทธในการ

ออกแบบพฒันาผลติภณัฑ จากนัน้จงึนํามาสรปุเปน แนวทางการออกแบบ (DESIGN CONCEPT) และกําหนด ประเภท 

และจํานวนผลิตภัณฑที่จะทําการออกแบบในโครงการ จากน้ันจึงเขาสูขั้นตอนการทํางานออกแบบพัฒนาผลิตภัณฑ 

ตอไป ซึ่งในฉบับน้ีจะเปนการนําการศึกษาขอมูลตางๆ มาใหไดศึกษากัน 
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  การศึกษา ขอมูลดานผลิตภัณฑ รวมถึงขอมูลดานวัตถุดิบ และกรรมวิธีการผลิต
จะถูกทําการศึกษาขอมูลไปพรอมๆ กันดังนี้

1. ศึกษาความเปนมาของโองมังกรซึ่งเปนเอกลักษณของเครื่องเคลือบดินเผาจังหวัดราชบุรี 
โดยทําการศึกษาขอมูลตางๆดังนี้

ขอมูล ประวัติโองมังกรราชบุรี 
  ซึ่งมีจุดเริ่มตนตั้งแต พ.ศ.2476 มีชาวจีน 2 ทาน  อพยพมาต้ังถิ่นฐานในประเทศไทย  ในจังหวัดราชบุรี  และริเริ่มทํา

อาง ไห  กระปุก และโองบางเล็กนอย  การทําโองไดเริ่มอยางจริงจังกอนสมัยสงครามโลกคร้ังที่ 2 ซึ่งเปนท่ีมาของโรงโอง  

"เถาแซไถ" และโรงโอง "เถาฮงไถ" ผลิตโองลายมังกรในเวลาตอมา 

ขอมูล ที่มาของลายมังกรบนโองราชบุรี 
  เน่ืองจากเจาของโรงงาน ชางปน และประชาชนสวนใหญของจังหวัดราชบุรีแตเดิมลวนเปนลูกหลานชาวจีน  

ดังนั้นชางปนจึงไดคิดคัดเลือกลวดลายที่เปนมงคล  และมีความหมายที่ดี  เชน ลวดลายมังกร ซึ่งแฝงไวดวยความหมายตาม

ความเชื่อคตินิยมในวัฒนธรรมจีนมาใชเปนลวดลายตกแตงโอง   จนกลายเปนโองมังกรที่เปนเอกลักษณของ จังหวัดราชบุรี 

จนถึงปจจุบัน

ขอมูล ขั้นตอนการผลิตโองมังกร
 ขั้นตอนที่ 1  การเตรียมดิน เนื้อดินสีนํ้าตาลแดงไดจากทองนาท่ัวไปในจังหวัดราชบุรี  นํามาผสมกับทราย

แลวหมักไวในบอดิน แชนํ้าทิ้งไว 1  สัปดาห แลวนํามานวด  โดยผสมทรายละเอียดเล็กนอยเพ่ือใหโองมังกรที่ไดมีเนื้อที่แกรง

และคงทนย่ิงขึ้น            

ขั้นตอนที่ 2 การขึ้นรูปหรือการปน แบงออกเปนสามสวน คือ

สวนขา หรอื สวนกน โดยการนําดนิท่ีผานการนวดใหเปนเสน  วางลงบนแปน  แผออกเปนวงกลม  เสนผาศนูยกลาง

ตามขนาดของโองที่ตองการ  จากนั้นนําดินเสนมาวางตอกันเปนชั้น 

  สวนลําตัว  นําตัวขาหรือสวนกนที่แหงพอหมาด ตกแตงผิวอีกคร้ังดวย  ฮุยหลุบและไมตี  นําดินเสนมาวางตอกัน

เปนชั้นสําหรับสวนสําตัว และแตงผิวใหเรียบ ทิ้งไวพอหมาด

  สวนปาก ลกัษณะการตอเสนคลายกบัสองสวนแรก ใชดนิเสนประมาณหาเสนวดัความสงูไดประมาณ 70  เซนตเิมตร  

ใชฟองน้ําลูบผิวใหเรียบ จากน้ันใชผาดายดิบชุบนํ้าลูบสวนบน พรอมกับบีบหรือกดใหขึ้นเปนรูปขอบปากโอง ยกไปวางผ่ึง 

เพื่อรอการทําในขั้นตอไป 

ภาพดินท่ีนํามาใชในการผลิตโองมังกร ตามข้ันตอน ที่1 
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  ขั้นตอนที่ 3 การเขียนลาย วัสดุที่ใชเขียนลายเปนดินเนื้อละเอียดผสมกับดินขาว

เรยีกวา ดนิตดิดอก ชางเขียนลายจะใชดนิสนีวลน้ีปาดดวยมอืเปนเสนเลก็ๆ รอบตัวโองแบง

เปนสามตอน ในแตละตอนกจ็ะมลีวดลายทีไ่มเหมอืนกนั  ชวงปากโอง นยิมเขยีนลายดอกไม 

หรือลายเครือเถา ใชวธีีที่เรียกวาพิมพลาย โดยนํากระดาษฉลุลายวางทาบบนโองแลวปาด

ดวยดินติดดอก ชวงลําตัว  นิยมเขียนรูปมังกร  มีทั้งมังกรดั้นเมฆ  มังกรคาบแกว  และมังกร

สองตัวเกี่ยวกัน  ชวงเชิงลางของโอง  ใชวิธีการติดลายคลายกับสวนปาก จากน้ันใชนํ้าลูบที่

ลายท้ังหมด  เพื่อใหลายมีผิวเรียบเสมอกันและลื่น  เปนการเตรียมสูขั้นตอนการเคลือบและ

เผาตอไป 

ภาพแสดงการขึ้นรูปโองมังกร

ภาพแสดง
การตกแตงผิว
ใหเรียบดวย 
ฮุยหลุบและไมตี 

ภาพแสดง ดินติดดอก 
ที่ใชเขียนลาย

การเขียนลายโองมังกรดวยดินติดดอก

ลวดลายที่ไดหลังเผา การเคลือบโองมังกร
ดวยเคลือบขี้เถา

  ขั้นตอนท่ี  4  การเคลือบ นํ้ายาท่ีใชในการเคลือบ

เปนสวนผสมของข้ีเถาและน้ําโคลนหรือเลนและสีเล็กนอย 

ซึง่เปนสทีีไ่ดจากออกไซดของเหลก็ สวนใหญมสีนีํา้ตาลเขม 
การเคลอืบจะนาํโองไปวางหงายในกระทะ

ขนาดใหญ หรือกระทะใบบัว ใชนํ้ายา

เคลือบเทราดใหทั่วทั้งดานในและดาน

นอก แลวจึงนําไปวางผ่ึงลมไวใหแหง                                       
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  ขัน้ตอนที ่5 การเผา เตาเผาโองมังกรเรยีกวา 

เตาจีนหรือเตามังกร ดานหัวเตาเจาะเปนชองประตู

สาํหรบัเปนทางลาํเลยีงโองและภาชนะดนิเผาอืน่ๆ  ดาน

บนของเตาท้ังสองดานเจาะรูเปนระยะ เรียกวา ตา เพ่ือ

ใชใสเชือ้เพลงิคอืฟนไม ตวัเตาเอยีงลาด สวนกนของเตา  

ใชเปนปลองระบายควนั กอนเผาจะตองใชอฐิปดทางให

มิดชิด เพื่อมิใหความรอนระบายออกได ความรอนใน

เตาตองมอีณุหภมูถิงึ 1,200 0C  แลวปลอยใหไฟดบัเอง

ทิง้ประมาณ 10 ถงึ 12  ชัว่โมง จนสามารถเปดชองประตู

เตานําโองออกมาได
เตามังกร

  2. ศึกษาศักยภาพในการผลิต และเทคนิคการตกแตงช้ินงานของโรงงานสวนใหญในพื้นที่  รวมถึง

ผลิตภัณฑของโรงงานสวนใหญในพื้นท่ีที่มีการผลิตและจําหนายอยูเดิม
  ขอมูลจากศูนยตนแบบผลิตภัณฑ และวัตถุดิบอุตสาหกรรมเซรามิค จังหวัดราชบุรี  ทําใหสามารถแบงลักษณะ

โรงงานเซรามิคในจังหวัดราชบุรีไดเปน 2 กลุม หลักๆ คือ

    1. กลุมโรงงานท่ีมรีปูแบบการผลิตแบบด้ังเดิม  กลาวคอืยังคงการใชวตัถุดบิ เทคนคิการตกแตงและกระบวนการ

ผลิตแบบด้ังเดิม  ซึ่งสามารถสรุปรายละเอียดไดตามขั้นตอนการผลิตโองมังกรตามท่ีกลาวมาแลวขางตน

  สินคาที่ผลิตจากโรงงานในกลุมนี้ จะมีสินคาหลักเปนโองมังกร กระถางตนไม อางบัว โตะสนาม และ กี๋  

ซึ่งรูปแบบจะเปนลักษณะเดียวกันกับโองมังกร (แตอาจมีลวดลายแตกตางกันออกไป) เนื่องมาจากเทคนิคการ

ตกแตง และการเคลือบเปนแบบเดียวกัน แตก็ทําใหเกิดเอกลักษณเฉพาะตัว ซึ่งถือไดวาเปนสัญลักษณของงาน

เครื่องเคลือบดินเผาของจังหวัดราชบุรี

2. กลุมโรงงานที่เริ่มมีการพัฒนากระบวนการผลิต โรงงานใน

กลุมน้ีจะมกีารพฒันา กระบวนการผลติใหเปนระบบ อตุสาหกรรมมากขึน้  รวม

ถงึมกีารนาํวตัถดุบิใหมๆ  มาใชในการผลติสนิคา นอกจากนีย้งัมกีารพฒันารปู

แบบสินคาใหตรงความตองการของตลาด และผูบริโภคมากข้ึน

  เนื้อดินปน มีการพัฒนาสูตรดินใหม รวมถึงมีการนําดินสําเร็จรูป

ประเภทสโตนแวร ( STONEWARE ) มาใชในการผลิตสินคาเพ่ิมมากข้ึน

เนื้อดินสโตนแวร
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การขึ้นรูป ยังคงมีการใชการขึ้นรูปดวย
แปนหมุนและการขดดินรวมถึงการกดแบบ
ดวยแมพมิพ  นอกจากนีย้งัมกีารใชวธิหีลอนํา้
ดิน (SLIP CASTING) ในการขึ้นรูปอีกดวย                                           
 การเคลือบ และการตกแตง  จากที่มีการ
ใชเนือ้ดนิปนทีห่ลากหลายทําใหสามารถเลือก
ใชเคลือบและการตกแตงในเทคนิคตางๆ ได
อยางกวางขวางขึน้  เชนมกีารเขียนสใีตเคลอืบ  
ไปจนถึงการเลือกใชเคลือบสีและเทคนิค
แปลกๆ ในลักษณะตางๆ 

การเขียนสีใตเคลือบ เตาเผาแบบใชกาซ LPGเปนเชื้อเพลิง

การข้ึนรูปแบบตางๆ

  เตาและการเผา มีการพัฒนามาใชงานเตาที่ใชกาซ LPG ซึ่งสามารถควบคุมอุณหภูมิการเผาไดดีและแมนยําขึ้น 

ทําใหสามารถเผาเคลือบสีและชิ้นงานไดสวยงาม  และหลากหลายรูปแบบ  นอกจากน้ียังสามารถควบคุมคุณภาพและผลิต

ไดอยางรวดเร็ว

สนิคาทีผ่ลิตจากโรงงาน

ในกลุ มนี้ มีหลากหลาย

มากกวาในกลุมแรก สืบ

เนื่ อ ง จ าก มี ก า ร พัฒนา

กระบวนการผลิตและการ

ตกแตงสมัยใหม ทําใหมี

ความสามารถในการผลิตที่

สูงกวา สินคาที่มีการผลิต

ออกจําหนาย คือ แจกัน  

กระถาง  อางบัว ของตกแตง

สวน ของชาํรวย ของทีร่ะลกึ 

เปนตน รปูแบบหลากหลาย

ตางๆ กันไป ซึ่งยังไม มี

เอกลักษณเฉพาะตัวขึ้นอยู

กับแตละโรงงาน
รูปแบบสินคาที่หลากหลายโดยเฉพาะการใชสี และเคลือบ
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  การศึกษาขอมูลในข้ันตอไปคือ ขอมูลในเชิงการตลาด โดยจะทําการศึกษาถึง ขอมูลเก่ียวกับสวนและของตกแตง

ที่มีการผลิตจําหนายอยูเดิมในทองตลาด รวมไปถึงความตองการของตลาด  ดังนี้

  3. ขอมูลเกี่ยวกับสวนและของตกแตง    
 ลักษณะการจัดแตงสวน  สามารถจําแนกไดดังนี้

1. สวนประดิษฐ ( Formal styles )       2. สวนธรรมชาติ ( Informal styles )                

  3. สวนจินตนาการ ( Imaginative Style )                     4. สวนนามธรรม ( Abstract Style )

การจัดสวนแบบไทย            
  มกัจะเหน็ลกัษณะของสวนทีช่ดัเจนอยางหนึง่ก็คอื "สวนกระถาง" ปลกูลงในกระถางเครือ่งเคลอืบอนัสวยงาม ไมดดั

กเ็ปนงานศิลปะอีกชิน้หน่ึงท่ีมกัจะอยูคูกบัสวนไทย นอกจากน้ียงัมอีางบัว อางปลา และในปจจบุนัเม่ือชวีติคนไทยโดยเฉพาะ

ในเมอืงท่ีหางไกลสายนํา้มากขึน้ เราจงึเห็นการใชนํา้ในการสรางบรรยากาศพเิศษใหกบัสวนมากขึน้ ไมวาจะเปนสระนํา้ นํา้พุ 

นํ้าตก ฯลฯ
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ชุดของตกแตงสวน และการจําแนกประเภท
  การจําแนกประเภทของตกแตงสวนสามารถจําแนกไดหลายวิธีแตในที่นี้จะจําแนกดวยการพิจารณาจากประโยชน

ใชสอย  โดยสามารถจําแนกไดเปน 2  กลุมดังนี้

  1. ของตกแตงที่เนนประโยชนใชสอย  เชน   

  ชุดกระถางตนไม แบบตั้งโตะ / ตั้งพื้น  ชุดกระถางตมไม แบบแขวน / หอย  อางบัว / อางเลี้ยงปลา กระถางไมนํ้า 

โคมไฟสนาม โคมเทียน แบบแขวน / แบบมีเสาปก ชุดนํ้าลน / น้ําผุด / นํ้าริน / นํ้าพุ ฐานปกรม เฟอรนิเจอร เชน ชุดสนาม  

มานั่ง กี๋ ฯลฯ

  2. ของตกแตงที่ไมเนนการใชงาน เชน  

  ตุกตา / รูปปน ประดับ กระดิ่งสายลม โมบาย บานนก ฯลฯ      

  ประเภทและรูปแบบของตกแตงสวน แยกตามวัสดุและขนาดที่มีจําหนายในทองตลาดซึ่งในที่นี้จะขอใชกระถาง

ตนไมเปนตัวอยางในการนําเสนอ ตามภาพ       
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  ขอมลูทีไ่ดมาจากการสาํรวจตลาดของตกแตงสวน ในยานสาํคญัหลกัๆ ทีม่กีารจาํหนายสนิคาเหลานี ้คอื

   1. ยานจตุจักร และตลาด อ.ต.ก

   2. ยานเรียบทางดวนรามอินทรา และถ.ประดิษฐมณูธรรม

   3. ศูนยการคาเอ็มโพเรียม และเซ็นทรัลเวิลด

   4. อ.นครชัยศรี จ.นครปฐม

   5. จ.ราชบุรี

  จากขอมูลที่ไดมา เม่ือนํามาทําการวิเคราะหทางการตลาดและจัดทํา S W O T Analysis เพื่อกําหนด กลยุทธ

ในการออกแบบพัฒนาผลิตภัณฑ และนํามาสรุปเปนแนวทางการออกแบบ (DESIGN CONCEPT) พรอมกําหนด

ประเภท และจํานวนผลิตภัณฑที่จะทําการออกแบบในโครงการ จากนั้นจึงเขาสู ขั้นตอนการออกแบบพัฒนาผลิตภัณฑ

บทวิเคราะหจากการสํารวจตลาดสินคาตกแตงสวน

  1. ปจจุบันเคร่ืองเคลือบดินเผาของไทยไดมีการพัฒนาทางดานการออกแบบจนเปนผลิตภัณฑที่มีมูลคาสูงสําหรับ

ตลาดระดบับน และสามารถสงออกไปยงัตางประเทศ ดวยรูปลกัษณอนัเปนเอกลกัษณของตัวเอง ผูผลติในจังหวัดราชบรุ ีจงึ

ควรมุงเนนผลิตเครื่องเคลือบดินเผาในระดับตลาดกลางที่มีตลาดใหญกวา   ดวยรูปลักษณการออกแบบท่ีทันสมัยประทับใจ

ในราคาท่ีแขงขันได

  2. เปนท่ีนาเสยีดายทีม่ผีูประกอบการในประเทศไทยนาํเขาสนิคาเซรามิก และเครือ่งเคลอืบดินเผาจากประเทศเพือ่น

บาน เชน เวียดนาม จีน และพมา  สินคานําเขามี ทั้งตุกตา  กระถาง  แจกัน ฯลฯ  ในราคาท่ีถูกมากๆ  ผูผลิตในจังหวัดราชบุรี  

จึงควรศกึษาใหถองแทถงึสนิคานาํเขาเหลานีแ้ละหาทางฉีกแนวทางการออกแบบและการผลิตใหอยูเหนอืสนิคานาํเขา และ 

เจาะกลุมเปาหมายที่เปนคนละ  กลุมเพ่ือสรางโอกาสในการทําตลาด

  3. ผลิตภัณฑเลียนแบบเครื่องเคลือบดินเผาโดยใชวัสดุการผลิตอ่ืนๆ  เชน ไฟเบอรกลาส  และ ซีเมนต เปนสินคาที่

เขามาแยงสวนแบงการตลาดของสินคาเคร่ืองเคลือบดินเผาเปนอยางมาก  กระถางตนไมที่ทําจากไฟเบอรกลาสถึงแมจะมี

ราคาแพงกวาแตนํ้าหนักเบา  รูปแบบสวยงาม แตไมเหมาะกับการตกแตงภายนอก สวนกระถางตนไมที่ทําจากซีเมนต มีนํ้า

หนักมากและมขีอจาํกดัในเรือ่งการตกแตง  ดงันัน้จงึควรใชจดุเดนของเครือ่งเคลอืบดนิเผา โดยใชสสีนัของวสัดุการผลิตเปน

ขอไดเปรียบ  ออกแบบสินคาเพื่อสามารถแขงขันใหได

  4. ผูผลิตควรเนนการผลิตสินคาท่ีตลาดยังเปดกวางกวาอยู และเปนตลาดท่ียังไมอิ่มตัว  เชนกระถางตนไมทรง

เรขาคณิตเปนสินคาท่ีควรมีการพัฒนาใหมีรูปแบบท่ีเรียบงาย  สวยงามและมีประโยชนใชสอยท่ีหลากหลาย ตรงกับความ

ตองการของตลาด

  5. ควรมีการออกแบบตราสินคา เพื่อทําใหลูกคาจดจําสินคาของกลุมที่กําลังจะออกแบบพัฒนาขึ้น และยังจะชวย

เปนเคร่ืองมือในการทําตลาดตอไปได
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การทํา S W O T ANALYSIS เพ่ือกําหนดกลยุทธในการออกแบบพัฒนาสินคาสําหรับ
โรงงานเซรามิกในจังหวัดราชบุรี

การพิจารณาจากปจจัยภายใน
S =  STRENGTH  จุดแข็ง

  จงัหวดัราชบุรมีแีหลงวตัถุดบิท่ีมลีกัษณะเฉพาะ ผนวกกบักระบวนการผลิต และการตกแตงทีเ่ปนเอกลักษณชดัเจน  

ทาํใหลกัษณะของภาพลกัษณผลติภณัฑมคีวามชดัเจนมาก และเปนทีรู่จกักนัเปนอยางด ี บคุคลากรและชางฝมอืในทองถิน่

ก็ยังคงมีอยูเปนจํานวนมาก ซึ่งทําใหเปนจุดแข็งที่จะสามารถนําไปพัฒนาตอยอดได

W = WEAKNESS  จุดออน

  อุตสาหกรรมเซรามิก ในจังหวัดราชบุรี ยังไมมีการพัฒนาในดานการออกแบบผลิตภัณฑอยางเปนระบบและจริงจัง

ทัง้ดานรูปแบบ และเทคนิคการผลิต ทาํใหสนิคายงัคงมีรปูแบบเดิมๆ ขาดความหลากหลาย ทาํใหไมสามารถตอบสนองความ

ตองการของตลาดได รวมถึงลักษณะของผูผลิตที่มลีักษณะการผลิตที่มีรูปแบบเทคนิคแตกตางกันคนละดานอยางชัดเจน

การพิจารณาปจจัยภายนอก
O = OPPORTUNITIES   โอกาส

  งานเคร่ืองเคลือบดินเผาของจังหวัดราชบุรี โดยเฉพาะโองมังกรเปนท่ีรูจักและมีชื่อเสียงอยางกวางขวางอยูแลว 

เพราะฉะนั้นจึงงายตอการเขาถึงกลุมลูกคาที่สนใจในงานเซรามิก หากกําหนดทิศทางในการออกแบบที่ชัดเจนตามความ

ตองการของตลาด ยอมสรางโอกาสในการทําตลาดไดงายข้ึน

T = THREATS  อุปสรรค

  ลักษณะสินคายงัคงมีรูปแบบเหมือนๆ กัน จากการยึดรูปแบบและกระบวนการผลิตแบบเกา ขาดการนําเทคโนโลยี

ใหมๆ และการออกแบบเขามาชวยเพิ่มศักยภาพในการผลิต ทําใหไมสามารถพัฒนาใหเกิดรูปแบบสินคาใหมๆ ได  

          การกําหนดกลยุทธในการออกแบบ และพัฒนารูปแบบสินคาของตกแตงสวน จากการ

ทํา S W O T Analysis 

      

กลยุทธหลักคือ
  1. ออกแบบพัฒนารูปแบบสินคาเปน 2 Collections เพื่อใหเหมาะกับความสามารถในการผลิตของโรงงาน

ทั้ง 2 กลุม รวมถึงการนําเทคนิคในการตกแตงใหม ๆ มาใชรวมในการพัฒนา เพ่ือแกไขจุดออน

  2. ออกแบบพัฒนารูปแบบสินคาใหมีเอกลักษณเฉพาะตัวที่เปนสัญญลักษณของ จังหวัดราชบุรี  โดยเฉพาะการนํา 

รูปแบบของ โองมังกรมาเปนแนวทางหลัก

  3. นําคุณลักษณะเฉพาะของเครื่องเคลือบดินเผาแบบราชบุรีที่มีการใชดินแดง การเขียนลายดวยดินติดดอก

และเคลือบดวยเอนโกบ ( ENGOBE ) มาเปนจุดขาย

  4. นําแนวความคิดในการออกแบบ เพื่อเพิ่มประโยชนใชสอยโดยอาศัยแนวทางในเรื่อง + ADD & MOVE - 

ผนวกเขาไปกับตัวสินคาเพือ่ใหเกดิความนาสนใจ สรางจุดขายใหม รวมไปถึงกอใหเกดิประโยชนในการผลิตตามบทวิเคราะห

จากการสํารวจตลาดขางตน
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แนวทางการออกแบบ 
(DESIGN CONCEPT)                         

แนวทางการออกแบบกลุมที่ 1  กลุม

การผลิตแบบดั้งเดิม 

Traditional Style Collection 

  ออกแบบโดยเนนการนําเอกลักษณ

ของเครือ่งเคลอืบดินเผาของจงัหวดัราชบรุทีัง้

ดานรูปทรงเทคนิคการตกแตงมานําเสนอใน

รูปแบบใหมทั้งในแงรูปทรงและการนําเสนอ

ลวดลายใหม เพ่ือสรางความใหมและโดดเดน  

โดยยังคง เทคนิคการตกแตงผิวและการใช

เคลือบแบบเดิมเพ่ือรักษาเอกลักษณของ

เคร่ืองเคลือบดินเผาของจังหวัดราชบุรีไว และ

เพือ่เปนการสรางกลุมสนิคาใหม เพือ่จาํหนาย

คูกบัโองมงักรทีม่อียูในปจจบุนั  โดยออกแบบ

ใหเหมาะสมกับโรงงานที่มีรูปแบบการผลิต

แบบดั้งเดิม  

รายการสินคาที่จะทําการออกแบบ

ประกอบดวย

1. โตะ + อางเลี้ยงปลา หรือ โตะ + ที่ปกรม

2. กี๋ + กระถาง + ที่ปกรม

3. ชุดกระถางไมนํ้า 3 ชิ้น 

4. ชุดนํ้าพุ หรือ นํ้าลน + โคมไฟ

5. ชุดกระถางแขวน 3 ชิ้น

6. ชุดกระถางต้ังพื้น 3 ชิ้น
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แนวทางการออกแบบกลุมที่ 2 กลุมการผลิตที่เริ่มพัฒนา Contemporary Style Collection 

ขั้นตอนในการดําเนินงานดานออกแบบ
การนําเสนอแบบจากแนวความคิดเบื้องตน ของงานใน Collection Traditional  Style 

  มกีารนําเสนอไว 3 แนวทางท่ีแตกตางกันในแงของรูปทรงแตยงัคงเทคนิด และมีแรงบันดาลใจจากการตกแตงแบบ

เครื่องเคลือบดินเผาของราชบุรี โดยเฉพาะโองมังกร นํามาใชในการออกแบบ ดังภาพ

              ออกแบบโดยการผสมผสานระหวางเอกลักษณของ

เคร่ืองเคลือบดินเผาของจังหวัดราชบุร ี กบังานเคร่ืองเคลือบ

ดนิเผาสมัยใหม เนนใหมคีวามรวมสมัยในแบบสมัยใหมทัง้

รูปทรง และลวดลาย   แตยังคงแฝง หรือมีกลิ่นไอของเคร่ือง

เคลือบดินเผาของจังหวัดราชบุรีไวดวย โดยออกแบบให

เหมาะสมกับโรงงานท่ีมีการพัฒนาระบบและกระบวนการ

ผลิตแลวรายการสินคาที่จะทําการออกแบบประกอบดวย   

  1. โตะ + อางเล้ียงปลา หรือ โตะ + ที่ปกรม

  2. กี๋ + กระถาง + ที่ปกรม

  3. ชุดกระถางไมนํ้า 3 ชิ้น 

  4. ชุดน้ําพุ หรือ นํ้าลน + โคมไฟ
  5. ชุดกระถางต้ังพื้น 3 ชิ้น

  6. โองมังกร
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การนําเสนอแบบ
จากแนวความคิดเบื้องตนของงาน
ใน Collection Contemporary Style 

C ชุด Remark to Geometric

แบบที่นําเสนอเปนดังนี้
B ชุด Re-ArrangeA ชุด Remind

  มกีารนาํเสนอไว 3 แนวทางเชนกนั โดยนาํเรือ่งราว

ที่เก่ียวของกับศิลปวัฒนธรรม ตะวันตก ตะวันออก (จีน) 

และของจังหวัดราชบุรีเองนํามาเปนแรงบันดาลใจในการ
ออกแบบใหมีความ

รวมสมัยบนรูปทรง

พื้นฐานและกึ่งเรขา

คณิต ดังภาพ
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  จากนัน้เราจะไปดูกนัวาแบบทีไ่ด

ในข้ันตอนตอไปคือขั้นตอนการพัฒนา

แบบจากแนวความคิดเบื้องตน ไปจนถึง

แบบในขั้นสุดทาย ผลการออกแบบจะ

ออกมาเปนอยางไร

การออกแบบขั้นพัฒนา 

ชุด Remark to Geometric 
ใน Collection Traditional Style

    
   มีการนําเสนอแบบไว 4 แนวทาง

จากชุด Remark to Geometric โดยมีการ

นาํรปูทรงเรขาคณิตมาพัฒนารวมเขาดวย

กันทําใหดูนาสนใจมากขึ้น รวมถึงเริ่มนํา

แนวทางการออกแบบใน Concept + ADD 

& MOVE- มาใช  ซึ่งจะเห็นไดจากชิ้นงาน

ที่ออกแบบ แตละช้ินงานสามารถนํามาส

ลับปรับเปล่ียนกัน หรือมีการใชงาน

ประกอบกัน ทําใหเกิดประโยชนใชสอย

ที่เปนชิ้นงานใหมเกิดขึ้น   

แบบที่นําเสนอเปนดังนี้

A ชุด Hide & Seek in The Garden

B ชุด Modern Chinese

C ชุด Around Rachaburi
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แบบขั้นพัฒนา ในชุด Remark to Geometric

ภาพแสดง Inspiration Image Map ในชุด  Remark to Geometric

  จากแบบท้ัง 4 แนวทาง ไดมีการนําแบบ C มาทําการพัฒนาเพ่ือใหไดแบบในขั้นสุดทาย  โดยมีการปรับแบบรูปทรง

ทีน่าํเสนอไวใหคงเหลอื 6 ชิน้งานทีม่ปีระโยชนใชสอยตางๆ กนั และจากชิน้งานเหลานีย้งัสามารถนาํมาประกอบกนัเปนสนิคา

ทีม่ปีระโยชนใชสอยอ่ืนไดอกี 7 รายการ  ซึง่เทากบัในแบบชุดน้ีจะผลติชิน้งานเพยีง 6 รปูทรง แตจะไดผลิตภณัฑเพือ่จาํหนาย 

13 รายการ สวนแนวทางการตกแตงชิ้นงานจะใชวิธีเคลือบผิวและเขียนลายดวยเอนโกบ เคลือบทับดวยเคลือบขี้เถาท้ังหมด

ผลิตดวยกระบวนการผลิตแบบดั้งเดิมเหมือนการผลิตโองมังกร

  แบบ A ใชรูปทรงกลม และรูปทรงกรวย รวมเขา

ดวยกัน โดยอาศัยเทคนิดการยืดและตัดรูปทรง

  แบบ B ใชรูปทรงกลมและรูปทรงกระบอกรวมเขา

ดวยกัน โดยอาศัยเทคนิดการตัด เชื่อมรูปทรง

  แบบ C ใชรูปทรงกระบอก และรูปทรงกรวย 

รวมเขาดวยกัน โดยอาศัยเทคนิดการเชื่อมและตัดรูปทรง

  แบบ D ใชรูปทรงกรวย รวมเขาดวยกัน โดยอาศัย

เทคนิดการยืดและตัดรูปทรง
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  การออกแบบขั้นสุดทาย ชุด Remark to Geometric ใน Collection Traditional Style     

ภาพตัวอยางการเขียนแบบเพ่ือการผลิต
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ภาพสามมิติ แสดงแบบขั้นสุดทายชุด Remark to 

Geometric ใน Collection Traditional Style  

ภาพตัวอยาง แสดงแบบขั้นสุดทายชุด PATTERN ลาย เพื่อการผลิตบนชิ้นงาน

การออกแบบขั้นพัฒนา ชุด Modern Chinese ใน Collection Contemporary Style
  

  มีการนําเสนอแบบพัฒนาจากชุด Modern Chinese ไว 4 แนวทาง โดยมีการนํารูปทรงและลวดลายแบบจีนมา

พัฒนาควบคูกัน โดยออกแบบใหดูรวมสมัยดวยเทคนิคการตกแตงสมัยใหมที่นาสนใจ รวมถึงนําแนวทางการออกแบบใน 

Concept + ADD & MOVE- มาใช ซึ่งจะเห็นไดจากแบบท่ีมีการปรับเปล่ียนช้ินงาน หรือมีการใชชิ้นงานประกอบกัน 

ทําใหเกิดประโยชนใชสอยที่เปนชิ้นงานใหมเกิดขึ้น   

ภาพแสดง Inspiration Image Map ในชุด  Modern Chinese
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แบบขั้นพัฒนา ในชุด Modern Chinese

แบบ A  ใชรูปทรงกรวย หนาตัดกลม และลวดลายจาก 

เทคนิคจากศิลปการตัดกระดาษแบบจีน ตกแตงดวยเคลือบสีสด

แบบ C  ใชรูปทรงกลอง หนาตัดสี่เหลี่ยม และลวดลาย 

กราฟฟกแบบจีน ตกแตงดวยรูปลอก และเคลือบดํา

แบบ D  ใชรูปทรงกลอง หนาตัดรูปหกเหลี่ยม 

และลวดลาย มังกร และกราฟฟกแบบจีน ตกแตงดวย

รูปลอก และเคลือบดํา

  จากแบบท้ัง  4 แนวทางได มีการนําแบบ  B 

มาทําการพัฒนาเพ่ือใหไดแบบในข้ันสดุทาย โดยมีการปรับ

แบบรูปทรงที่นําเสนอไวใหเปน 9 ชิ้นงานที่มีประโยชน

ใชสอยตางๆ กัน และจากช้ินงานเหลานี้ยังสามารถนํามา

ประกอบกันเปนสินคาที่มีประโยชนอื่นไดอีก 8 รายการ 

ซึ่งเทากับในแบบชุดนี้จะผลิตชิ้นงานเพียง 9 รูปทรง แตจะ

ไดผลิตภัณฑเพื่อจําหนาย 17 รายการ สวนแนวทางการ

ตกแตงชิ้นงานจะใชวิธีแกะลายนูนแบบ Emboss เคลือบ

ทับดวยเคลือบขาวดานแบบ Semi Matt ทั้งหมดผลิตดวย

กระบวนการผลิตแบบปจจุบันที่มีการพัฒนาแลวสําหรับ

การผลิตสโตนแวร  

แบบ B  ใชรูปทรงกลอง หนาตัดกลม และลวดลายนูน 

กราฟฟกแบบจีน ตกแตงดวยเคลือบรานสีขาว
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  แบบซึ่งไดจากการพัฒนาขึ้นทั้ง 2 Collection 

ไดถูกนําไปทดลองผลิตชิ้นงานตนแบบในโรงงานท่ีรวม

โครงการ ผูเขียนเชื่อวาในขณะที่ผูอานกําลังอานบทความ

ตอนน้ีอยู ก็น าจะมีสินค าที่ ได รับการพัฒนาชุดนี้ เ ร่ิม

วางจําหนายบางแลว

หากทานผูอานทานใดตองการรายละเอียด

ของโครงการเพิ่มเติมสามารถติดตอขอทราบไดที่  

ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ (MTEC)      

และทายสุดตองขอขอบคุณ OTDS CO.,LTD. 

ที่กรุณาเอื้อเฟอขอมูล มา ณ ที่นี้ดวย

การออกแบบขั้นสุดทาย ชุด Modern Chinese ใน Collection Contemporary Style  

ภาพตัวอยางการเขียนแบบเพื่อการผลิต

ภาพตัวอยาง 

การเขียนแบบ 

PATTERN ลาย 

เพื่อการแกะแบบ

ลงบนช้ินงาน

ภาพสามมิติ แสดงแบบขั้นสุดทาย ชุด Modern Chinese  
ใน Collection  Contemporary  Style  
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จุดเริ่มตนธุรกิจ “บานศิลาดล”  
“บานศิลาดล”  เริ่มตนธุรกิจจากการรวมมิตรภาพระหวางผูหญิง 2 คน คือ คุณกานดา กาญจนากร และคุณ

ทัศนีย ยะจา พรอมลูกหลานคนเมืองเชียงใหม เม่ือป พ.ศ.2533 บนถนนเชียงใหม – สันกําแพง ต.สันกลาง 

บานบานศิลาดลศิลาดล
ทัศนีย  ยะจาทัศนีย  ยะจา

อ.สันกําแพง จ.เชียงใหม โดยการมอง

เหน็โอกาสในการทาํธรุกจิบนถนนเชยีงใหม 

– สันกําแพง ซึ่งเปนถนนสายวัฒนธรรม 

(Culture road) มีแหลงทองเที่ยวที่สําคัญ

เป นที่ รู  จัก  ตั้ งอยู   ซึ่ งก็คือหมู บ านทํา

รมบอสราง ในขณะเดียวกันก็ยังมีงาน

หัตถกรรมอื่นๆ ตั้งอยู บนถนนสายนี้อีก

มากมาย ไมวาจะเปน ผาไหม ผาฝาย เครือ่ง

เงิน เคร่ืองเขิน ศิลาดล เซรามิค ไมแกะสลัก 

และงานเคร่ืองประดับตาง ๆ
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  สาเหตุที่เขาสูธุรกิจศิลาดล เปนเพราะโดยพื้นฐานของทั้ง 2 คน เปนคนเมืองเชียงใหมโดยกําเนิด เห็นเครื่องถวย

สันกําแพง - เครื่องถวยศิลาดลมาแตเด็ก จึงเกิดความชอบ รูสึกรักและหวงแหน อยากจะอนุรักษภูมิปญญาด้ังเดิมในการ

ผลติเคร่ืองเคลือบเหลานีไ้ว ใหใชไดในชวีติประจําวนัและเปนสิง่ท่ีตองใชในพธิกีรรมสําคญัตาง ๆ  ขณะเดียวกนัศลิาดลก็เปน

สิ่งบงช้ีทางภูมิศาสตรของเชียงใหมอีกดวย  “คิดถึงศิลาดลตองคิดถึงจังหวัดเชียงใหม”  และส่ิงท่ีสําคัญอยางหน่ึงคือ 

ศิลาดลเปนงานศิลปะและสามารถสรางเปนธุรกิจได

 ครัง้แรกสรางบานซึง่เปนทัง้ทีพ่กัอาศยัและโรงงานผลติ  

ลกัษณะเปนหัตถกรรมครวัเรอืนเล็ก ๆ  จากพนกังาน 1 คนใน

ครั้งแรก  ปจจุบันมีพนักงานท้ังหมดเกือบ 80 คน  มุงเนนทํา

เคร่ืองเคลือบศิลาดลโดยวิธกีารผลิตแบบด้ังเดิม  รกัษาความ

เปนวฒันธรรมศลิาดล คอื การทาํดวยมือ และใชวตัถดุบิจาก

ธรรมชาติเปนหลักในการผลิต ขณะเดียวกันก็เพิม่คณุคาเชงิ

การทองเทีย่วโดยไดรบัการสนบัสนนุจากมคัคเุทศก แนะนาํ

ใหนักทองเที่ยวทั้งชาวไทยและชาวตางชาติเขามาเยี่ยมชม

และซื้อผลิตภัณฑกลับไปเปนของที่ระลึก ของตกแตงบาน 
หรือแมกระทั่งใชในชีวิตประจําวัน อาทิเชน แจกัน โคมไฟ 

ของใชบนโตะอาหาร ของขวัญ ของท่ีระลึกตาง ๆ และเกิด

การพูดปากตอปากของลูกคา แนะนําเพ่ือน คนรูจักใหเขา

มาเยี่ยมชมอยูไมขาด  

้ ่ ้ ่
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ประกอบหลายอยางรวมดวย นัน่คอื ขัน้ตอนการในผลิตทีย่งัรกัษาภูมปิญญาแบบด้ังเดิม แรงงานฝมอืท่ีมปีระสบการณ 

คุณภาพสินคาที่ดี วัฒนธรรมการใหบริการที่ออนนอม ซื่อสัตย จริงใจ มีการประสานงานที่ดีกับลูกคา พนักงานมี

ความสุขในการทํางาน ทีมงานรักและรวมมือกันทําใหองคกรบรรลุเปาหมาย สภาพแวดลอม บรรยากาศในท่ี

ทํางานท่ีดี รวมไปถึงการมีกัลยาณมิตรที่ดีทั้งภาครัฐ – เอกชน นักวิชาการ ชุมชน ที่ชวยกันสงเสริมและสนับสนุน

ให “บานศิลาดล” ประสบความสําเร็จมาจนทุกวันนี้

จุดสําคัญท่ีกอใหเกิดความสําเร็จ
  บานศลิาดลใหความสาํคญักบัการสรางภาพลกัษณทีด่มีาโดยตลอด  

เราพยายามส่ือใหลูกคารูวาผลงานทุกชิ้นเปนงานศิลปะ ที่จะกอใหเกิดความ

พึงพอใจและคุณคาแกผูที่ครอบครอง ทั้งน้ีการสรางภาพลักษณตองมีองค

แนวคิด – แรงบันดาลใจ
 1. เปนโอกาส (มองเห็นโอกาสในการทําธุรกิจบนถนนเชียงใหม 

– สันกําแพง ซึ่งเปนถนนสายวัฒนธรรม)

 2. เปนความชอบ “ศิลาดล”

 3. ภาคภูมิใจในความเปนลานนา เอกลักษณของคนเมืองเชียงใหม

 4. และส่ิงท่ีสาํคญัคือ  คดิวา “ศลิาดลเปนศิลปะและธุรกจิได”  ซึง่เปน

ธุรกิจที่สรางความสุขใหกับลูกคา
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วนันยา ใจแจมวนนนนัันนนนนนนนนนนนนนยยาา ใใใใใใใจแแแจจม
๒   ๕   ๕   ๕๒   ๕   ๕   ๕
ลําปางเซรามิกแฟร

  จังหวัดลําปางเปนแหลงผลิตเซรามิกใหญท่ีสุดในประเทศไทยจัดขึ้นทุกวันท่ี 1 ของเดือนธันวาคม
ของทุกป เปนเวลา 10 วัน สรางรายไดใหกับจังหวัดลําปางปละ 5-6 พันลานบาท เพ่ือสงเสริมการ
ทองเท่ียว สงเสริมเศรษฐกิจของจังหวัดลําปาง ซึ่งไดบรรจุอยูในปฏิทินทองเท่ียวของจังหวัด

  ในงานดังกลาวจะมีโรงงานและรานคามากมายมาออกราน โดยแตละรานจะนําผลิตภัณฑเซรามิกคุณภาพ มีทั้ง

แบรนดเนมและโนเนมมากมายมาจําหนาย ในราคาท่ีลดกวา 50-80 % อาทิเชน ของตกแตงบาน/สํานักงาน ของขวัญ 

ของท่ีระลึก ของชํารวยในงานตางๆ และท่ีสําคัญคือของใชในครัวเรือนท่ีจําเปนและเรามักจะซ้ือติดไมติดมือกลับบานกัน

เก็บข าวมาเล า...
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เชน จาน ชาม ถวย ชุดกาแฟ เปนตน โดยเฉพาะชามที่เรารูจักกันดีและมีชื่อเสียงมากๆ ของจังหวัดลําปาง ก็คือ ชามตราไก 

และในงานยังมีสินคา OTOP ผลิตภัณฑจากชุมชน เชน ผาทอ จากฝมือชาวบาน เชน ผาไหม ผาฝาย เปนตน และมีโซนที่

เปนไฮไลทของงาน คอื การจดัแสดงนทิรรศการเซรามกิจากศนูยพฒันาอตุสาหกรรมเซรามกิลาํปาง ศนูยศลิปาชพีบานแมตํา๋ 

ศูนยศิลปาชีพบานทุงจี้ และจากโรงงานเซรามิกตางๆ นอกจากน้ัน งานลําปางเซรามิกแฟร ยังมีกิจกรรมตางๆ อีกมากมาย 

เชน การประกวดหนูนอยคนเกง การประกวดรองเพลงลูกทุง การบริจาคโลหิต และการประกวดบูธสวยงามอีกดวย

 ดิฉันรูสึกประทับใจ ตื่นตาต่ืนใจมากกับงานมหกรรม

เซรามิกที่ยิ่งใหญแบบนี้ และไดเก็บภาพบรรยากาศในงาน

ลําปางเซรามิกแฟร คร้ังที่ 25 มาฝากเพื่อนๆ พี่ๆ นองๆ 

ดวยนะคะ

 ถาใครอยากเห็นภาพบรรยากาศทั้งหมดก็ตองเดิน
ทางไปสัมผัสบรรยากาศจริงในงานนะคะ โดยในป 2556 
จะจัดขึ้นเปนครั้งที่ 26 ระหวางวันที่ 1-10 ธันวาคม
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แนะนํา..

ภควดี ศิริหลา

 หลักสูตรปริญญาตรีหลักสูตรปริญญาตรี

คุณสมบัติผูเขาศึกษา
 1. ผูเขาศึกษาจะตองสําเร็จการศึกษามัธยมศึกษาตอนปลาย
หรือเทียบเทา
 2. มีคุณสมบัติอื่นครบถวนตามประกาศ หรือเปนไปตามขอ
บังคับวาดวยการจัดการศึกษาระดับปริญญาตรี ของมหาวิทยาลัย
ราชภัฏเลย 
จํานวนหนวยกิตรวมตลอดหลักสูตร
 ไมนอยกวา 134 หนวยกิต
โครงสรางหลักสูตร
 1. หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป  ไมนอยกวา 30 หนวยกิต
 2. หมวดวิชาเฉพาะ   ไมนอยกวา 98 หนวยกิต
  2.1 วิชาเฉพาะดาน   ไมนอยกวา 69 หนวยกิต
  2.2 วิชาเนื้อหาเลือก   ไมนอยกวา 22 หนวยกิต
  2.3 วิชาฝกประสบการณวิชาชีพ            7 หนวยกิต
 3. หมวดวิชาเลือกเสรี   ไมนอยกวา    6 หนวยกิต

ชื่อหลักสูตร
 ภาษาไทย  : เทคโนโลยีบัณฑิต 
      สาขาวิชาเทคโนโลยีวิศวกรรมเซรามิกส
 ภาษาอังกฤษ : Bachelor of Technology Program in 
      Ceramics Engineering Technology
ชื่อปริญญา
 ภาษาไทย    (ชื่อเต็ม): เทคโนโลยีบัณฑิต 
    (เทคโนโลยีวิศวกรรมเซรามิกส)
      (ชือ่ยอ):  ทล.บ. (เทคโนโลยีวศิวกรรมเซรามิกส)
 ภาษาอังกฤษ (ชื่อเต็ม): Bachelor of Technology 
    (Ceramics Engineering Technology)
    (ชื่อยอ): B.Tech. 
    (Ceramics Engineering Technology) 

มหาวิทยาลัยราชภัฏเลย เดิมชื่อวา วิทยาลัยครูเลย ไดกอตั้งขึ้นเมื่อ วันที่ 29 กันยายน 2516 เริ่มรับนักศึกษา 
ระดบัประกาศนยีบตัรวชิาการศกึษา (ป.กศ.) ตัง้แตปการศกึษา 2519 เปนตนมา และในปการศกึษา 2538 ไดจดัตัง้คณะเทคโนโลยอีตุสาหกรรม 
ในปการศึกษา 2541 ไดเปดดําเนินการสอน ระดับอนุปริญญาวิทยาศาสตร (อ.วท.) 2 ป สาขาวิชาเทคโนโลยีเซรามิกส และในปการศึกษา 2543 
ไดเปดดําเนินการสอน ระดับปริญญาตรี 4 ป หลักสูตรวิทยาศาสตรบัณฑิต (วท.บ.) สาขาวิชาเทคโนโลยีเซรามิกส  

ในป 2553 ไดเร่ิมดําเนินการปรับปรุงหลักสูตรจากหลักสูตรวิทยาศาสตรบัณฑิต (วท.บ.) สาขาวิชาเทคโนโลยีเซรามิกส  เปนหลักสูตร
เทคโนโลยีบัณฑิต (ทล.บ.) สาขาวิชาเทคโนโลยีวิศวกรรมเซรามิกส มุงเนนการเรียนการสอนแบบบูรณาการ ผสมผสานความรูทางวิทยาศาสตร 
เทคโนโลย ีศลิปกรรม และวศิวกรรมศาสตร เพ่ือใหบณัฑติเทคโนโลยวีศิวกรรมเซรามกิส มทีกัษะควบคูทัง้ดานการออกแบบและการผลติ สามารถ
ปฏิบัติงานไดอยางหลากหลายในอนาคต  
  นอกจากจะทําหนาท่ีผลิตบัณฑิตสาขาวิทยาศาสตรแลว ยังมุงเนนจัดการศึกษาวิชาการ และวิชาชีพทางเซรามิก เพื่อสนองความ
ตองการของสังคม

ปรัชญา วิสัยทัศนและพันธกิจปรัชญา วิสัยทัศนและพันธกิจ

ปรัชญา
สาขาวิชาเทคโนโลยีวิศวกรรมเซรามิกส มุงผลิตบัณฑิตที่มีความรู มีคุณธรรม มีความเช่ียวชาญดานเทคโนโลยี และพัฒนาดานการวิจัย

วิสัยทัศน
สาขาวิชาเทคโนโลยีวิศวกรรมเซรามิกส มุงเนนจัดการศึกษาวิชาการ และวิชาชีพทางเซรามิก เพื่อสนองความตองการของสังคม

พันธกิจ
1. ดานจัดการศึกษา ผลิตบัณฑิตดานเทคโนโลยีวิศวกรรมเซรามิกส ใหมีความรูและทักษะ สามารถผลิตงานเซรามิกที่มีคุณภาพ
2. ดานการวิจัย สงเสริมการทําวิจัยทางดานเทคโนโลยีเซรามิกส เพื่อใหเกิดการพัฒนา ในวิชาการและอาชีพสูสังคมและทองถิ่น

3. ดานบริการวิชาการ ใหบริการวิชาการและสารสนเทศดานเทคโนโลยีเซรามิกส สูสังคมและทองถิ่น

นะนํา..นะนา.. สาขาวิชาสาขาวิชาเทคโนโลยีเทคโนโลยีวิศวกรรมวิศวกรรมเซรามิกสเซรามิกส
คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏเลยคณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏเลย
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 Asian Exhibition Services Ltd. are pleased to announce the first pan-ASEAN ceramic technology and materials 
exhibition. ASEAN Ceramics 2013 will be held in Thailand from 11-13 September 2013 at BITEC, Bangkok. The event 
will be the first time for many years that a dedicated exhibition has been held in Southeast Asia.

 With increased attention on the fast moving economies of Vietnam, Indonesia, Singapore and Thailand, and a 
maturing of markets in Malaysia and the Philippines, South East Asia is becoming a highly competitive area to do 
business. The positioning of ASEAN Ceramics 2013 will also provide direct access to the wider key markets of Ban-
gladesh, Japan and South Korea.

 The global ceramic sanitary ware production is expected to grow from 325 million units in 2011 to 443 million units 
by 2016. As of year 2011, Asia-Pacific leads ceramic sanitary ware production with a share of 52.6% followed by 
Europe (17.9%), South America (12.6%), North America (9.2%), and ROW (7.7%).

 “We are delighted to be pulling together this new platform, not just for Thailand, but for the whole region. This 
new, biennial event will provide an exciting meeting place in the heart of a dynamic region” confirms Aitken. Thailand 
is recognized as one of the three ceramic powerhouses of Asia alongside China and India.  ASEAN Ceramic’s 2 year 
cycle will alternate with Europe’s biennial event, Technargilla in Italy.

 Leading international magazine, Asian Ceramics, will join an esteemed selection of government departments and 
industry associations in supporting and promoting the event, a fact that AES is delighted about. “Having Asian Ceram-
ics to support us in promoting this event, and help shape its content is key to us” says Aitken. “Our extensive pan-
regional industrial and governmental network will help ensure a high quality of visitor, and this coupled with Asian 
Ceramics’ global reach will help”.

 “We are convinced that the timing of this show is right, with the full ASEAN trade agreement kicking in during 
2015” says Andy Skillen, Publishing Director of Asian Ceramics, “and Thailand is a great, central location to get this 
exciting new series off and running. We are fully behind the event, and look forward to working with exhibitors to 
maximise their exposure to these regional markets” he adds.

 The event will be held alongside the ICTA International Conference supported by the Thai Ceramic Society. The 
conference will include break-out sections covering areas as diverse as technical ceramics and tableware design, 
and these will certainly help to drive a fully diverse visitor base to the show.

ASEAN Ceramics 2013 ASEAN Ceramics 2013 
unveiled in Thailandunveiled in Thailand

For more information contact AES at ceramics@aesexhibitions.com, 
visit www.aseanceramics.com, or follow the Asian industry developments 

and event on facebook at www.facebook.com/ASEAN.Ceramics



www.aseanceramics.com

ASEAN Ceramics 2013 
11 – 13 September 2013 | BITEC | Bangkok | Thailand

Supported by: Organised by:

South East Asia’s 1st international 
technology and materials exhibition 
for ceramic manufacturing

มกราคม - เมษายน 255670
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YES! I would like to reserve ....     Raw Space: US$ 275/square Metre            Walk On Package: US$ 335/square metre*

*Note: the walk-on package includes: fascia (nameboard), lighting, electric socket, carpeting, meeting table & chairs, shelving, cabinet & chair, plant and waste bin). Full details are 
available on request.

Simply email us your request, or fax to the contact numbers below.

Contact Name   

Position 

Company/Organisation 

Address 

Country  Telephone 

Fax  Email  

Website 

REMEMBER: 
AS SOON AS YOU BOOK, YOU WILL BE PART OF THE PROMOTIONAL PROGRAMME!

RESERVE YOUR SPACE AT ASIA’S MOST EXCITING NEW CERAMICS EVENT

Supporting Organisations:
Ministry of Science and Technology, National Science and Technology Development Agency, Thai Ceramic Society, 
World’s Events Organisation, Thailand Convention and Exhibition Bureau

Conference Organiser:  
ASEAN Ceramics is endorsed by the National Metal and Materials Technology Center (MTEC) as a part of the National Science and 
Technology Development Agency under the Ministry of Science and Technology. The exhibition is also supported by the Thai Ceramics 
Society and will be held alongside the annual international conference programme for the ceramic industry.

National Metal and Materials Technology Centre (MTEC)             
Contact: somnuk@mtec.or.th 

 About Bangkok International Trade 
& Exhibition Centre
Bangkok International Trade & Exhibition Centre (BITEC). A fully 
integrated state-of-the-art conference and exhibition centre with three 
restaurants, an international food hall, parking for over 4,000 cars and 
direct access to the new BTS Bangna Skytrain station to the downtown 
hotels and airport link. Bangkok is situated right at the beating heart of 
a vibrant regional ceramic industry.
For more information, turn to www.bitec.co.th

About AES Exhibition Services Ltd.
Asian Exhibition Services (AES) Ltd is an international, Board of Investment 
listed company, managing specialised industrial trade events throughout Asia. AES is 
headquartered in Bangkok and has representative offi ces in Europe, China, Singapore, India 
and South America. AES’s partner companies include Pico (Thailand) Plc, AES (UK) Limited and MP International 
(Singapore). The high standing of AES in the region, and its extensive experience in organising international events 
not just in South East Asia, but further afi eld, means that ASEAN Ceramics 2013 is assured of a successful inaugural event.
For more information, contact AES on: ceramics@aesexhibitions.com   
Tel: +66 2207 2412  // Fax: +66 2207 2626

Media Partner: Asian Ceramics
AES Exhibitions is delighted to announce that its principal media partner for the event will be Asian Ceramics magazine. Since 1997, AC has 
disseminated news and analysis for the entire continent on a global basis, and is the only magazine renowned for the breadth and depth of 
its market coverage. With the event taking place in one of Asia’s ceramic hubs, it was obvious that Asian Ceramics would be the best media 
partner to support the event, and we look forward to working with them.
To take advantage of special advertising opportunities with the magazine, contact Graham Lovell:
glovell@asianceramics.com
Tel: + 44 (0) 208 123 3198 // www.asianceramics.com
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  Asian Exhibition Services (AES) Ltd. joined industry leaders to announce the launch of ASEAN 

Ceramics 2013, the international ceramic manufacturing exhibition and conference for Southeast Asia to held at 

BITEC from 11-13 September 2013 alongside the ICTA 2013 International Conference on Traditional and 

Advanced Ceramics. Pictured left to right; Dr. Somnuk Sirisoonthorn, President of the Thai Ceramic Society; 

Mr. Salanroj Sutaschuto, Board Director, Thailand Convention & Exhibition Bureau; Mr. David Aitken, 

Managing Director of AES Ltd.; Mr. Panuwat Triyangkulsri, Director of the Bureau of Supporting Industries 

Development, Department of Industrial Promotion, Ministry of Industry; Mr. Oskan Sirikaya, Managing Director 

of Atiker (Thailand) Co., Ltd. For more information contact (+66) 02 207 2412, visit www.ASEANceramics.com 

or join follows at www.facebook.com/ASEAN.Ceramics This Press conference was held at Windsor Suites 

Hotel Sukhumvit 20 on 5th March 2013 from 14:00-16:00 pm

Press Release CaptionPress Release Caption

Asian Exhibition Services (AES) Ltd.Asian Exhibition Services (AES) Ltd.
ASEAN Ceramics 2013 Press Briefing – Bangkok, ThailandASEAN Ceramics 2013 Press Briefing – Bangkok, Thailand
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สุจิตรา เดชสุวรรณาชัยสุจิตรา เดชสุวรรณาชัย

จากวงการวาดภาพสีและลวดลาย
บนกระเบื้องพอรซเลน

  ขาวสารทางวงการวาดภาพบนกระเบ้ืองพอรซเลนบนเคลือบในป 

2555 เริ่มมีความคึกคักมากขึ้นคะ ขอเริ่มจากงาน Thailand International 

Porcelain Painting Convention 2012 (TIPP 2012)  ซึ่งจัดขึ้นเมื่อวันที่ 8-11 

พ.ย. 2555  ณ ศูนยสงเสริมศิลปาชีพบางไทร จังหวัดอยุธยา ซึ่งจัดโดยศูนย

สงเสริมศิลปาชีพระหวางประเทศ (องคกรมหาชน) เพื่อสงเสริมศิลปะการ

เขยีนสีและลวดลายบนกระเบ้ืองพอรซเลน (บนเคลือบ) ใหเปนทีรู่จกักนัแพร

หลายมากขึน้  ไดจดัแสดงงานวาดของสมาชกิศนูย และมผีลงานจากนกัวาด

ในวงการท้ังในและตางประเทศรวมแสดงมากมาย อีกทั้งยังไดเชิญศิลปน

ระดับโลก 8 ทานจากหลายประเทศ มาสาธิตการวาดหลากหลายสไตล 

ระหวางงานทุกวันอีกดวย  ในงานมีกิจกรรมตอไปนี้

มกราคม - เมษายน 255678
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  1. นิทรรศการแสดงผลงานของศิลปนรับเชิญ 

นิทรรศการเบญจรงคโบราณ

  2. การประกวดผลงาน porcelain painting

  3. การแสดงและสาธิตของศิลปนรับเชิญ

  4. การจําหนายผลิตภัณฑและสินคาที่เกี่ยวกับการ

วาด porcelain รวมทั้งการออกรานของชมรมนักวาดภาพบน

กระเบ้ืองแหงประเทศไทย หรือ Thailand Porcelain Painting 

Club (TPPC) และสตูดิโอตางๆ ในประเทศไทย

  5. การจดัทศันศกึษาวถิไีทย ทีห่มูบานเบญจรงคดอน

ไกดี และตลาดน้ําอัมพวา



มกราคม - เมษายน 255680

  ในงานน้ีดฉินัไดพบกบัศลิปนยโุรปทีม่ผีลงานโดดเดนเฉพาะตวัมากมายทีย่งัไมเคยไดมโีอกาสพบกนัมากอน  ไดเหน็

งานของสมาชิกศูนยฯ ที่ขึ้นชื่อวามีความอุตสาหะในการวาดเปนอยางยิ่ง และไดเห็นผลงานของสมาชิกชมรมวาดพอรซเลน

ทั่วโลกท่ีสงมาเพื่อจัดแสดงอยางมากมาย  ใครที่พลาดงานนี้ไป จัดคร้ังหนาอยาลืมติดตามและไปชมกันใหไดนะคะ



81January - April 2013

  ตามมาดวยงานของศิลปนนกัวาดชาวญีปุ่นในบานเราบาง

นะคะ จัดแสดงเมื่อวันที่ 1-28 ก.พ. 2556 ณ รานอาหาร Exhibit 

ซอยสขุมุวทิ 31 ซึง่เปนที ่ๆ  พบปะสงัสรรคของคณุแมบานชาวญีปุ่น

กันเปนประจํา นําโดยอาจารย อาภา คามิมูรา ที่รวบรวมผลงาน

ของ15 ลูกศิษยชาวญี่ปุนที่ไดเรียนวาดกันมาหลายป มาจัดแสดง 

และรายไดสวนหน่ึงชวยเหลือเด็กดอยโอกาสทางภาคเหนือของไทย 

โดยมงีานบรจิาคของศลิปนชาวไทยรวมดวย เรือ่งใจบญุนี ้สญัชาติ

ไหน ๆ ก็พี่นองกันเนอ



มกราคม - เมษายน 255682

  อีกงานที่แมชมรมนักวาดภาพบนกระเบื้องแหง

ประเทศไทย จะมีสวนรวมเพียงเล็ก ๆ แตก็ไดความอ่ิมใจ

ใหญ ๆ  ทีไ่ดมสีวนออกรานในงาน “เทศกาลความรกัและการ

ให” คร้ังที่ 4 จัดเม่ือวันที่ 16-17 ก.พ. 2556  ที่ Bon Marche 

โดย Bon Marche รวมกับมลูนธิแิละโครงการในพระราชดําริ 

มูลนิธิเพ่ือสังคมและอื่น ๆ กวา 30 มูลนิธิ ไดแสดงงานและ

ออกราน อีกทั้งยังมีกิจกรรมตาง ๆ เชนการรับบริจาคเลือด  

และยงัไดอิม่อารมณกบัการแสดงดนตรจีากวง TYOและวง 

Vietrio ทั้งวันจนเย็น  ถึงอากาศจะรอนบาง แตอาจารยที่ไป

ชวยออกรานก็ไดบุญไปเต็ม ๆ นะคะ
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  นอกจากน้ี ชมรมนักวาดภาพบนกระเบ้ืองแหง

ประเทศไทย ยังไดจัด Work shop สําหรับผูสนใจทั่วไป เมื่อ

วันท่ี 9 มี.ค. 2556 ที่โรงแรมอมารี เรสซิเดนซ กรุงเทพ ซอย

ศูนยวิจัย โดยมี อาจารยอังสนา เคลมพิน สอนวาดกุหลาบ

บนจานเชิง  อาจารยจิรวรรณ ศรีดาราณพ สอนวาดดอก

เบญจมาศ สถานที่สะดวกสบาย เห็นวิวริมสระนํ้า ตนไม

รมรื่น มีของวางตลอด และรวมถึงอาหารเที่ยงของโรงแรม

แสนอรอย   หลายทานท่ีไมเคยจับพูกันเลย ก็สามารถไดชิ้น

งานสวยกลับบานได โดยมีความชวยเหลือของอาจารยผู

สอน จึงเปนการเรียนที่ปรับเขากับยุคสมัยที่เรงรีบ คือ work 

shop วันเดียวไดของเลย  

  ในงานนี้ยังมีการแสดงชิ้นงานใหม ๆ ของสมาชิก

ชมรมฯ มาแบงปนกันดูอกีดวย  ดฉินัไดสาธติวธิกีารวาดโดย

ใช  Flux นูน (หรือบางทานเรียกวา enamel) และวิธีการ

แกไขหรือเพิ่มเติมชิ้นงานใหสวยขึ้น โดยใช flux นูนนี้ 

ทานที่สนใจสามารถติดตามกิจกรรมของชมรมฯ ไดที่ 

facebook: Thailand Porcelain Painting Club โดยจะมี 

work shop เชนนี้ครั้งตอไปในเดือน มิ.ย. 2556 คะ 

ทานยังสามารถดูงานวาดชิ้นงาม ๆ ของศิลปนทั่วโลก

ไดทุกวันที่... 

facebook: porcelain painting artists 

and teachers around the world

p

้ ้
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แนะนํา.. เว็บไซตเซรามิก
กองบรรณาธิการ

  ในเว็บไซตประกอบไปดวย ฟอรัมหรือเวทีเสวนาวิชาการท้ังดานศิลปะและเทคโนโลยี ของขวัญของ

รางวัล วดิโีอสอนเทคนิคตางๆ แบบเปดดฟูรีๆ  และแบบเสียคาเขาชม รวมไปถึงจัดจาํหนายดีวดี ีหนังสอืนติยสาร 

และอัลบัมเซรามิกศิลปะสวยๆ มากมาย

  จากหนาแรกของเว็บไซต ตรงดานลาง จะมีคอลัมนพิเศษใหเรากดลิงคเขาไป 

  - Pottery Making Techniques เทคนิคตางๆ ของการทําเคร่ืองปนดินเผา ไดแก Ceramic 

Decorating Techniques, Ceramic Glazing Techniques, Hand building Techniques, Making Ce-

ramic Molds, Making Ceramic Tile, Wheel Throwing Techniques

  - Clay Tools แนะนําเครื่องมือชางและอุปกรณชวยในการทําเครื่องปนตางๆ ไดแก Carving 

Tools, Decorating Tools, Making Clay Tools, Pottery Trimming Tools, Throwing Tools 

กองบรรณาธิการขอแนะนําเว็บไซต
ที่มีเนื้อหาทางเซรามิกนาสนใจประจําฉบับน้ี ขอเริ่มที่เว็บไซต “Ceramic Arts Daily” 

แปลเปนไทยไดวา “ศิลปะ เซรามิก ประจําวัน” 
ตามท่ีอยูเว็บไซตนี้ครับ http://ceramicartsdaily.org/  เขาไปลงทะเบียนกันกอนงายๆ 

ไมมีคาใชจาย จะไดมีอีเมลสงมาแนะนําเนื้อหาใหมๆ ไดเกือบทุกวัน 

เว็บไซตนี้จัดทําโดยสมาคมเซรามิกอเมริกา (The American Ceramic Society) 
นับเปน community หรือชุมนุมชนขนาดใหญทางดานเซรามิกเลยทีเดียว 



85January - April 2013

รูปภาพตางๆ ไดมาจากเว็บไซต http://ceramicartsdaily.org/

แนะนํา...แนะนํา...เว็บไซตเซรามิก

  - Ceramic Studio Equipment แนะนาํเคร่ืองมอืเครือ่งจกัรในการผลติ ไดแก Ceramic Kilns, Clay 

Extruders, Clay Mixers, Pottery Wheels, Pugmills, Slab Rollers

  - Ceramic Supplies มีขอมูลของการใชงานและเทคนิคบางอยางที่นาสนใจของ Ceramic Colorants, 

Ceramic Glazes, Ceramic Molds, Ceramic Raw Materials, Pottery Clay, Underglazes เปนตน

  - Ceramic Glaze Recipes แนะนําสูตรและความรูเบื้องตนของเคลือบชนิดตางๆ Glaze Chemistry, 

High Fire Glaze Recipes, Low Fire Glaze Recipes, Mid Range Glaze Recipes, Raku Glaze Recipes

  - Firing Techniques สอนเทคนิคพิเศษๆ ของการเผาแบบตางๆ Electric Kiln Firing, Gas Kiln Firing, 

Kiln Plans and Diagrams, Raku, Salt Firing, Soda Firing, Wood Kiln Firing

  - Ceramic Art and Artists แนะนําศิลปนและผลงานศิลปะ รวมทั้งเทคนิคเพิ่มเติมดวย Ceramic 

Artists, Ceramic Sculpture, Criticism and Aesthetics, Functional Pottery, Open Studios

ลองเขาไปดูไปชมกันนะครับ มีอะไรจะแนะนํากันก็สงขอมูลมากันไดครับ... 
แลวพบกับเว็บไซตอื่นๆ ในวารสารฉบับตอๆ ไปครับ



มกราคม - เมษายน 255686

จากสถานการณการแขงขันในตลาดโลก

และภูมิภาคเอเซีย  จากผลของต นทุนที่ เพิ่มขึ้นใน

อุตสาหกรรมเซรามิกในประเทศไทย และการขยายตัวของ

อตุสาหกรรมเซรามิกในประเทศจีนและเวียดนาม ทาํใหเกดิ

การแขงขันดานราคาของผลิตภัณฑเซรามิกในตลาดโลก

และประเทศไทย โดยเฉพาะเครื่องสุขภัณฑ กระเบื้องปูพื้น-

บุผนัง และถวยชามเซรามิก แมผูประกอบการผลิตสินคา

เหลานี้จะสงออกนํารายไดเขาประเทศปละหลายหม่ืนลาน

บาท แตมผีูนาํเขาสนิคาเหลานีป้ละหลายพนัลานบาท และ

มีแนวโนมจะนําเขาสูงขึ้นดวยเชนกัน เนื่องดวยราคาท่ีได

เปรยีบกวาสนิคาทีผ่ลติในประเทศ แตหากพจิารณาในดาน

ของคุณภาพแลวจะพบวาสินคานําเขาที่ราคาถูกมากๆ มัก

จะมีคุณภาพท่ีดอยกวามาตรฐานระดับนานาชาติและ

มาตรฐาน มอก. ของไทยมาก เชนคาการดูดซึมน้ําที่สูงของ

เครือ่งสขุภณัฑ การรัว่ซมึของน้ําในโถสวม คาความแขง็แรง

หรอืความสามารถในการรบัน้ําหนกั การบดิเบีย้วและขนาด

ที่ไมเปนไปตามท่ีแจง การรานตัวและตําหนิของผิวเคลือบ 

ฯลฯ หากผูบรโิภคไมเขาใจในเร่ืองคณุภาพเนนแตดานราคา 

ก็อาจจะสงผลเสียตอสุขภาพ ความปลอดภัย และระบบ

เศรษฐกิจในอนาคตได โดยเฉพาะเครื่องสุขภัณฑและ

กระเบื้องที่ตองมีคาใชจายในการติดตั้งดวย 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเซรามิกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเซรามิก
ความคืบหนา มอก. เครื่องสุขภัณฑเซรามิก ความคืบหนา มอก. เครื่องสุขภัณฑเซรามิก 
โถสวมนั่งราบ และ มอก. กระเบ้ืองเซรามิกโถสวมนั่งราบ และ มอก. กระเบื้องเซรามิก

  สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย โดยเฉพาะกลุม

อุตสาหกรรมเซรามิกท่ีมีสมาชิกเป นผู ประกอบการ

อุตสาหกรรมเซรามิกในประเทศไทยจํานวนมาก ไดเล็งเห็น

ภัยคุกคามที่จะเกิดขึ้นหากปลอยใหมีการนําเขาสินคาดอย

คุณภาพราคาต่ําเปนจํานวนมาก จะทําใหผูบริโภคไมไดรับ

การคุมครอง รวมไปถงึอตุสาหกรรมเซรามกิของไทยอาจตอง

ปดตัวลงเพราะการแขงขันที่ไมเปนธรรม จึงไดรองขอไปยัง

สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมให ออก

มาตรการปองกันดานคุณภาพผลิตภัณฑ โดยการออกเปน

มาตรฐานบังคับผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ที่ตองผลิต นําเขา 

และจําหนายผลิตภัณฑที่ได รับการรับรองมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมกอนเทานั้น โดยมีผูเชี่ยวชาญจาก

ภาคสวนตางๆ นกัวิชาการ ตวัแทนจากผูผลติผูประกอบการ 

ร วมกันร างข อกําหนดตางๆ ในมาตรฐานผลิตภัณฑ

อุตสาหกรรม 

มอก. 792-2554

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
เครื่องสุขภัณฑเซรามิก : โถสวมนั่งราบ



  จากขาวไทยรัฐออนไลน โดยทีมขาวเศรษฐกิจ 13 

กุมภาพันธ 2556, 02:45 น. ไดรายงานวาคณะรัฐมนตรีสั่ง

คมุเขมมาตรฐานกระเบือ้งเซรามกินาํเขา หลงัพบสนิคาดอย

มาตรฐานเกลื่อนเมือง แนะพัฒนาขีดความสามารถ เพื่อ

รองรับการเปล่ียนแปลงการลงทุนท่ีเปดเสรีในอนาคต และ

คณะรัฐมนตรีไดใหความเห็นชอบ รางพระราชกฤษฎีกา

ควบคุมมาตรฐานกระเบื้องเซรามิกนําเขา เพ่ือความ

ปลอดภัยและปองกันความเสียหายอันอาจเกิดแกประชาชน

และเศรษฐกิจของประเทศ คณะกรรมการมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเห็นสมควรกําหนดใหผลิตภัณฑ

อุตสาหกรรม เครื่องสุขภัณฑเซรามิก และ กระเบื้องเซรามิก 

ตองเปนไปตามมาตรฐาน เลขท่ี มอก. 792-2554 เคร่ือง

สุขภัณฑเซรามิก : โถสวมน่ังราบ และ มอก. 2508-2555 

กระเบื้องเซรามิก โดยตราเปนพระราชกฤษฎีกาตาม

บทบัญญัติแหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ

อุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 กอนตราพระราชกฤษฎีกา 

สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมไดมีการรับฟง

ความคิดเห็นของกลุมผู มีสวนไดเสียหรือผู มีประโยชน

เกี่ยวของตามมาตรฐานดังกลาว เพื่อนํามาประกอบการ

พิจารณาดําเนินการตราพระราชกฤษฎีกาเปนที่เรียบรอย 

โดยความเห็นของหนวยงานท่ีเกี่ยวของไดแสดงความเห็น

ดวย โดยเฉพาะกระทรวงพาณิชยที่ระบุวา การกําหนดให

มาตรฐานผลิตภัณฑเครื่องสุขภัณฑเซรามิก และกระเบ้ือง

เซรามิกตองเปนไปตามมาตรฐานจะเปนการคุมครองความ

ปลอดภัยใหผู ใช สินคาและปองกันความเสียหายตอ

เศรษฐกิจประเทศ  ขณะที่สํานักงานคณะกรรมการ

พฒันาการเศรษฐกจิและสงัคมแหงชาต ิ(สศช.) ใหความเหน็

วาควรใหความสําคัญกับการปรับปรุงศักยภาพระบบการ

มาตรฐานของประเทศใหเปนเอกภาพ โดยเฉพาะการพัฒนา

ขีดความสามารถของหนวยงานที่กําหนดตรวจสอบและ

รับรองมาตรฐาน ที่มีประสิทธิภาพและเกิดประสิทธิผล

สามารถรองรับการเปลี่ยนแปลงการลงทุนที่เปดเสรีใน

อนาคต เชนเดียวกับสํานักงานคณะกรรมการคุมครองผู

บริโภค (สคบ.) ทีเ่หน็ชอบกบัรางพระราชกฤษฎกีาในเรือ่งนี้ 

และไดทําการประกาศใชงานเปนการทั่วไปแลว

  ในฐานะที่บรรณาธิการไดมีโอกาสเขารวมเปน

กรรมการวิชาการรางมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมทั้ง

สองมาตรฐานดังกลาวดวย จึงขอใชโอกาสน้ีนําเสนอความ

คืบหนากระบวนการทํามาตรฐาน โดยขณะน้ีหลังจากได

ผานกระบวนการประกาศใชเปนการท่ัวไปแลว (ปลายเดือน

กุมภาพันธ 2556) สําหรับ มอก. เคร่ืองสุขภัณฑเซรามิก : 

โถสวมนัง่ราบ จะประกาศใหมผีลบงัคับใชประมาณตนเดอืน

เมษายน 2556 โดยจะตองย่ืนขอรับรองมาตรฐานภายใน

เดือนกรกฎาคม 2556 (120 วัน) ทั้งนี้กฎหมายจะอนุโลมให

มีครอบครองอยูในสตอกไดอีก 1 ป หลังจากน้ันจะตองถูก

ทําลายหากเปนผลิตภัณฑท่ีไมไดรับรองมาตรฐาน และ

สําหรับ มอก. กระเบื้องเซรามิก ก็จะตองยื่นขอรับรอง

มาตรฐานภายในเดือนธันวาคม 2556 นี้ หากผูใดสนใจ 

ตองการเอกสาร มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมทั้ง 2 

ผลิตภัณฑ สามารถซ้ือไดที่สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ

อตุสาหกรรม กระทรวงอตุสาหกรรม หรอืหาดาวนโหลดไดที่

เว็บไซตดานลางครับ

มอก 792-2554 

เครื่องสุขภัณฑเซรามิก : โถสวมนั่งราบ

http://engineer.pwa.co.th/

document_2/สมอ-2555/Page2.html

มอก 2508-2555 กระเบื้องเซรามิก 
และ มอก 2398-2551 เลม 1-16 
วิธีการทดสอบกระเบื้องเซรามิก

http://engineer.pwa.co.th/
document_2/สมอ-2555/Page4.html

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
กระเบื้องเซรามิก

มอก. 2508-2555

มอก 792-2554 
เครื่องสุขภัณฑเซรามิก : โถสวมนั่งราบ

http://engineer.pwa.co.th/
document_2/สมอ-2555/Page2.html

มอก 2508-2555 กระเบื้องเซรามิก 
และ มอก 2398-2551 เลม 1-16 
วิธีการทดสอบกระเบ้ืองเซรามกิ

http://engineer.pwa.co.th/
document_2/สมอ-2555/Page4.html
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ขอมูลสมาชิก  (กรุณากรอกแบบฟอรมใหครบถวนชัดเจนดวยตัวบรรจง)
ชื่อผูสมัคร (ภาษาไทย ................................ นามสกุล ..............................................................

(ภาษาอังกฤษ ........................................................................................................
อายุ .........ป  อาชีพ ................................... ตําแหนง ...............................................................  
ที่อยู .......................................................................................................................................
รหัสไปรษณีย..........................................................................................................................
โทรศัพท .................................................... โทรสาร ................................................................
ขอมูลบริษัท/โรงงาน/หนวยงาน (หากมีโบชัวรหรือตัวอยางผลิตภัณฑสามารถแนบมาได)
บริษัท/โรงงาน/หนวยงาน .............................................ที่อยู ....................................................
..................................................................................รหัสไปรษณีย .......................................
โทรศัพท .................................................... โทรสาร ................................................................
E-mail....................................................... เว็บไซต ................................................................
ประเภท  ผูผลิต   ผูจัดจําหนาย   หนวยงานของรัฐ   สถาบัน  อื่นๆ
ประเภทผลิตภัณฑ   กระเบื้อง   สุขภัณฑ  ลูกถวยไฟฟา  ถวยชาม

 ของชํารวยและเคร่ืองประดับ  วัตถุดิบ  อื่นๆ ..............................................................
ประเภทอุตสาหกรรม  ขนาดเล็ก (OTOP)  ขนาด กลาง (SME)  ขนาด ใหญ (L)
ประเภทของตลาด  ภายในประเทศ  ......................% ตางประเทศ  ......................... %
พื้นที่โรงงาน  ............จํานวนคนงาน  ....... คน  ปริมาณการผลิต  ...............ตอเดือน
ขาพเจาขอรับรองวา ขาพเจาทราบขอบังคับของสมาคมเซรามิกสไทยดีแลวและจะปฏิบัติตาม
ขอบังคับของสมาคมเซรามิกสไทยทุกประการ
โปรดสงเอกสารและวารสารไปท่ี   บาน   ที่ทํางาน

ลงช่ือ .................................................................ผูสมัคร
 ........................ / ............................... / ..............

ใบสมัครสมาชิกสมาคมเซรามิกสไทย www.thaiceramicsociety.or.th E-mail : thaiceramicsociety@gmail.com

ประเภทของสมาชิกสมาคมเซรามิกสไทย
ประเภทนิติบุคคล

รายป    2,000 บาท  ตลอดชีพ 25,000 บาท
รับวารสาร 2 ชุด / ฉบับ, สวนลดการเขารวมสัมมนาฟรี 1 คน

ประเภทบุคคลทั่วไป
ตลอดชีพ         3,000  บาท

(รับวารสาร 10 ป นับตั้งแตการสมัครเขาเปนสมาชิก)

รายป    300   บาท
นิสิตนักศึกษา  200   บาท 

พรอมกันนี้ไดชําระเงินคาสมาชิกจํานวน  บาท

( .............................................................. )
เปน เงินสด ธนาณัติ เช็คไปรษณีย   

เงินโอน  วันที ่...........................................................
ตออายุสมาชิก  สมัครเปนสมาชิกใหม

สิทธิของสมาชิกสมาคมเซรามิกสไทย
1. สมาชิกทุกประเภทมีสิทธิเสนอความคิดเห็นหรือให
 คําแนะนําใดๆอันเปนประโยชนที่เกี่ยวกับกิจการ
 หรือวัตถุประสงคของสมาคมฯตอคณะกรรมการได
2. สมาชิกทุกประเภทมีสิทธิในการลงคะแนนในการ
 ประชุมไดคนละหน่ึงคะแนนเทาเทียมกันหมด
3. สมาชิกมีสิทธิไดรับการเลือกตั้งเปนกรรมการ
4. สวนลดพิเศษในการเขารวมกิจกรรมของสมาคมฯ
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