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วารสารเซรามิกส จัดทําขึ้นเพื่อเปนศูนยกลางการเผยแพรวิชาความรูทางดานเซรามิก และเปนสื่อกลางระหวางสมาชิก
ของสมาคมฯตลอดจนผูสนใจ สมาชิกสมาคมฯประกอบดวย ผูเชี่ยวชาญที่เกี่ยวของในวงการเซรามิก 

ทั้งดานอุตสาหกรรมและแวดวงการศึกษา รวมทั้งผูสนใจในกิจกรรมดานนี้ ขอคิดเห็นและบทความในวารสารเลมนี้ 
เปนทัศนะอิสระของผูเขียนแตละทาน สมาคมเซรามิกสไทยไมจําเปนตองเห็นดวยเสมอไป

  สวัสดีครับพี่นองชาวเซรามิก และผูสนใจผูอานวารสารเซรามิกสไทย
ทุกทาน กาวสูป พ.ศ. 2556 แลว แมวาเศรษฐกิจไทยและเศรษฐกิจโลกอาจจะยัง
ดูไมราบร่ืนนัก อุปสรรคตางๆ ก็รุมเรา ตนทุนการผลิตของเหลาอุตสาหกรรม
เซรามิกก็มีแนวโนมจะถีบตัวสูงขึ้น ไมวาจะเปนคาแรงงาน คาแกส คาไฟฟา และยัง
มีปญหาการขาดแคลนวัตถุดิบคุณภาพดีราคาถูกอีกดวย คงจะเปนปที่หนักหนา
เอาการอีกปหน่ึงเลยทีเดียว ก็ขอใหอดทนสูกันตอไป มองหาชองทางทํากําไร
เอาตัวรอดและเจริญกาวหนากันใหไดนะครับ กองบรรณาธิการขอเอาใจชวย 
และสมาคมเซรามิกสไทยก็จะพยายามแนะนําบทความดีๆ ที่จะเปนประโยชนกับ
ชาวเซรามิกนะครับ สําหรับวารสารฉบับที่ 40 นี้ เราเริ่มเบาๆ กันดวยผลงาน
ของศิลปนผูตอยอดผลงานทางเซรามิก พบกับเทคนิคและรูปแบบแปลกๆ ใหมๆ 
ที่เปนหัวใจท่ีสําคัญในการออกแบบ และในการสรางสรรคผลงานเซรามิก 
เก็บขาวมาเลาจากการเท่ียวชมงานลําปางเซรามิกแฟร ผลงานโรงงานบาน
ศิลาดล ตามดวยผลงานวิเคราะหวิจัยเครื่องปนดินเผาโบราณในประเทศตุรกี 
และงาน Exhibition ที่เมืองโอซากาประเทศญี่ปุน รวมถึงการแนะนํามหาวิทยาลัย
ราชภัฏเลยท่ีเปดสอนสาขาวิชาเทคโนโลยีวิศวกรรมเซรามิกส และแนะนําเว็บไซต
ทางเซรามิกท่ีนาสนใจของตางประเทศ นอกจากน้ียังมีขาวคราวความคืบหนา
การจัดทํามาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเคร่ืองสุขภัณฑโถสวมนั่งราบ
และกระเบือ้งเซรามกิอกีดวย ขอใหผูอานทกุทานหยบิจับเนือ้หาตางๆ ของวารสาร
ฉบบันีไ้ปใชประโยชนไดบางนะครบั แลวคอยติดตามผลงานของเราในฉบบัตอๆ ไป 
หากมีขอสงสัยประการใด ก็ติดตอ มาใหไดเสมอนะครับ
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หมอบอนด

PAMC 2012 
Exhibition Exhibition ที่ที่......โอซากาโอซากา 

คอนนิจิวะ / คอมบังวะ..! 
ขออนุญาตพาไปรวมงาน Exhibition อีกแลว! ครับผม 

ปที่แลว (2011) ไปจ่ิงเตอเจิ้น 
ปนี้ (กันยายน 2012) ขอลัดฟาไปกินซูชิที่โอซากา 

พรอมกับเขารวมงาน PAMC 2012 Exhibition คร้ังที่ 12
  กลุม PORCELAIN ART MASTER CLUB (PAMC) เปนองคกร

ไมแสวงหากําไรของนักเพนทชาวญ่ีปุน (ในญี่ปุนมี 3 คลับใหญๆ) คลับนี้ดู

จะแอ็คทีฟกวาคลับอื่น.. ในแงการติดตอกับตางชาติ สมาชิกของคลับตอง

ผานการทําคอรสของ Master Club ญี่ปุน หรือ Master Certified ของ IPAT 

(International Porcelain Artists and Teachers, USA) ก็ได รายละเอียด

ของ PAMC ติดตามตอไดที่ http://www.pamc2000.org  สวนคนไทยท่ีเขา

รวมก็ถือเปน Oversea Painter ครับ กอนอื่นขอเกริ่นวา งานแฟรที่เมืองจีน

แสนจะนาต่ืนเตนสักเพียงใด งานของญี่ปุนก็มีลักษณะตรงขามมากเทานั้น

ดวย! ทุกอยางเรียบงายทวาลุมลึก... เปนอยางไรก็ติดตามมาเลยครับ...



มกราคม - เมษายน 255610

EXHIBITION เมื่อ 11 และ 12 กันยายน 2012 
 งานมีแค 2 วัน จัดท่ีโรงแรม Granvia Osaka ชั้น 20 (เริ่ม

เห็นความแตกตางแลวใชไหมครับ..? ของประเทศอื่นตองจัดที่

ฮอลลใหญๆ ของญี่ปุนโดดไปช้ันท่ี 20 เลยครับ) ตั้งแต 10.00-

17.00 น. พธิเีปดกเ็รยีบงายมากครบัคือไมมพีธิเีปดเลย!! ทกุคน

ก็เขามาเซ็ตงานของตัวเอง อนุญาตใหโชวคนละ 1 ชิ้นเทาน้ัน

ขนาดไมเกิน 50x50x50 เซนติเมตร 

 ในหองที่จัดแสดง ก็วางงานโชวหลายรอยชิ้นเลยครับ สวน

มากเปนชิน้เลก็ๆ ประเภทจานเล็กๆ แบบท่ีเราไปทานอาหารราน

ญี่ปุนนะครับ ไมมีชิ้นใหญตูมตาม หากแตชิ้นเล็กๆ ของเขาเต็ม

ไปดวยรายละเอียดและมีความหมาย อีกสวนหนึ่งคือโชวในธีม 

Human Bonds และมีชิ้นงาน Donation ขายเพื่อชวยผูประสบ

ภัยสึนามิเมื่อปกลาย บรรยากาศในงานดี เรียบงาย ผูคนแวะ

เวยีนมาชมและพูดคยุกนัเบาๆ  นกัเพนทญีปุ่นคนนึงบอกวา งาน 

Exhibition เปนเสมือน Diplomat of Peace (มิใชเนนขายช้ิน

งาน) ผมกเ็ร่ิมเขาใจปรญัชาของเขา ทกุนาททีีเ่รงรีบกห็มนุชาลงๆ 

เริ่มดื่มดํ่ากับความเรียบงายทวาลุมลึก คนญี่ปุนก็คงทราบกันดี

อยูแลววา ชอบทาํอะไรเรยีบงาย เปนระเบยีบ มวีนิยัสงู แตรดักมุ

และเนนสาระ เมื่อออกไปชมบานเมือง เห็นบานเรือนปลูกสราง

อยางกะทัดรัด เปนระเบียบ จึงเร่ิมเขาใจวาทําไมชิ้นงานเขาไม

ใหญโต  เมือ่นัง่กนิเบนโตะ (อาหารในกลองไม) ทีม่อีาหารสารพนั

กระจุกกระจิก เลยนึกถึงแพทเทิรนการเพนททีใ่สสารพัดลวดลาย

ลงในจานใบเดียว ขอคารวะวาญี่ปุนเปนชาติที่มีอารยธรรมเขม

ขนจรงิจงั และสะทอนออกมาในศิลปะทกุรปูแบบในชีวติประจาํ

วัน ขณะเดียวกันก็รับอารยธรรมฝร่ังเขามาอยางคล่ังไคล แตก็

อยูกนัไดอยางกลมกลืน...

 ในงานมี Demonstration ใหชมอีกตลอดเวลา มีที่นาสนใจ

อันหนึ่งคือ ICCHIN (คือ การเอาผงสีชมพูออน (ของญี่ปุน) ผสม

กบันํา้จนเหนียว แลวใสกรวย 1 หลอดฉีดยา แลวสรางแพทเทิรน

ลงไปบนพอรซเลน เผาท่ี 780๐C จะไดลวดลายนูน (เหมือน 

Enamel) แลวลงทองในไฟตอไป คนทีโ่ชวกไ็มใชใครอืน่ ประธาน

ของคลับเองครับ คือ คุณ Chisato Yogoyama... ใจดีเปนที่สุด

จบงานโชว 2 วันดวยกาลาดินเนอรที่สุดแสนประทับใจ.....
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EXCURSION ที่เกียวโต 
 เปนธรรมเนียมไปเสียแลวที่ทุก Exhibition จะจัดใหมี

โปรแกรมการทองเทีย่วไปนอกเมอืง (ทีจ่ดั) คร้ังนีจ้ากโอซากาไป 

20 กิโลเมตร ก็คือเมืองเกานับพันปที่มีชื่อเสียงโดงดังไปทั่วโลก 

คือ “เกียวโต“ นั่นเอง  One Day-Excursion ในราคา 10,000 

เยน ก็ประกอบไปดวยเจาภาพ และแขกจากตางเมือง และตาง

ประเทศคือ ไทย มาเลย ฮองกง และนิวซีแลนด ก็เดินทางโดย

รถบัสสวนตัวจากโอซากาไปยังเกียวโต - เมืองปรัญชาแหง Zen  

จุดแรกที่หยุดคือการเย่ียมชมโรงงานเซรามิก ชื่อ Toaun (ทวน) 

เมื่อไปถึงก็เปดโอกาสใหผูมาเยือนไดเพนทลองฝมือลงบนเซรา

มิก แบบ Under glazed นะครับ เมื่อเลือกภาชนะแลวก็เลือก 

Motif (ของเขาก็เนนใบไมกับดอกไม... ก็เขาบูชาพืชนี่ครับ) มี

แบบสไตลเกียวโตใหเลอืก แลวนัง่วาดตามแบบเลย (Aka-e แบง

คราวๆ เปน Arita, Kutani และ Kyoto สไตลครับ) รางแบบคราวๆ 

นักเพนทประจําโรงงานก็มาเอาไปทําตอซะแลว... สรุปวาตอง

จายเงินแลวคอยสงมาทางไปรษณีย ราคารวมเร่ิมตนจาก 4,000 

เยน ไปถงึเปนหลกัหมืน่... นบัเปนกมิมคิท่ีดสีาํหรบันกัทองเทีย่ว.. 

รูสกึสนกุกนัใหญ หลงัจากอาหารเทีย่งกพ็าชมวดันํา้ใส (คโิยมสึ)ึ 

เดินขึ้นวัดไปเร่ือยๆ เพื่อชมธรรมชาติ และพบสัจธรรมของการ

เปลีย่นแปลงของธรรมชาติ... จบดวย afternoon tea ทีต่กึโบราณ

แบบยุโรปท่ีมีแอนทีคของฝร่ังใหชมกันอีกตางหาก แลวก็
ซาโยนาระกลับบานกัน

 สรปุวาความรูสกึทีเ่ตม็เปยมและไมรูลมืกค็อื ความ

ประทบัใจ ไมวาจะมติรไมตร ีสถานที ่อาหาร ฯลฯ ลวน

ซูโกย! (สุดยอด) คือ เรตติ้งที่มอบให... งานครั้งที่ 13 

ในป 2013 จะจัดที่โตเกียว ยานโอไดบะ และป 2014 ก็

ฮอกไกโดเลย! ไมไปไมไดแลว... Arigato Go Zaimasu! 

ขอบคุณมากๆ ครับ
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สุจิตรา เดชสุวรรณาชัย

จื่อเถา
และ..และ..กาชา  แหง..แหง..ยูนนาน

ลายกดชื่อของศิลปนที่กนกา
จะไมใชการเขียนดวยหมึกใดๆ

ถวยชาโบราณชนิดตางๆ ที่คุณหลิงหลิง สะสมไว กาที่ไดรับการออกแบบและแกะฉลุลาย
ที่ศิลปนมีชื่อเสียงทานหนึ่งทําไว 

ปจจุบันเปนของสะสมท่ีมีราคาสูงมาก

  การลาํเลยีงขนสงใบชานัน้ เริม่มาตัง้แตสมยัไหนไมมใีครทราบแนชดั แตทีแ่นๆ  คอืหลงัจากคนจนีรูจกัประโยชนจาก
การด่ืมและรูจักการปลูกชา อีกทั้งข้ันตอนการผลิตที่หลากหลาย เก็บไวไดนาน จึงเริ่มมีการเผยแพรสูสวนอื่นๆ ของโลก 
  ชนิดและขั้นตอนการผลิตใบชาของจีนนั้น มากมายเกินบรรยาย เปนศาสตรชั้นสูงที่สามารถศึกษาไดจากตําราเปน
เลมๆ ที่สําคัญคือเปนการหลอมรวมของการใหคานิยม ความชอบสวนตัว ศิลปะ และการดําเนินชีวิตอยางแยกกันไมออก  
ฉะน้ัน ชาที่ดีที่สุดสําหรับคนหนึ่ง หรือพื้นที่ใดพื้นที่หนึ่ง ไมไดหมายความวาจะดีที่สุดสําหรับอีกคนเสมอไป
  ไปคุนหมิง (มณฑลยูนนาน ประเทศจีน) ครั้งนี้ ดิฉันไดมีโอกาสแวะเย่ียมคุณหลิงหลิง และคุณอํานาจ เพ่ือนชาวจีน
ที่พูดไทยไดคลองปรื๋อ ปจจุบันเปดรานขายใบชาและของเกาลายครามอยูที่ “ฉาเฉิง” ซึ่งแปลวา “เมืองชา” นั่นเอง  เราได
พบเมืองยอมๆ ที่ไดรวบรวบรวมชา และทุกสิ่งทุกอยางที่ใชในการชงและดื่มชา  มีรานใบชานับไมถวน ชา “ผูเออ” ที่เปนที่
เลื่องชื่อ และผลิตไดที่ยูนนานแหงเดียวนั้น ไดถูกนํามาบรรจุชนิดอัดเปนแผนๆ หรือกอนโตๆ ไปจนถึงเปนลูกเล็กๆ เทาลูกอม  

คงไมมีใครปฏิเสธวาชาวจีนอยูคูกับชามานานหลายพันป  
เสนทางการขนสงสูตะวันตกท่ีเรียกกันวา “เสนทางสายไหม” ที่เลื่องชื่อ ไดยินกันมานาน

 โดยการแลกเปล่ียนสินคาสูอีกฟากหนึ่งของโลกนั้น 
ยังมีความเกาแกไมเทา “เสนทางใบชา” ที่คนสวนใหญไมคอยรูจักกัน 
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คราบชาที่เกาะอยูดานในกาจื่อชา ที่แสดงให
เห็นวาไดผานการใชงานจริงอยาง

ยาวนาน และนาจะไดตกทอดมาหลายมือแลว

 ดิฉันและคุณหลิงหลิง 

ของสะสมโบราณของคุณหลิงหลิง 
ทีแรกคิดวาเปนโถสําหรับใสใบชา 

แตแทจริงแลวเปนโถสําหรับใสอาหารนกไฮโซ

คุณอํานาจสาธิตการชงชาดวยตนเอง

 1. ตัวตุกตาเซรามิกที่ใช
ตกแตงบนโตะชงชา
 2. ถวยน้ําชาโบราณมัย
ราชวงศ ชิงงานราชสํานัก
เน้ือ porcelain ตกแตงดวยสี
บนเคลือบ
 3. เฉพาะท่ีกรองชาก็มี
ตั้งหลายชนิด
 4.อุปกรณบนโตะชงชา
 5. กาจื่อซาสีตางๆ

11

22

44

55

33

สําหรับการชงชาแกวเดียว (ชา ”ผูเออ” เปนชาท่ี
สามารถเก็บไดนาน และมีราคามากข้ึนเรื่อยๆ 
ตามระยะเวลา เหมาะแกการพกติดตัวเดินทาง
ทางไกล)  ตืน่ตาตืน่ใจกบัรานขายอปุกรณในการ
ชงชา แยกเปนรานขายส่ิงทีผ่ลติจากไมไผทัง้ราน 
ฐานสําหรับการชงชาทั้งราน และที่ขาดไมไดคือ
รานขายกระเบือ้งเซรามิก ทีม่ตีัง้แตกาชา ถวยชา
ทุกรูปแบบ และอุปกรณตกแตงบนโตะชงนํ้าชา 
(เอาไวดูเลนเวลานั่งจิบชา ซึ่งตุกตาแตละตัวจะ
มีนัยแฝงในทางท่ีเปนศิริมงคลทั้งสิ้น)
 หลังจากเดินเท่ียวรานรวงตางๆ แลว ก็กลับ
มานัง่ดืม่นํา้ชากนัท่ีรานเพือ่น  คณุอาํนาจกรณุาสาธติวิธกีารชงชาสาํหรบัชนดิชาทีแ่ตกตางกัน 
การเลือกใบชา และเทคนิคอื่นๆ อีกมากมาย จนจํากันไมหวาดไมไหว  บนโตะชงชาเราจะเห็น
กานํ้าชาหลายรูปแบบ แทบจะทั้งหมดตองผลิตดวยเซรามิก เนื่องจากสามารถทนความรอนที่
ตองชงดวยน้ําเดอืดๆ และการสือ่ความรอนภายในตวัปานกาใหไดทัว่ถงึ รวมถึงการคลายความ
รอนจากตัวปานกาที่คอยเปนคอยไป ซึ่งมีผลถึงรสชาติของชาที่ชงดวย  โดยปกติสําหรับนักชง
ชามืออาชีพแลว จะแยกกาสําหรับชาแตละชนิด ไมชงปะปนกัน บางทานไมลางกาเลยดวยซ้ํา 
เพราะคราบชาที่ติดอยูในตัวกาชา ก็มีผลกับรสชาติของชาอีกเชนกัน  อีกสาเหตุหนึ่งที่กาชา
จะตองเปนเซรามิกนั้น คาดวาเปนเพราะลูกเลนในการขึ้นรูปและตกแตงไดหลากหลาย ทําให
กาชาบางใบทีผ่ลติจากผูมชีือ่เสยีงมีราคาเปนหม่ืนเปนแสน  กานํา้ชาโบราณทีม่คีราบชาอยาง
มากมายฝงอยูในเน้ือดานในนั้น บงบอกอะไรมากกวาที่เราคิด เชนรสนิยม และฐานะของผูที่
เคยใชกาน้ัน แลวยังสามารถจินตนาการไดถึงความผูกพันของเจาของกับกาใบน้ันไดอีก  
เม่ือพินิจภายนอกของกา เราเห็นศิลปะ เมื่อพินิจภายในเราเห็นประวัติศาสตรที่บันทึกไว

ศิลปกรรมของกาจื่อชาิ ป ่ื่

ที่จังหวัดยูนนานนี้เปนแหลงผลิตเซรามิกเนื้อ “จื่อเถา” ที่นาสนใจย่ิง  ไหนๆ มายูนนานแลว จึงนําเร่ือง
ของ “จื่อเถา” มาเลาสูกันฟง
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ใบชาผเูอออดัแนนเปนแทงทีบ่าน
คณุหลงิหลงิ เอาไวเกบ็นานๆ

ใบชาชนดิตางๆ อดัเปนเม็ดเล็ก
และหอดวยกระดาษ 

พอดสีาํหรบัชงนํา้ 1 แกว

ใบชาฟูเอออัดเปนแผนแบน 
ซึ่งเปนทรงท่ีนิยมกันมากที่สุด 
เพราะสะดวกสําหรับการพกพา

ใบชาอัดเปนรูปฟกทองที่
เจาของรานต้ังใจจะเก็บไวนาน

บทกลอนที่ใชกรรมวิธีถมสีบน
แจกัน ซึ่งศิลปนจะทําใหสีพื้นมี
หลายๆ สี กอนที่จะทําตัวหนังสือ

ลงไปเปนขั้นตอนสุดทาย

สีที่หลากหลายของดินจื่อซา
เมื่อขึ้นลวดลายแลว

แจกันใหญที่ถมดวยดินจื่อชา
หลากสี และผานการจัดใหขึ้นเงา

งานลักษณะน้ี ถาไมอยูใน
พิพิธภัณฑก็จะเปนของขวัญ
สําหรับแขกบานแขกเมือง

ิ ่่่ื

ั ใ ่ี่  ิ ่ื่

การบรรจุใบชาแหง ที่อัดเปนผน
แบนๆ รวบหอไวดวยใบไมชนิด
หนึ่งและมัดดวยเชือกธรรมชาติ
อยางแนนหนาเพ่ือสะดวกใน
การขนสงและเก็บรักษานานๆ

  หัตกรรม “จื่อเถา” มีอยูที่เดียวในประเทศจีน ในอําเภอเจ้ียนสุย มณฑลยูนนาน ที่
มีชนกลุมนอยอาศัยอยู มีภูเขาซึ่งมีดินที่เราเรียกกันวา “ดินหาสี” (แดง มวง เขียว เหลือง 
ขาว) ซึ่งอุดมไปดวยแรธาตุเชน หินเขี้ยวหนุมาน, แรไมกา, เหล็กออกไซด และแรธาตุอื่นๆ 
ตางกัน เชน ดินเหนียวที่สีออกแดง จะอุดมไปดวยอลูมิเนียมซิลิเกตและเหล็กออกไซด  สวน
ดินสีขาวท่ีมีสวนผสมของดินเหนียวมากมักนิยมใชในการถมลวดลาย
  ผลิตภัณฑจาก ”จื่อเถา” เริ่มเขาถึงชีวิตชาวบานตั้งแตชวงกลางศตวรรษท่ี 18 สมัย
นัน้การผลิตฝนทีย่นูนานข้ึนชือ่ไปท่ัวประเทศ ศลิปะการชางผลิตภณัฑกลองสบูยาเสน จือ่เถา
ก็ไดรุงเรืองตั้งแตราชวงศชิง  กลองสูบฝนเปนที่ตองการของคนรวยสังคมชั้นสูง กลองสูบฝน
จือ่เถาจงึเปนศลิปกรรมท่ีผสมผสานระหวางจนีฮัน่และวัฒนธรรมชนสวนนอยพ้ืนทีเ่ขาสงูของ
จังหวัดยูนนาน  เมื่อคุณสมบัติเปนที่รูจักกันกวางขวางข้ึน จึงไดมีการลองทําเปนปานนํ้าชา
ขึ้น และจนปจจุบันไดทําเปนแจกันขนาดใหญ ซึ่งถายทอดเร่ืองราว ภาพวาด หรือบทกลอน
ของผูมีชื่อเสียง โดยที่ไมใชพูกันเลย
   หากจะเปรียบ เนื้อ Porcelain เปนเสมือนสาวสวย Snow White “จื่อซา” จะเปน
เสมือนเด็กชายท่ีอบอุนไมมเีลศนัย สวน ”จือ่เถา” กเ็สมือนผูสนัโดษท่ีหลงระเริงปลอยตัวเปน
อิสระไรรูปแบบ

 “จื่อเถา” ทนตอการเผาท่ีอุณหภูมิสูงกวา 1200 oC มี
ความละเอียดทีผ่านตะแกรง 400 เมช ผานการลางดนิไมตํา่
กวา 6 คร้ัง เพ่ือใหไดดินที่มีทรายปนนอยที่สุด  ในขณะท่ีดิน 
”จื่อซา” ที่อุดมดวยธาตุโลหะอยางมาก มีความหยาบกวา 
ผานตะแกรงท่ี 60 เมช ดนิทัง้ 2 ชนดินี ้เมือ่ทาํเปนผลติภณัฑ
แลวจะไมมีการเคลือบ แตสามารถส่ือความรอนไดดี และ
ตั้งไฟไดเหมือนๆ กัน มีความแกรงและทนทานสูง เมื่อเคาะ
จะมเีสยีงเหมอืนโลหะมากกวาเซรามกิ ในขณะทีผ่ลติภณัฑ
กาชา ”จื่อซา” แทบไมมีการตกแตงใดๆ บนผิวเลย แต
สําหรับ ”จื่อเถา” นั้น สามารถขัดใหขึ้นเงาไดอยางสวยงาม 
อกีทัง้ยงัใชเทคนิคแกะลายใหเปนรอง แลวถมดินสตีางๆ ลง
ไปทีละชั้นไดอยางสวยงาม ที่สําคัญคือ ฝมือของผูผลิตนั้น
จะตองขั้นเทพจริงๆ เพราะการแกะลายบนช้ินงานที่มีความ
บาง และมีความซบัซอนนัน้ จะตองคาํนงึถงึนํา้หนกัมอืทีจ่ะ
ตองระวังอยางมาก ลําดับขั้นตอนของแตละสีที่จะถมกอน
หลัง และตองคุมความชื้นใหพอดีไมใหเกิดการหดตัวแยก
จากกนัอกีดวย ซึง่ข้ันตอนทัง้หมดตองอาศยัความเช่ียวชาญ
เฉพาะตัว จึงทําใหผลิตภัณฑ ”จื่อเถา” จะทําซํ้าใหเหมือน
กันทีเดียวไดยาก ในขณะที่ “จื่อซา” มีการหดตัวนอย
เนือ่งจากมสีวนผสมของทรายมาก และมคีวามหยาบกวาจึง
มีการหดตัวหลังเผาไมเกิน 10 % แต ”จื่อเถา” ที่มีความ
ละเอียดมากกวา หดตัวหลังเผาถึง 20 % 
 สดีนิแตละสขีอง “จือ่เถา” ยงัมีความไวตอการเผา และ
จะใหสีที่ตางกันในไปในอุณหภูมิการเผาที่ตางกัน ที่นี่ยัง
รักษาวิธีการปนแบบอิสระ และยังใชวิธีการขึ้นรูปแบบ
โบราณ สวนใหญยังใชวิธี Throwing  
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  หากทานไดมีโอกาสไปท่ียูนนาน อยาลืมติดไมติดมือกลับมาคนละใบสองใบนะคะ....

จื่อซาสามารถทําเปนภาชนะ
ที่ใชตมนํ้าสําหรับ

ชงชา ตั้งบนเตาโดยตรงได

 ถึงแมราคาของกา ”จื่อเถา” โดยทั่วไปแลวจะไมสูงเทา
กา ”จื่อซา” เนื่องจากคานิยมที่มีมานานกวา แตหากไดรับ
การผสมผสานระหวาผูออกแบบท่ีมชีือ่เสียง และชางผลิตท่ี
รงัสรรคงานไดตามตองการแลวละก็ “จือ่เถา” กจ็ะเปนหนึง่
ไมมีสอง โดยท่ีราคาจะพุงเปนสิบๆ เทาเลยก็วาได เชนที่ชิ้น
งานของจติรกรผูโดงดงัผูหนึง่ในชวงราชวงศชงิ ไดรงัสรรคไว 
ปจจุบันมีราคาสูงถึงหนึ่งแสนหยวนทีเดียว เราจะไดยินได
เห็น “จื่อซา” ในส่ือท่ัวไปเปนท่ีรู จักกันอยางแพรหลาย 
ปจจุบันมีผูสะสมเกินแสน แต”จื่อเถา” สาวขี้อายที่เพิ่งออก
มาเผยความงามใหไดยลกันตั้งแตสมัยราชวงศชิง (ชาวจีน
รูจักผลิตเซรามิกมา 3500 ปแลว) ยังมีผูสะสมไมกี่พันคน 
และยังไมมกีารโฆษณาเทาทีค่วร แตเชือ่แนวาในอกีไมนาน 
“จือ่เถา” จะตองมาแรงแน เน่ืองจากคุณสมบัตพิเิศษในการ
สื่อความรอนแลว ความสวยงามท่ีคงทนไมมีวันหลุดลอก
ดวยวิธีการถมดินสี กอปรกับความเงางามบนผิวที่เกิดจาก
ศิลปะการขัดที่เปนพิเศษ ทําใหเกิดความหักเหของแสงท่ี
นุมนวลนาสัมผัส แตกตางจากการเคลือบเงาท่ัวไป

 รานขายฐานชงชา

รานขายอุปกรณชงชาที่เปนไมไผ

รานขายเซรามิก

ขั้นตอนการผลิต

ดานหนาตัดท่ีแสดงใหเห็นถึง
การถมดินสี 

ดินหาสีที่มาจากภูเขา นํามาถม
ลงในรองที่แกะลายไว

ั้ ิ

 คนจีนเก็บสะสมกาชาเซรามิกในเชิงเพื่อเพ่ิมมูลคา  ใน
ทาํเนยีบเซรามกิทีใ่ชผลติปานชานัน้ เนือ้ ”จือ่ซา” เปนทีรู่จกั
มากท่ีสุดวามีลักษณะของสีจําเพาะ และประวัติศาสตรที่
ยาวนาน  ถึงแมน “จื่อเถา” เปนที่รูจักกันภายหลัง ”จื่อซา” 
แตปจจบุนั “จือ่เถา” ไดถกูยกยองใหเปนเซรามกิทีม่ชีือ่ของ
จนี เทียบเทาเซรามกิท่ีผลติในจงัหวดัอ่ืนๆ เชนจาก Jiangsu 
Yixing, Guangxi Quinzhou, Sichuan Rongchang และ
มีราคาคางวดท่ีสูงข้ึนเร่ือยๆ นั่นคือ “จื่อเถา” ถูกยกยอง
ใหเปน 1 ใน 5 ประเภทเซรามิกท่ีขึ้นช่ือของจีน  
ทั้ง “จื่อซา” และ “จื่อเถา” มีสวนผสมของโลหะในดินมาก
เปนพเิศษ เม่ือเคาะจะมีเสยีงเหมือนโลหะ เวลาชงน้ํารอนลง
ในกาชา จะสือ่ความรอนไดทัว่ถงึทัง้กาอยางรวดเรว็ (การชง
ที่ดีจะตองรินนํ้าชาออกจากกาภายในระยะเวลาประมาณ 
1 นาที) โดยไมตองราดนํ้ารอนบนดานนอกของกาเหมือน
เนือ้ดินชนดิอืน่ และยงัใชผลติเปนภาชนะตมนํา้ทีต่ัง้บนเตา
ไดโดยตรงอีกดวย

 ทางเขาเมืองชา

  ประเทศจีนไดประกาศใหให “จื่อเถา” เปนมรดกทางวัฒนธรรมแหงชาติ เมื่อป ค.ศ. 2007 และตั้งแตนั้นมาก็ไดรับ
รางวัลชนะเลิศในการประกวดมากมาย ปจจุบันผลิตภัณฑ “จื่อซา” ที่ทําเปนชิ้นใหญๆ นั้น ไดเปนของขวัญสําหรับแขกบาน
แขกเมือง หรือประดับในสถานที่สําคัญหลายแหลงทั่วประเทศจีน ทานนายกรัฐมนตรีโจว เอินไหล ไดเคยนําผลิตภัณฑ 
“จื่อซา” เปนของขวัญในการไปเยือนประเทศ Albania ในป ค.ศ. 1963 อีกดวย
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รูปที่ 1 
กราฟแสดงอุณหภูมิ
และเวลาในการเผาเคลือบผลึก
(ปรับปรุงจาก ref 8)

หองไปยังอุณหภูมิที่ทําใหเกิดนิวเคลียส 

ผลการทดลองทําใหทราบวาท้ัง heating 

rate และความหนาของเคลือบท่ีชุบมีผล

อยางมากตอรปูราง จาํนวนและขนาดของ

ผลึกวิลลิไมทที่เกิดขึ้นอยางไร

สุธรรม ศรีหลมสัก1 และนงลักษณ มีทอง2

1สาขาวิชาวิศวกรรมเซรามิก มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี อ. เมือง จ. นครราชสีมา 30000. e-mail sutamsri@sut.ac.th
2ภาควิชาฟสิกส คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลัยขอนแกน อ. เมือง จ. ขอนแกน 40002

ผลของ..ผลของ..Heating rate Heating rate 
และความหนาการชุบตอ.และความหนาการชุบตอ...เคลือบผลึกวิลลิไมทเคลือบผลึกวิลลิไมท

เคลือบผลึก (crystalline glaze) 
เปนเคลือบท่ีมีความสวยงามจากการเกิดผลึกชนิดตางๆ ในเคลือบ 

มีตํารา บทความวิชาการและงานวิจัยหลากหลายที่ใหความรูเกี่ยวกับเคลือบผลึก
ทั้งท่ีเปนภาษาไทยและภาษาตางประเทศอยางแพรหลาย1-11 

  รูปที่ 1 เปนตัวอยางกราฟแสดงการกระบวนเผาเคลือบผลึกจากบทความของอาจารยไพจิตร8 จะเห็นวาแบงการ

เผาเคลือบผลึกออกเปน 2 ชวงคือ 1) ชวงการเกิดนิวเคลียส (nucleation) และ 2) ชวงการเล้ียงใหผลึกโต (growth) และ

ในรปูท่ี 1 จะเหน็ไดดวยวามีอณุหภมูทิีเ่กีย่วของในการเผาเคลอืบผลึกอยู 3 อณุหภมูคิอื T1, T2 และ T3 ทัง้นี ้T3 เปนอณุหภมิู
ที่ทําใหเกิดผลึก และ T2 เปนอุณหภูมิที่ใชในการเลี้ยงผลึกใหโต สวน T1 เปนอุณหภูมิเทคนิคพิเศษของอ. ไพจิตร ที่ทําใหเกิด

ผลึกสวยงามข้ึน อนึ่งเปนท่ีทราบกันดีวารูปรางและขนาดของผลึกในเคลือบผลึกขึ้นกับอุณหภูมิและระยะเวลาในการยืนไฟ

ในการเผา ในวารสารเซรามิกปที่ 15 ฉบับที่ 35 ผูเขียนไดแสดงใหเห็นผลของการปรับเปลี่ยนอุณหภมูิ T1 T2 และการ

เปลี่ยนระยะเวลาในการยืนไฟในชวงการเลี้ยงใหผลึกโตวามีผลตอรูปราง ขนาดและจํานวนของผลึกของเคลือบผลึก 

Willemite อยางมาก อยางไรก็ตามยังไมเปนที่ทราบกันอยางแพรหลายวา “อัตราการเพิ่มอุณหภูมิ (heating rate)” จาก

อุณหภูมิหอง (T room) ไปยังอุณหภูมิที่ทําใหเกิดนิวเคลียส (อุณหภูมิ T3 ในรูปที่ 1) วาจะมีผลตอรูปรางและขนาดของผลึก

หรือไม และถามีจะมีผลอยางไร ดังนั้นในภาคการศึกษาท่ี 1/2555 นักศึกษาสาขาวิชาวิศวกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี

สุรนารี จึงไดทดลอง vary อัตราการเพิ่มอุณหภูมิหรือ heating rate จากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 นอกจากน้ีนักศึกษา

ยงัไดทดลอง vary ความหนาของช้ันของเคลือบดวยเพือ่จะไดเรยีนรูวาความหนาของเคลอืบทีเ่คลอืบบนชิน้กระเบือ้งจะมผีล

ตอรูปรางและขนาดผลกึของเคลือบผลึกหรือไม อยางไร

  การทดลองน้ีนักศึกษาทําการทดลองโดยใชเคลือบผลึกสูตร Z.B. 2 ของอาจารยไพจิตร8 ซึ่งเมื่อเผาแลวจะไดผลึก

วิลลิไมท (Willemite; 2ZnOSiO
2 
หรือ Zn

2
SiO

4
) ชุบเคลือบใหหนาตางๆ กันโดย vary จํานวนคร้ังในการชุบเคลือบ แลวเผา

โดยใชตารางการเผาที่ปรับปรุงจากบทความของอาจารยไพจิตร8 โดย vary heating rate ในการเพิ่มอุณหภูมิจากอุณหภูมิ
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วิธีการทดลอง
  1) เตรียมกระเบ้ืองทดสอบเคลือบโดยใชเน้ือดินปนสําเร็จรูปคือ

ดนิ Compound clay โดยนําดนิมารีดเปนแผนแลวตดัใหไดขนาดประมาณ 

0.5x2x2 นิ้ว3 แลวนําไปอบแลวเผา biscuit ที่อุณหภูมิ 850oC

  2) ชั่งสวนผสมตามเปนเปอรเซ็นตโดยนํ้าหนักดังนี้ Na-feldspar 

46.50 %; CaCO
3
 4.18 %; BaCO

3
 8.25 %; ZnO 20.41 %; ดินขาว 

1.08 % และ SiO
2
 19.58 % รวม 100.00 % แบงเคลือบออกเปน 2 สูตร: 

สูตร A เติม CoO 0.4 % โดยนํ้าหนักเปนตัวใหสีนํ้าเงินในเคลือบ และสูตร

ที่ B เติม CuO 1% โดยนํ้าหนักเปนตัวใหสีเขียวในเคลือบ

  3) บดสวนผสมท้ังหมดใน ball mill 8 ชั่วโมง แลวนําสวนผสมท่ี

บดแลวไปรอนผานตะแกรง 325 mesh 

  4) นาํกระเบ้ืองทดสอบเคลือบทีเ่ตรยีมข้ึนในขอ 1) ไปชบุนํา้เคลือบ

ที่เตรียมขึ้นในขอ 2-3 vary ความหนาของเคลือบบนกระเบื้องโดยชุบ

กระเบื้องในน้ําเคลือบจํานวนครั้งตางๆ กัน เชน ชุบ 1, 2, 3,.. 8 คร้ัง แตละ

ครั้งแชใหหนากระเบ้ืองจุมอยูในนํ้าเคลือบ 5 วินาที และนํากระเบ้ืองออก

มาทิ้งไว 5 นาที กอนที่จะชุบนํ้าเคลือบครั้งตอไป

ตารางที่ 1 ตาราง heating และ cooling rate 
ในการเผาเคลือบผลึกในการทดลองนี้

 (ปรับปรุงจาก ref 8)     

รูปท่ี 2 
Heating schedule 
ในการทดลองนี้ เมื่อเทียบ
กับรูปที่ 1 จะเห็นวาใน
ที่นี้ใช T1, T2 และ T3 
ในการทดลองนี้
เทากับ 1130, 
1170 และ 1290 0C 
ตามลําดับ

ผลการทดลองและวิเคราะหผลการทดลอง
รูปที่ 3 และ 4  แสดงชิ้นตัวอยางสูตร A และ B ตามลําดับที่ทําขึ้นโดยชุบนํ้าเคลือบ 3 คร้ัง เทากัน แตเผาโดย vary 

heating rate จากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 เปน 2, 3 และ 5°C/นาที จากรูปที่ 3 และ 4 จะเห็นไดวา 1) ชิ้นงานท่ีเผา

ดวย heating rate มากข้ึนไปเทาใดจะมีจํานวนผลึกมากข้ึนไปเทานั้น 2) ชิ้นงานซึ่งเผาดวย heating rate 2ºC/นาที  มีเคลือบ

ผลึกท่ีสวยงามท่ีสุด เพราะมีจํานวนผลึกไมมากเกนิไป ผลึกที่เกิดขึ้นจึงเติบโตและบานออกไดอยางเต็มที่  3) ชิ้นงานซ่ึงเผา

ดวย heating rate 5ºC/นาที มีผลึกจํานวนมากผลึกที่เกิดขึ้นจึงจะไมสามารถเติบโตได แตกลับเบียดกันมากจนไมเห็นเปน

ลักษณะของเคลือบผลึกอีกตอไป

อุณหภูมิ (oC)

30-1290

1290-1130

1130-1170

1170-1170

1170-30

หมายเหตุ 1) ไมมีการยืนไฟที่ 1290oC, 1130oC; แตมี
การยืนไฟที่ 1170oC เปนเวลา 300 นาที

2) ใช heating rate ในการเพิ่มอุณหภูมิจากอุณหภูมิ
หองถึง 1290oC 3 คาคือ 2, 3, หรือ 5oC/นาที

rate (oC /min.) 

2,3 หรือ 5

10

10

-

3

  5) เผากระเบ้ืองทดสอบเคลือบจากขอ 4 ตามตารางการเผาท่ีแสดงในตารางที่ 1 และ รูปที่ 2 โดย vary heating 

rate จากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 3 คาคือ 2, 3 และ 5 oC /นาที

  6) ถายภาพช้ินตัวอยางที่ไดแลววิเคราะหผล
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a) Heating rate 20C/นาที

b) Heating rate 30C/นาที c) Heating rate 50C/นาที

รูปท่ี 3 
เคลือบสูตร A ซึ่งเตรียมโดยชุบเคลือบ 3 ครั้งเทากัน 

แตเผาโดยเปล่ียนแปลง heating rate 
จากอุณหภูมิหองไปยัง T3 เทากับ 2, 3 และ 5 0C/นาที

a) Heating rate 20C/นาที b) Heating rate 30C/นาที

c) Heating rate 50C/นาที

) H ti t 20C/ ี b) H ti t 30C/ ี

) H ti t 50C/ ี

) H ti t 20C/นาที

b) H ti t 30C/ ี ) H i 50C/ ี

รูปท่ี 4 
เคลือบสูตร B ซึ่งเตรียมโดยชุบเคลือบ 3 ครั้งเทากัน แตเผาโดยเปล่ียนแปลง heating rate 

จากอุณหภูมิหองไปยัง T3 เทากับ 2, 3 และ 5 0C/นาที
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รูปที่  5 และ 6 ตามลําดับแสดงชิ้นตัวอยางสูตร A และสูตร B ที่ทําขึ้นโดยชุบนํ้าเคลือบ 6 คร้ังเทากัน แตเผาโดย 
vary อัตราเร็วในการเพ่ิมอุณหภูมิจากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 เปน 2, 3 และ 5°C/นาที จากรูปที่ 5 และ 6 จะเห็นวา
ยิ่งเผาเคลือบผลึกดวย heating rate สูงข้ึนไปเทาใดจํานวนผลึกที่เกิดขึ้นจะมากขึ้นไปเทานั้น ซึ่งสอดคลองกับผลการทดลอง
ในรูปที่ 3 และ 4 
  รูปที่ 7 และ 8 ตามลาํดับแสดงชิ้นตัวอยางสูตร A และสูตร B ที่ทําขึ้นโดยชุบนํ้าเคลือบ 7 คร้ังเทากัน แตเผาโดย 
vary อัตราเร็วในการเพิ่มอุณหภูมิจากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 เปน 2, 3 และ 5°C/นาที จากรูปที่ 7 และ 8 จะเห็นได
วาไดผลการทดลองท่ีสอดคลองกับผลการทดลองในรูปที่ 3-6 กลาวคือ การเผาเคลือบผลึกดวย heating rate สูงขึ้นไปเทาไร
จะทําใหไดเคลือบผลึกท่ีมีจํานวนผลึกซอนกันมากข้ึนไปเทานั้น เคลือบผลึกท่ีสวยท่ีสุดไดจากการเผาดวย heating rate
2°C/นาที
  สาเหตุที่การเผาเคลือบดวย heating rate สูงๆ ทําใหเกิดผลึกซอนกันหลายชั้นมากกวาการเผาเคลือบผลึกดวย 
heating rate ตํ่าๆ อาจจะเปนเพราะวา “Heating rate สูงทําใหเกิด fluctuation ของพลังงานในระบบมาก จึงทําใหเกิด
การ nucleation มากข้ึน” เพราะวาการเกิด nucleation ของเฟสใหมทําใหพลังงานของระบบลดลงไดมาก อนึ่งจะเห็นวา
จริงๆ แลวการเผาดวย heating rate 2 และ 3°C/นาที มีความแตกตางของ heating rate แตกตางกันไมมาก แตผลที่ไดแตก
ตางกันมาก ทั้งน้ีอาจจะเปนเพราะในแงของ thermodynamic แลว พลังงานเสรี (free energy) มีความ sensitive ตอการเกิด
ผลึก (nucleation) และการเติบโตของผลึก (growth) มาก เพราะสภาวะท่ีเหมาะสมในการเกิดผลึกและการเติบโตของผลึก
เปนสภาวะที่กึ่งๆ สมดุล การเปลี่ยนแปลง heating rate เพียงเล็กนอยจึงมีผลตอลักษณะของเคลือบผลึกที่ไดมาก นี้เองเปน
สาเหตุหน่ึงที่กลาวกันวางานเคลือบผลึกเปนทั้งวิทยาศาสตรและศิลป เพราะหลายคร้ังที่ไมอาจจะคาดเดาไดเลยวาผลการ
เผาเคลือบครั้งนี้จะไดเคลือบผลึกที่มีลักษณะอยางไร บางครั้งถึงแมนวาเผาเคลือบผลึกดวย condition เดิมก็ไมไดเคลือบ
ผลึกลักษณะเดิมออกมา

a) Heating rate 20C/นาที

b) Heating rate 30C/นาที c) Heating rate 50C/นาที

0 /

b) H i 30C/ ี ) H i 50C/ ี

รูปท่ี 5 
เคลือบสูตร A ซึ่งเตรียมโดยชุบเคลือบ 6 ครั้งเทากัน แตเผาโดยเปล่ียนแปลง heating rate 

จากอุณหภูมิหองไปยัง T3 เทากับ 2, 3 และ 5  0C/นาที
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a) Heating rate 20C/นาที b) Heating rate 30C/นาที

c) Heating rate 50C/นาที

) 20C/ ี b) 30C/ ี) g /

) H ti t 50C/ ี

a) Heating rate 20C/นาที

b) Heating rate 30C/นาที c) Heating rate 50C/นาที

) H ti t 20C/นาที

b) H i 30C/ ี ) H i 50C/ ี

รูปท่ี 6 
เคลือบสูตร B ซึ่งเตรียมโดยชุบเคลือบ 6 ครั้งเทากัน 

แตเผาโดยเปล่ียนแปลง heating rate 
จากอุณหภูมิหองไปยัง T3 เทากับ 2, 3 และ 5 0C/นาที

รูปท่ี 7 
เคลือบสูตร A ซึ่งเตรียมโดยชุบเคลือบ 7 ครั้งเทากัน แตเผาโดยเปล่ียนแปลง heating rate 

จากอุณหภูมิหองไปยัง T3 เทากับ 2, 3 และ 5 0C/นาที
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c) Heating rate 50C/นาที

a) Heating rate 20C/นาที

b) Heating rate 30C/นาที

  รูปที่  9 และ 10 แสดงชิ้นตัวอยางสูตร A และสูตร B ตามลําดับที่ทําขึ้นโดยชุบนํ้าเคลือบ 1- 8 คร้ัง แลวเผาโดยใช

อัตราเร็วในการเพ่ิมอุณหภูมิจากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 เทากับ 2°C/นาที จากรูปท่ี 9 และ 10 จะเห็นไดวายิ่งชุบ

เคลือบผลึกมากครั้งขึ้นไปเทาใดจะทาํใหไดจํานวนผลึกซอนกันมากขึ้นไปเทานั้น เนื่องจากยิ่งชุบผลึกหลายครั้งขึ้นไปเทาใด

จะทาํใหไดเคลอืบผลึกหนาขึน้ไปเทานัน้ดวย จงึอาจจะกลาวอกีอยางไดวา “ยิง่เคลอืบผลกึหนาขึน้ไปเทาใดกจ็ะทาํใหได

เคลือบผลึกซอนกันหลายช้ันขึ้นไปเทานั้น” เคลอืบผลึกที่สวยที่สุดในการทดลองน้ีทั้งสูตร A และ B ไดจากการชุบเคลือบ

3 ครั้ง เคลือบผลึกท่ีไดจากการชุบเคลือบ 1-2 ครั้งนั้นบางเกินไป ผลึกที่เกิดขึ้นแทบมองไมเห็นหรือมีไมเต็มชิ้นตัวอยาง

สวนเคลือบผลึกที่ไดจากการชุบเคลือบมากกวา 3 ครั้งหนาเกินไปจนผลึกที่เกิดขึ้นเบียดซอนกันไมสามารถเติบโตและบาน

ไดเต็มที่

รูปที่ 11 และ 12 แสดงชิ้นตัวอยางสูตร A และสูตร B ตามลําดับที่ทําขึ้นโดยชุบนํ้าเคลือบ 3-7 คร้ังหรือ 3-8 ครั้ง 

แลวเผาโดยใชอัตราเร็วในการเพิ่มอุณหภูมิจากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 เทากับ 3°C/นาที และรูปที่ 13 และ 14 แสดง

ชิน้ตวัอยางสตูร A และสตูร B ตามลําดบัทีโ่ดยชุบนํา้เคลือบ 3-7 ครัง้ หรือ 3-8 ครัง้ แลวเผาโดยใชอตัราเร็วในการเพ่ิมอณุหภูมิ

จากอุณหภูมหิองไปยังอณุหภูม ิT3 เทากบั 5°C/นาที จากรูปที ่11-14 จะเห็นไดวามผีลการทดลองสอดคลองกบัผลการทดลอง

ในรูปที่ 9-10 

รูปท่ี 8 
เคลือบสูตร B ซึ่งเตรียมโดยชุบเคลือบ 7 ครั้งเทากัน แตเผาโดยเปล่ียนแปลง heating rate 

จากอุณหภูมิหองไปยัง T3 เทากับ 2, 3 และ 5 0C/นาที
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a) ชุบ 1 ครั้ง

b) ชุบ 2 ครั้ง

c) ชุบ 3 ครั้ง

ง

ง

ง

d) ชุบ 4 ครั้ง

e) ชุบ 5 ครั้ง

f) ชุบ 6 ครั้ง

g) ชุบ 7 ครั้ง

ง

ง

a) ชุบ 1 คร้ัง

b) ชุบ 2 คร้ัง

c) ชุบ 3 คร้ัง

ง

ง

ง

d) ชุบ 4 คร้ัง

e) ชุบ 6 คร้ัง

f) ชุบ 7 คร้ัง

g) ชุบ 8 คร้ัง

ง

ง

ง

รูปท่ี 9 แสดงชิ้นตัวอยางสูตร A ที่โดยชุบนํ้าเคลือบ 
1- 7 ครั้ง แลวเผาโดยใชอัตราเร็วในการเพิ่มอุณหภูมิ
จากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 เทากับ 2 0C/นาที

รูปท่ี 10 แสดงชิ้นตัวอยางสูตร B ที่โดยชุบนํ้าเคลือบ 
1- 8 ครั้ง แลวเผาโดยใชอัตราเร็วในการเพ่ิมอุณหภูมิ
จากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 เทากับ 2 0C/นาที
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a) ชุบ 3 ครั้ง b) ชุบ 5 คร้ัง

รูปที่ 11 แสดงชิ้นตัวอยางสูตร A ที่โดยชุบนํ้าเคลือบ 1- 7 ครั้ง 
แลวเผาโดยใชอัตราเร็วในการเพิ่มอุณหภูมิจากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 เทากับ 3 0C/นาที

) 3 ั้ b) 5 ั้) ุ ) ุ

c) ชุบ 6 ครั้ง d) ชุบ 7 คร้ัง

a) ชุบ 3 ครั้ง b) ชุบ 5 คร้ัง

รูปที่ 13 แสดงชิ้นตัวอยางสูตร A ที่โดยชุบนํ้าเคลือบ 1- 7 ครั้ง 
แลวเผาโดยใชอัตราเร็วในการเพิ่มอุณหภูมิจากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 เทากับ 5 0C/นาที

้ b) 5 ั้a) ชุบ 3 ครง b) ชุบ 5 ครง

c) ชุบ 6 ครั้ง d) ชุบ 7 คร้ัง

a) ชุบ 3 ครั้ง b) ชุบ 6 คร้ัง

รูปที่ 12  แสดงชิ้นตัวอยางสูตร B ที่โดยชุบนํ้าเคลือบ 3- 8 ครั้ง
 แลวเผาโดยใชอัตราเร็วในการเพิ่มอุณหภูมิจากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 เทากับ 3 0C/นาที

) 3 ั้ b) 6 ั้) ุ ) ุ

c) ชุบ 7 ครั้ง d) ชุบ 8 คร้ัง
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สรุป    
  จากการทดลองจะเห็นไดวา heating rate และความหนาในการชุบเคลือบมีผลตอจํานวนและขนาดของผลึกในเคลือบ Willemite 
อยางมาก การเผาเคลือบผลึกดวย heating rate สูงขึ้นและการชุบเคลือบหนาข้ึนจะทําใหไดเคลือบผลึกที่มีจํานวนผลึกมากข้ึน ดังน้ัน
การเผาดวย heating rate สูงเกินไปหรือการชุบเคลือบผลึกหนาเกินไปจะทําใหไดเคลือบที่มีจํานวนผลึกมากเกินไปจนไมสามารถเติบโต
และบานออกสวยงามได ในทางตรงกันขามหากชุบเคลือบบางเกินไปอาจจะทําใหไดผลึกที่บางจนมองไมเห็นหรือมีผลึกไมเต็มชิ้นงานได

a) ชุบ 3 ครั้ง b) ชุบ 6 คร้ัง

รูปที่ 14  แสดงชิ้นตัวอยางสูตร B ที่โดยชุบนํ้าเคลือบ 3- 8 ครั้ง 
แลวเผาโดยใชอัตราเร็วในการเพิ่มอุณหภูมิจากอุณหภูมิหองไปยังอุณหภูมิ T3 เทากับ 5 0C/นาที

้ b ้) ุ ) ุ

c) ชุบ 7 ครั้ง d) ชุบ 8 คร้ัง

เอกสารอางอิง
 1) ปรีดา พิมพขาวขํา, “เซรามิกส, ” หนา 155-156 พิมพครั้งที่ 5 สํานักพิมพแหงจุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย (2547).
 2) ภาวิณี ทองใบ-เลียร่ี, “เคลือบผลึก, ” วารสารเซรามิกส, ก.ย. – ธ.ค., หนา 45-47 (2546) 
 3) คชินท สายอินทวงศ, “เคลือบผลึก, ” download จาก  http://www.thaiceramicsociety.com/pd_art_crystalglaze.php, 
     เขาดูเมื่อ เม. ย. 2553.
 4) คชินท  สายอินทวงศ,  “ เคลือบผลึก, ”  วารสารเซรามิกส, ม.ค. – ม.ีค., หนา 15 – 18 (2552).
 5) Sun Dakhai, L. A. Orlova and N. Yu. Mikhailenko, “Types and Compositions of Crystalline Glazes, ” Glass and 
     Ceramics, 56 [5-6], 177-180 (1999).
 6) F. H. Riddle, “A Few Facts Concerning the So-called Zinc. Silicate Crystals,” Trans. Am. Ceram. Soc., 8, 336-52 (1906).
 7) F. H. Norton, “The Control of Crystalline Glazes, ” Journal of the American Ceramic Society, 20, 217–224 (1937).
 8) ไพจิตร อิ่งศิริวัฒน,  “เคลือบผลึก, ” วารสารเซรามิกส, เม.ย. หนา 10-12 (2531). 
 9) ไพจิตร อิ่งศิริวัฒน, “รวมสูตรเคลือบเซรามิกส ” สํานักพิมพโอเดียนสโตร, 2537.
 10) ศุภกา ปาลเปรม, “เคลือบผลึก, ” download จาก
 11) สุธรรม ศรีหลมสัก, “เคลือบผลึกวิลลิไมท (Willemite Crystal Glaze), ” วารสารเซรามิกส  ปที่ 15 ฉบับที่ 35 ม.ค.– เม.ย. 2554  
       หนา 82-89.       

กิตติกรรมประกาศ
ขอบคุณนักศึกษาตอไปนี้ที่ทําการทดลอง ณัฐฐา เถรกุล, รัตนาภรณ อําทํา, อําพล นิตยไธสง, อนุธิดา สีเนหะ,

 ปฐมพงศ เเกนหอม, พัชราภรณ นอกพุดซา, นิวัฒน พันนาฤทธิ์, สุปรียา หนูทอง, ธีระยุทธ พิงคํา และชนินทร เสือสกุล 



25January - April 2013

สุขุมาล เล็กสวัสดิ์

    มีคนมากมายหลงใหลในผลงานเซรามิกเพราะสีเคลือบ
อันงดงาม ซึ่งเติมเต็มจินตนาการอันบรรเจิด และสรางเสนห
ใหผลงานแตละชิ้นไดอยางสมบูรณแบบ การสรางสรรคผลงานเซรามิก
มีมากมายหลายประเภทไมวาจะเปนงานศิลปะท่ีวิจิตรบรรจง งานท่ีผลิตจํานวนมากท้ังในลักษณะ
อุตสาหกรรมขนาดใหญและขนาดยอม แลวงานประเภทไหนท่ีจะเหมาะสมกับการใชเคลือบสําเร็จรูป 
และประเภทไหนไม ควรใช  ก อนอื่นต องทําความเข าใจกับเคลือบสําเร็จรูปก อนว าคืออะไร 
และมีวิธีการชงานอยางไร 

      เคลือบสําเร็จรูป...   สวยเต็มมิติ

  เคลอืบสาํเรจ็รปูเปนเคลอืบทีผ่สมเสรจ็เรยีบรอยตามสตูรเฉพาะ สามารถนาํมาใชไดเลยโดยทีไ่มตองเพิม่เตมิวตัถดุบิ
อืน่ๆ ยกเวนน้ําในกรณีทีเ่ปนเคลือบผงและสามารถเติมสเตนหรือออกไซดส ีกรณีทีเ่ปนเบสเคลือบใสหรือทบึมกีารระบุวธิกีาร
ใชและการเผาอยางชัดเจนที่งายไมยุงยาก นอกจากนั้นจะตองใหผลเชนเดิมในการใชทุกคร้ัง
  ในประเทศไทยนัน้ เคลอืบสาํเรจ็รปูอาจมกีารใชงานทีย่งัไมกวางขวางนกั บรษิทัทีผ่ลติเคลอืบสาํเรจ็ขายกม็ไีมกีแ่หง
และประเภทของเคลือบก็คอนขางจํากัด นอกจากน้ันยังตองสั่งซื้อเปนจํานวนมากซ่ึงเหมาะกับผูประกอบการขนาดยอมขึ้น
ไป ยังไมมีการแบงขายทีละนอยเปนกระปุกเล็กๆ สําหรับศิลปนหรือนักศึกษาเหมือนในตางประเทศ เคลือบพิเศษบางชนิด

ตองมีการส่ังผสมพิเศษอยางตํ่า 20-25 กิโลกรัมขึ้นไป แตเคลือบ
สาํเร็จรปูนบัวาเปนทางเลือกทีด่สีาํหรบัหนวยงานหรือบรษิทัทีเ่นน
การสรางสรรครปูทรงของผลงาน ไมตองการลงทุนดานวตัถดุบิใน
การทําเคลือบและตองการประหยัดแรงงานตั้งแตขั้นตอนการสั่ง
ซื้อ การเก็บสตอกวัตถุดิบ การทดลองและการผสม นอกจากนั้น
ยังมีความสะดวกสบายในการทํางาน การรู จักใชเทคนิคการ
เคลือบอยางฉลาดมักไดสเีคลือบแปลกใหมเพ่ิมขึน้เสมอ ไมวาจะ
เปนการใชเคลือบ 2 ชนิดทับซอนกัน เพื่อใหเกิดเคลือบสีที่ 3 
อนังดงาม หรอืใชวธิกีารกันเคลือบ (Resist) เพ่ือโชวลวดลายและ
ผวิดินก็สรางความงามไดเชนกัน หากมีจดุประสงคดงักลาวก็อาจ
สั่งซื้อเคลือบสําเร็จรูปไดอยางสบายใจ แตถาตองการสรางสรรค
ผลงานท่ีโดดเดนในการเนนสีเคลือบ เพ่ือสรางเอกลักษณและ
จุดขายก็คงตองเลี่ยงการใชเคลือบสําเร็จรูป ควรใชสูตรที่ผสม
ทดลองขึ้นเอง
  เคลอืบทีม่ขีายกนัอยูนี ้มทีัง้เคลอืบผงและเคลอืบเหลวท่ี
ผสมนํ้าเรียบรอยแลว เคลือบแบบผงจะสะดวกในการเก็บรักษา
และนาจะเปนปจจัยที่ชวยใหมีอายุการใชงานนานกวาเคลือบที่
ผสมน้ําไวแลว อยางไรก็ตามคุณภาพและมาตรฐานของเคลือบ
สําเร็จรูปเปนสิ่งที่สําคัญมาก เมื่อผลิตขายแลวจะตองไดผลทุก
ครัง้ตามตัวอยางตามแผนทดลอง มฉิะนัน้จะขาดความนาเชือ่ถือ
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  ในตางประเทศ เชน สหรัฐอเมริกา นั้น เคลือบ

สําเร็จรูปนับเปนทางเลือกอันพิเศษและวิเศษสําหรับนัก

เซรามิกทุกประเภท ไมวาจะทําเพื่องานอดิเรกหรือการ

ขายก็ตาม สามารถเลือก “ช็อปปง” เคลือบสําเร็จไดมาก

มายหลายย่ีหอ ทั้งไฟตํ่า ไฟกลาง ไฟสูง เคลือบศิลปะ 

(Art Glazes) เชน เคลือบผลึกชนิดตางๆ เคลือบราน เคลือบ

ประกายมุก ตลอดจนเคลือบราขุ เคลือบดังกลาวเหลานี้

มีราคาท่ีสมเหตุสมผล ใชงายและสะดวก ใหผลที่แนนอน

และเหมือนกันทุกครั้งหลังการเผา นอกจากน้ันยังเปนการ

เพิม่โอกาสท่ีทาํใหไดสเีคลือบท่ีใหผลแปลกใหมซึง่การผสม

เองไมสามารถทาํไดหรอือาจยุงยากจนเกนิไป อยางไรก็ตาม

การซ้ือเคลือบสําเร็จรูปแลวเปดกระปุกมาใชเลยน้ัน 

ยอมทําใหเกดิสทีีซ่ํา้ซอนกันประหน่ึงการใสเสือ้โหล อาจขาด

มิติทางความงาม เรียกวาคนที่อยูในวงการเดียวกันและ

เห็นกันบอยกจ็ะไมตืน่เตนอกีตอไป หากนาํมาพลกิแพลงใช 
เชน วางแผนการระบายในแตละสวนของพืน้ที ่ทดลองทาบางสซีอนทบักนัเพือ่ใหเกิดสใีหม หรอืหยบิเกรด็ครสิตัลของเคลอืบ

สีหน่ึงมาใชกับอีกสีหน่ึงทําใหเกิดความหลากหลายและไม “โหล” ก็เหมือนกับการน้ําเสื้อผามามิกซแอนดแม็ทซ ทําใหงานที่

ออกมาสวยอยางมีมติ ิดมูเีสนหและมีเอกลักษณเฉพาะตัวขึน้ เคลอืบสาํเร็จรปูทีม่ขีายเปนกระปุกนี ้ผูเขยีนเคยซ้ือของอเมริกา

มาทดลองใชอยูหลายยี่หอ และพบวาสามารถเก็บไวใชงานไดอยางยาวนานมากเกิน 25 ปขึ้นไป เม่ือแหงก็เติมน้ําสะอาด

ผสมลงไปโดยท่ีไมจําเปนตองใชมีเดียมอ่ืนใดท้ังสิ้น เคลือบก็ยังใหผลที่ดีหลังการเผาและยังไมมีสีไหนท่ีเสียหรือบูดจนใช

ไมไดเลย แมวาบางกระปุกจะแหงแข็งเปนกอนนานหลายป เมื่อผสมนํ้าใชยังใหผลที่เหมือนเดิม   

  ในฐานะท่ีทาํงานดานการศึกษาและบางเวลาก็สรางสรรคผลงานเพ่ือเสริมประสบการณใหมๆ  ใหกบัตนเอง 

ก็ขอสนับสนุนใหมีการผลิตเคลือบสําเร็จรูปในเมืองไทยใหแพรหลายมากยิ่งขึ้น เพราะการมีของใหเลือกใชยอม

จะดีกวาไมมี เคลือบสําเร็จรูปก็เปนสื่อชนิดหนึ่งซึ่งศิลปนหรือนักออกแบบมีหนาที่สรางสรรคและวางแผนในการ

เติมเต็มผลงานดวยตนเอง นอกจากน้ันยังชวยแกปญหาความยุงยากของข้ันตอนการผสมเคลือบของผูที่เร่ิมตน

ทาํงานเซรามิก ไมวาจะทาํดวยใจรักหรอืเพือ่ประกอบอาชพี ความรูสกึทีท่าํงานอยางสบายใจขึน้ อปุสรรคนอยลง 

และลดตนทุนลงบางคงทําใหมีผูหันมานิยมสรางสรรคและช่ืนชมผลงานเซรามิกมากขึ้น

2. การระบายเคลือบสําเร็จรูป 
สามารถกําหนดจุดที่ตองการให
ผลึกแตกตัวไดโดยใชพูกันแตม
ในตําแหนงที่ตองการ

3. การใชเคลือบสําเร็จรูปหลายสี
แตมทับกัน และโรยแกวสี 
เผาที่ 1070 องศาเซลเซียส

Bird           
Flower   

4.ผลงานของวิภู ศรีวิลาศ

5. Earth in Coma #3 ผลงานของ
ผูเขยีน การใชสเีคลอืบสาํเรจ็รปูเหมาะสมกบัการออกแบบทีม่ี
รายละเอียดแตตองการความสะดวกและงายตอการระบายสีที่
หลากหลาย

7. เคลือบสําเร็จรูปเผาที่ 1250 
องศาเซลเซียส ใชเทคนิคการกัน
เคลือบ ทําใหเห็นสีผิวดินสีสม
ออนจากปฏิกิริยาของคอปเปอร 
ในเนื้อดิน

1.ชุดกานํ้าชา เคลือบสําเร็จ
รูปเผาอุณหภูมิ 1070 องศา
เซลเซียส ผลงานของผูเขียน

6. การระบายสีเคลือบ
บนงานชิ้นเล็กสําหรับ
งานอดิเรก
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ปนัดดา ผองศรี (ปก)

Stuck 
with 
clay

ติดดินติดดิน

  เมื่อเขามาศึกษาท่ีจุฬาฯ คณะศิลปกรรมศาสตร ภาควิชานฤมิตศิลป วิชาเอกหัตถศิลป ก็ไดมาเจอกับ รศ.สุขุมาล 
เล็กสวัสดิ์ และ รศ.วรวุธ สุธีวีระขจร ซึ่งเปนผูสอนเซรามิกสที่ภาควิชาฯ ไดเรียนกับอาจารยและอาจารยพิเศษตลอด 4 ป
ซึ่งอาจารยทั้งสองทานนี้เปนผูมีพระคุณอยางมาก คอยหาทุนการศึกษามาให เชิญศิลปนตางชาติมาใหความรู พาไปแสดง
งานเซรามิก ไปออกบูธขายงาน ฯลฯ อีกทั้งยังคอยสอนเทคนิคมากมายใหไดเรียนรู และไมปดก้ันความคิดเรา ใหเราไดปน
งานตามสไตลของเราเอง สิ่งเหลาน้ีคอยปลูกฝง ทําใหเราไดรูวาชอบงานแบบไหน ชอบเทคนิคอะไร ทําใหเรารูจักสไตล
งานตัวเอง ซึ่งนับวาโชคดีมาก

กระถางปลูกตนไมขนาดเล็ก / Stoneware 1250 oC / 
ขึ้นรูปดวยแปนหมุน / ตกแตงดวย Oxide และเคลือบ

ที่วางกํายาน / 
Stoneware 1250 oC / 

ขึ้นรูปดวยมือ / เคลือบไฟสูง

 ตกแตงบานและสวน /
Stoneware 1250 oC / ขึ้นรูปดวยมือ / เคลือบไฟสูง

แจกันขนาดใหญ / 
Stoneware 1250 oC / 
ขึ้นรูปดวยดินขด

ตกแตงดวยสีสเตนและเคลือบ

จากเดิมที่เปนคนไมรู จักเกี่ยวกับเซรามิกเลย
 จนตอนเรียนชั้นมัธยมศึกษาปที่ 6 

ตองสอบเขามหาวิทยาลัย มีเพื่อนชักชวน
ใหมาสอบที่คณะศิลปกรรมศาสตร จุฬาฯ 

ซึ่งตอนนั้นไดสมัครสอบเขา 
”โครงการคัดเลือกนักเรียนผูมีความ
สามารถพิเศษระดับชาติทางศิลปะ” 

และเราก็สอบติดเขามา 
ตอนนี้เองที่ทําใหเราไดรู จักกับเซรามิก... 



กันยายน - ธันวาคม 255528

งานตัวเองออกสู ทองตลาดใหคนไดรู จัก งานแรกที่ไป
ออกบูธขาย งานคือบานและสวนแฟรเมื่อปลายป 2555 
ซึ่งผลตอบรับดี โดยเฉพาะเวลาท่ีคนเขามาคุย มาบอก
เทคนิคตางๆ มาแลกเปลี่ยนความรูกัน ทําใหเราไดเรียนรู
อะไรๆ มากขึน้ งานตอมากไ็ปออกบูธที ่Terminal 21 ผลการ
ตอบรับดีกวาบานและสวนแฟร เพราะสวนใหญเปนชาว
ตางชาต ิและออกบูธคราวนีเ้ราไดเรียนรูจากคร้ังแรกวางาน
แบบไหนคนจะสนใจ จงึไดปรับเปลีย่นรูปแบบงานนิดหนอย 
ใหคนสนใจและเขาใจมากข้ึน 
  งานที่ทําสวนใหญจะเปนสัตวชนิดตางๆ  เนน
การตกแตงบานและสวน รปูทรงเรียบงาย ตกแตงดวย
สีสันตางๆ เลนพ้ืนผิวดานและเงา ผสมทรายใหมีพื้น
ผิวที่แตกตาง นําวัสดุอื่นมาตกแตงเพ่ือเพ่ิมความนา
สนใจ สวนใหญจะเปนงานชิ้นเล็ก เผาไฟสูง ตอนนี้ยัง
ไมมหีนาราน แตมงีานไปลงขายบางอยูในเว็บไซตตาง
ประเทศ www.etsy.com/shop/stuckwithclay และ 
www.facebook.com/pikmyart ในเฟสบุคจะลงเปนรูป
งานใหดอูยางสม่ําเสมอและคอยอัพเดทขอมูลเวลาไป
ออกบูธขายงานที่ตางๆ 

  พอเริม่เรยีน เริม่รูจกั ไดสมัผสักบัดนิ กเ็ริม่ทีจ่ะชอบ
และรูสึกสนใจขึ้นมา เพราะมีความสนุก ความลุนระทึก 
ความตื่นเตนอยูในทุกๆ กระบวนการของการทําเซรามิก 
ตั้งแตเริ่มคิดภาพงาน ไปจนถึงตัวงานที่เสร็จสมบูรณ 
กอนจะเริ่มปนงาน เราตองจินตนาการภาพงานของเราไว
ในสมอง ซึ่งบางครั้งแคคิดภาพงานก็สนุกแลว คือกอนท่ี
จะทาํงานออกมาเราตองชอบ ถาไมชอบก็จะไมทาํ เพราะถา
ทําแลวมันจะไมใชตัวตนเรา งานจะไมสนุก หรือบางทีคิด
งานไวนารักมากๆ แตออกมานากลัวก็มี เราวาเซรามิก
มันสนุกแบบน้ีแหละ ตองทดลองดู คือมันเอาแนเอานอน
ไมได เราตองลุนไปกับงานของเราดวย
  เมื่อเรียนจบมาได 2 ปกวา ก็เริ่มท่ีจะมาทําเซรามิก
ของตัวเองแบบจริงจัง แตยังไมมีเงินทุนมากนัก ก็เลยไปซื้อ
เตาแกสขนาดเล็กมาทดลองใชเผางาน ขออาจารยไปใชเตา
ที่คณะบาง ไปขอยืมแปนหมุนคนอื่นมาใชบาง ซึ่งบางทีก็
เหน่ือย เหน่ือยตรงท่ีอุปกรณในการทํางานยังไมคอยพรอม 
แตกไ็มไดทอ เพราะสิง่ทีเ่ราทาํอยูมนัมคีวามสขุ คอืเราไดทาํ
ในสิง่ทีเ่ราชอบ สิง่ทีเ่ราสนใจ พอเราเหน็ตวังานท่ีเราทาํออก
มาเสร็จสมบูรณก็ดีใจ หายเหน่ือย มีความสุขเพ่ิมดวยซํ้าไป 
หลงัจากท่ีเร่ิมทํางานเซรามิกมาระยะหน่ึง กไ็ดคดิชือ่แบรนด
ของตัวเองขึ้นมา คือ “Stuck with clay” ติดดิน และเริ่มนํา

แจกัน / Stoneware 1250 oC 
ขึ้นรูปดวยดินขด ตกแตงดวยสีสเตนและเคลือบ

ที่ใสของ / แจกัน / 
Stoneware 1250 oC 
ขึ้นรูปดวยดินขด

ตกแตงดวยสีสเตนและเคลือบ

ที่วางเทียน / 
Stoneware 1250 oC / 
ขึ้นรูปดวยดินขด 
ตกแตงดวยสีสเตน

และเคลือบ

ตกแตงบานและสวน / 
Stoneware 1250 oC / 
ขึ้นรูปดวยดินขด

ตกแตงดวยสีสเตนและเคลือบ

ตกแตงบานและสวน / 
Stoneware 1250 oC / 
ขึ้นรูปดวยดินขด
ตกแตงดวยสีสเตน

และเคลือบ

ตกแตงบานและสวน / 
Stoneware 1250 oC / 
ขึ้นรูปดวยดินขด
ตกแตงดวยสีสเตน
และเชือกมนิลา



 การทดลองนี้เกิดข้ึนโดยการสรางสรรคงานศิลปะ ประเภทงานเครื่องเคลือบดินเผา
ของขาพเจา ดวยการหักลางทฤษฎีวาดวย การรมควันไมสามารถใชกับงานเซรามิก 
ทีผ่านการเผาเคลอืบไฟสงูท่ีอณุหภมู ิ1,220 องศาเซลเซยีสขึน้ไปได แตขาพเจาไดทาํการ
ทดลองแลวจึงพบวาสามารถทําได ดวยการอางอิงทฤษฎีวา โมเลกุลของวัตถุทุกชนิด
บนโลกใบน้ี เมื่อสัมผัสกับความรอน จะเกิดการขยายตัวของโมเลกุล ทําใหเกิดชองวาง 
ซึ่งในงานเคร่ืองปนดินเผา เมื่อนํา Biscuitware ซึ่งผานการเผาที่อุณหภูมิ 800 องศา
เซลเซียส มาสุมเช้ือเพลิงทําใหเกิดความรอนในตัวชิ้นงาน ทําใหเขมาควันและกาซท่ี
เกี่ยวของในการเผาไหมเขาแทรกซึมผานผิวชิ้นงานและฝงตัวใตผิว ซึ่งทําใหผิวของ
ชิ้นงานเปนสีดํา เทา นํ้าตาล แดง ฯลฯ ซึ่งเราเรียกเทคนิคนี้ ในงานเครื่องปนดินเผาวา 
“การรมควัน” แตในกรณีนี้ ชิ้นงานท่ีผานการเผาไฟสูง ที่อุณหภูมิ 1,220 องศา
เซลเซียส สามารถนําเทคนิครมควันมาใชได 

อรรถพล จิระทัศนกุล
ภาควิชาเครื่องเคลือบดินเผา 
คณะมัณฑนศิลป มหาวิทยาลัยศิลปากร

งานทดลองงานทดลอง
เทคนิคการตกแตงงานศิลปะ เทคนิคการตกแตงงานศิลปะ 

ดวย..ดวย..นํ้าสมควันไมนํ้าสมควันไม
(การรมควัน)(การรมควัน)
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เทคนิคตกแตง
 ตกแตงชิ้นงานดวยเทคนิครมควัน โดยการนําชิ้นงานท่ี

ผานการเผาเคลือบท่ีอุณหภูมิ 1,220 องศาเซลเซียสมา

ตกแตง  เนือ่งจากช้ินงานท่ีผานการเผาท่ีอณุหภมูสิงูแลวนัน้ 

มีความแกรงตัวของผิวชิ้นงานสูง ประกอบกับการที่ชิ้นงาน

มเีคลือบอยูแลว จงึไมสามารถรมควันดงัเชนการเผาช้ินงาน

ในลักษณะไฟตํ่าได

 ขาพเจาจงึมีวัตถุประสงครมควันหลังเคลือบไฟสูง โดย

นาํผลท่ีไดจากจากยางไมหรอืน้ําสมควนัไม ซึง่นํา้สมควนัไม 

มาจากควันท่ีเกิดจากการเผาถานในชวงที่ไมกําลังเปลี่ยน

เปนถาน เมือ่ทําใหเยน็ลงจนควบแนน แลวกลัน่ตวัเปนหยด

นํ้า ของเหลวที่ไดนี้เรียกวา นํ้าสมควันไม มีกลิ่นไหม สวน

ประกอบสวนใหญเปนกรดอะซิติก มีความเปนกรดต่ํา มีสี

นํ้าตาลแกมแดง

 ขาพเจาไดนําเทคนิคการตกแตงในลักษณะเฉพาะ

เชนนี้ มาใชในงานประติมากรรม เพื่อเสริมใหชิ้นงาน

แสดงออกถึงความรูสกึในความเปนธรรมชาติไดอยางลงตัว
 

 วัสดุอุปกรณในการมควัน  มีดังนี้
  •  ฟางแหง

  •  อิฐทนไฟ หรืออิฐที่สามารถรองรับความ 

     รอนไดดี

  •  อุปกรณจุดไฟ

  •  อุปกรณสําหรับขัดทําความสะอาดช้ินงาน

  •  อุปกรณในการคีบ หยิบจับชิ้นงาน

  •  ถุงมือกันความรอน

  •  ฝาปดเตา (วัสดุที่มีความกวางและไมติดไฟ 

     เพื่อใชในการปดฝาเตา)

ภาพที่ 2  ฟางแหงเปนเชื้อเพลิงในการเผาภาพที่ 2  ฟางแหงเปนเช้ือเพลิงในการเผา

ขั้นตอนในการเผารมควัน
 •  ทําการจัดชิ้นงาน และจัด

เตรียมสถานท่ีซึ่งควรอยูในที่กลาง

แจงและอากาศถายเท

 •  กอเตาดวยอิฐทนไฟใหมี

ขนาดในการบรรจุชิ้นงาน เวนพื้นที่

สาํหรบัใสฟางแหงประมาณหน่ึงฟตุ 

กอนอิฐควรมีชองสําหรับใหอากาศ

ผานไดเล็กนอย ประมาณหนึ่งนิ้ว

 

ภาพที่ 1  การกออิฐเพ่ือบรรจุชิ้นงานในการรมควัน ภาพที่ 1  การกออิฐเพ่ือบรรจุชิ้นงานในการรมควัน 

มกราคม - เมษายน 255630



31January - April 2013

 •  บรรจุชิ้นงานลงในพื้นที่ที่เตรียมไว ใสฟางแหงตามชองวางที่

ตองการใหเกิดผลจากนํ้าสมควันไม ตองการใหผิวงานมีสีคล้ําใหอัดฟาง

ลงบริเวณที่ตองการใหแนน

 •  ทําการจุดไฟ ควรจุดจากดานลางของกองกอน 

ภาพที่ 4  ทําการจุดเตาภาพที่ 4  ทําการจุดเตา

•  ทําการปดฝาเตาเมื่อมีเริ่มเปลวไฟและควันจํานวนมาก

 •  เมื่อเสร็จขั้นตอนแลวรอจนกวาไฟจะดับ และอุณหภูมิของชิ้นงานเย็นตัวลง จึงทําความสะอาดช้ินงาน

 หากนําเทคนิคน้ีมาผสมกับการกันเคลือบใหเกิด

ลวดลาย หรือนาํไปใชกบังานประตมิากรรม งานภาพพมิพ

ตางๆ ก็เปนอีกวิธีหนึ่งในการตกแตงและสรางสรรคงาน

ศิลปะที่สวยงามได

ภาพที่ 5  เร่ิมปดฝาเตาภาพที่ 5  เร่ิมปดฝาเตา

ภาพที่ 3  การบรรจุชิ้นงานลงในเตา และการใสฟางเชื้อเพลิงภาพที่ 3  การบรรจุชิ้นงานลงในเตา และการใสฟางเชื้อเพลิง

ภาพที่ 6  ทําการปดฝาเตาภาพที่ 6  ทําการปดฝาเตา

ภาพตัวอยางชิ้นงานที่นํ้าสมควันไมเขาไปฝงตัวกับผิวงานภาพตัวอยางชิ้นงานที่นํ้าสมควันไมเขาไปฝงตัวกับผิวงาน

หมายเหตุ: ขอมูลอางอิงจากเน้ือหาสวนหน่ึงของศิลปนิพนธ นายอรรถพล จิระทัศนกุล หัวขอเทคนิคตกแตง
   นักศึกษาในภาควิชาเครื่องเคลือบดินเผา คณะมัณฑนศิลป มหาวิทยาลัยศิลปากร

ภาพตัวอยางชิ้นงานภาพตัวอยางชิ้นงาน
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AbstractAbstract

  This study focuses on the characterization of two important ceramic groups of Hellenistic pottery; 
“West Slope” wares and “Megarian” bowls, respectively. Different analytical techniques were performed 
for the characterization of Hellenistic wares. Wavelength dispersive X-ray fluorescence (WDXRF) and 
X-ray diffraction (XRD) were employed to study the chemical and mineralogical composition of the 
bodies, respectively. Scanning electron microscopy (SEM) and energy dispersive X-ray spectrometry 
(EDX) were performed for the microstructural and microchemical characterization of body and slip layers 
of the ceramic pieces. The obtained results showed that Hellenistic ceramic wares from Dorylaion were 
produced with different iron rich clays including siliceous, calcareous, dolomitic and also a mixture of 
these raw materials. It may be suggested that the potsherds were fired in the temperatures from around 
500 to 10500C. They were applied with an iron rich clayey suspension and different colors schemes of 
slip layers concluded that the firing atmosphere could be adjusted.

1. INTRODUCTION1. INTRODUCTION

  Anatolia (Asia Minor) is an open air museum with its rich cultural heritage from different civilizations 
passed. Hellenistic period (330-30 B.C.) has left several artifacts in Anatolia. Ceramic artifacts are important 
group of that culture. Characterization of these artifacts may contribute to know better pottery production 
technology and its spreading areas during Hellenistic period in Anatolia. There were important Hellenistic 
settlements in Anatolia during that period. Dorylaion was one of them. Dorylaion is located about 3 km north-east 
of Eskisehir (Turkey) and it is called Sarhoyuk today (Fig. 1). 
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Fig. 1. The location of Eskisehir and Dorylaion.

  Dorylaion was at the junction of some of the most important roads of the central Anatolia leading to 

Marmara Sea, Aegean coast and the Mediterranean region. Regular excavations have been carried out at 

Dorylaion since 1989 by a team from Anadolu University in order to unearth the remnants of several civilizations 

lived there. These excavations have brought to light a wide variety of material revealed from the cultures of 

Ottoman, Byzantine, Roman, Hellenistic, Classical Phrygian, Hittite and First Bronze Period.

  This study focuses on the characterization of two important ceramic groups of Hellenistic pottery; “West 

Slope” wares and “Megarian” bowls, respectively. “West Slope” ware is named from early findings made on the 

west slope of the Athenian Acropolis. It is a class of Hellenistic pottery that is essentially black glazed with relief 

and polychrome decoration. Megarian bowls, a distinctive type of Hellenistic vessels, were uncovered as well, 

which were produced as semi-spherical shape with no pedestal by forming in moulds with plant or figurative 

relief decorations. Probably, these wares were very fashionable cups within the Mediterranean basins during the 

Hellenistic period [1-3].

  Different analytical techniques were performed for the characterization of Hellenistic wares. Wavelength 

dispersive X-ray fluorescence (WDXRF) and X-ray diffraction (XRD) were employed to study the chemical and 

mineralogical composition of the bodies, respectively. Scanning electron microscopy (SEM) and energy 

dispersive X-ray spectrometry (EDX) were performed for the microstructural and microchemical characterization 

of body and slip layers of the ceramic pieces. 

2. MATERIALS AND METHODS2. MATERIALS AND METHODS

  20 sherds of Megarian bowls and 23 sherds of West Slope wares were selected. Representative 
images of some selected Megarian bowls and West Slope wares are given in Fig. 2. As seen, they have the 
colors of orange, red, brown and black glossy slip layers. There are also some plants or figurative 
decorations. The body layers have a buff or light brown color with a homogeneous medium and 
fine-grained texture. Potsherd types are the handles and the rim of the wares.
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Fig. 2. Representative images of some selected Megarian bowls
(coded as M) and West Slope wares (coded as B).

  Fine powders were prepared in an agate mortar after abrading the slip layers of the potsherds in order 
to be analyzed by WDXRF and XRD techniques. Rigaku ZSX Primus and Rigaku Rint 2200 powder iffractometer 
with Cu Kα radiation was used for WDXRF and XRD analyses, respectively. Glass tablets were prepared by 
fluxing for the analysis with a ratio of 1/10 powder to Li

2
B

4
O

7   
by weight to study chemical analysis of major and 

minor elements of the potsherds. XRD patterns were obtained by scanning 50 to 700 2θ, with a goniometer speed 
of 2°/min., operating at 40 kV and 30 mA. The bulk samples from the potsherds were cross-sectional 
impregnated with polymeric resin in vacuum and then polished to obtain flat surfaces to investigate specifically 
in back-scattered electron (BSE) mode. In order to prevent charging under electron beam, samples were 
coated with Au/Pd target material. A Zeiss Evo 50EP scanning electron microscopy (SEM) attached with Oxford 
instruments energy dispersive X-ray spectrometry (EDX) was used for the microstructural and microchemical 
characterization. 

3. RESULTS and DISCUSSION3. RESULTS and DISCUSSION

Chemical Analysis
  Samples have various chemical compositions related to the raw materials used for the production. 
Especially, variations in SiO

2
 and CaO contents are important for the indication of siliceous and calcareous 

mineralogical assemblages used for bodies. Some of the samples have high amount of CaO but some of them 
are poor. Therefore, the results were mentioned with two groups: calcium rich and calcium poor compositions. 
Representatively, three of the examined sherds with WDXRF are of from the calcium rich group and the other 
non calcareous sherds are given in Tables 1 and 2.
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  It may be considered that the source of CaO is not only dolomitic materials but predominantly the 
calcareous materials. K

2
O usually originates from either feldspar or clay. These alkali contents should be supplied 

by especially feldspathic contents, principally K-feldspars. As known, alkaline and earth alkaline oxides may act 
as fluxes and promote neo-mineral formation at lower sintering temperatures, respectively. Iron oxide, expressed 
as Fe

2
O

3 
should be the principal colorant for the bodies. Megarian bowls have slightly rich CaO content than West 

Slope wares. The usage of calcareous raw materials for Megarian bowls should be more than West Slope wares 
while vice versa for ferrous materials.

Phase Analysis

  XRD results showed different mineralogical contents. Identified minerals are quartz (SiO
2
), plagioclase 

[(Na,Ca)AlSi
3
O

8
], alkali feldspar (KAlSi

3
O

8
), anorthoclase [(Na,K)(Si

3
Al)O

8
], illite/muscovite [(K,H

3
O)Al

2
Si

3
AlO

10
(OH)

2
]/

[(K,Na)(Al,Mg,Fe)
2
(Si

3.1
A

l0.9
)O

10
(OH)

2
, potassium mica (KAl

3
Si

3
O

11
), magnesiohornblende [(Ca,Na)

2.26
(Mg,Fe,Al)

5.

15
(Si,Al)

8
O

22
(OH)

2
], anorthoclase [(Na,K)(Si

3
Al)O

8
], lepidocrocite [FeO(OH)], hematite (Fe

2
O

3
), hercynite (FeAl

2
O

4
), 

calcite (CaCO
3
), gehlenite (Ca

2
Al

2
SiO

7
), diopside/augite [Ca(Mg,Al)(Si,Al)

2
O

6
]/[Ca(Mg,Fe)Si

2
O

6
]. The results of 

XRD and estimated firing temperatures of the potsherds are given in Tables 3 and 4.

Group 
Code 

A1

A

A2

B1

B

B2

BC1

BC

BC2

Minerals/Phases Experimental 
code

Estimated firing 
temperature (0C)

Table 3. Phase analysis and estimated ring temperatures of Megarian bowls.

quartz, alkali feldspar, plagioclase, 
illite/muscovite, hematite

M3, M9, 
M10, M11, 

M14
600-700

M5, M7, 
M17, M18, 

M20

quartz, alkali feldspar, plagioclase, 
hematite

quartz, alkali feldspar, plagioclase, calcite, 
illite/muscovite, hematite

quartz, alkali feldspar, plagioclase, 
calcite, hematite

quartz, alkali feldspar, plagioclase, 
diopside, gehlenite, hematite

quartz, alkali feldspar, anorthoclase, 
plagioclase, diopside, gehlenite, hematite

M8, M12, 
M15, M16, 

M19

 M6

M1, M2,
M13

M4

900-1000

600-700

850-900

900-1000

900-1000
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  The absence or presence some minerals/phases in the bodies are related to the temperatures exposed. 
Some relevant studies in the literature may help to estimate the firing temperature of a potsherd. Structure of clay 
minerals illite/muscovite breaks down in the range of 900-10000C [4-7]. If the firing temperature does not exceed 
this range, these minerals still continue to exist as components of the body. For further stages of firing 
temperature, from destruction of illite, an intermediate phase between spinel (MgO.Al

2
O

3
) and hercynite (FeO.

Al
2
O

3
) originates [8]. The formation of spinel phases is affected by the presence or absence of interlayer cations, 

substitutional impurities and accessory minerals in clays [9]. Calcite decomposition into CaO and CO
2
 begins 

around 7500C and it is completed up to a temperature of 9000C. Trindade et. al. however, concluded that 
decarbonation of calcite may extend to 11000C for calcite rich systems [10]. On the other hand, secondary 
calcite may take place in ceramics as a result of post-burial deposition processes due to recarbonation of lime 
[4]. Dolomite decomposition begins around 6500C into calcite and MgO. Note that, identification of calcite as a 
transient phase at this stage is difficult by conventional diffraction methods [11]. Decarbonation of dolomite is 
completed up to 750-8000C [6]. CaO is a highly reactive oxide and reacts with silica and forms wollastonite around 
8500C. Gehlenite may be formed at 8500C with the reaction of CaO and illite. Pyroxenes like diopside and augite 
may be generated from dolomite and silica reactions at 800-9000C [12]. Moreover, these neo-mineral formation 
temperatures may be affected by firing method such as pit or kiln firing. For instance; calcite decomposition ends 
around 8250C in kiln firing but it tends to complete at around 8750C in pit firing conditions [13]. Quartz and 
feldspars are the most abundant residual components of such kind of products which can persist up to 10000C 
[14]. These reactions, of course, are related to temperature, soaking time at peak temperature, abundance and 
the type of minerals/phases present, atmosphere, pressure, specific surface area of components, etc.  

Minerals/Phases Experimental 
code

Estimated firing 
temperature (0C)

Table 4. Phase analysis and estimated ring temperatures of West Slope wares.

quartz, alkali feldspar, plagioclase, 
illite/muscovite, hematite

quartz, alkali feldspar, plagioclase, 
potassium mica, illite/muscovite,  hematite

quartz, alkali feldspar, 
plagioclase, hematite

quartz, alkali feldspar, plagioclase
quartz, alkali feldspar, plagioclase, hercynite, hematite

quartz, alkali feldspar, plagioclase, calcite, 
illite/muscovite, hematite

quartz, alkali feldspar, plagioclase, dolomite, diopside/
augite, illite/muscovite,  hematite

quartz, alkali feldspar, anorthoclase, plagioclase, 
diopside/augite, hematite

quartz, alkali feldspar, plagioclase, dolomite, diopside/
augite, gehlenite, illite/muscovite,  hematite

quartz, alkali feldspar, plagioclase, calcite, diopside/
augite, gehlenite, illite/muscovite,  hematite

quartz, alkali feldspar, plagioclase, dolomite, diopside/
augite, gehlenite, illite/muscovite,  hematite

quartz, alkali feldspar, plagioclase, diopside/augite, 
gehlenite, hematite

quartz, alkali feldspar, anorthoclase, plagioclase, 
diopside/augite, gehlenite, hematite

quartz, alkali feldspar, anorthoclase, plagioclase, 
diopside/augite

quartz, alkali feldspar, plagioclase, magnesiohornblende, 
illite/muscovite, lepidocrocite, hematite

B1

B23

600-700

600-700

900-1000

A1

A2

A3

Group 
Code 

900-1000
1000-1050

600-700

850-900

900-1000

800-850

800-850

800-850

900-1000

900-1000

900-1000

<500

A4
A5

A

B

C

BC

D

B10

B16

B4, B7,

B2

B13, B15

B17

B14

B21

B20

B8

B3, B5, B6,
B11, B12, B18

B9
B22

B1

C1

C2

BC1

BC2

BC3

BC4

BC5

BC6

D1
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  Group A is a cluster of illitic/micaceous and iron rich siliceous clay contents. Group B differs from group 
A with its calcareous content and group C with its dolomitic content. Group BC is a mixture of these groups. But, 
group D with its only one sample, B8, has different mineralogical assemblages from the others. The subgroups 
were generated from the mineralogical assemblage difference in the groups and there is a tendency for higher 
firing temperature requirement between the subgroups. For example, the difference between BC1 and BC2 
originates from the absence of dolomite in the subgroup BC2. Dolomite first decomposes into calcite and MgO, 
as previously expressed. The other minerals/phases are the same. Calcite in the subgroup BC2 may be an end 
product of dolomite decomposition. Therefore, the subgroup BC2 requires relatively higher firing temperatures 
than BC1 for its minerals/phases. It should also be noticed that estimation of firing temperatures were evaluated 
as the maximum temperatures reached during firing for the potsherds considering the presence of new mineral/
phase formations and excluding the presence of some trace amounts of primary minerals such as dolomite in C 
and BC groupings. This should be reason of different firing temperatures reached inside the potsherds during 
firing [15].

  The bodies with clay minerals should not be exceeded the temperatures of 900-9500C while calcitic or 
dolomitic bodies have lower temperatures of 850-9000C for the decomposition. The bodies without clay minerals 
and carbonated minerals should have reached the temperatures of 900-10000C. The bodies with clay minerals 
and/or carbonated minerals have been inferred to lower temperatures in a range of 600-7000C. Lepidocrocite 
readily transforms into hematite around the temperature of 5000C [16]. For this reason, sample coded B8 may 
be concluded as it was fired in the lowest firing temperature.

Microstructural and Microchemical Analysis

  The slip layers have a dense microstructure and are easily distinguished from the body layer of the 
potsherds. Some slip layers include pore structures inside. These pores should have been originated from the 
use of organic materials in slip batches or due to decomposition of slip components. There are also some 
accessory minerals inside the slip layers. Iron oxide was expressed as Fe

2
O

3
 for the EDX results. Its amount 

changes between 8.32-13.65 wt. % for Megarian bowls and 7.48-20.92 wt. % for West slope wares. The type of 
iron oxide determines the color of the slip layer. Hematite, maghemite and magnetite minerals in the slip layer 
and their characteristics were discussed in one of our previous study [17]. Representative back-scattered 
electron images (BSE) and semi-quantitative EDX analysis results of some potsherds are given in Figs. 3 and 4.

Fig. 3. Back-scattered electron images (BSE) of body and 
slip layers in cross-section and semi-quantitative EDX analysis 
results of (a) M8 and (b) M16 potsherd slip layers.

(a)

  
(b)

M8
Oxide
SiO

2
Al

2
O

3
Fe

2
O

3
MgO
Na

2
O

K
2
O

CaO
TiO

2

wt.  %
48.60
34.00
8.32
2.83
1.33
3.30
0.94
0.68

M16
Oxide
SiO

2
Al

2
O

3
Fe

2
O

3
MgO
Na

2
O

K
2
O

CaO
TiO

2

wt.  %
52.07
27.48
13.65
1.65
0.25
3.36
1.11
0.44

Fig. 4. Back-scattered electron (BSE) images of body and slip 
layers in cross-section and semi-quantitative EDX analysis 
results of (a) B8 and (b) B23 potsherd slip layers.

B8
Oxide
SiO

2
Al

2
O

3
Fe

2
O

3
MgO
Na

2
O

K
2
O

CaO
TiO

2

wt.  %
49.62
31.29
7.48
1.69
3.34
5.28
0.98
0.32

B23
Oxide
SiO

2
Al

2
O

3
Fe

2
O

3
MgO
Na

2
O

K
2
O

CaO
TiO

2

wt.  %
43.28
30.84
20.92
1.42
0.42
2.37
0.16
0.59

(a)

  
(b)
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  K
2
O is higher than the other alkaline and earth alkaline elements. It indicates a typical iron rich clayey 

batch. Pottery fragments should have been buried more than 2000 years, but they are still durable. Slip layers 
should have principally similar thermal expansion coefficients to the body layers since almost all the slip layers 
have no cracks or spalling. The thickness of slip layers change between from 5 to 40 μm. They might have been 
applied to body surfaces in the form of suspension. They have nearly the same elemental composition but 
different in colors. It shows that the redox conditions of the kilns in which they were fired could be adjusted 
[18, 19].

  Some interactions occur in the structure of clay based systems with the increasing temperature. Some 
of them are welding between clay matrix and mineral grains, shape changes of mineral phases, an increase of 
the aggregation rate within the clay matrix with the formation of secondary porosity and intergranular bridges 
[20]. BSE images of the potsherds at different magnifications showed the effects of firing on the microstructures. 
Atomic contrast both between the matrix components and at the rims of the grains can be noticed easily in this 
imaging mode. It is evident that there is a progressive welding behavior between clay matrix and grains related 
to temperature of firing of B4 (Fig. 5 (a)). Rounded pores may also be assigned as the indication of the vitrification 
in the microstructure. Lower sintering temperature should have not made an impressive change such as the 
microstructure of B8 sample (Fig. 5 (b)).

(a) (b)
Fig. 5. (a) BSE image showing progressive welding behavior between clay matrix and grains related to temperature of firing of 
B4 sample and (b) BSE image of B8 sample deduced with a low firing temperature.

Fig. 6. BSE image of neo-mineral formation of pyroxenes for B20 sample.

  Small crystallites of Ca, Mg and Fe rich alumina silicates observed at higher magnifications in a siliceous 
grain in Fig. 6 and at the rim of another siliceous grain may be inferred as the neo-mineral formation of pyroxenes 
related with firing temperature reached for B20 sample [20]. 
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4. CONCLUSIONS4. CONCLUSIONS

  Hellenistic ceramic wares from Dorylaion were produced with different clays including siliceous, 
calcareous, dolomitic and also a mixture of these raw materials. They probably were applied with an iron rich 
clayey suspension. These ceramic wares were exposed to different firing temperatures. Different colors among 
slip layers concluded that the firing atmosphere could be adjusted. Ceramic wares without cracks or spalling 
may be considered as proficiency of Hellenic potters. 

ACKNOWLEDGEMENTS

  This study was financially supported by the Scientific and Technological Research Council of Turkey 
(TÜBiTAK) with the project number 106M463. We would like to thank also Prof. Dr. Taciser Sivas and Assoc. Prof. 
Dr. Hakan Sivas from Anadolu University/Turkey for the archaeological samples and their contributions to the 
introduction of Hellenistic wares.  

REFERENCES

1. C. Watzinger, Vasenfunde aus Athen, p. 70-84, Mitteilungen des Deutschen Archaologischen Instituts, Berlin, 1901 
    (in German). 
2.  F.F. Jones, Excavations at Gozlu Kule, Tarsus, The Hellenistic and Roman period,  p. 149-296, Vol. 1, In: H. Goldman (Ed),    
     Princeton University Press, Princeton, 1950.
3.  A. Conze, Altertümer von Pergamon, Deutsches Archäologisches Institut, Vol.1-2, Berlin, 1913 (in German).
4.  C. Papachristodoulou, A. Oikonomou, K. Ioannides, K. Gravani, A study of ancient pottery by means of X-ray fluorescence   
     spectroscopy, multivariate statistics and mineralogical analysis, Analytica Chimica Acta 573 347-353 (2006).
5.  R.W. Grimshaw, The Chemistry and Physics of Clays and Allied Ceramic Materials, p. 727, Techbooks, India, 1971.
6.  L. Maritan, C. Mazzoli, L. Nodari, U. Russo, Second Iron Age grey pottery from Este (northeastern Italy): study of 
     provenance  and technology, Applied Clay Science 29 31-44 (2005).
7.  J.M. Bhatnagar, R.K. Goel, Thermal changes in clay products from alluvial deposits of the Indo-Gangetic plains, 
     Construction and Building Materials 16 113-122 (2002).
8. M.M. Jordan, A. Boix, T. Sanfeliu, C. de la Fuente, Firing transformations of Cretaceous clays used in the manufacturing of  
    ceramic tiles, Applied Clay Science 14 225-234 (1999).
9. C.J. McConville, W.E. Lee, Microstructural development on firing illite and smectite clays compared with that in kaolinite,  
    Journal of the American Ceramic Society, 88 2267–2276 (2005)
10. M.J. Trindade, M.I. Dias, J. Coroado, F. Rocha, Mineralogical transformations of calcareous rich clays with firing: A 
       comparative study between calcite and dolomite rich clays from Algarve, Portugal, Applied Clay Science 42 345-355 (2009).
11. A.H. De Aza, X. Turrillas, J.L. Rodríguez, P. Pena, Estudio del proceso de sinterización reactiva en sistemas con dolomita  
      mediante termodifractometría de neutrones, Boletin de la Sociedad Espanola de Ceramica y Vidrio, 43 [1] 12-15 (2004).
12. G. Cultrone, C. Rodriguez-Navarro, E. Sebastian, O. Cazalla, M.J. De La Torre, Carbonate and silicate phase reactions 
      during ceramic firing, European Journal of Mineralogy 13 621-634 (2001).
13. L. Maritan, L. Nodari, C. Mazzoli, A. Milano, U. Russo, Influence of firing conditions on ceramic products: Experimental   
      study  on clay rich in organic matter, Applied Clay Science 31 1-15 (2006).
14. A. Iordanidis, J. Garcia-Guinea, G. Karamitrou-Mentessidi, Analytical study of ancient pottery from the archaeological site  
      of Aiani, northern Greece, Materials Characterization 60 292-302 (2009).
15. M. Maggetti, Ch. Neururer, D. Ramseyer, Temperature evolution inside a pot during experimental surface (bonfire) firing,  
      Applied Clay Science,  53 500-508 (2011) 
16. T. Glotch, M. Kraft, Thermal transformations of akaganeite and lepidocrocite to hematite: assessment of possible precur 
      sors to Martian crystalline hematite, Physics and Chemistry of Minerals 35 569-581 (2008).
17. A. issi, A. Raškovska, A. Kara, O. Grupce. B. Minčeva-Šukarova, F. Okyar, Scanning electron microscopy and micro-
      Raman spectroscopy of slip layers of Hellenistic ceramic wares from Dorylaion/Turkey, Ceramics International, 37 
     1879 -1887 (2011)
18. J. van der Weerd, G.D. Smith, S. Firth, R.J.H. Clark, Identification of black pigments on prehistoric Southwest American   
      potsherds by infrared and Raman microscopy, Journal of Archaeological Science 31 1429-1437 (2004).
19. C.C. Tang, E.J. MacLean, M.A. Roberts, D.T. Clarke, E. Pantos, A.J.N. Prag, The study of Attic black gloss sherds using  
      synchrotron X-ray diffraction, Journal of Archaeological Science 28 1015-1024 (2001).
20. M.P. Riccardi, B. Messiga, P. Duminuco, An approach to the dynamics of clay firing, Applied Clay Science 15 393-409 (1999).



41January - April 2013

โรงเรียนนานปญญานุกูล จ.นาน เปนโรงเรียนเฉพาะความพิการ 
สอนนักเรียนที่มีความบกพรองทางสติปญญาและนักเรียนที่บกพรองทางการไดยิน

นางสาวพัชรี สุเรนทร
โรงเรียนนานปญญานุกูล 103 ม.15 ต.ฝายแกวอ.ภูเพียง 
จ.นาน 55000  โทร. 0 5460 1075 โทรสาร 0 5460 1023

  ปกติทางโรงเรียนมีหลักสูตรการนําศิลปะมาชวย
ในการบําบัดนักเรียนที่มีความบกพรอง โดยการทําศิลปะ
บาํบดัโดยครศูลิปะและการทาํกายภาพบาํบดัโดยเจาหนาที่
กายภาพบําบัดใหแกเด็ก ๆ เพื่อพัฒนาศักยภาพทางดาน
รางกาย กลามเน้ือมัดเล็ก จิตใจ ประสาทสัมผัส ที่สําคัญ
เปนการฝกสมาธิใหกับนักเรียนและเปนการสงเสริมดาน
ศิลปะใหกับนักเรียนที่มีความสามารถพิเศษ มีการฝกวาด
ภาพต้ังแตขั้นพื้นฐานจนชํานาญ โดยเฉพาะนักเรียนที่มี
ความบกพรองทางการไดยิน พวกเขาสามารถถายทอด
ความรูสึกนึกคิด อารมณ จินตนาการออกมาในรูปแบบ
ของงานศลิปะไดเปนอยางด ีเดมิทีนกัเรยีนจะวาดภาพโดย
ใชสีอะคริลิก สีนํ้า และสีนํ้ามัน และวาดภาพเหลานั้นลง
บนกระดาษ กําแพง ผนัง หรือแผนไมอัด 

ศิลปะต อยอดงานเซรามิก
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 แตหลงัจากทีข่าพเจาไดมาเปนครศูลิปะท่ีโรงเรยีนนาน
ปญญานกุลูแหงนี ้ไดนาํความรูทีเ่รยีนมาทางดานเซรามกิส
มาตอยอด โดยพฒันางานศลิปะใหเดก็ๆ ไดฝกวาดลงบน
ผลิตภัณฑเคร่ืองปนดินเผาในรูปทรงงายๆ จนขยายตอ
เรื่อยๆ ไปถึงการฝกวาดลงบนรองเทา โดยใชสีอะคริลิกที่
เด็กๆ คุนเคย หลังจากนั้นจึงเริ่มฝกใหนักเรียนใชสีเซรา
มกิใตเคลอืบเขยีนบนงานเซรามกิชิน้เลก็ๆดวยลวดลายที่
คุ นเคยและเปนเอกลักษณของจังหวัดนาน นั่นก็คือ
รูปภาพ ปูมาน ยามาน บนผนังวัดภูมินทร ซึ่งนักเรียน

สามารถถายทอดไดเปนที่นาพอใจ ขณะนี้ทางโรงเรียนได
ขยายผล โดยการรับนักเรียนที่จบการศึกษาจากหลักสูตร
พืน้ฐานของโรงเรียน (มธัยมศกึษาปที ่6) ในสวนงานศิลปะ 
ใหทํางานที่โรงเรียน โดยขาพเจารับผิดชอบฝกสอนเพ่ิม
ทักษะดานเซรามิกใหกับนักเรียน ทางโรงเรียนยังไดรับการ
สนับสนุนมากมายจากหนวยงานตางๆโดยเฉพาะทาง
สโมสรโรตารี่ และ ทางอินทราเซรามิค จังหวัดลําปาง 
ทีไ่ดใหโอกาสและทนุทรพัยเพือ่การมีงานทาํใหกบันกัเรยีน 
โดยใชชือ่โครงการ "ทอฝน" และไดรบัการสนบัสนนุสง
เสริมจากนายครรชิต ฝายนันชยั ผูอาํนวยการโรงเรียน
นานปญญานุกูล

ู
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กรณีศึกษา งานโครงการออกแบบพัฒนาสินคาตกแตงบานและสวน
สําหรับอุตสาหกรรมเซรามิก จังหวัดราชบุรี

ธรรศพงศ  ฐิติหิรัญเมธี
oxide637@yahoo.com

การออกแบบพฒันาสินคาและผลติภณัฑการออกแบบพัฒนาสินคาและผลิตภณัฑ  
หัวใจสําคัญของธุรกิจหัวใจสําคัญของธุรกิจ  ....ตอนที่ 3ตอนที่ 3....

ในสองฉบับบท่ีผานมา ผมไดนําเสนอ ที่มาของแนวทางการออกแบบ (DESIGN CONCEPT) ซึ่งใช

เปนกรอบและแนวทางในการทํางานออกแบบพัฒนาสินคาและผลิตภัณฑ ตลอดจนถึง ที่มาของแรง

บันดาลใจ และขั้นตอนในการทํางานออกแบบ (DESIGN INSPIRATION & DESIGN PROCESS) วามี

ขั้นตอนอยางไร สําหรับในฉบับนี้ซึ่งเปนกรณีศึกษาจากการทํางานออกแบบพัฒนาสินคาจากโครงการจริง 

โดยผมจะนาํเสนอผานโครงการออกแบบพฒันาสนิคาตกแตงบาน และสวน สาํหรบัอตุสาหกรรมเซรามกิ จงัหวดั

ราชบุรี  
  โครงการน้ีมีวัตถุประสงคเพื่อพัฒนาประสิทธิภาพ ของภาคอุตสาหกรรมในกลุมผูประกอบการเคร่ืองเคลือบดินเผา

ในจังหวัดราชบุรี โดยความรวมมือของศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ (MTEC) สถาบันไทย-เยอรมัน (TGI) 

และศูนยตนแบบผลิตภัณฑและวัตถุดิบอุตสาหกรรมเซรามิก จังหวัดราชบุรี  โดยมี  OTDS CO.,LTD. เปนผูดูแลรับผิดชอบ

โครงการ ซ่ึงมีผมเปนที่ปรึกษาโครงการ ประกอบดวยนักออกแบบ 4 ทานคือ คุณวิรัตน วิริยะวงศสกุล คุณเอกรัฐ 

สืบสกุลแกว คุณพิชญา ทองสวรรค และ คุณเอกรินทร คุณาภิญญา เปนหัวหนาทีม    

  โครงการดงักลาวใชเวลาดาํเนนิงาน 180 วนั  โดยเริม่จากกการศกึษาหาขอมูล เก่ียวกบัผลติภัณฑ  ขอมูลดานวตัถดุบิ

และการผลิต และขอมูลดานการตลาด เพื่อนํามาทําการวิเคราะหและจัดทํา SWOT Analysis เพื่อกําหนดกลยุทธในการ

ออกแบบพฒันาผลติภณัฑ จากนัน้จงึนํามาสรปุเปน แนวทางการออกแบบ (DESIGN CONCEPT) และกําหนด ประเภท 

และจํานวนผลิตภัณฑที่จะทําการออกแบบในโครงการ จากน้ันจึงเขาสูขั้นตอนการทํางานออกแบบพัฒนาผลิตภัณฑ 

ตอไป ซึ่งในฉบับน้ีจะเปนการนําการศึกษาขอมูลตางๆ มาใหไดศึกษากัน 



มกราคม - เมษายน 255644

  การศึกษา ขอมูลดานผลิตภัณฑ รวมถึงขอมูลดานวัตถุดิบ และกรรมวิธีการผลิต
จะถูกทําการศึกษาขอมูลไปพรอมๆ กันดังนี้

1. ศึกษาความเปนมาของโองมังกรซึ่งเปนเอกลักษณของเครื่องเคลือบดินเผาจังหวัดราชบุรี 
โดยทําการศึกษาขอมูลตางๆดังนี้

ขอมูล ประวัติโองมังกรราชบุรี 
  ซึ่งมีจุดเริ่มตนตั้งแต พ.ศ.2476 มีชาวจีน 2 ทาน  อพยพมาต้ังถิ่นฐานในประเทศไทย  ในจังหวัดราชบุรี  และริเริ่มทํา

อาง ไห  กระปุก และโองบางเล็กนอย  การทําโองไดเริ่มอยางจริงจังกอนสมัยสงครามโลกคร้ังที่ 2 ซึ่งเปนท่ีมาของโรงโอง  

"เถาแซไถ" และโรงโอง "เถาฮงไถ" ผลิตโองลายมังกรในเวลาตอมา 

ขอมูล ที่มาของลายมังกรบนโองราชบุรี 
  เน่ืองจากเจาของโรงงาน ชางปน และประชาชนสวนใหญของจังหวัดราชบุรีแตเดิมลวนเปนลูกหลานชาวจีน  

ดังนั้นชางปนจึงไดคิดคัดเลือกลวดลายที่เปนมงคล  และมีความหมายที่ดี  เชน ลวดลายมังกร ซึ่งแฝงไวดวยความหมายตาม

ความเชื่อคตินิยมในวัฒนธรรมจีนมาใชเปนลวดลายตกแตงโอง   จนกลายเปนโองมังกรที่เปนเอกลักษณของ จังหวัดราชบุรี 

จนถึงปจจุบัน

ขอมูล ขั้นตอนการผลิตโองมังกร
 ขั้นตอนที่ 1  การเตรียมดิน เนื้อดินสีนํ้าตาลแดงไดจากทองนาท่ัวไปในจังหวัดราชบุรี  นํามาผสมกับทราย

แลวหมักไวในบอดิน แชนํ้าทิ้งไว 1  สัปดาห แลวนํามานวด  โดยผสมทรายละเอียดเล็กนอยเพ่ือใหโองมังกรที่ไดมีเนื้อที่แกรง

และคงทนย่ิงขึ้น            

ขั้นตอนที่ 2 การขึ้นรูปหรือการปน แบงออกเปนสามสวน คือ

สวนขา หรอื สวนกน โดยการนําดนิท่ีผานการนวดใหเปนเสน  วางลงบนแปน  แผออกเปนวงกลม  เสนผาศนูยกลาง

ตามขนาดของโองที่ตองการ  จากนั้นนําดินเสนมาวางตอกันเปนชั้น 

  สวนลําตัว  นําตัวขาหรือสวนกนที่แหงพอหมาด ตกแตงผิวอีกคร้ังดวย  ฮุยหลุบและไมตี  นําดินเสนมาวางตอกัน

เปนชั้นสําหรับสวนสําตัว และแตงผิวใหเรียบ ทิ้งไวพอหมาด

  สวนปาก ลกัษณะการตอเสนคลายกบัสองสวนแรก ใชดนิเสนประมาณหาเสนวดัความสงูไดประมาณ 70  เซนตเิมตร  

ใชฟองน้ําลูบผิวใหเรียบ จากน้ันใชผาดายดิบชุบนํ้าลูบสวนบน พรอมกับบีบหรือกดใหขึ้นเปนรูปขอบปากโอง ยกไปวางผ่ึง 

เพื่อรอการทําในขั้นตอไป 

ภาพดินท่ีนํามาใชในการผลิตโองมังกร ตามข้ันตอน ที่1 
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  ขั้นตอนที่ 3 การเขียนลาย วัสดุที่ใชเขียนลายเปนดินเนื้อละเอียดผสมกับดินขาว

เรยีกวา ดนิตดิดอก ชางเขียนลายจะใชดนิสนีวลน้ีปาดดวยมอืเปนเสนเลก็ๆ รอบตัวโองแบง

เปนสามตอน ในแตละตอนกจ็ะมลีวดลายทีไ่มเหมอืนกนั  ชวงปากโอง นยิมเขยีนลายดอกไม 

หรือลายเครือเถา ใชวธีีที่เรียกวาพิมพลาย โดยนํากระดาษฉลุลายวางทาบบนโองแลวปาด

ดวยดินติดดอก ชวงลําตัว  นิยมเขียนรูปมังกร  มีทั้งมังกรดั้นเมฆ  มังกรคาบแกว  และมังกร

สองตัวเกี่ยวกัน  ชวงเชิงลางของโอง  ใชวิธีการติดลายคลายกับสวนปาก จากน้ันใชนํ้าลูบที่

ลายท้ังหมด  เพื่อใหลายมีผิวเรียบเสมอกันและลื่น  เปนการเตรียมสูขั้นตอนการเคลือบและ

เผาตอไป 

ภาพแสดงการขึ้นรูปโองมังกร

ภาพแสดง
การตกแตงผิว
ใหเรียบดวย 
ฮุยหลุบและไมตี 

ภาพแสดง ดินติดดอก 
ที่ใชเขียนลาย

การเขียนลายโองมังกรดวยดินติดดอก

ลวดลายที่ไดหลังเผา การเคลือบโองมังกร
ดวยเคลือบขี้เถา

  ขั้นตอนท่ี  4  การเคลือบ นํ้ายาท่ีใชในการเคลือบ

เปนสวนผสมของข้ีเถาและน้ําโคลนหรือเลนและสีเล็กนอย 

ซึง่เปนสทีีไ่ดจากออกไซดของเหลก็ สวนใหญมสีนีํา้ตาลเขม 
การเคลอืบจะนาํโองไปวางหงายในกระทะ

ขนาดใหญ หรือกระทะใบบัว ใชนํ้ายา

เคลือบเทราดใหทั่วทั้งดานในและดาน

นอก แลวจึงนําไปวางผ่ึงลมไวใหแหง                                       
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  ขัน้ตอนที ่5 การเผา เตาเผาโองมังกรเรยีกวา 

เตาจีนหรือเตามังกร ดานหัวเตาเจาะเปนชองประตู

สาํหรบัเปนทางลาํเลยีงโองและภาชนะดนิเผาอืน่ๆ  ดาน

บนของเตาท้ังสองดานเจาะรูเปนระยะ เรียกวา ตา เพ่ือ

ใชใสเชือ้เพลงิคอืฟนไม ตวัเตาเอยีงลาด สวนกนของเตา  

ใชเปนปลองระบายควนั กอนเผาจะตองใชอฐิปดทางให

มิดชิด เพื่อมิใหความรอนระบายออกได ความรอนใน

เตาตองมอีณุหภมูถิงึ 1,200 0C  แลวปลอยใหไฟดบัเอง

ทิง้ประมาณ 10 ถงึ 12  ชัว่โมง จนสามารถเปดชองประตู

เตานําโองออกมาได
เตามังกร

  2. ศึกษาศักยภาพในการผลิต และเทคนิคการตกแตงช้ินงานของโรงงานสวนใหญในพื้นที่  รวมถึง

ผลิตภัณฑของโรงงานสวนใหญในพื้นท่ีที่มีการผลิตและจําหนายอยูเดิม
  ขอมูลจากศูนยตนแบบผลิตภัณฑ และวัตถุดิบอุตสาหกรรมเซรามิค จังหวัดราชบุรี  ทําใหสามารถแบงลักษณะ

โรงงานเซรามิคในจังหวัดราชบุรีไดเปน 2 กลุม หลักๆ คือ

    1. กลุมโรงงานท่ีมรีปูแบบการผลิตแบบด้ังเดิม  กลาวคอืยังคงการใชวตัถุดบิ เทคนคิการตกแตงและกระบวนการ

ผลิตแบบด้ังเดิม  ซึ่งสามารถสรุปรายละเอียดไดตามขั้นตอนการผลิตโองมังกรตามท่ีกลาวมาแลวขางตน

  สินคาที่ผลิตจากโรงงานในกลุมนี้ จะมีสินคาหลักเปนโองมังกร กระถางตนไม อางบัว โตะสนาม และ กี๋  

ซึ่งรูปแบบจะเปนลักษณะเดียวกันกับโองมังกร (แตอาจมีลวดลายแตกตางกันออกไป) เนื่องมาจากเทคนิคการ

ตกแตง และการเคลือบเปนแบบเดียวกัน แตก็ทําใหเกิดเอกลักษณเฉพาะตัว ซึ่งถือไดวาเปนสัญลักษณของงาน

เครื่องเคลือบดินเผาของจังหวัดราชบุรี

2. กลุมโรงงานที่เริ่มมีการพัฒนากระบวนการผลิต โรงงานใน

กลุมน้ีจะมกีารพฒันา กระบวนการผลติใหเปนระบบ อตุสาหกรรมมากขึน้  รวม

ถงึมกีารนาํวตัถดุบิใหมๆ  มาใชในการผลติสนิคา นอกจากนีย้งัมกีารพฒันารปู

แบบสินคาใหตรงความตองการของตลาด และผูบริโภคมากข้ึน

  เนื้อดินปน มีการพัฒนาสูตรดินใหม รวมถึงมีการนําดินสําเร็จรูป

ประเภทสโตนแวร ( STONEWARE ) มาใชในการผลิตสินคาเพ่ิมมากข้ึน

เนื้อดินสโตนแวร
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การขึ้นรูป ยังคงมีการใชการขึ้นรูปดวย
แปนหมุนและการขดดินรวมถึงการกดแบบ
ดวยแมพมิพ  นอกจากนีย้งัมกีารใชวธิหีลอนํา้
ดิน (SLIP CASTING) ในการขึ้นรูปอีกดวย                                           
 การเคลือบ และการตกแตง  จากที่มีการ
ใชเนือ้ดนิปนทีห่ลากหลายทําใหสามารถเลือก
ใชเคลือบและการตกแตงในเทคนิคตางๆ ได
อยางกวางขวางขึน้  เชนมกีารเขียนสใีตเคลอืบ  
ไปจนถึงการเลือกใชเคลือบสีและเทคนิค
แปลกๆ ในลักษณะตางๆ 

การเขียนสีใตเคลือบ เตาเผาแบบใชกาซ LPGเปนเชื้อเพลิง

การข้ึนรูปแบบตางๆ

  เตาและการเผา มีการพัฒนามาใชงานเตาที่ใชกาซ LPG ซึ่งสามารถควบคุมอุณหภูมิการเผาไดดีและแมนยําขึ้น 

ทําใหสามารถเผาเคลือบสีและชิ้นงานไดสวยงาม  และหลากหลายรูปแบบ  นอกจากน้ียังสามารถควบคุมคุณภาพและผลิต

ไดอยางรวดเร็ว

สนิคาทีผ่ลิตจากโรงงาน

ในกลุ มนี้ มีหลากหลาย

มากกวาในกลุมแรก สืบ

เนื่ อ ง จ าก มี ก า ร พัฒนา

กระบวนการผลิตและการ

ตกแตงสมัยใหม ทําใหมี

ความสามารถในการผลิตที่

สูงกวา สินคาที่มีการผลิต

ออกจําหนาย คือ แจกัน  

กระถาง  อางบัว ของตกแตง

สวน ของชาํรวย ของทีร่ะลกึ 

เปนตน รปูแบบหลากหลาย

ตางๆ กันไป ซึ่งยังไม มี

เอกลักษณเฉพาะตัวขึ้นอยู

กับแตละโรงงาน
รูปแบบสินคาที่หลากหลายโดยเฉพาะการใชสี และเคลือบ
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  การศึกษาขอมูลในข้ันตอไปคือ ขอมูลในเชิงการตลาด โดยจะทําการศึกษาถึง ขอมูลเก่ียวกับสวนและของตกแตง

ที่มีการผลิตจําหนายอยูเดิมในทองตลาด รวมไปถึงความตองการของตลาด  ดังนี้

  3. ขอมูลเกี่ยวกับสวนและของตกแตง    
 ลักษณะการจัดแตงสวน  สามารถจําแนกไดดังนี้

1. สวนประดิษฐ ( Formal styles )       2. สวนธรรมชาติ ( Informal styles )                

  3. สวนจินตนาการ ( Imaginative Style )                     4. สวนนามธรรม ( Abstract Style )

การจัดสวนแบบไทย            
  มกัจะเหน็ลกัษณะของสวนทีช่ดัเจนอยางหนึง่ก็คอื "สวนกระถาง" ปลกูลงในกระถางเครือ่งเคลอืบอนัสวยงาม ไมดดั

กเ็ปนงานศิลปะอีกชิน้หน่ึงท่ีมกัจะอยูคูกบัสวนไทย นอกจากน้ียงัมอีางบัว อางปลา และในปจจบุนัเม่ือชวีติคนไทยโดยเฉพาะ

ในเมอืงท่ีหางไกลสายนํา้มากขึน้ เราจงึเห็นการใชนํา้ในการสรางบรรยากาศพเิศษใหกบัสวนมากขึน้ ไมวาจะเปนสระนํา้ นํา้พุ 

นํ้าตก ฯลฯ
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ชุดของตกแตงสวน และการจําแนกประเภท
  การจําแนกประเภทของตกแตงสวนสามารถจําแนกไดหลายวิธีแตในที่นี้จะจําแนกดวยการพิจารณาจากประโยชน

ใชสอย  โดยสามารถจําแนกไดเปน 2  กลุมดังนี้

  1. ของตกแตงที่เนนประโยชนใชสอย  เชน   

  ชุดกระถางตนไม แบบตั้งโตะ / ตั้งพื้น  ชุดกระถางตมไม แบบแขวน / หอย  อางบัว / อางเลี้ยงปลา กระถางไมนํ้า 

โคมไฟสนาม โคมเทียน แบบแขวน / แบบมีเสาปก ชุดนํ้าลน / น้ําผุด / นํ้าริน / นํ้าพุ ฐานปกรม เฟอรนิเจอร เชน ชุดสนาม  

มานั่ง กี๋ ฯลฯ

  2. ของตกแตงที่ไมเนนการใชงาน เชน  

  ตุกตา / รูปปน ประดับ กระดิ่งสายลม โมบาย บานนก ฯลฯ      

  ประเภทและรูปแบบของตกแตงสวน แยกตามวัสดุและขนาดที่มีจําหนายในทองตลาดซึ่งในที่นี้จะขอใชกระถาง

ตนไมเปนตัวอยางในการนําเสนอ ตามภาพ       
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  ขอมลูทีไ่ดมาจากการสาํรวจตลาดของตกแตงสวน ในยานสาํคญัหลกัๆ ทีม่กีารจาํหนายสนิคาเหลานี ้คอื

   1. ยานจตุจักร และตลาด อ.ต.ก

   2. ยานเรียบทางดวนรามอินทรา และถ.ประดิษฐมณูธรรม

   3. ศูนยการคาเอ็มโพเรียม และเซ็นทรัลเวิลด

   4. อ.นครชัยศรี จ.นครปฐม

   5. จ.ราชบุรี

  จากขอมูลที่ไดมา เม่ือนํามาทําการวิเคราะหทางการตลาดและจัดทํา S W O T Analysis เพื่อกําหนด กลยุทธ

ในการออกแบบพัฒนาผลิตภัณฑ และนํามาสรุปเปนแนวทางการออกแบบ (DESIGN CONCEPT) พรอมกําหนด

ประเภท และจํานวนผลิตภัณฑที่จะทําการออกแบบในโครงการ จากนั้นจึงเขาสู ขั้นตอนการออกแบบพัฒนาผลิตภัณฑ

บทวิเคราะหจากการสํารวจตลาดสินคาตกแตงสวน

  1. ปจจุบันเคร่ืองเคลือบดินเผาของไทยไดมีการพัฒนาทางดานการออกแบบจนเปนผลิตภัณฑที่มีมูลคาสูงสําหรับ

ตลาดระดบับน และสามารถสงออกไปยงัตางประเทศ ดวยรูปลกัษณอนัเปนเอกลกัษณของตัวเอง ผูผลติในจังหวัดราชบรุ ีจงึ

ควรมุงเนนผลิตเครื่องเคลือบดินเผาในระดับตลาดกลางที่มีตลาดใหญกวา   ดวยรูปลักษณการออกแบบท่ีทันสมัยประทับใจ

ในราคาท่ีแขงขันได

  2. เปนท่ีนาเสยีดายทีม่ผีูประกอบการในประเทศไทยนาํเขาสนิคาเซรามิก และเครือ่งเคลอืบดินเผาจากประเทศเพือ่น

บาน เชน เวียดนาม จีน และพมา  สินคานําเขามี ทั้งตุกตา  กระถาง  แจกัน ฯลฯ  ในราคาท่ีถูกมากๆ  ผูผลิตในจังหวัดราชบุรี  

จึงควรศกึษาใหถองแทถงึสนิคานาํเขาเหลานีแ้ละหาทางฉีกแนวทางการออกแบบและการผลิตใหอยูเหนอืสนิคานาํเขา และ 

เจาะกลุมเปาหมายที่เปนคนละ  กลุมเพ่ือสรางโอกาสในการทําตลาด

  3. ผลิตภัณฑเลียนแบบเครื่องเคลือบดินเผาโดยใชวัสดุการผลิตอ่ืนๆ  เชน ไฟเบอรกลาส  และ ซีเมนต เปนสินคาที่

เขามาแยงสวนแบงการตลาดของสินคาเคร่ืองเคลือบดินเผาเปนอยางมาก  กระถางตนไมที่ทําจากไฟเบอรกลาสถึงแมจะมี

ราคาแพงกวาแตนํ้าหนักเบา  รูปแบบสวยงาม แตไมเหมาะกับการตกแตงภายนอก สวนกระถางตนไมที่ทําจากซีเมนต มีนํ้า

หนักมากและมขีอจาํกดัในเรือ่งการตกแตง  ดงันัน้จงึควรใชจดุเดนของเครือ่งเคลอืบดนิเผา โดยใชสสีนัของวสัดุการผลิตเปน

ขอไดเปรียบ  ออกแบบสินคาเพื่อสามารถแขงขันใหได

  4. ผูผลิตควรเนนการผลิตสินคาท่ีตลาดยังเปดกวางกวาอยู และเปนตลาดท่ียังไมอิ่มตัว  เชนกระถางตนไมทรง

เรขาคณิตเปนสินคาท่ีควรมีการพัฒนาใหมีรูปแบบท่ีเรียบงาย  สวยงามและมีประโยชนใชสอยท่ีหลากหลาย ตรงกับความ

ตองการของตลาด

  5. ควรมีการออกแบบตราสินคา เพื่อทําใหลูกคาจดจําสินคาของกลุมที่กําลังจะออกแบบพัฒนาขึ้น และยังจะชวย

เปนเคร่ืองมือในการทําตลาดตอไปได
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การทํา S W O T ANALYSIS เพ่ือกําหนดกลยุทธในการออกแบบพัฒนาสินคาสําหรับ
โรงงานเซรามิกในจังหวัดราชบุรี

การพิจารณาจากปจจัยภายใน
S =  STRENGTH  จุดแข็ง

  จงัหวดัราชบุรมีแีหลงวตัถุดบิท่ีมลีกัษณะเฉพาะ ผนวกกบักระบวนการผลิต และการตกแตงทีเ่ปนเอกลักษณชดัเจน  

ทาํใหลกัษณะของภาพลกัษณผลติภณัฑมคีวามชดัเจนมาก และเปนทีรู่จกักนัเปนอยางด ี บคุคลากรและชางฝมอืในทองถิน่

ก็ยังคงมีอยูเปนจํานวนมาก ซึ่งทําใหเปนจุดแข็งที่จะสามารถนําไปพัฒนาตอยอดได

W = WEAKNESS  จุดออน

  อุตสาหกรรมเซรามิก ในจังหวัดราชบุรี ยังไมมีการพัฒนาในดานการออกแบบผลิตภัณฑอยางเปนระบบและจริงจัง

ทัง้ดานรูปแบบ และเทคนิคการผลิต ทาํใหสนิคายงัคงมีรปูแบบเดิมๆ ขาดความหลากหลาย ทาํใหไมสามารถตอบสนองความ

ตองการของตลาดได รวมถึงลักษณะของผูผลิตที่มลีักษณะการผลิตที่มีรูปแบบเทคนิคแตกตางกันคนละดานอยางชัดเจน

การพิจารณาปจจัยภายนอก
O = OPPORTUNITIES   โอกาส

  งานเคร่ืองเคลือบดินเผาของจังหวัดราชบุรี โดยเฉพาะโองมังกรเปนท่ีรูจักและมีชื่อเสียงอยางกวางขวางอยูแลว 

เพราะฉะนั้นจึงงายตอการเขาถึงกลุมลูกคาที่สนใจในงานเซรามิก หากกําหนดทิศทางในการออกแบบที่ชัดเจนตามความ

ตองการของตลาด ยอมสรางโอกาสในการทําตลาดไดงายข้ึน

T = THREATS  อุปสรรค

  ลักษณะสินคายงัคงมีรูปแบบเหมือนๆ กัน จากการยึดรูปแบบและกระบวนการผลิตแบบเกา ขาดการนําเทคโนโลยี

ใหมๆ และการออกแบบเขามาชวยเพิ่มศักยภาพในการผลิต ทําใหไมสามารถพัฒนาใหเกิดรูปแบบสินคาใหมๆ ได  

          การกําหนดกลยุทธในการออกแบบ และพัฒนารูปแบบสินคาของตกแตงสวน จากการ

ทํา S W O T Analysis 

      

กลยุทธหลักคือ
  1. ออกแบบพัฒนารูปแบบสินคาเปน 2 Collections เพื่อใหเหมาะกับความสามารถในการผลิตของโรงงาน

ทั้ง 2 กลุม รวมถึงการนําเทคนิคในการตกแตงใหม ๆ มาใชรวมในการพัฒนา เพ่ือแกไขจุดออน

  2. ออกแบบพัฒนารูปแบบสินคาใหมีเอกลักษณเฉพาะตัวที่เปนสัญญลักษณของ จังหวัดราชบุรี  โดยเฉพาะการนํา 

รูปแบบของ โองมังกรมาเปนแนวทางหลัก

  3. นําคุณลักษณะเฉพาะของเครื่องเคลือบดินเผาแบบราชบุรีที่มีการใชดินแดง การเขียนลายดวยดินติดดอก

และเคลือบดวยเอนโกบ ( ENGOBE ) มาเปนจุดขาย

  4. นําแนวความคิดในการออกแบบ เพื่อเพิ่มประโยชนใชสอยโดยอาศัยแนวทางในเรื่อง + ADD & MOVE - 

ผนวกเขาไปกับตัวสินคาเพือ่ใหเกดิความนาสนใจ สรางจุดขายใหม รวมไปถึงกอใหเกดิประโยชนในการผลิตตามบทวิเคราะห

จากการสํารวจตลาดขางตน
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แนวทางการออกแบบ 
(DESIGN CONCEPT)                         

แนวทางการออกแบบกลุมที่ 1  กลุม

การผลิตแบบดั้งเดิม 

Traditional Style Collection 

  ออกแบบโดยเนนการนําเอกลักษณ

ของเครือ่งเคลอืบดินเผาของจงัหวดัราชบรุทีัง้

ดานรูปทรงเทคนิคการตกแตงมานําเสนอใน

รูปแบบใหมทั้งในแงรูปทรงและการนําเสนอ

ลวดลายใหม เพ่ือสรางความใหมและโดดเดน  

โดยยังคง เทคนิคการตกแตงผิวและการใช

เคลือบแบบเดิมเพ่ือรักษาเอกลักษณของ

เคร่ืองเคลือบดินเผาของจังหวัดราชบุรีไว และ

เพือ่เปนการสรางกลุมสนิคาใหม เพือ่จาํหนาย

คูกบัโองมงักรทีม่อียูในปจจบุนั  โดยออกแบบ

ใหเหมาะสมกับโรงงานที่มีรูปแบบการผลิต

แบบดั้งเดิม  

รายการสินคาที่จะทําการออกแบบ

ประกอบดวย

1. โตะ + อางเลี้ยงปลา หรือ โตะ + ที่ปกรม

2. กี๋ + กระถาง + ที่ปกรม

3. ชุดกระถางไมนํ้า 3 ชิ้น 

4. ชุดนํ้าพุ หรือ นํ้าลน + โคมไฟ

5. ชุดกระถางแขวน 3 ชิ้น

6. ชุดกระถางต้ังพื้น 3 ชิ้น
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แนวทางการออกแบบกลุมที่ 2 กลุมการผลิตที่เริ่มพัฒนา Contemporary Style Collection 

ขั้นตอนในการดําเนินงานดานออกแบบ
การนําเสนอแบบจากแนวความคิดเบื้องตน ของงานใน Collection Traditional  Style 

  มกีารนําเสนอไว 3 แนวทางท่ีแตกตางกันในแงของรูปทรงแตยงัคงเทคนิด และมีแรงบันดาลใจจากการตกแตงแบบ

เครื่องเคลือบดินเผาของราชบุรี โดยเฉพาะโองมังกร นํามาใชในการออกแบบ ดังภาพ

              ออกแบบโดยการผสมผสานระหวางเอกลักษณของ

เคร่ืองเคลือบดินเผาของจังหวัดราชบุร ี กบังานเคร่ืองเคลือบ

ดนิเผาสมัยใหม เนนใหมคีวามรวมสมัยในแบบสมัยใหมทัง้

รูปทรง และลวดลาย   แตยังคงแฝง หรือมีกลิ่นไอของเคร่ือง

เคลือบดินเผาของจังหวัดราชบุรีไวดวย โดยออกแบบให

เหมาะสมกับโรงงานท่ีมีการพัฒนาระบบและกระบวนการ

ผลิตแลวรายการสินคาที่จะทําการออกแบบประกอบดวย   

  1. โตะ + อางเล้ียงปลา หรือ โตะ + ที่ปกรม

  2. กี๋ + กระถาง + ที่ปกรม

  3. ชุดกระถางไมนํ้า 3 ชิ้น 

  4. ชุดน้ําพุ หรือ นํ้าลน + โคมไฟ
  5. ชุดกระถางต้ังพื้น 3 ชิ้น

  6. โองมังกร



มกราคม - เมษายน 255654

การนําเสนอแบบ
จากแนวความคิดเบื้องตนของงาน
ใน Collection Contemporary Style 

C ชุด Remark to Geometric

แบบที่นําเสนอเปนดังนี้
B ชุด Re-ArrangeA ชุด Remind

  มกีารนาํเสนอไว 3 แนวทางเชนกนั โดยนาํเรือ่งราว

ที่เก่ียวของกับศิลปวัฒนธรรม ตะวันตก ตะวันออก (จีน) 

และของจังหวัดราชบุรีเองนํามาเปนแรงบันดาลใจในการ
ออกแบบใหมีความ

รวมสมัยบนรูปทรง

พื้นฐานและกึ่งเรขา

คณิต ดังภาพ
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  จากนัน้เราจะไปดูกนัวาแบบทีไ่ด

ในข้ันตอนตอไปคือขั้นตอนการพัฒนา

แบบจากแนวความคิดเบื้องตน ไปจนถึง

แบบในขั้นสุดทาย ผลการออกแบบจะ

ออกมาเปนอยางไร

การออกแบบขั้นพัฒนา 

ชุด Remark to Geometric 
ใน Collection Traditional Style

    
   มีการนําเสนอแบบไว 4 แนวทาง

จากชุด Remark to Geometric โดยมีการ

นาํรปูทรงเรขาคณิตมาพัฒนารวมเขาดวย

กันทําใหดูนาสนใจมากขึ้น รวมถึงเริ่มนํา

แนวทางการออกแบบใน Concept + ADD 

& MOVE- มาใช  ซึ่งจะเห็นไดจากชิ้นงาน

ที่ออกแบบ แตละช้ินงานสามารถนํามาส

ลับปรับเปล่ียนกัน หรือมีการใชงาน

ประกอบกัน ทําใหเกิดประโยชนใชสอย

ที่เปนชิ้นงานใหมเกิดขึ้น   

แบบที่นําเสนอเปนดังนี้

A ชุด Hide & Seek in The Garden

B ชุด Modern Chinese

C ชุด Around Rachaburi
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แบบขั้นพัฒนา ในชุด Remark to Geometric

ภาพแสดง Inspiration Image Map ในชุด  Remark to Geometric

  จากแบบท้ัง 4 แนวทาง ไดมีการนําแบบ C มาทําการพัฒนาเพ่ือใหไดแบบในขั้นสุดทาย  โดยมีการปรับแบบรูปทรง

ทีน่าํเสนอไวใหคงเหลอื 6 ชิน้งานทีม่ปีระโยชนใชสอยตางๆ กนั และจากชิน้งานเหลานีย้งัสามารถนาํมาประกอบกนัเปนสนิคา

ทีม่ปีระโยชนใชสอยอ่ืนไดอกี 7 รายการ  ซึง่เทากบัในแบบชุดน้ีจะผลติชิน้งานเพยีง 6 รปูทรง แตจะไดผลิตภณัฑเพือ่จาํหนาย 

13 รายการ สวนแนวทางการตกแตงชิ้นงานจะใชวิธีเคลือบผิวและเขียนลายดวยเอนโกบ เคลือบทับดวยเคลือบขี้เถาท้ังหมด

ผลิตดวยกระบวนการผลิตแบบดั้งเดิมเหมือนการผลิตโองมังกร

  แบบ A ใชรูปทรงกลม และรูปทรงกรวย รวมเขา

ดวยกัน โดยอาศัยเทคนิดการยืดและตัดรูปทรง

  แบบ B ใชรูปทรงกลมและรูปทรงกระบอกรวมเขา

ดวยกัน โดยอาศัยเทคนิดการตัด เชื่อมรูปทรง

  แบบ C ใชรูปทรงกระบอก และรูปทรงกรวย 

รวมเขาดวยกัน โดยอาศัยเทคนิดการเชื่อมและตัดรูปทรง

  แบบ D ใชรูปทรงกรวย รวมเขาดวยกัน โดยอาศัย

เทคนิดการยืดและตัดรูปทรง



57January - April 2013

  การออกแบบขั้นสุดทาย ชุด Remark to Geometric ใน Collection Traditional Style     

ภาพตัวอยางการเขียนแบบเพ่ือการผลิต
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ภาพสามมิติ แสดงแบบขั้นสุดทายชุด Remark to 

Geometric ใน Collection Traditional Style  

ภาพตัวอยาง แสดงแบบขั้นสุดทายชุด PATTERN ลาย เพื่อการผลิตบนชิ้นงาน

การออกแบบขั้นพัฒนา ชุด Modern Chinese ใน Collection Contemporary Style
  

  มีการนําเสนอแบบพัฒนาจากชุด Modern Chinese ไว 4 แนวทาง โดยมีการนํารูปทรงและลวดลายแบบจีนมา

พัฒนาควบคูกัน โดยออกแบบใหดูรวมสมัยดวยเทคนิคการตกแตงสมัยใหมที่นาสนใจ รวมถึงนําแนวทางการออกแบบใน 

Concept + ADD & MOVE- มาใช ซึ่งจะเห็นไดจากแบบท่ีมีการปรับเปล่ียนช้ินงาน หรือมีการใชชิ้นงานประกอบกัน 

ทําใหเกิดประโยชนใชสอยที่เปนชิ้นงานใหมเกิดขึ้น   

ภาพแสดง Inspiration Image Map ในชุด  Modern Chinese
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แบบขั้นพัฒนา ในชุด Modern Chinese

แบบ A  ใชรูปทรงกรวย หนาตัดกลม และลวดลายจาก 

เทคนิคจากศิลปการตัดกระดาษแบบจีน ตกแตงดวยเคลือบสีสด

แบบ C  ใชรูปทรงกลอง หนาตัดสี่เหลี่ยม และลวดลาย 

กราฟฟกแบบจีน ตกแตงดวยรูปลอก และเคลือบดํา

แบบ D  ใชรูปทรงกลอง หนาตัดรูปหกเหลี่ยม 

และลวดลาย มังกร และกราฟฟกแบบจีน ตกแตงดวย

รูปลอก และเคลือบดํา

  จากแบบท้ัง  4 แนวทางได มีการนําแบบ  B 

มาทําการพัฒนาเพ่ือใหไดแบบในข้ันสดุทาย โดยมีการปรับ

แบบรูปทรงที่นําเสนอไวใหเปน 9 ชิ้นงานที่มีประโยชน

ใชสอยตางๆ กัน และจากช้ินงานเหลานี้ยังสามารถนํามา

ประกอบกันเปนสินคาที่มีประโยชนอื่นไดอีก 8 รายการ 

ซึ่งเทากับในแบบชุดนี้จะผลิตชิ้นงานเพียง 9 รูปทรง แตจะ

ไดผลิตภัณฑเพื่อจําหนาย 17 รายการ สวนแนวทางการ

ตกแตงชิ้นงานจะใชวิธีแกะลายนูนแบบ Emboss เคลือบ

ทับดวยเคลือบขาวดานแบบ Semi Matt ทั้งหมดผลิตดวย

กระบวนการผลิตแบบปจจุบันที่มีการพัฒนาแลวสําหรับ

การผลิตสโตนแวร  

แบบ B  ใชรูปทรงกลอง หนาตัดกลม และลวดลายนูน 

กราฟฟกแบบจีน ตกแตงดวยเคลือบรานสีขาว
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  แบบซึ่งไดจากการพัฒนาขึ้นทั้ง 2 Collection 

ไดถูกนําไปทดลองผลิตชิ้นงานตนแบบในโรงงานท่ีรวม

โครงการ ผูเขียนเชื่อวาในขณะที่ผูอานกําลังอานบทความ

ตอนน้ีอยู ก็น าจะมีสินค าที่ ได รับการพัฒนาชุดนี้ เ ร่ิม

วางจําหนายบางแลว

หากทานผูอานทานใดตองการรายละเอียด

ของโครงการเพิ่มเติมสามารถติดตอขอทราบไดที่  

ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ (MTEC)      

และทายสุดตองขอขอบคุณ OTDS CO.,LTD. 

ที่กรุณาเอื้อเฟอขอมูล มา ณ ที่นี้ดวย

การออกแบบขั้นสุดทาย ชุด Modern Chinese ใน Collection Contemporary Style  

ภาพตัวอยางการเขียนแบบเพื่อการผลิต

ภาพตัวอยาง 

การเขียนแบบ 

PATTERN ลาย 

เพื่อการแกะแบบ

ลงบนช้ินงาน

ภาพสามมิติ แสดงแบบขั้นสุดทาย ชุด Modern Chinese  
ใน Collection  Contemporary  Style  
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จุดเริ่มตนธุรกิจ “บานศิลาดล”  
“บานศิลาดล”  เริ่มตนธุรกิจจากการรวมมิตรภาพระหวางผูหญิง 2 คน คือ คุณกานดา กาญจนากร และคุณ

ทัศนีย ยะจา พรอมลูกหลานคนเมืองเชียงใหม เม่ือป พ.ศ.2533 บนถนนเชียงใหม – สันกําแพง ต.สันกลาง 

บานบานศิลาดลศิลาดล
ทัศนีย  ยะจาทัศนีย  ยะจา

อ.สันกําแพง จ.เชียงใหม โดยการมอง

เหน็โอกาสในการทาํธรุกจิบนถนนเชยีงใหม 

– สันกําแพง ซึ่งเปนถนนสายวัฒนธรรม 

(Culture road) มีแหลงทองเที่ยวที่สําคัญ

เป นที่ รู  จัก  ตั้ งอยู   ซึ่ งก็คือหมู บ านทํา

รมบอสราง ในขณะเดียวกันก็ยังมีงาน

หัตถกรรมอื่นๆ ตั้งอยู บนถนนสายนี้อีก

มากมาย ไมวาจะเปน ผาไหม ผาฝาย เครือ่ง

เงิน เคร่ืองเขิน ศิลาดล เซรามิค ไมแกะสลัก 

และงานเคร่ืองประดับตาง ๆ
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  สาเหตุที่เขาสูธุรกิจศิลาดล เปนเพราะโดยพื้นฐานของทั้ง 2 คน เปนคนเมืองเชียงใหมโดยกําเนิด เห็นเครื่องถวย

สันกําแพง - เครื่องถวยศิลาดลมาแตเด็ก จึงเกิดความชอบ รูสึกรักและหวงแหน อยากจะอนุรักษภูมิปญญาด้ังเดิมในการ

ผลติเคร่ืองเคลือบเหลานีไ้ว ใหใชไดในชวีติประจําวนัและเปนสิง่ท่ีตองใชในพธิกีรรมสําคญัตาง ๆ  ขณะเดียวกนัศลิาดลก็เปน

สิ่งบงช้ีทางภูมิศาสตรของเชียงใหมอีกดวย  “คิดถึงศิลาดลตองคิดถึงจังหวัดเชียงใหม”  และส่ิงท่ีสําคัญอยางหน่ึงคือ 

ศิลาดลเปนงานศิลปะและสามารถสรางเปนธุรกิจได

 ครัง้แรกสรางบานซึง่เปนทัง้ทีพ่กัอาศยัและโรงงานผลติ  

ลกัษณะเปนหัตถกรรมครวัเรอืนเล็ก ๆ  จากพนกังาน 1 คนใน

ครั้งแรก  ปจจุบันมีพนักงานท้ังหมดเกือบ 80 คน  มุงเนนทํา

เคร่ืองเคลือบศิลาดลโดยวิธกีารผลิตแบบด้ังเดิม  รกัษาความ

เปนวฒันธรรมศลิาดล คอื การทาํดวยมือ และใชวตัถดุบิจาก

ธรรมชาติเปนหลักในการผลิต ขณะเดียวกันก็เพิม่คณุคาเชงิ

การทองเทีย่วโดยไดรบัการสนบัสนนุจากมคัคเุทศก แนะนาํ

ใหนักทองเที่ยวทั้งชาวไทยและชาวตางชาติเขามาเยี่ยมชม

และซื้อผลิตภัณฑกลับไปเปนของที่ระลึก ของตกแตงบาน 
หรือแมกระทั่งใชในชีวิตประจําวัน อาทิเชน แจกัน โคมไฟ 

ของใชบนโตะอาหาร ของขวัญ ของท่ีระลึกตาง ๆ และเกิด

การพูดปากตอปากของลูกคา แนะนําเพ่ือน คนรูจักใหเขา

มาเยี่ยมชมอยูไมขาด  

้ ่ ้ ่
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ประกอบหลายอยางรวมดวย นัน่คอื ขัน้ตอนการในผลิตทีย่งัรกัษาภูมปิญญาแบบด้ังเดิม แรงงานฝมอืท่ีมปีระสบการณ 

คุณภาพสินคาที่ดี วัฒนธรรมการใหบริการที่ออนนอม ซื่อสัตย จริงใจ มีการประสานงานที่ดีกับลูกคา พนักงานมี

ความสุขในการทํางาน ทีมงานรักและรวมมือกันทําใหองคกรบรรลุเปาหมาย สภาพแวดลอม บรรยากาศในท่ี

ทํางานท่ีดี รวมไปถึงการมีกัลยาณมิตรที่ดีทั้งภาครัฐ – เอกชน นักวิชาการ ชุมชน ที่ชวยกันสงเสริมและสนับสนุน

ให “บานศิลาดล” ประสบความสําเร็จมาจนทุกวันนี้

จุดสําคัญท่ีกอใหเกิดความสําเร็จ
  บานศลิาดลใหความสาํคญักบัการสรางภาพลกัษณทีด่มีาโดยตลอด  

เราพยายามส่ือใหลูกคารูวาผลงานทุกชิ้นเปนงานศิลปะ ที่จะกอใหเกิดความ

พึงพอใจและคุณคาแกผูที่ครอบครอง ทั้งน้ีการสรางภาพลักษณตองมีองค

แนวคิด – แรงบันดาลใจ
 1. เปนโอกาส (มองเห็นโอกาสในการทําธุรกิจบนถนนเชียงใหม 

– สันกําแพง ซึ่งเปนถนนสายวัฒนธรรม)

 2. เปนความชอบ “ศิลาดล”

 3. ภาคภูมิใจในความเปนลานนา เอกลักษณของคนเมืองเชียงใหม

 4. และส่ิงท่ีสาํคญัคือ  คดิวา “ศลิาดลเปนศิลปะและธุรกจิได”  ซึง่เปน

ธุรกิจที่สรางความสุขใหกับลูกคา
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วนันยา ใจแจมวนนนนัันนนนนนนนนนนนนนยยาา ใใใใใใใจแแแจจม
๒   ๕   ๕   ๕๒   ๕   ๕   ๕
ลําปางเซรามิกแฟร

  จังหวัดลําปางเปนแหลงผลิตเซรามิกใหญท่ีสุดในประเทศไทยจัดขึ้นทุกวันท่ี 1 ของเดือนธันวาคม
ของทุกป เปนเวลา 10 วัน สรางรายไดใหกับจังหวัดลําปางปละ 5-6 พันลานบาท เพ่ือสงเสริมการ
ทองเท่ียว สงเสริมเศรษฐกิจของจังหวัดลําปาง ซึ่งไดบรรจุอยูในปฏิทินทองเท่ียวของจังหวัด

  ในงานดังกลาวจะมีโรงงานและรานคามากมายมาออกราน โดยแตละรานจะนําผลิตภัณฑเซรามิกคุณภาพ มีทั้ง

แบรนดเนมและโนเนมมากมายมาจําหนาย ในราคาท่ีลดกวา 50-80 % อาทิเชน ของตกแตงบาน/สํานักงาน ของขวัญ 

ของท่ีระลึก ของชํารวยในงานตางๆ และท่ีสําคัญคือของใชในครัวเรือนท่ีจําเปนและเรามักจะซ้ือติดไมติดมือกลับบานกัน

เก็บข าวมาเล า...
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เชน จาน ชาม ถวย ชุดกาแฟ เปนตน โดยเฉพาะชามที่เรารูจักกันดีและมีชื่อเสียงมากๆ ของจังหวัดลําปาง ก็คือ ชามตราไก 

และในงานยังมีสินคา OTOP ผลิตภัณฑจากชุมชน เชน ผาทอ จากฝมือชาวบาน เชน ผาไหม ผาฝาย เปนตน และมีโซนที่

เปนไฮไลทของงาน คอื การจดัแสดงนทิรรศการเซรามกิจากศนูยพฒันาอตุสาหกรรมเซรามกิลาํปาง ศนูยศลิปาชพีบานแมตํา๋ 

ศูนยศิลปาชีพบานทุงจี้ และจากโรงงานเซรามิกตางๆ นอกจากน้ัน งานลําปางเซรามิกแฟร ยังมีกิจกรรมตางๆ อีกมากมาย 

เชน การประกวดหนูนอยคนเกง การประกวดรองเพลงลูกทุง การบริจาคโลหิต และการประกวดบูธสวยงามอีกดวย

 ดิฉันรูสึกประทับใจ ตื่นตาต่ืนใจมากกับงานมหกรรม

เซรามิกที่ยิ่งใหญแบบนี้ และไดเก็บภาพบรรยากาศในงาน

ลําปางเซรามิกแฟร คร้ังที่ 25 มาฝากเพื่อนๆ พี่ๆ นองๆ 

ดวยนะคะ

 ถาใครอยากเห็นภาพบรรยากาศทั้งหมดก็ตองเดิน
ทางไปสัมผัสบรรยากาศจริงในงานนะคะ โดยในป 2556 
จะจัดขึ้นเปนครั้งที่ 26 ระหวางวันที่ 1-10 ธันวาคม
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แนะนํา..

ภควดี ศิริหลา

 หลักสูตรปริญญาตรีหลักสูตรปริญญาตรี

คุณสมบัติผูเขาศึกษา
 1. ผูเขาศึกษาจะตองสําเร็จการศึกษามัธยมศึกษาตอนปลาย
หรือเทียบเทา
 2. มีคุณสมบัติอื่นครบถวนตามประกาศ หรือเปนไปตามขอ
บังคับวาดวยการจัดการศึกษาระดับปริญญาตรี ของมหาวิทยาลัย
ราชภัฏเลย 
จํานวนหนวยกิตรวมตลอดหลักสูตร
 ไมนอยกวา 134 หนวยกิต
โครงสรางหลักสูตร
 1. หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป  ไมนอยกวา 30 หนวยกิต
 2. หมวดวิชาเฉพาะ   ไมนอยกวา 98 หนวยกิต
  2.1 วิชาเฉพาะดาน   ไมนอยกวา 69 หนวยกิต
  2.2 วิชาเนื้อหาเลือก   ไมนอยกวา 22 หนวยกิต
  2.3 วิชาฝกประสบการณวิชาชีพ            7 หนวยกิต
 3. หมวดวิชาเลือกเสรี   ไมนอยกวา    6 หนวยกิต

ชื่อหลักสูตร
 ภาษาไทย  : เทคโนโลยีบัณฑิต 
      สาขาวิชาเทคโนโลยีวิศวกรรมเซรามิกส
 ภาษาอังกฤษ : Bachelor of Technology Program in 
      Ceramics Engineering Technology
ชื่อปริญญา
 ภาษาไทย    (ชื่อเต็ม): เทคโนโลยีบัณฑิต 
    (เทคโนโลยีวิศวกรรมเซรามิกส)
      (ชือ่ยอ):  ทล.บ. (เทคโนโลยีวศิวกรรมเซรามิกส)
 ภาษาอังกฤษ (ชื่อเต็ม): Bachelor of Technology 
    (Ceramics Engineering Technology)
    (ชื่อยอ): B.Tech. 
    (Ceramics Engineering Technology) 

มหาวิทยาลัยราชภัฏเลย เดิมชื่อวา วิทยาลัยครูเลย ไดกอตั้งขึ้นเมื่อ วันที่ 29 กันยายน 2516 เริ่มรับนักศึกษา 
ระดบัประกาศนยีบตัรวชิาการศกึษา (ป.กศ.) ตัง้แตปการศกึษา 2519 เปนตนมา และในปการศกึษา 2538 ไดจดัตัง้คณะเทคโนโลยอีตุสาหกรรม 
ในปการศึกษา 2541 ไดเปดดําเนินการสอน ระดับอนุปริญญาวิทยาศาสตร (อ.วท.) 2 ป สาขาวิชาเทคโนโลยีเซรามิกส และในปการศึกษา 2543 
ไดเปดดําเนินการสอน ระดับปริญญาตรี 4 ป หลักสูตรวิทยาศาสตรบัณฑิต (วท.บ.) สาขาวิชาเทคโนโลยีเซรามิกส  

ในป 2553 ไดเร่ิมดําเนินการปรับปรุงหลักสูตรจากหลักสูตรวิทยาศาสตรบัณฑิต (วท.บ.) สาขาวิชาเทคโนโลยีเซรามิกส  เปนหลักสูตร
เทคโนโลยีบัณฑิต (ทล.บ.) สาขาวิชาเทคโนโลยีวิศวกรรมเซรามิกส มุงเนนการเรียนการสอนแบบบูรณาการ ผสมผสานความรูทางวิทยาศาสตร 
เทคโนโลย ีศลิปกรรม และวศิวกรรมศาสตร เพ่ือใหบณัฑติเทคโนโลยวีศิวกรรมเซรามกิส มทีกัษะควบคูทัง้ดานการออกแบบและการผลติ สามารถ
ปฏิบัติงานไดอยางหลากหลายในอนาคต  
  นอกจากจะทําหนาท่ีผลิตบัณฑิตสาขาวิทยาศาสตรแลว ยังมุงเนนจัดการศึกษาวิชาการ และวิชาชีพทางเซรามิก เพื่อสนองความ
ตองการของสังคม

ปรัชญา วิสัยทัศนและพันธกิจปรัชญา วิสัยทัศนและพันธกิจ

ปรัชญา
สาขาวิชาเทคโนโลยีวิศวกรรมเซรามิกส มุงผลิตบัณฑิตที่มีความรู มีคุณธรรม มีความเช่ียวชาญดานเทคโนโลยี และพัฒนาดานการวิจัย

วิสัยทัศน
สาขาวิชาเทคโนโลยีวิศวกรรมเซรามิกส มุงเนนจัดการศึกษาวิชาการ และวิชาชีพทางเซรามิก เพื่อสนองความตองการของสังคม

พันธกิจ
1. ดานจัดการศึกษา ผลิตบัณฑิตดานเทคโนโลยีวิศวกรรมเซรามิกส ใหมีความรูและทักษะ สามารถผลิตงานเซรามิกที่มีคุณภาพ
2. ดานการวิจัย สงเสริมการทําวิจัยทางดานเทคโนโลยีเซรามิกส เพื่อใหเกิดการพัฒนา ในวิชาการและอาชีพสูสังคมและทองถิ่น

3. ดานบริการวิชาการ ใหบริการวิชาการและสารสนเทศดานเทคโนโลยีเซรามิกส สูสังคมและทองถิ่น

นะนํา..นะนา.. สาขาวิชาสาขาวิชาเทคโนโลยีเทคโนโลยีวิศวกรรมวิศวกรรมเซรามิกสเซรามิกส
คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏเลยคณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏเลย
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 Asian Exhibition Services Ltd. are pleased to announce the first pan-ASEAN ceramic technology and materials 
exhibition. ASEAN Ceramics 2013 will be held in Thailand from 11-13 September 2013 at BITEC, Bangkok. The event 
will be the first time for many years that a dedicated exhibition has been held in Southeast Asia.

 With increased attention on the fast moving economies of Vietnam, Indonesia, Singapore and Thailand, and a 
maturing of markets in Malaysia and the Philippines, South East Asia is becoming a highly competitive area to do 
business. The positioning of ASEAN Ceramics 2013 will also provide direct access to the wider key markets of Ban-
gladesh, Japan and South Korea.

 The global ceramic sanitary ware production is expected to grow from 325 million units in 2011 to 443 million units 
by 2016. As of year 2011, Asia-Pacific leads ceramic sanitary ware production with a share of 52.6% followed by 
Europe (17.9%), South America (12.6%), North America (9.2%), and ROW (7.7%).

 “We are delighted to be pulling together this new platform, not just for Thailand, but for the whole region. This 
new, biennial event will provide an exciting meeting place in the heart of a dynamic region” confirms Aitken. Thailand 
is recognized as one of the three ceramic powerhouses of Asia alongside China and India.  ASEAN Ceramic’s 2 year 
cycle will alternate with Europe’s biennial event, Technargilla in Italy.

 Leading international magazine, Asian Ceramics, will join an esteemed selection of government departments and 
industry associations in supporting and promoting the event, a fact that AES is delighted about. “Having Asian Ceram-
ics to support us in promoting this event, and help shape its content is key to us” says Aitken. “Our extensive pan-
regional industrial and governmental network will help ensure a high quality of visitor, and this coupled with Asian 
Ceramics’ global reach will help”.

 “We are convinced that the timing of this show is right, with the full ASEAN trade agreement kicking in during 
2015” says Andy Skillen, Publishing Director of Asian Ceramics, “and Thailand is a great, central location to get this 
exciting new series off and running. We are fully behind the event, and look forward to working with exhibitors to 
maximise their exposure to these regional markets” he adds.

 The event will be held alongside the ICTA International Conference supported by the Thai Ceramic Society. The 
conference will include break-out sections covering areas as diverse as technical ceramics and tableware design, 
and these will certainly help to drive a fully diverse visitor base to the show.

ASEAN Ceramics 2013 ASEAN Ceramics 2013 
unveiled in Thailandunveiled in Thailand

For more information contact AES at ceramics@aesexhibitions.com, 
visit www.aseanceramics.com, or follow the Asian industry developments 

and event on facebook at www.facebook.com/ASEAN.Ceramics



www.aseanceramics.com

ASEAN Ceramics 2013 
11 – 13 September 2013 | BITEC | Bangkok | Thailand

Supported by: Organised by:

South East Asia’s 1st international 
technology and materials exhibition 
for ceramic manufacturing

มกราคม - เมษายน 255670



71January - April 2013

TA
B

LE
W

A
R

E
 V

ie
tn

am
, I

nd
o

ne
si

a 
an

d
 

Th
ai

la
nd

 in
 p

ar
tic

ul
ar

 h
av

e 
ex

hi
b

ite
d

 s
tr

o
ng

 g
ro

w
th

 in
 t

he
 s

ec
to

r 
in

 t
he

 la
st

 1
2-

18
 m

o
nt

hs
, a

nd
 a

re
 t

ak
in

g
 

an
 in

cr
ea

si
ng

 p
re

se
nc

e 
o

n 
th

e 
g

lo
b

al
 s

ta
g

e
 In

ve
st

m
en

t 
p

la
ns

 fo
r 

b
o

ne
 c

hi
na

 a
nd

 
p

o
rc

el
ai

n 
fa

ct
o

rie
s 

ar
e 

al
re

ad
y 

sl
at

ed
 fo

r 
20

13
/2

01
4

 R
is

in
g

 e
co

no
m

ic
 in

d
ep

en
d

en
ce

, a
nd

 a
 

w
ill

in
g

ne
ss

 t
o 

so
ur

ce
 fr

om
 c

ou
nt

rie
s 

ou
ts

id
e 

C
hi

na
, h

as
 p

ro
p

el
le

d
 S

E
 

A
si

an
 t

ab
le

w
ar

e 
to

 p
ro

m
in

en
ce

C
E

R
A

M
IC

 
T

IL
E

S
 In

d
o

ne
si

a 
is

 p
o

is
ed

 t
o

 b
ec

o
m

e 
o

ne
 o

f t
he

 W
o

rld
’s

 t
o

p
 t

hr
ee

 t
ile

 
m

an
uf

ac
tu

re
rs

 a
nd

 e
xp

o
rt

er
s,

 a
nd

 
ne

ed
s 

su
p

p
o

rt
 t

o
 a

ch
ie

ve
 t

hi
s 

ai
m

 D
ec

o
ra

tiv
e 

te
ch

ni
q

ue
s 

an
d

 im
p

ro
ve

d
 

d
es

ig
n 

ar
e 

ke
y 

in
 e

ns
ur

in
g

 t
he

 r
eg

io
n’

s 
le

ad
in

g
 c

o
m

p
an

ie
s 

st
ay

 V
ie

tn
am

 h
as

 id
en

tifi
 e

d
 t

ile
 

m
an

uf
ac

tu
re

 a
s 

o
ne

 o
f t

he
 k

ey
 

in
d

us
tr

ie
s 

fo
r 

in
ve

st
m

en
t 

in
 t

he
 

co
m

in
g

 3
-5

 y
ea

rs
, a

s 
it 

se
ek

s 
to

 b
ec

o
m

e 
le

ss
 im

p
o

rt
-

d
ep

en
d

en
t

C
on

ti
n

u
ed

 
in

ve
st

m
en

t 
m

ea
n

s 
n

ew
 

te
ch

n
ol

og
y 

a
n

d
 

be
tt

er
 m

a
te

ri
a

ls
: 

ca
n

 y
ou

 m
ee

t t
h

is
 

re
qu

ir
em

en
t?

F
IN

E
 

C
E

R
A

M
IC

S
 R

el
at

iv
el

y 
lim

ite
d

 p
ro

d
uc

tio
n,

 
b

ut
 h

ug
el

y 
ex

p
an

d
in

g
 m

ar
ke

ts
, 

m
ea

ns
 d

em
an

d
 fo

r 
G

re
en

fi e
ld

 fa
ci

lit
ie

s 
is

 g
ro

w
in

g
 y

ea
r 

o
n 

ye
ar

 T
he

 n
ee

d
 fo

r 
in

cr
ea

si
ng

ly
 s

o
p

hi
st

ic
at

ed
 

p
ro

d
uc

ts
 is

 k
ey

 t
o

 s
up

p
o

rt
 r

eg
io

na
l G

D
P

 
g

ro
w

th
 t

ar
g

et
s,

 a
nd

 t
he

 p
re

fe
re

nc
e 

is
 

fo
r 

d
o

m
es

tic
al

ly
-s

o
ur

ce
d

 p
ro

d
uc

ts
 

is
 h

ig
h

 L
ac

k 
o

f a
p

p
ro

p
ria

te
 m

at
er

ia
ls

 
is

 h
in

d
er

in
g

 g
ro

w
th

W
il

l 
yo

u
 b

e 
a

bl
e 

to
 s

u
pp

or
t 

th
is

 d
ri

ve
 f

or
 a

 
th

ri
vi

n
g

 fi 
n

e 
ce

ra
m

ic
 

se
ct

or
?

W
il

l y
ou

r 
co

m
pa

ny
 

be
 a

bl
e 

to
 

h
el

p 
d

ri
ve

 th
e 

re
g

io
n

’s
 ti

le
 

ex
pa

n
si

on
s?

SA
N

IT
A

R
Y

W
A

R
E

 S
an

ita
ry

w
ar

e 
d

em
an

d
 is

 fo
re

ca
st

 
to

 r
is

e 
b

y 
b

et
w

ee
n 

8%
 a

nd
 1

2%
 p

er
 

an
nu

m
 a

cr
o

ss
 t

he
 r

eg
io

n 
in

 t
he

 n
ex

t 
fi v

e 
ye

ar
s

 E
xp

an
si

o
n 

p
la

ns
 a

t 
ex

is
tin

g
 fa

ct
o

rie
s,

 
an

d
 g

ro
w

th
 in

 n
ew

 m
ar

ke
t 

ar
ea

s,
 is

 
le

an
in

g
 t

o
w

ar
d

s 
g

re
at

er
 a

ut
o

m
at

io
n,

 a
nd

 
im

p
ro

ve
d

 b
o

d
y 

fo
rm

ul
at

io
n

 H
ig

h 
p

re
ss

ur
e 

ca
st

in
g

 is
 b

ec
o

m
in

g
 

m
o

re
 im

p
o

rt
an

t 
as

 e
ne

rg
y 

p
ric

es
 

ca
us

e 
co

m
p

an
ie

s 
to

 s
ee

k 
g

re
at

er
 c

o
st

 e
ffi 

ci
en

cy

W
il

l 
yo

u
 b

e 
a

bl
e 

to
 a

ss
is

t 
in

 th
e 

g
ro

w
th

 o
f 

th
is

 f
u

n
d

a
m

en
ta

l,
 

a
n

d
 r

a
pi

d
ly

 
ex

pa
n

d
in

g
, 

se
ct

or
?

H
E

A
V

Y
 

C
LA

Y
 T

he
 b

ric
k 

an
d

 r
o

o
f t

ile
 

in
d

us
tr

ie
s 

ar
e 

in
 a

 s
ta

te
 o

f 
m

as
si

ve
 in

ve
st

m
en

t 
in

 
ef

fi c
ie

nc
y 

up
g

ra
d

es
 E

nv
iro

nm
en

ta
l a

nd
 fu

el
 p

re
ss

ur
es

 
ar

e 
le

an
d

in
g

 R
o

o
f t

ile
 c

o
ns

um
p

tio
n 

al
o

ne
 

w
ill

 e
xp

an
d

 b
y 

o
ve

r 
15

%
 p

er
 

an
nu

m
 in

 t
he

 n
ex

t 
th

re
e 

ye
ar

s

C
a

n
 y

ou
r 

te
ch

n
ol

og
y 

m
a

tc
h

 u
p 

to
 th

is
 

n
ee

d
 f

or
 g

re
a

te
r 

ef
fi 

ci
en

cy
?

M
U

LT
I-

S
E

C
T

O
R

 C
O

V
E

R
A

G
E

P
u

tt
in

g
 S

o
u

th
 E

as
t 

A
si

a 
in

 t
h

e 
sp

o
tl

ig
h

t…
Th

e 
A

SE
A

N
 C

er
am

ic
s 

20
13

 e
xh

ib
iti

on
 w

ill
 b

e 
th

e 
fi r

st
 t

ru
ly

 
cr

os
s 

in
d

us
tr

y 
ce

ra
m

ic
s 

ex
hi

b
iti

on
, e

nc
om

p
as

si
ng

 t
he

 fu
ll 

ra
ng

e 
of

 S
ou

th
 E

as
t 

A
si

a’
s 

m
an

uf
ac

tu
re

rs
. S

ho
w

ca
si

ng
 t

he
 

b
es

t 
in

 m
at

er
ia

ls
 a

nd
 t

ec
hn

ol
o

g
y 

to
 t

he
 b

ur
g

eo
ni

ng
 in

d
us

tr
ie

s 
of

 T
ha

ila
nd

, I
nd

on
es

ia
, V

ie
tn

am
, M

al
ay

si
a,

 t
he

 P
hi

lip
p

in
es

 a
s 

w
el

l a
s 

d
ra

w
in

g
 a

tt
en

tio
n 

fr
o

m
 t

he
 w

id
er

 c
om

m
un

ity
 s

uc
h 

as
 

B
an

g
la

d
es

h,
 A

SE
A

N
 C

er
am

ic
s 

20
13

 w
ill

 p
ro

vi
d

e 
an

 e
xc

el
le

nt
, 

hi
g

h 
q

ua
lit

y 
ne

tw
or

ki
ng

 o
p

p
or

tu
ni

tie
s 

in
 a

n 
in

te
rn

at
io

na
l s

ta
nd

ar
d

 
ex

hi
b

iti
o

n 
en

vi
ro

nm
en

t.
 T

hi
s 

is
 y

ou
r 

ch
an

ce
 t

o
 g

et
 in

vo
lv

ed
 in

 
on

e 
of

 t
he

 in
d

us
tr

y’
s 

m
os

t 
ra

p
id

ly
 g

ro
w

in
g

 r
eg

io
ns

 a
s 

g
ro

w
th

 
fi g

ur
es

 p
oi

nt
 t

ow
ar

d
s 

a 
si

g
ni

fi c
an

t 
up

g
ra

d
e 

in
 b

ot
h 

ca
p

ac
ity

 a
nd

 
q

ua
lit

y 
ov

er
 t

he
 c

om
in

g
 fe

w
 y

ea
rs

. T
hi

s 
is

 A
SE

A
N

’s
 c

ha
nc

e 
to

 
b

e 
in

 t
he

 s
p

ot
lig

ht
…

an
d

 Y
O

U
 c

ou
ld

 b
e 

th
er

e 
to

 c
ap

ita
lis

e.

W
hy

 e
xh

ib
it

? 
1.

 P
er

fe
ct

 t
im

in
g

A
SE

A
N

 C
er

am
ic

s 
20

13
 w

ill
 g

iv
e 

su
p

p
lie

rs
 t

o 
th

e 
ce

ra
m

ic
 in

d
us

tr
y 

th
e 

p
er

fe
ct

 p
la

tf
or

m
 t

o 
ex

hi
b

it 
th

ei
r 

ca
p

ab
ili

tie
s 

an
d

 p
ro

d
uc

ts
 t

o
 

an
 e

xp
an

d
in

g
, r

eg
io

na
l i

nd
us

tr
y.

 If
 y

ou
 a

re
 in

vo
lv

ed
 in

 a
ny

 o
f t

he
 

fo
llo

w
in

g
 s

ec
to

rs
, m

ak
e 

su
re

 A
SE

A
N

 C
er

am
ic

s 
20

13
 is

 o
n 

yo
ur

 r
ad

ar
: 

ra
w

 m
at

er
ia

ls
 | 

ad
d

iti
ve

s,
 p

ow
d

er
s,

 p
ro

d
uc

tio
n 

m
at

er
ia

ls
 | 

re
fr

ac
to

ry
 

m
at

er
ia

ls
 | 

fi r
in

g
 a

id
s 

| k
iln

s 
an

d
 e

q
ui

p
m

en
t 

| m
ac

hi
ne

ry
 | 

he
av

y 
cl

ay
 p

la
nt

 e
q

ui
p

m
en

t 
| fi

 n
e 

an
d

 r
ef

ra
ct

or
y 

ce
ra

m
ic

 t
ec

hn
ol

og
y 

an
d

 
m

ac
hi

ne
ry

 | 
te

ch
ni

ca
l c

er
am

ic
s 

an
d

 p
ow

d
er

 m
et

al
lu

rg
y 

| l
ab

or
at

or
y 

&
 

te
st

 e
q

ui
p

m
en

t 
| r

es
ea

rc
h 

/ 
d

ev
el

op
m

en
t 

/ 
co

ns
ul

ta
nc

y 
/ 

se
rv

ic
es

.

2.
 H

ig
h 

Pr
ofi

 le
A

 y
ea

r 
ro

un
d

 w
eb

si
te

 p
re

se
nc

e,
 a

nd
 c

on
st

an
t 

m
ed

ia
 s

up
p

or
t 

of
 t

he
 

of
fi c

ia
l p

ub
lic

at
io

n 
– 

A
si

an
 C

er
am

ic
s 

– 
m

ea
ns

 t
ha

t 
A

SE
A

N
 C

er
am

ic
s 

20
13

 w
ill

 r
ar

el
y 

b
e 

fa
r 

fr
om

 t
he

 in
d

us
tr

y’
s 

th
ou

g
ht

s.
 In

 a
d

d
iti

on
 a

n 
ex

te
ns

iv
e 

g
lo

b
al

 v
is

ito
r 

p
ro

m
ot

io
n 

ca
m

p
ai

g
n 

ac
ro

ss
 m

ul
tip

le
 m

ed
ia

 
p

la
tf

or
m

s 
w

ill
 m

ak
e 

A
SE

A
N

 C
er

am
ic

s 
20

13
 a

 fi 
xt

ur
e 

in
 t

he
 d

ia
ry

 o
f 

co
m

p
an

ie
s 

rig
ht

 a
ro

un
d

 t
he

 W
or

ld
. T

hi
s 

ne
w

 e
xh

ib
iti

on
 p

ro
vi

d
es

 t
he

 
on

ly
 t

ot
al

ly
-d

ed
ic

at
ed

 p
an

-c
er

am
ic

s 
fo

cu
s 

fo
r 

al
l t

he
 r

eg
io

n,
 e

ns
ur

in
g

 
yo

u,
 t

he
 e

xh
ib

ito
r, 

ha
s 

a 
co

ns
ta

nt
, h

ig
h 

q
ua

lit
y 

se
rie

s 
of

 v
is

ito
rs

.

3.
 Q

ua
lit

y 
pr

os
pe

ct
s

Th
e 

A
SE

A
N

 C
er

am
ic

s 
ex

hi
b

iti
on

 w
ill

 m
ak

e 
us

e 
of

 it
s 

ex
te

ns
iv

e 
re

g
io

na
l a

lli
an

ce
s 

to
 e

ns
ur

e 
th

at
 t

he
 e

ve
nt

 a
tt

ra
ct

s 
th

e 
la

rg
es

t 
nu

m
b

er
 

of
 p

ro
fe

ss
io

na
l v

is
ito

rs
 fr

om
 a

ll 
se

ct
or

s 
of

 t
he

 c
er

am
ic

 in
d

us
tr

y.
 W

ith
 

ex
ci

tin
g

 in
no

va
tio

ns
 s

uc
h 

as
 t

he
 F

in
e 

C
er

am
ic

 F
or

um
; T

ab
le

w
ar

e 
D

es
ig

n 
G

ro
up

 a
nd

 T
ec

hn
ic

al
 E

xc
el

le
nc

e 
C

on
fe

re
nc

e 
ru

nn
in

g
 

co
nc

ur
re

nt
ly

 w
ith

 t
he

 e
xh

ib
iti

on
, t

he
 fa

ir 
w

ill
 e

ns
ur

e 
it 

ha
s 

th
e 

w
id

es
t 

p
os

si
b

le
 a

p
p

ea
l o

f a
ny

 e
ve

nt
 in

 t
he

 A
si

an
 r

eg
io

n.
 A

SE
A

N
 C

er
am

ic
s 

w
ill

 b
e 

th
e 

p
la

ce
 t

o
 s

ee
, a

nd
 b

e 
se

en
.

A
S

E
A

N
 C

er
am

ic
s 

20
13

 
11

 –
 1

3 
Se

pt
em

be
r 

20
13

 | 
B

IT
E

C
 | 

B
an

gk
ok

 | 
T

ha
ila

nd



มกราคม - เมษายน 255672

YES! I would like to reserve ....     Raw Space: US$ 275/square Metre            Walk On Package: US$ 335/square metre*

*Note: the walk-on package includes: fascia (nameboard), lighting, electric socket, carpeting, meeting table & chairs, shelving, cabinet & chair, plant and waste bin). Full details are 
available on request.

Simply email us your request, or fax to the contact numbers below.

Contact Name   

Position 

Company/Organisation 

Address 

Country  Telephone 

Fax  Email  

Website 

REMEMBER: 
AS SOON AS YOU BOOK, YOU WILL BE PART OF THE PROMOTIONAL PROGRAMME!

RESERVE YOUR SPACE AT ASIA’S MOST EXCITING NEW CERAMICS EVENT

Supporting Organisations:
Ministry of Science and Technology, National Science and Technology Development Agency, Thai Ceramic Society, 
World’s Events Organisation, Thailand Convention and Exhibition Bureau

Conference Organiser:  
ASEAN Ceramics is endorsed by the National Metal and Materials Technology Center (MTEC) as a part of the National Science and 
Technology Development Agency under the Ministry of Science and Technology. The exhibition is also supported by the Thai Ceramics 
Society and will be held alongside the annual international conference programme for the ceramic industry.

National Metal and Materials Technology Centre (MTEC)             
Contact: somnuk@mtec.or.th 

 About Bangkok International Trade 
& Exhibition Centre
Bangkok International Trade & Exhibition Centre (BITEC). A fully 
integrated state-of-the-art conference and exhibition centre with three 
restaurants, an international food hall, parking for over 4,000 cars and 
direct access to the new BTS Bangna Skytrain station to the downtown 
hotels and airport link. Bangkok is situated right at the beating heart of 
a vibrant regional ceramic industry.
For more information, turn to www.bitec.co.th

About AES Exhibition Services Ltd.
Asian Exhibition Services (AES) Ltd is an international, Board of Investment 
listed company, managing specialised industrial trade events throughout Asia. AES is 
headquartered in Bangkok and has representative offi ces in Europe, China, Singapore, India 
and South America. AES’s partner companies include Pico (Thailand) Plc, AES (UK) Limited and MP International 
(Singapore). The high standing of AES in the region, and its extensive experience in organising international events 
not just in South East Asia, but further afi eld, means that ASEAN Ceramics 2013 is assured of a successful inaugural event.
For more information, contact AES on: ceramics@aesexhibitions.com   
Tel: +66 2207 2412  // Fax: +66 2207 2626

Media Partner: Asian Ceramics
AES Exhibitions is delighted to announce that its principal media partner for the event will be Asian Ceramics magazine. Since 1997, AC has 
disseminated news and analysis for the entire continent on a global basis, and is the only magazine renowned for the breadth and depth of 
its market coverage. With the event taking place in one of Asia’s ceramic hubs, it was obvious that Asian Ceramics would be the best media 
partner to support the event, and we look forward to working with them.
To take advantage of special advertising opportunities with the magazine, contact Graham Lovell:
glovell@asianceramics.com
Tel: + 44 (0) 208 123 3198 // www.asianceramics.com
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  Asian Exhibition Services (AES) Ltd. joined industry leaders to announce the launch of ASEAN 

Ceramics 2013, the international ceramic manufacturing exhibition and conference for Southeast Asia to held at 

BITEC from 11-13 September 2013 alongside the ICTA 2013 International Conference on Traditional and 

Advanced Ceramics. Pictured left to right; Dr. Somnuk Sirisoonthorn, President of the Thai Ceramic Society; 

Mr. Salanroj Sutaschuto, Board Director, Thailand Convention & Exhibition Bureau; Mr. David Aitken, 

Managing Director of AES Ltd.; Mr. Panuwat Triyangkulsri, Director of the Bureau of Supporting Industries 

Development, Department of Industrial Promotion, Ministry of Industry; Mr. Oskan Sirikaya, Managing Director 

of Atiker (Thailand) Co., Ltd. For more information contact (+66) 02 207 2412, visit www.ASEANceramics.com 

or join follows at www.facebook.com/ASEAN.Ceramics This Press conference was held at Windsor Suites 

Hotel Sukhumvit 20 on 5th March 2013 from 14:00-16:00 pm

Press Release CaptionPress Release Caption

Asian Exhibition Services (AES) Ltd.Asian Exhibition Services (AES) Ltd.
ASEAN Ceramics 2013 Press Briefing – Bangkok, ThailandASEAN Ceramics 2013 Press Briefing – Bangkok, Thailand
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สุจิตรา เดชสุวรรณาชัยสุจิตรา เดชสุวรรณาชัย

จากวงการวาดภาพสีและลวดลาย
บนกระเบื้องพอรซเลน

  ขาวสารทางวงการวาดภาพบนกระเบ้ืองพอรซเลนบนเคลือบในป 

2555 เริ่มมีความคึกคักมากขึ้นคะ ขอเริ่มจากงาน Thailand International 

Porcelain Painting Convention 2012 (TIPP 2012)  ซึ่งจัดขึ้นเมื่อวันที่ 8-11 

พ.ย. 2555  ณ ศูนยสงเสริมศิลปาชีพบางไทร จังหวัดอยุธยา ซึ่งจัดโดยศูนย

สงเสริมศิลปาชีพระหวางประเทศ (องคกรมหาชน) เพื่อสงเสริมศิลปะการ

เขยีนสีและลวดลายบนกระเบ้ืองพอรซเลน (บนเคลือบ) ใหเปนทีรู่จกักนัแพร

หลายมากขึน้  ไดจดัแสดงงานวาดของสมาชกิศนูย และมผีลงานจากนกัวาด

ในวงการท้ังในและตางประเทศรวมแสดงมากมาย อีกทั้งยังไดเชิญศิลปน

ระดับโลก 8 ทานจากหลายประเทศ มาสาธิตการวาดหลากหลายสไตล 

ระหวางงานทุกวันอีกดวย  ในงานมีกิจกรรมตอไปนี้

มกราคม - เมษายน 255678
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  1. นิทรรศการแสดงผลงานของศิลปนรับเชิญ 

นิทรรศการเบญจรงคโบราณ

  2. การประกวดผลงาน porcelain painting

  3. การแสดงและสาธิตของศิลปนรับเชิญ

  4. การจําหนายผลิตภัณฑและสินคาที่เกี่ยวกับการ

วาด porcelain รวมทั้งการออกรานของชมรมนักวาดภาพบน

กระเบ้ืองแหงประเทศไทย หรือ Thailand Porcelain Painting 

Club (TPPC) และสตูดิโอตางๆ ในประเทศไทย

  5. การจดัทศันศกึษาวถิไีทย ทีห่มูบานเบญจรงคดอน

ไกดี และตลาดน้ําอัมพวา



มกราคม - เมษายน 255680

  ในงานน้ีดฉินัไดพบกบัศลิปนยโุรปทีม่ผีลงานโดดเดนเฉพาะตวัมากมายทีย่งัไมเคยไดมโีอกาสพบกนัมากอน  ไดเหน็

งานของสมาชิกศูนยฯ ที่ขึ้นชื่อวามีความอุตสาหะในการวาดเปนอยางยิ่ง และไดเห็นผลงานของสมาชิกชมรมวาดพอรซเลน

ทั่วโลกท่ีสงมาเพื่อจัดแสดงอยางมากมาย  ใครที่พลาดงานนี้ไป จัดคร้ังหนาอยาลืมติดตามและไปชมกันใหไดนะคะ
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  ตามมาดวยงานของศิลปนนกัวาดชาวญีปุ่นในบานเราบาง

นะคะ จัดแสดงเมื่อวันที่ 1-28 ก.พ. 2556 ณ รานอาหาร Exhibit 

ซอยสขุมุวทิ 31 ซึง่เปนที ่ๆ  พบปะสงัสรรคของคณุแมบานชาวญีปุ่น

กันเปนประจํา นําโดยอาจารย อาภา คามิมูรา ที่รวบรวมผลงาน

ของ15 ลูกศิษยชาวญี่ปุนที่ไดเรียนวาดกันมาหลายป มาจัดแสดง 

และรายไดสวนหน่ึงชวยเหลือเด็กดอยโอกาสทางภาคเหนือของไทย 

โดยมงีานบรจิาคของศลิปนชาวไทยรวมดวย เรือ่งใจบญุนี ้สญัชาติ

ไหน ๆ ก็พี่นองกันเนอ
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  อีกงานที่แมชมรมนักวาดภาพบนกระเบื้องแหง

ประเทศไทย จะมีสวนรวมเพียงเล็ก ๆ แตก็ไดความอ่ิมใจ

ใหญ ๆ  ทีไ่ดมสีวนออกรานในงาน “เทศกาลความรกัและการ

ให” คร้ังที่ 4 จัดเม่ือวันที่ 16-17 ก.พ. 2556  ที่ Bon Marche 

โดย Bon Marche รวมกับมลูนธิแิละโครงการในพระราชดําริ 

มูลนิธิเพ่ือสังคมและอื่น ๆ กวา 30 มูลนิธิ ไดแสดงงานและ

ออกราน อีกทั้งยังมีกิจกรรมตาง ๆ เชนการรับบริจาคเลือด  

และยงัไดอิม่อารมณกบัการแสดงดนตรจีากวง TYOและวง 

Vietrio ทั้งวันจนเย็น  ถึงอากาศจะรอนบาง แตอาจารยที่ไป

ชวยออกรานก็ไดบุญไปเต็ม ๆ นะคะ
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  นอกจากน้ี ชมรมนักวาดภาพบนกระเบ้ืองแหง

ประเทศไทย ยังไดจัด Work shop สําหรับผูสนใจทั่วไป เมื่อ

วันท่ี 9 มี.ค. 2556 ที่โรงแรมอมารี เรสซิเดนซ กรุงเทพ ซอย

ศูนยวิจัย โดยมี อาจารยอังสนา เคลมพิน สอนวาดกุหลาบ

บนจานเชิง  อาจารยจิรวรรณ ศรีดาราณพ สอนวาดดอก

เบญจมาศ สถานที่สะดวกสบาย เห็นวิวริมสระนํ้า ตนไม

รมรื่น มีของวางตลอด และรวมถึงอาหารเที่ยงของโรงแรม

แสนอรอย   หลายทานท่ีไมเคยจับพูกันเลย ก็สามารถไดชิ้น

งานสวยกลับบานได โดยมีความชวยเหลือของอาจารยผู

สอน จึงเปนการเรียนที่ปรับเขากับยุคสมัยที่เรงรีบ คือ work 

shop วันเดียวไดของเลย  

  ในงานนี้ยังมีการแสดงชิ้นงานใหม ๆ ของสมาชิก

ชมรมฯ มาแบงปนกันดูอกีดวย  ดฉินัไดสาธติวธิกีารวาดโดย

ใช  Flux นูน (หรือบางทานเรียกวา enamel) และวิธีการ

แกไขหรือเพิ่มเติมชิ้นงานใหสวยขึ้น โดยใช flux นูนนี้ 

ทานที่สนใจสามารถติดตามกิจกรรมของชมรมฯ ไดที่ 

facebook: Thailand Porcelain Painting Club โดยจะมี 

work shop เชนนี้ครั้งตอไปในเดือน มิ.ย. 2556 คะ 

ทานยังสามารถดูงานวาดชิ้นงาม ๆ ของศิลปนทั่วโลก

ไดทุกวันที่... 

facebook: porcelain painting artists 

and teachers around the world

p

้ ้
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แนะนํา.. เว็บไซตเซรามิก
กองบรรณาธิการ

  ในเว็บไซตประกอบไปดวย ฟอรัมหรือเวทีเสวนาวิชาการท้ังดานศิลปะและเทคโนโลยี ของขวัญของ

รางวัล วดิโีอสอนเทคนิคตางๆ แบบเปดดฟูรีๆ  และแบบเสียคาเขาชม รวมไปถึงจัดจาํหนายดีวดี ีหนังสอืนติยสาร 

และอัลบัมเซรามิกศิลปะสวยๆ มากมาย

  จากหนาแรกของเว็บไซต ตรงดานลาง จะมีคอลัมนพิเศษใหเรากดลิงคเขาไป 

  - Pottery Making Techniques เทคนิคตางๆ ของการทําเคร่ืองปนดินเผา ไดแก Ceramic 

Decorating Techniques, Ceramic Glazing Techniques, Hand building Techniques, Making Ce-

ramic Molds, Making Ceramic Tile, Wheel Throwing Techniques

  - Clay Tools แนะนําเครื่องมือชางและอุปกรณชวยในการทําเครื่องปนตางๆ ไดแก Carving 

Tools, Decorating Tools, Making Clay Tools, Pottery Trimming Tools, Throwing Tools 

กองบรรณาธิการขอแนะนําเว็บไซต
ที่มีเนื้อหาทางเซรามิกนาสนใจประจําฉบับน้ี ขอเริ่มที่เว็บไซต “Ceramic Arts Daily” 

แปลเปนไทยไดวา “ศิลปะ เซรามิก ประจําวัน” 
ตามท่ีอยูเว็บไซตนี้ครับ http://ceramicartsdaily.org/  เขาไปลงทะเบียนกันกอนงายๆ 

ไมมีคาใชจาย จะไดมีอีเมลสงมาแนะนําเนื้อหาใหมๆ ไดเกือบทุกวัน 

เว็บไซตนี้จัดทําโดยสมาคมเซรามิกอเมริกา (The American Ceramic Society) 
นับเปน community หรือชุมนุมชนขนาดใหญทางดานเซรามิกเลยทีเดียว 
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รูปภาพตางๆ ไดมาจากเว็บไซต http://ceramicartsdaily.org/

แนะนํา...แนะนํา...เว็บไซตเซรามิก

  - Ceramic Studio Equipment แนะนาํเคร่ืองมอืเครือ่งจกัรในการผลติ ไดแก Ceramic Kilns, Clay 

Extruders, Clay Mixers, Pottery Wheels, Pugmills, Slab Rollers

  - Ceramic Supplies มีขอมูลของการใชงานและเทคนิคบางอยางที่นาสนใจของ Ceramic Colorants, 

Ceramic Glazes, Ceramic Molds, Ceramic Raw Materials, Pottery Clay, Underglazes เปนตน

  - Ceramic Glaze Recipes แนะนําสูตรและความรูเบื้องตนของเคลือบชนิดตางๆ Glaze Chemistry, 

High Fire Glaze Recipes, Low Fire Glaze Recipes, Mid Range Glaze Recipes, Raku Glaze Recipes

  - Firing Techniques สอนเทคนิคพิเศษๆ ของการเผาแบบตางๆ Electric Kiln Firing, Gas Kiln Firing, 

Kiln Plans and Diagrams, Raku, Salt Firing, Soda Firing, Wood Kiln Firing

  - Ceramic Art and Artists แนะนําศิลปนและผลงานศิลปะ รวมทั้งเทคนิคเพิ่มเติมดวย Ceramic 

Artists, Ceramic Sculpture, Criticism and Aesthetics, Functional Pottery, Open Studios

ลองเขาไปดูไปชมกันนะครับ มีอะไรจะแนะนํากันก็สงขอมูลมากันไดครับ... 
แลวพบกับเว็บไซตอื่นๆ ในวารสารฉบับตอๆ ไปครับ
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จากสถานการณการแขงขันในตลาดโลก

และภูมิภาคเอเซีย  จากผลของต นทุนที่ เพิ่มขึ้นใน

อุตสาหกรรมเซรามิกในประเทศไทย และการขยายตัวของ

อตุสาหกรรมเซรามิกในประเทศจีนและเวียดนาม ทาํใหเกดิ

การแขงขันดานราคาของผลิตภัณฑเซรามิกในตลาดโลก

และประเทศไทย โดยเฉพาะเครื่องสุขภัณฑ กระเบื้องปูพื้น-

บุผนัง และถวยชามเซรามิก แมผูประกอบการผลิตสินคา

เหลานี้จะสงออกนํารายไดเขาประเทศปละหลายหม่ืนลาน

บาท แตมผีูนาํเขาสนิคาเหลานีป้ละหลายพนัลานบาท และ

มีแนวโนมจะนําเขาสูงขึ้นดวยเชนกัน เนื่องดวยราคาท่ีได

เปรยีบกวาสนิคาทีผ่ลติในประเทศ แตหากพจิารณาในดาน

ของคุณภาพแลวจะพบวาสินคานําเขาที่ราคาถูกมากๆ มัก

จะมีคุณภาพท่ีดอยกวามาตรฐานระดับนานาชาติและ

มาตรฐาน มอก. ของไทยมาก เชนคาการดูดซึมน้ําที่สูงของ

เครือ่งสขุภณัฑ การรัว่ซมึของน้ําในโถสวม คาความแขง็แรง

หรอืความสามารถในการรบัน้ําหนกั การบดิเบีย้วและขนาด

ที่ไมเปนไปตามท่ีแจง การรานตัวและตําหนิของผิวเคลือบ 

ฯลฯ หากผูบรโิภคไมเขาใจในเร่ืองคณุภาพเนนแตดานราคา 

ก็อาจจะสงผลเสียตอสุขภาพ ความปลอดภัย และระบบ

เศรษฐกิจในอนาคตได โดยเฉพาะเครื่องสุขภัณฑและ

กระเบื้องที่ตองมีคาใชจายในการติดตั้งดวย 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเซรามิกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเซรามิก
ความคืบหนา มอก. เครื่องสุขภัณฑเซรามิก ความคืบหนา มอก. เครื่องสุขภัณฑเซรามิก 
โถสวมนั่งราบ และ มอก. กระเบ้ืองเซรามิกโถสวมนั่งราบ และ มอก. กระเบื้องเซรามิก

  สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย โดยเฉพาะกลุม

อุตสาหกรรมเซรามิกท่ีมีสมาชิกเป นผู ประกอบการ

อุตสาหกรรมเซรามิกในประเทศไทยจํานวนมาก ไดเล็งเห็น

ภัยคุกคามที่จะเกิดขึ้นหากปลอยใหมีการนําเขาสินคาดอย

คุณภาพราคาต่ําเปนจํานวนมาก จะทําใหผูบริโภคไมไดรับ

การคุมครอง รวมไปถงึอตุสาหกรรมเซรามกิของไทยอาจตอง

ปดตัวลงเพราะการแขงขันที่ไมเปนธรรม จึงไดรองขอไปยัง

สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมให ออก

มาตรการปองกันดานคุณภาพผลิตภัณฑ โดยการออกเปน

มาตรฐานบังคับผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ที่ตองผลิต นําเขา 

และจําหนายผลิตภัณฑที่ได รับการรับรองมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมกอนเทานั้น โดยมีผูเชี่ยวชาญจาก

ภาคสวนตางๆ นกัวิชาการ ตวัแทนจากผูผลติผูประกอบการ 

ร วมกันร างข อกําหนดตางๆ ในมาตรฐานผลิตภัณฑ

อุตสาหกรรม 

มอก. 792-2554

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
เครื่องสุขภัณฑเซรามิก : โถสวมนั่งราบ



  จากขาวไทยรัฐออนไลน โดยทีมขาวเศรษฐกิจ 13 

กุมภาพันธ 2556, 02:45 น. ไดรายงานวาคณะรัฐมนตรีสั่ง

คมุเขมมาตรฐานกระเบือ้งเซรามกินาํเขา หลงัพบสนิคาดอย

มาตรฐานเกลื่อนเมือง แนะพัฒนาขีดความสามารถ เพื่อ

รองรับการเปล่ียนแปลงการลงทุนท่ีเปดเสรีในอนาคต และ

คณะรัฐมนตรีไดใหความเห็นชอบ รางพระราชกฤษฎีกา

ควบคุมมาตรฐานกระเบื้องเซรามิกนําเขา เพ่ือความ

ปลอดภัยและปองกันความเสียหายอันอาจเกิดแกประชาชน

และเศรษฐกิจของประเทศ คณะกรรมการมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเห็นสมควรกําหนดใหผลิตภัณฑ

อุตสาหกรรม เครื่องสุขภัณฑเซรามิก และ กระเบื้องเซรามิก 

ตองเปนไปตามมาตรฐาน เลขท่ี มอก. 792-2554 เคร่ือง

สุขภัณฑเซรามิก : โถสวมน่ังราบ และ มอก. 2508-2555 

กระเบื้องเซรามิก โดยตราเปนพระราชกฤษฎีกาตาม

บทบัญญัติแหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ

อุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 กอนตราพระราชกฤษฎีกา 

สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมไดมีการรับฟง

ความคิดเห็นของกลุมผู มีสวนไดเสียหรือผู มีประโยชน

เกี่ยวของตามมาตรฐานดังกลาว เพื่อนํามาประกอบการ

พิจารณาดําเนินการตราพระราชกฤษฎีกาเปนที่เรียบรอย 

โดยความเห็นของหนวยงานท่ีเกี่ยวของไดแสดงความเห็น

ดวย โดยเฉพาะกระทรวงพาณิชยที่ระบุวา การกําหนดให

มาตรฐานผลิตภัณฑเครื่องสุขภัณฑเซรามิก และกระเบ้ือง

เซรามิกตองเปนไปตามมาตรฐานจะเปนการคุมครองความ

ปลอดภัยใหผู ใช สินคาและปองกันความเสียหายตอ

เศรษฐกิจประเทศ  ขณะที่สํานักงานคณะกรรมการ

พฒันาการเศรษฐกจิและสงัคมแหงชาต ิ(สศช.) ใหความเหน็

วาควรใหความสําคัญกับการปรับปรุงศักยภาพระบบการ

มาตรฐานของประเทศใหเปนเอกภาพ โดยเฉพาะการพัฒนา

ขีดความสามารถของหนวยงานที่กําหนดตรวจสอบและ

รับรองมาตรฐาน ที่มีประสิทธิภาพและเกิดประสิทธิผล

สามารถรองรับการเปลี่ยนแปลงการลงทุนที่เปดเสรีใน

อนาคต เชนเดียวกับสํานักงานคณะกรรมการคุมครองผู

บริโภค (สคบ.) ทีเ่หน็ชอบกบัรางพระราชกฤษฎกีาในเรือ่งนี้ 

และไดทําการประกาศใชงานเปนการทั่วไปแลว

  ในฐานะที่บรรณาธิการไดมีโอกาสเขารวมเปน

กรรมการวิชาการรางมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมทั้ง

สองมาตรฐานดังกลาวดวย จึงขอใชโอกาสน้ีนําเสนอความ

คืบหนากระบวนการทํามาตรฐาน โดยขณะน้ีหลังจากได

ผานกระบวนการประกาศใชเปนการท่ัวไปแลว (ปลายเดือน

กุมภาพันธ 2556) สําหรับ มอก. เคร่ืองสุขภัณฑเซรามิก : 

โถสวมนัง่ราบ จะประกาศใหมผีลบงัคับใชประมาณตนเดอืน

เมษายน 2556 โดยจะตองย่ืนขอรับรองมาตรฐานภายใน

เดือนกรกฎาคม 2556 (120 วัน) ทั้งนี้กฎหมายจะอนุโลมให

มีครอบครองอยูในสตอกไดอีก 1 ป หลังจากน้ันจะตองถูก

ทําลายหากเปนผลิตภัณฑท่ีไมไดรับรองมาตรฐาน และ

สําหรับ มอก. กระเบื้องเซรามิก ก็จะตองยื่นขอรับรอง

มาตรฐานภายในเดือนธันวาคม 2556 นี้ หากผูใดสนใจ 

ตองการเอกสาร มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมทั้ง 2 

ผลิตภัณฑ สามารถซ้ือไดที่สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ

อตุสาหกรรม กระทรวงอตุสาหกรรม หรอืหาดาวนโหลดไดที่

เว็บไซตดานลางครับ

มอก 792-2554 

เครื่องสุขภัณฑเซรามิก : โถสวมนั่งราบ

http://engineer.pwa.co.th/

document_2/สมอ-2555/Page2.html

มอก 2508-2555 กระเบื้องเซรามิก 
และ มอก 2398-2551 เลม 1-16 
วิธีการทดสอบกระเบื้องเซรามิก

http://engineer.pwa.co.th/
document_2/สมอ-2555/Page4.html

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
กระเบื้องเซรามิก

มอก. 2508-2555

มอก 792-2554 
เครื่องสุขภัณฑเซรามิก : โถสวมนั่งราบ

http://engineer.pwa.co.th/
document_2/สมอ-2555/Page2.html

มอก 2508-2555 กระเบื้องเซรามิก 
และ มอก 2398-2551 เลม 1-16 
วิธีการทดสอบกระเบ้ืองเซรามกิ

http://engineer.pwa.co.th/
document_2/สมอ-2555/Page4.html
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ขอมูลสมาชิก  (กรุณากรอกแบบฟอรมใหครบถวนชัดเจนดวยตัวบรรจง)
ชื่อผูสมัคร (ภาษาไทย ................................ นามสกุล ..............................................................

(ภาษาอังกฤษ ........................................................................................................
อายุ .........ป  อาชีพ ................................... ตําแหนง ...............................................................  
ที่อยู .......................................................................................................................................
รหัสไปรษณีย..........................................................................................................................
โทรศัพท .................................................... โทรสาร ................................................................
ขอมูลบริษัท/โรงงาน/หนวยงาน (หากมีโบชัวรหรือตัวอยางผลิตภัณฑสามารถแนบมาได)
บริษัท/โรงงาน/หนวยงาน .............................................ที่อยู ....................................................
..................................................................................รหัสไปรษณีย .......................................
โทรศัพท .................................................... โทรสาร ................................................................
E-mail....................................................... เว็บไซต ................................................................
ประเภท  ผูผลิต   ผูจัดจําหนาย   หนวยงานของรัฐ   สถาบัน  อื่นๆ
ประเภทผลิตภัณฑ   กระเบื้อง   สุขภัณฑ  ลูกถวยไฟฟา  ถวยชาม

 ของชํารวยและเคร่ืองประดับ  วัตถุดิบ  อื่นๆ ..............................................................
ประเภทอุตสาหกรรม  ขนาดเล็ก (OTOP)  ขนาด กลาง (SME)  ขนาด ใหญ (L)
ประเภทของตลาด  ภายในประเทศ  ......................% ตางประเทศ  ......................... %
พื้นที่โรงงาน  ............จํานวนคนงาน  ....... คน  ปริมาณการผลิต  ...............ตอเดือน
ขาพเจาขอรับรองวา ขาพเจาทราบขอบังคับของสมาคมเซรามิกสไทยดีแลวและจะปฏิบัติตาม
ขอบังคับของสมาคมเซรามิกสไทยทุกประการ
โปรดสงเอกสารและวารสารไปท่ี   บาน   ที่ทํางาน

ลงช่ือ .................................................................ผูสมัคร
 ........................ / ............................... / ..............

ใบสมัครสมาชิกสมาคมเซรามิกสไทย www.thaiceramicsociety.or.th E-mail : thaiceramicsociety@gmail.com

ประเภทของสมาชิกสมาคมเซรามิกสไทย
ประเภทนิติบุคคล

รายป    2,000 บาท  ตลอดชีพ 25,000 บาท
รับวารสาร 2 ชุด / ฉบับ, สวนลดการเขารวมสัมมนาฟรี 1 คน

ประเภทบุคคลทั่วไป
ตลอดชีพ         3,000  บาท

(รับวารสาร 10 ป นับตั้งแตการสมัครเขาเปนสมาชิก)

รายป    300   บาท
นิสิตนักศึกษา  200   บาท 

พรอมกันนี้ไดชําระเงินคาสมาชิกจํานวน  บาท

( .............................................................. )
เปน เงินสด ธนาณัติ เช็คไปรษณีย   

เงินโอน  วันที ่...........................................................
ตออายุสมาชิก  สมัครเปนสมาชิกใหม

สิทธิของสมาชิกสมาคมเซรามิกสไทย
1. สมาชิกทุกประเภทมีสิทธิเสนอความคิดเห็นหรือให
 คําแนะนําใดๆอันเปนประโยชนที่เกี่ยวกับกิจการ
 หรือวัตถุประสงคของสมาคมฯตอคณะกรรมการได
2. สมาชิกทุกประเภทมีสิทธิในการลงคะแนนในการ
 ประชุมไดคนละหน่ึงคะแนนเทาเทียมกันหมด
3. สมาชิกมีสิทธิไดรับการเลือกตั้งเปนกรรมการ
4. สวนลดพิเศษในการเขารวมกิจกรรมของสมาคมฯ

ธนาณัติสั่งจาย ณ. ที่ทําการไปรษณีย จุฬาลงกรณ 10332 หรือโอนเงินเขาบัญชีออมทรัพย ธนาคารไทยพาณิชย สาขาสภากาชาดไทย
ชื่อบัญชีสมาคมเซรามิกสไทย  เลขท่ีบัญชี 045-2 07350-2 แฟกซสลิปการโอนเงินกลับมาที่ 0-2218-5561 โทร.0-2218-5562

แบบฟอรมการสั่งซื้อวารสาร
ชื่อผูซื้อ .........................................................................
ที่อยู .............................................................................
ฉบับที่ .......................................รวม ..................ฉบับ
รวมเปนเงิน ..................................................................

(  ....................................................................)
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รายชื่อผูประกอบการอุตสาหกรรมเซรามิก, แกว และกระจก ฯลฯ มีทั้งผูผลิต ผูจัดจําหนาย ใหทานเลือกอยางครบถวน ในราคาเลมละ 500 บาทรายชื่อผูประกอบการอุตสาหกรรมเซรามิก, แกว และกระจก ฯลฯ มีทั้งผูผลิต ผูจัดจําหนาย ใหทานเลือกอยางครบถวน ในราคาเลมละ 500 บาท

ติดตอสอบถามขอมูลเพิ่มเติมไดที่ : สมาคมเซรามิกสไทย  ภาควิชาวัสดุศาสตร คณะวิทยาศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 10330  โทร.0-2218-5562ติดตอสอบถามขอมูลเพิ่มเติมไดที่ : สมาคมเซรามิกสไทย  ภาควิชาวัสดุศาสตร คณะวิทยาศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 10330  โทร.0-2218-5562
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