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สวัสดีครับ..พี่นองชาวเซรามิก และผูสนใจผูอานวารสารเซรามิกสไทยทุกทาน
กอนอื่นคงตองขอไวอาลัยใหกับการสูญเสียบุคคลผูมีคุณูปการตอวงการ
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ผูรวมกอตั้งสตาร ซานิทารีแวร และไดมีการบําเพ็ญกุศลไปเม่ือตนปที่ผานมา แม
ทานจะจากเราไปแลว แตผลงานทีท่านไดฝากไวเบือ้งหลงัชางมมีากมายทีล่วนแตเปน
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แมตนทุนการผลิตของเหลาอุตสาหกรรมเซรามิกจะขึ้นเอาๆ ทั้งคาแกสเชื้อเพลิง
คาไฟฟา คาแรงขั้นตํ่า ทําเอาหลายๆ โรงงานเครียดไปตามๆ กัน แตหากผูประกอบ
การทานใดมองเห็นชองทางปรับเปล่ียนหรือปรับปรุงใชเทคนิคใหมๆ สรางผลิต
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เพิ่มขึ้นได ก็นับวาเวลานี้แหละท่ีจะเปลี่ยนวิกฤติใหเปนโอกาสไดนะครับ วารสารฉบับ
ที่ 38 นี้ ยังคงประกอบไปดวยเนื้อหาเทคนิคการพัฒนาปรับปรุงการผลิต ลด
ตนทุนวัตถุดิบและคาเชื้อเพลิงกันนะครับ เนื้อหาเกี่ยวกับการใชของเหลือทิ้งอยาง
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  ผูเขียนไดมีโอกาสไปเยี่ยมชมสตูดิโอเซรามิกและ

แกวของกลุมศิลปนที่เรียกวา Local artists ซึ่งนับไดวามีชื่อ

เสียงของเมืองซีแอตเติล สตูดิโอแหงแรกคือ Salty Dog ที่

เปนแหลงรวมตัวกันของศิลปน 20 คนที่ทํางานดานเซรามิก 

ภาพวาดและภาพถาย Charles Bigger ศลิปนชางปนผูครํา่
หวอดกบัการสรางสรรคงานศลิปะมาตัง้แตป พ.ศ. 2534 เปด
เผยวา Salty Dog เปนสตูดโิอท่ีสรางงานศิลปะท่ีเกาแกทีส่ดุ

ในซีแอตเติล ตั้งแตป พ.ศ.2517 ปจจุบันมีศิลปน 8 คนที่

ทํางานดานเซรามิก สําหรับชาลีแลวไดแยกประเภทการ

ทาํงานเซรามิก คอืการทํางานเพ่ืออาชีพซึง่มักเปนงานขนาด

ใหญที่เรียกวา Public Art Commission และงานที่ทําจาก

เยี่ยมชม..
ที่เมือง..

ซีแอตเติล รัฐวอชิงตัน ไดชื่อวาเมืองมรกต (Emerald city) นอกจากจะมีนํ้าทะเลที่สีเขียวสดใส 
ปาไมอันอุดมสมบูรณ ภูเขาและนํ้าตกที่เปนแหลงพลังงานอันสําคัญแลว ยังมีระบบการศึกษาที่ดีเลิศและ
สภาพความเปนอยูที่เหมาะสมกับการสรางครอบรัวจนไดรับการกลาวขวัญวาเปนเมืองนาอยูอันดับหนึ่ง

ของประเทศสหรัฐอเมริกา นอกจากน้ันยังไดรับการสนับสนุนในการทํางานดานศิลปะอยางมาก 
เห็นไดจากพิพิธภัณฑแกลเลอร่ีและสตูดิโอของศิลปนที่มีอยูมากมายหลายแหง

Visiting 
studio artists in Seattle

“You have to be able 

to do something to give you energy. 

You can’t work just for money. 

It’s important to do that….”

ความสนใจสวนตัวคือประติมากรรมขนาดเล็ก สวนใหญแลวชาลีจะใชดินที่มีดินเช้ือ (Grog) ปริมาณมากในการข้ึนรูปและ
เผาที่อุณหภูมิประมาณ 1190 องศาเซลเซียสหรือ โคน 5 เพราะทรงตัวไดดีไมเสี่ยงตอการแตกราว สามารถลงสีและเคลือบ

ตามที่ตองการได

 หองแสดงงานขนาดเล็กในสตูดิโอ Salty Dog

Charles Bigger ที่สตูดิโอ Salty Dog         

สุขุมาล เล็กสวัสดิ์

Bart  Turner
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  จากน้ันไดไปชมสตูดิโอท่ีสรางสรรคงานแกวและ

โลหะเปนสตูดโิอขนาดใหญทีศ่ลิปน 3 คนใชพืน้ท่ีรวมกนั คอื 
Stephen Hirt Studio โดย Stephen Hirt,  Flying Anvil โดย 
Bart Turner  และ Forge& Nail โดย Silas Maddoxงานท่ี

ทําสวนใหญเนนการหลอแกวที่เรียกวา Kiln casting และ
การขึ้นรูปงานโลหะเพื่อมาประกอบหรือแยกสวนซึ่งขึ้นอยู
กบัการออกแบบ  ผลงานของสตีฟมรีปูแบบท่ีหลากหลายท้ัง

การเปาแกวขนาดตาง ๆ เพื่อทําโคมไฟและแจกัน การหลอ
แกวจากแมพิมพหลายชนิดเพ่ือทําโตะ ประตู หนาตางแม
กระทัง่สะพานแกว และมเีทคนคิเฉพาะตวัทีท่าํใหเกดิพืน้ผวิ

ของแกวที่แตกตางกัน เชน การพนทราย (Sand Blasting) 

บนแกวแตละชิน้แลวจงึนาํไปเผาเขาดวยกนัทาํใหเกดิพืน้ผวิ
คลายเกล็ดน้ําแข็งลอยตัวอยู นอกจากน้ันมีเทคนิคการพน

นํา้ไปทีช่ิน้งานเมือ่ยงัรอนจัด ทาํใหผวิแตกรานเปนลวดลาย
สวยงาม 

  ในความเห็นของศิลปนนัน้ แกวเปนสือ่ทีเ่อือ้ตอการ
ทดลองและมีความงามตลอดกาล เรียกวาทาํอยางไรกไ็มนา

เกลียด แมวาจะเร่ิมตนทาํอยางลองผิดลองถูกก็ตาม ผูเขยีน
ไดมโีอกาสลองทําชามแกวใบเล็ก ๆ  โดยอบแผนแกวทีเ่รยีก
วา Fusible glassในเตาเผาไฟตํ่า แบบเดียวกับที่ใชเผาเซ

รามิกพบวาเปนงานที่มีเสนห นาตื่นเตนมาก สวนงานของ
บารทนั้นเนนการทํางานประกอบกันทั้งแกวและโลหะซึ่ง

เปนการทาทายทีจ่ะทาํใหสือ่ทัง้สองชนดินีอ้ยูดวยกนัไดอยาง

ลงตัวและกลมกลืนที่สุดโดยทําสวนที่เปนแกวกอนแลวจึง

ทํางานโลหะประกอบ  หลักการทํางานของบารทนั้นคือการ
เรยีนรูการทาํงานจากสิง่ทีไ่มไดคาดหมายซึง่อาจเปนอบุตัเิหตุ

ก็ไดและสนุกกับการแกปญหา สวนไซเลสเนนการทํางาน

เกีย่วกบัโลหะการทํางานทุกชิน้ตองมกีารทาํภาพรางและถา
เปนงานขนาดใหญตองมีการทาํแบบจาํลองจากโฟมและช้ิน

งานทดลองที่เก่ียวกับสีและเทคนิค

ผลงานประติมากรรมของ Charles Bigger 
Mount Baker Clay Series (4)  

ประติมากรรมขนาดเล็ก
เผาที่อุณหภูมิ 1190 oC 

ผลงานประติมากรรมของ Charles Bigger ที่ Centennial Park 
ใชสื่อผสมคือ แกรนิต เซรามิกและ เหล็ก

Stephen Hirt ขึ้นรูปโคมไฟโดยการเปาแกว 



การทําอางแกวโดยอัดชิ้นแกวแลวเผาเปนแผนแบน ๆ ที่อุณหภูมิ 845 oC แลวเผาอีกครั้งบนแผนไฟเบอรที่เจาะเปนทรงกลมไว
แกวจะหยอนตัวโคงลงไปที่อุณหภูมิ 650 oC ยืนไฟประมาณ 5-6 ชั่วโมงขึ้นอยูกับขนาดและความหนาของภาชนะ

ผลงานสรางสรรค
ใบบัวแกว

ประกอบโครงบรอนซ
ซึ่งติดต้ังถาวรท่ี 

Conservatory of Flowers 
เมืองซานฟรานซิสโก 

รัฐแคลิฟอรเนีย
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ผลงานของ Stephen Hirt ที่ St.John’s Catholic Church  แทนแกว (Pulpit) สําหรับปาฐกถาและโตะหิน ไดรับแรงบันดาลใจในการ
ออกแบบจากสภาพแวดลอมของสถานที่เมืองพอรทแลนด รัฐออเรกอนซึ่งอุดมไปดวยนํ้าตกและโตรกหิน ศิลปนใชแถบแกว

กวาง 2 นิ้วอัดกาวเขาดวยกัน แตละแถบใชคีมหนีบใหเกิดขอบที่ขรุขระแลวประกอบกันบนโครง จากน้ันจึงขัดลบคม

ประติมากรรมของบารท หลอแกวกอนแลวจึงขึ้นรูปโลหะมาประกอบกัน

เชิงเทียนของบารทใชผงแกวสีโรยกอน
การเผาเพื่อใหเกิดสีที่เหลือบกัน

Bart Turner กับงานประติมากรรมแกวผสานกับโลหะ  

  การเยี่ยมชมสตูดิโอของศิลปนทองถิ่นในครั้งนี้ใหขอคิดบางอยางคือ
ทกุคนตองการทาํงานศลิปะทีแ่สดงความเปนตวัของตัวเองแตในขณะเดยีวกนั
ก็ตองรับงานเพ่ือรักษาอาชีพซึ่งกวาจะสรางงานช้ินใหญแตละช้ินก็ตองผาน
ขัน้ตอนหลายอยางโดยเฉพาะการปรกึษาวศิวกรเพือ่รบัรองความปลอดภยัใน
ดานการตดิตัง้และความปลอดภยัในการรบันํา้หนกัเพือ่ใหงานแตละชิน้มคีณุคา
ทางความงาม ดูก็สบายตา อยูรวมกันอยางสบายใจอีกดวย
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วัตถุดิบเซรามิก

จาก...เถ้าแกลบ

  อุตสาหกรรมเซรามิกก็มีการใชงานแกลบกันมาเนิ่นนาน โดยเฉพาะมีการนํามาใชเปนสวนผสมและเปนเช้ือเพลิงใหความ

รอนในการเผาอิฐมอญ (อฐิดนิแดงสําหรบังานกอสราง) ผสมและใชรวมเปนเชือ้เพลงิเผาปูนซเีมนต และมกีารทดลองนํามาเผาใหเปน

กาซเช้ือเพลิงสังเคราะหสําหรับการเผากระเบ้ืองเซรามิกและเครื่องปนดินเผาอีกดวย (อางองิ 3) แตก็ถือวาเปนปริมาณท่ียังไมมากนัก

  การใชงานแกลบสวนใหญนาจะเปนการใชเปนเชื้อเพลิงชีวมวลใหพลังงานความรอน แตก็เกิดผลพลอยไดเปนขี้เถาแกลบ

ปริมาณมากเชนกนั โดยแกลบทีน่าํมาเผาจะไดเปนขีเ้ถามากถงึ 22-25 เปอรเซน็ต ซึง่ขีเ้ถาเหลานีจ้ะประกอบดวยซลิกิาเปนหลกั (SiO
2
) 

จากการศึกษาของผูเขียนบทความ รวบรวมขอมูลโรงไฟฟาตางๆ ในป พ.ศ. 2553 ที่ใชแกลบเปนเชื้อเพลิงและผลิตเถาแกลบออกมา

รวมถึง 231,350 ตัน ดังแสดงในตารางที่ 1 ซึ่งเปนปริมาณท่ีมากและนาจะเพียงพอสําหรับปอนใหกับอุตสาหกรรมเซรามิกได และสุม

ตัวอยางเถาแกลบจากแหลงผลิตเถาแกลบใหญๆ ทั่วประเทศไมนอยกวา 20 แหลง พบวามีปริมาณซิลิกามากกวา 90 เปอรเซ็นต เปน

เฟสอสัณฐานไมมีผลึก หรือผลึกคริสโตบาไลต องคประกอบท่ีเหลือจะเปนพวกคารบอนหรือแกลบท่ีเผาไหมไมสมบูรณ มีปริมาณ
ตั้งแต 1-10 เปอรเซ็นต โพแทสเซียมออกไซด 1-2 เปอรเซ็นต และยังมีเหล็กออกไซดกับแมงกานีสออกไซดอีกเล็กนอย จะเห็นไดวา

เถาแกลบสามารถทีจ่ะนาํมาใชเปนวัตถดุบิทางเซรามกิได โดยใชแทนทีท่รายแกว เปนตัวใหซลิกิาเปนหลัก โดยมขีอดีทีส่ามารถบดให
ละเอียดไดงายเพราะเปนวัสดุเปราะและพรุน อีกท้ังยังมีโพแทสเซียมชวยในการหลอมตัวไดดีชวยลดการใชเฟลดสปารลงไดเล็กนอย 

แตการที่มีปริมาณคารบอนหรือถานหลงเหลืออยู จึงตองควบคุมการเผาผลิตภัณฑใหดี อีกทั้งเหล็กและแมงกานีสที่เจือปนอยูก็จะ

ทําใหผลิตภัณฑที่ไดไมขาวนัก
  จากการศึกษาวิจัยท้ังจากเอกสารอางอิงและจากผลการทดลองโดยผูเขียนบทความเอง พบวาเถาแกลบสามารถ

นํามาใชเปนวัตถุดิบทางเซรามิกได ดังตอไปนี้

ผศ.ดร.ธนากร วาสนาเพียรพงศ

จากแกลบที่เคยเปนวัสดุเหลือทิ้งทางการเกษตร เคยเปนสวนเกินเปน
ผลพลอยไดจากการสีขาว จากท่ีไมเคยมีราคามูลคาและเปนภาระในการกําจดั
ขนยายออกจากโรงสี แตดวยความตองการพลังงานที่มากขึ้น ราคาของ
เชือ้เพลงิฟอสซลิทีส่งูข้ึน แกลบจงึมมีลูคาเพิม่ขึน้ในฐานะของแหลงพลงังาน
ชีวมวลท่ีนํามาเผาเปนเช้ือพลิงใหความรอน ประมาณการวาในป 2553 ที่
ผานมา ทั่วประเทศไทยมีการผลิตแกลบออกมาถึงปละกวา 6 ลานตัน ซึ่ง
คิดเปนประมาณ 22.5-25.2 เปอรเซ็นตของปริมาณขาวเปลือกรวม 34 

ลานตัน (อางอิง 1) จงึถกูใชสาํหรับเปนเช้ือเพลิงในการตมนํา้ใหกบัโรงสีขาวน่ึง ใชปนกระแสไฟฟาใหกบัโรงงาน
ไฟฟาหลายๆ แหง (อางอิง 2) ทําใหมีความตองการใชงานแกลบมากขึ้น มูลคาก็เพิ่มขึ้นถึงกิโลกรัมละ 
0.50 – 1.50 บาท เลยทีเดียว 
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โรงไฟฟา

บ. บัวใหญ ไบโอ เพาเวอร จก. 

บ. พีอารจี พืชผล จก. หรือ บ. ปทุมไรซมิล 
แอนด แกรนารี จก. (มหาชน) 
บ. แอดวานซ อะโกร จก. (มหาชน)

บ. บีดับบลิว เพาเวอร ซัพพลาย จก.

บ. บีพีเค เพาเวอร ซัพพลาย จก.

บ. ไทยเพาเวอร ซัพพลาย จก.

บ. ไบโอ-แมส เพาเวอร จก.

บ. พลังงานเพื่อการอนุรักษ
     และส่ิงแวดลอม จก.
หสน. ธัญญกิจนครปฐม (2521)

บ. สตึกไบโอแมส จก.

บ. เอ.ที. ไบโอ พาวเวอร จก.

โรงสีไฟจิตเสริมไทย
บ. บัวสมหมาย จก.

บ. รอยเอ็ด กรีน จก.

บ. อูทองไบโอแมส จก.

บ. มุงเจริญกรีน เพาเวอร จก.

ที่อยู
 
88 หมู 5 ถนนนิเวศน ตําบลดานชาง 

อ.บัวใหญ จ.นครราชสีมา 30120 7.5

88 ถนนติวานนท ตําบลบางกะดี อ.เมือง 

จ.ปทุมธานี 12000

1 หมู 2 ถนนทางหลวง3079 ตําบลทาตูม 

อ.ศรีมหาโพธิ์ จ.ปราจีนบุรี 25140 50

99 หมู 3 ถนนฉะเชิงเทรา-กบนิทรบรุ ีตาํบล

เขาหินซอน อ.บางประกง จ.ฉะเชิงเทรา 

24130

57/5-9 หมู 11 ถนนสขุมุวทิ ตาํบลบางประ

กง อ.บางปะกง จ.ฉะเชิงเทรา 24130 

94/1 หมู 3 ถนนกบินทรบุรี-ฉะเชิงเทรา 

ตําบลเขาหินซอน อ.พนมสารคาม 

จ.ฉะเชิงเทรา 24120 

15 หมู 10 ตําบลมะขามเฒา อ.วัดสิงห 

จ.ชัยนาท 17120

198 ต.หนองบัว อ.วัดสิงห จ.ชัยนาท 

17120

80/5 หมู 4 ต.บางภาษี อ.บางเลน 

จ.นครปฐม 73130

111 หมู6 ซอยบานโนนกลาง ถนนบุรรีมัย-

สตึก ตําบลนิคม อ.สตึก จ.บุรีรัมย 31150

หมู2 ถนนตะพานหิน-บางมูลนาก ตําบล

หอไกร อ.บางมูลนาก จ.พิจิตร 66120

942 ถ.รมินาน อ.ตะพานหนิ จ.พจิติร 66110

228 หมู 10 ตําบลเหนือเมือง อ.เมือง 

จ.รอยเอ็ด 45000

222 หมู 10 ซอยบานหนองนาสราง ถนน

รอยเอ็ด-กาฬสินธุ ต.เหนือเมือง อ.เมือง 

จ.รอยเอ็ด 45000

145 หมู 3 ต.พลับพลาไชย อ.อูทอง 

จ.สุพรรณบุรี 72160

130 หมู 7 ถนนสุรินทร-ศรีขรภูมิ ตําบลบุ

ฤาษี อ.เมือง จ.สุรินทร 32000

รวม

ปริมาณเถาแกลบ
(ตัน / ป)**

9,750

11,700

38,000

3,900

13,520

60,000

7,800

1,560

780

9,750

30,000

1,300
7,800

12,870

9,750

12,870

231,350

กําลังการผลิตไฟฟา
(MW)*

7.5

9

50

3

10.4

47.4

6

1.2

0.6

7.5

22.5

1
6

9.9

7.5

9.9

199.4

ตารางที่ 1 รายชื่อโรงไฟฟาพลังงานแกลบ ที่ตั้ง กําลังการผลิต และปริมาณเถาแกลบที่ผลิตได

* ขอมูลจากสํานักงานนโยบายและแผนพลังงาน กระทรวงพลังงาน และมูลนิธิพลังงานเพื่อสิ่งแวดลอม
** ขอมูลประมาณการแกลบที่ใชเปนพลังงาน 1 ตัน จะไดเถาแกลบ 250 กิโลกรัม และกําลังไฟฟา 1 MW ตองใชแกลบเปนเชื้อเพลิง
ประมาณ 5,300 ตันตอป
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ผลิตโซเดียมซิลิเกตจากเถาแกลบ
 สารละลายโซเดียมซิลิเกตเปนสารเคมีที่จําเปนตองใชใน

อตุสาหกรรมเซรามกิ แมจะเตมิลงไปในนํา้ดนิ หรอืนํา้สลปิเพยีง
เล็กนอยเพื่อปรับการไหลตัว แตโรงงานอุตสาหกรรมเซรามิก

ขนาดใหญ ก็ใชสารละลายโซเดียมซิลิเกตเดือนละนับสิบตัน ซึ่ง

เถาแกลบก็เปนที่รูจักกันอยางกวางขวางวาสามารถนํามาผลิต

เปนสารละลายโซเดียมซิลิเกตได เพียงแคผสมเถาแกลบกับ

สารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซดหรือโซดาไฟ (NaOH) ในอตัราสวน

ที่เหมาะสมท่ีนําไปทดลองกันไดตามสูตรท่ีใหไวในตารางที่ 2 
กวนผสมใหละลายทําปฏิกิริยาเขากันที่อุณหภูมิ 80-120 องศา

เซลเซียส เปนเวลาไมนอยกวา 1 ชั่วโมง ทิ้งไวใหเย็นตัวลงและ

ทาํปฏกิริยิากนัอยางสมบรูณแลวกรองกากหยาบออกดวยตะแกรง

เบอร 100-150 เมช จะไดสารละลายโซเดียมซิลเิกตท่ีมคีวามเขม

ขนประมาณ 30 เปอรเซน็ต สามารถใชงานทดแทนการซือ้โซเดยีม
ซลิเิกตได เปนการลดตนทนุได และอาจใชสารละลายโซเดียมไฮ

ดรอกไซดความเขมขน 50 เปอรเซน็ต ทีส่ามารถหาซือ้ไดในราคา
ถกู เพราะเปนสารเคมีทีผ่ลติไดในประเทศในระดับอตุสาหกรรม

ขนาดใหญ 

 

รูปที่ 1 
ลักษณะแกวโซดาไลมซิลิกา
ที่หลอมโดยใชเถาแกลบดํา
เปนวัตถุดิบแทนทรายแกว

ตัวอยาง

(อัตรา SiO
2
:Na

2
O)

2.00

2.00

3.00

3.00

เถาแกลบ*

(กก.)

2

2

3

3

โซเดียมไฮดรอกไซดเกร็ด

(กก.)

1.29

-

1.29

-

โซเดียมไฮดรอกไซดนํ้า 50%

(กก.)

-

2.58

-

2.58

นํ้า 

(กก.)

5.71

4.42

8.04

6.75

ตารางที่ 2 ตัวอยางอัตราสวนผสมสําหรับการผลิตโซเดียมซิลิเกตจากเถาแกลบ (ความเขมขน 30%Solid)

* เถาแกลบที่ใชมีปริมาณ SiO
2
 95%

ใชเถาแกลบแทนทรายในการหลอมแกว
 เถาแกลบมีปริมาณของซิลิกาอยูสูงจึงเปนที่สนใจที่จะนํา

มาทดลองใชแทนทรายแกวในสวนผสมของการผลิตแกว แต
เนื่องจากเถาแกลบที่สํารวจจากโรงไฟฟาตางๆ มักมีปริมาณ

คารบอนหลงเหลืออยูคอนขางสูง เถาแกลบมีสีดําเขม อีกทั้งยัง

มสีวนประกอบของเหลก็ออกไซด และแมงกานสีออกไซด ทาํให

แกวท่ีไดจากการหลอมโดยใชเถาแกลบเปนสวนผสมจะมีสีดํา

คลํ้า ดังแสดงใหเห็นในรูปที่ 1 อีกทั้งยังนาเปนหวงหากใชเถา

แกลบเปนสวนผสมในเตาหลอมแกวระดบัอตุสาหกรรมเนือ่งจาก
เถาแกลบมักมีความหนาแนนต่ํา นํา้หนกัเบา ฟุงปลิวไดงายโดย
เฉพาะเมื่อใสเขาไปในเตาหลอม อาจสงผลตอการกัดกรอนของ

ผนงัและหลังคาเตาหลอม อกีทัง้ยงัอาจสงผลตออฐิเชคเกอร ใน

หองแลกเปลี่ยนความรอนดวย แตหากทําการขึ้นรูปเปนเม็ด

แกรนูลกอนก็จะลดปญหาน้ีลงได และสีของแกวกไ็มเปนปญหาสําหรับ
แกวสีชาอีกดวย
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ผลิตซีโอไลตจากเถาแกลบ
  ซีโอไลตเปนแรที่พบไดในธรรมชาติไมมากนักโดย

เฉพาะในประเทศไทย แตกม็กีารใชงานในปริมาณสูง ทัง้ใน

อุตสาหกรรมเกษตร ใสเปนตัวเสริมปุย เปนตัวดูดซับนํ้าเสีย
ในบอปลา บอกุง และใชในอตุสาหกรรมอาหารและสารเคมี

อีกมากมาย ซีโอไลตมีองคประกอบของซิลิกาในปริมาณสูง
และมสีวนผสมของอะลมูนิา โซเดยีม และธาตอุืน่ๆ ในปรมิาณ
ที่แตกตางกันออกไปขึ้นอยูกับชนิดของซีโอไลต และเปนตัว

กําหนดคุณสมบัติและการใชงานดวย จากการศึกษาของผู
เขียนบทความก็พบวาในประเทศไทย มีงานวิจัยที่ทําการ

สังเคราะหซีโอไลตจากเถาแกลบ เถาชานออย ที่มีปริมาณ

ซลิกิาสูง ใหไดซโีอไลตชนิดตางๆ กนัออกไป แตในบทความ
นี้จะขอเสนอผลการทดลองเบ้ืองตนในการเตรียมซีโอไลต
จากเถาแกลบแบบงายๆ โดยการผสมเถาแกลบกับ อะลูมเินียม

ไฮดรอกไซด โซเดียมไฮดรอกไซด และนํ้า ในอัตราสวน เถา

แกลบ 100 กรัม โซเดียมไฮดรอกไซด 208 กรัม อะลูมิเนียม
ไฮดรอกไซด 128 กรัม นํ้า 1800 กรัม บดผสมในหมอบด

เคลอืบความเร็วสงู (high speed pot mill) เปนเวลา 1 ชัว่โมง 
จากน้ันนาํสวนผสมท่ีไดไปตมประมาณ 100 องศาเซลเซียส 

เปนเวลา 4 ชัว่โมง ปลอยใหเย็นตวัลงและตกตะกอน รนิหรอื
กรองสารละลายใสออก แลวลางดวยนํ้าสะอาดอีก 2-3 ครั้ง 

กจ็ะไดผงซีโอไลตชนดิ Na-A นํา้หนักแหงประมาณ 500 กรมั 

นําไปใชงานตางๆ ไดมากมายดังกลาวมาขางตน รูปที่ 2 
เปนภาพถายดวยกลองจลุทรรศนอเิลก็ตรอนของผงซโีอไลต

ที่เตรียมได

ใชเถาแกลบแทนทรายในเนื้อดินสโตนแวร
  ในเน้ือดินชนิดตางๆ ที่ไมหวงเร่ืองของความขาว

ของเนือ้ผลิตภณัฑมากนกัเนือ่งจากการทีม่เีหลก็และแมงกานสี

ออกไซดที่ใหสีคลํ้าอยูเล็กนอย ก็นาสนใจที่จะนําเถาแกลบ
มาใชแทนที่ทรายแกวไดเปนอยางดี เนื่องจากเถาแกลบมี

ซิลิกาสูงและบดละเอียดไดงาย อีกทั้งการที่เถาแกลบมี
ปริมาณของโพแทสเซียมอยูประมาณ 1-2 เปอรเซ็นต ก็จะ
เปนตัวชวยหลอมตัวทําใหเน้ือดินเผาสุกตัวไดงายข้ึน หรือ

อาจจะชวยลดปรมิาณการใชเฟลดสปารลงไดเลก็นอย จาก
การคนควางานวิจยัจากตางประเทศก็มผีูทีไ่ดทาํการทดลอง

และรายงานผลไว โดยการเติมเถาแกลบลงไปแทนท่ีทราย

แกวในเนื้อดินสโตนแวรในปริมาณตั้งแต 5-25 เปอรเซ็นต 
กพ็บวาสามารถทดแทนกันไดเปนอยางดี และชวยลดจุดสกุ
ตัวลงเล็กนอย คาการดูดซึมนํ้ามีแนวโนมต่ําลงยกเวนการ

เผาท่ีอุณหภูมิสูงเกิน 1250 และใชเถาแกลบเกินกวา 10 
เปอรเซน็ต นาจะเกิดการบวมตัวจนทําใหคาการดูดซมึนํา้สงู

ขึ้น และสงผลใหคาความแข็งแรงลดตํ่าลงดวย ดังแสดงให

เห็นไวในรูปที่ 3 และรูปที่ 4 (อางอิง 4 )

รูปท่ี 2  ภาพถายดวยกลองจุลทรรศนอิเล็กตรอน

ของผงซีโอไลตชนิด Na-A ที่เตรียมไดจากเถาแกลบ

รูปที่ 3 คาการดูดซึมน้ําของชิ้นงานสโตนแวร

ที่ใชเถาแกลบแทนที่ทราย

รูปที่ 4 คาความแข็งแรงของชิ้นงานสโตนแวร

ที่ใชเถาแกลบแทนที่ทราย
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รูปที่ 6 การไหลตัวของเคลือบเมื่อนําไปเผาที่อุณหภูมิ 1250 
องศาเซลเซียส ของสูตรเคลือบสโตนแวรมาตรฐานและท่ีมี
เถาแกลบผสมอยู 50, 75 และ 100 เปอรเซ็นตตามลําดับ

ใชเถาแกลบแทนทรายในเคลือบสโตนแวร
  มีโรงงานและผูประกอบการผลิตเครื่องเคลือบดินเผา

หลายๆ แหงที่ใชขี้เถาพืชชนิดตางๆ เปนสวนผสมของน้ําเคลือบ
รวมท้ังการใชงานเถาแกลบดวย นอกจากน้ีกย็งัมงีานวิจยัจาํนวน

มากที่ไดทดลองใชเถาแกลบในเคลือบชนิดตางๆ แตก็พบวา

โรงงานอุตสาหกรรมเซรามิกทัง้ขนาดเล็กและขนาดใหญอกีจาํนวน
มาก ยงัไมมกีารใชงานเถาแกลบในสวนผสมเคลือบ อาจจะเน่ือง

มาจากความไมมัน่ใจในความสม่ําเสมอของคุณภาพและปริมาณ
สํารอง รวมทั้งไมมั่นใจในผลท่ีจะมีตอคุณภาพของผลิตภัณฑที่

จะผลติออกมา เพราะเถาแกลบสวนใหญมกัจะมปีรมิาณคารบอน
ที่ยังเผาไหมไมสมบูรณเจือปนอยูดังกลาวมาแลวขางตนนั่นเอง 

และนี่คือสวนหน่ึงของผลการทดลองวิจัยที่ไดทําการทดลองใช

เถาแกลบจากโรงไฟฟาเช้ือเพลิงแกลบจากจังหวัดพจิติร (RHA) 
(อางอิง 5) ใสลงไปแทนที่ทรายแกวบด (Qtz) ในสูตรเคลือบส

โตนแวรดวยเถาแกลบคดิเปนเปอรเซน็ต 0, 25, 50, 75 และ 100 

เปอรเซ็นตโดยนํา้หนกั ดงัแสดงในตารางสตูรสวนผสมในตาราง

ที ่3 ทาํการเผาในเตาไฟฟาท่ีอณุหภูมติางๆ กนั พบวาการแทนท่ี

ทรายบดดวยเถาแกลบทําใหไดเคลือบที่สามารถใชงานไดที่

อณุหภมูติํา่ลงเลก็นอย อกีท้ังยงัพบวาการไหลตวัของเคลอืบและ

คาสัมประสิทธิ์การขยายตัวทางความรอน (C.O.E) ของเคลือบ

จะสงูขึน้เมือ่เปอรเซน็ตเถาแกลบเพิม่ขึน้ แตอยางไรกต็ามเคลอืบ

ทีไ่ดจะมคีาสขีาว สแีดง และสเีหลอืงเพิม่ขึน้อกีดวย ดงัแสดงใน

รูปที่ 5 และ รูปท่ี 6

รูปที่ 5  ลักษณะช้ินงานหลังจากเผาท่ีอุณหภูมิในชวง 
1125 - 1250 องศาเซลเซียส

ตารางท่ี 3 สูตรเคลือบมาตรฐานและเปอรเซ็นตการแทนท่ีทรายดวยเถาแกลบ

ทราย (SiO
2
)

    K-feldspar

   ดินขาวระนอง

   CaCO
3

   ZrSiO
4

   ZnO

RHA 0    Qtz 100

   -          30.00

7.00

8.16

17.56

10.28

4.00

   RHA 25      Qtz 75

      7.50           22.5

7.00

8.16

17.56

10.28

4.00

   RHA 50    Qtz 50

   15.00       15.00

7.00

8.16

17.56

10.28

4.00

  RHA 75    Qtz 25

     22.5        7.50

7.00

8.16

17.56

10.28

4.00

 RHA100    Qtz 0

    30.00           -

7.00

8.16

17.56

10.28

4.00

วัตถุดิบ สูตร
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ผลิตภัณฑเซรามิกทน Thermal Shock 
จากเถาแกลบ

  ภาชนะเซรามิกบรรจุอาหารที่ใชกันอยางแพรหลาย 

ไดแก จาน ชาม หรอืแกว ซึง่การใชภาชนะบรรจอุาหารควรเลอืก
ใหเหมาะกับการใชงาน การเลือกใชภาชนะบรรจุอาหารกับเตา

ไมโครเวฟควรเปนภาชนะที่สามารถทนตอความรอนและการ
เปลี่ยนแปลงอุณหภูมิฉับพลันไดดี ภาชนะท่ีนิยมใชกับเตา

ไมโครเวฟ เชน ภาชนะพวกแกวโบโรซิลิเกต กลาสเซรามิก 
คอรเดียไรต (Cordierite, 2MgO•2Al

2
O

3
•SiO

2
) และสปอดูมีน 

(Spodumene, Li
2
O•Al

2
O

3
•4SiO

2
) ซึ่งมีสัมประสิทธิ์การขยาย

ตัวทางความรอนตํ่ามากจนเกือบเปนศูนยหรือเกือบไมขยายตัว
เลย จึงทนตอการเปลี่ยนแปลงอุณหภูมิโดยฉับพลันไดดี จึงถูก

นํามาผลิตเปนภาชนะที่ใชงานสัมผัสกับความรอนโดยตรง เชน 
ภาชนะหุงตม หรือภาชนะใสอาหารได 

  เรือ่งนีเ้ปนผลงานวจิยัในทีป่รกึษาของผูเขยีนบทความ

นี้เอง (อางอิง 6) ดวยหลักการท่ีวาเถาแกลบประกอบดวยซิลิกา

เปนหลกั และอยูในเฟสของอสัณฐาน หรอื amorphous ซึง่หลอม

ตวัหรือสกุตวัไดงายเม่ือนาํมาเปนสวนผสมในเซรามิก จงึไดทาํการ

ทดลองบดผสมเถาแกลบกับสารเคมีอะลูมิเนียมไนเตรต 

(Al(NO
3
)

3
•9H

2
O) และลเิทยีมคารบอเนต (Li

2
CO

3
) ตามอัตราสวน

ที่จะทําใหเกิดปฏิกิริยาเปนเฟสสปอดูมีน ที่ปริมาณ 5 10  25 

และ 50 เปอรเซ็นต แลวนําไปเผาที่อุณหภูมิตางๆ ตั้งแต 1000 

ถงึ 1250 องศาเซลเซียส กพ็บวาเมือ่ใชอตัราสวนท่ี 50 เปอรเซน็ต 

(SP50) ทําใหไดชิ้นงานท่ีสุกตัวไดที่ 1250 องศาเซลเซียส มีคา

การดูดซึมนํ้าตํ่าเพียง 1.1 เปอรเซ็นต และคาสัมประสิทธิ์การ

ขยายตัวทางความรอนต่ําเพียง 2.70 x10-6/ oC ดังแสดงใน

รูปที่ 7 และตารางท่ี 4

รูปที่ 7 คาการดูดซึมนํ้าของเถาแกลบบริสุทธิ์ เถาแกลบท่ี
ผสมดวยสปอดูมีนในอัตราสวน 5, 10, 25 และ 50 เปอรเซ็นต
โดยนํ้าหนัก ที่ผานการเผาท่ีอุณหภูมิตางๆ

ตารางที่ 4 ผลของอุณหภูมิเผาตอสัมประสิทธิ์การขยายตัวทางความรอนและอัตราการดูดซึมน้ําของ SP50

  เม่ือทําการทดลองข้ึนรูปเปนผลิตภัณฑถวยเซรามิก

ขนาดเสนผานศูนยกลาง 15 เซนติเมตร ก็พบวาชิ้นงานขึ้นรูปได 

เผาแลวไมเกดิการยุบตวั ดงัแสดงในรปูที ่8 มโีครงสรางจลุภาค

ดังแสดงในรูปท่ี 9 ซึ่งพบวาเปนเฟสของแรเพทาไลตเปนหลัก 

จึงทําใหคาสัมประสิทธ์ิการขยายตัวทางความรอนคอนขางต่ํา 

สามารถทนทานและผานการทดสอบการเปลี่ยนแปลงอุณหภูมิ

อยางฉบัพลนัได โดยการทดสอบอบช้ินงานท่ี 450 องศาเซลเซียส 

แลวนําชิ้นงานแชลงในนํ้าเย็นทันที เปนจํานวน 5 รอบ แลวไม

พบรอยแตกราว ชิน้งานมคีาความแขง็แรงพอประมาณ คอืท่ี 36 

เมกะพาสคัล แมวาจะยังไมสงูมากนัก อกีทัง้การผลิตกย็งัยุงยาก

ตองใชสารเคมทีีม่รีาคาคอนขางแพง แตกไ็ดมแีนวคดิทีจ่ะทาํการ

ทดลองขยายผลโดยการใชแรสปอดูมีนที่มีราคาไมสูงมากนัก 

เหมาะที่จะนํามาผลิตในระดับอุตสาหกรรมไดดวยตนทุนที่พอ

จะแขงในตลาดได และกําลังทําการทดลองเคลือบใหเหมาะสม

กบัเน้ือดนิชนดิน้ี แลวจะนํามาเสนอในวารสารเซรามิกสฉบบัตอไป

อุณหภูมิเผา

( oC )

1000

1050

1100

1150

1200

1250

สัมประสิทธิ์การขยายตัวทางความรอน

((50-500)x10-6/ oC)

3.74

3.56

3.23

3.62

3.01

2.70

อัตราการดูดซึมน้ํา

(%)

25.22

20.44

19.95

2.89

1.23

1.11
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รูปที่ 8 ชิ้นงานรูปถวย
 a) เถาแกลบที่ผสมดวยสปอดูมีน
 (กอนเผา) 
b) เถาแกลบที่ผสมดวยสปอดูมีน 
(หลังเผา)

รูปที่ 9 ชิ้นงานรูปถวย
 a) เถาแกลบบดละเอียด 

(กอนเผา)
 b) เถาแกลบที่ผสมดวยสปอดูมีน 

(หลังเผา)

บทสรุป
  จากผลการสํารวจขอมูลปริมาณสํารองของเถาแกลบและผลงานวิจัยจากบทความวิจัยตางประเทศ และจากผลงานวิจัยใน

ทีมของผูเขียนบทความเอง และขอมูลงานวิจัยอ่ืนๆ อีกมากมายที่ไมไดกลาวไวในบทความนี้ คงจะพอทําใหเชื่อมั่นไดวาการใชงาน

เถาแกลบในอุตสาหกรรมเซรามิกในรูปแบบตางๆ มีความนาสนใจ มีความเปนไปไดสูง ที่จะนําไปทดลองใชงานจริง เพื่อเปนการลด

การใชทรัพยากรแรธรรมชาติ และเปนการลดตนทุนการผลิต สรางผลิตภัณฑใหมๆ ไดอีกดวย หากทานผูอานสนใจหรือตองการ

ขอมูล ความเห็น หรือขอสงสัยเพิ่มเติม ก็สามารถสอบถามมาไดครับ...

เอกสารอางอิง
1. สมาคมผูสงออกขาวไทย, ผลผลิตขาว [ออนไลน], แหลงที่มา: http://www.thair 
 iceexporters.or.th/production.htm [2554, ตุลาคม 2]
2. มูลนิธิพลังงานเพื่อสิ่งแวดลอม, รายชื่อโครงการและมูลคาการลงทุนตามการอนุมัติ 
 สนับสนุน [ออนไลน], แหลงที่มา: http://efe.or.th/index.php [2554, ตุลาคม 2]
3. สุทธิพร ชีวสาธน และนารถพล บัวอําไพ, เตาผลิตกาซชีวมวลพลังงานทางเลือกใน 
 อุตสาหกรรมเซรามิก, วารสารเซรามิกส, สมาคมเซรามิกสแหงประเทศไทย, ปที่ 12  
 ฉบับที่ 28 พฤษภาคม - สิงหาคม 2551 หนา 48-53
4. C. S. Prasad, K. N. Maiti, and R. Venugopal, Effect of rice husk ash in   
 whiteware compositions, Ceramics International, Volume 27, Issue 6, 2001,  
 Pages 629-635.
5. อันนา โอวาสิทธิ์ และ สุมัณฑนา มุขพรหม, การพัฒนาสูตรเคลือบอุณหภูมิตํ่า  
 สําหรับผลิตภัณฑสโตนแวรโดยใชซิลิกาชนิดตางๆ, โครงการการเรียนการสอนเพ่ือ 
 เสริมประสบการณ ปริญญานิพนธ ภาควิชาวัสดุศาสตร คณะวิทยาศาสตร   
 จุฬาลงกรณ มหาวิทยาลัย 2551
6. บวร วรเจษฎารมย, ผลของสารเติมแตงตอสมบัติของแกวซิลิกาจากเถาแกลบท่ี 
 เตรียมโดยการเผาผนึก, วิทยานิพนธวิทยาศาสตรมหาบัณฑิต เทคโนโลยีเซรามิก  
 ภาควิชาวัสดุศาสตร คณะวิทยาศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 2554

ขอขอบคุณ
  -  ทุนวิจัยมหาบัณฑิต สกว. สาขา

วิทยาศาสตรและเทคโนโลยี ภายใตโครงการ
เช่ือมโยงภาคการผลิตกับงานวิจัย ทุน สกว.- 

อุตสาหกรรม MAG Window I ป 2553
  -  หนวยปฏบิตักิารวจิยัเซรามกิขัน้สงู 

ภาควิชาวัสดศุาสตร คณะวิทยาศาสตร จฬุาลงกรณ

มหาวิทยาลัยศูนยความเปนเลิศแหงชาติดาน
ปโตรเลียม ปโตรเคมี และวัสดุขั้นสูง 

  -  โครงการวจิยั พฒันาและวศิวกรรม
จากศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ 

สํานักงานพัฒนาวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี
แหงชาติ ที่ใหการสนับสนุนทุนวิจัย ในป

งบประมาณ 2551



พฤษภาคม - สิงหาคม 255522

“พอตเทอรีสโตน”
ตัวชวยในงานหลอนํ้าดินเหนียวพื้นบาน

  ประเทศไทยมีการผลิตเคร่ืองปนดินเผาในระดับทองถ่ินพื้นบานอยูเปนจํานวนมาก กระจายอยูทั่วทุก

ภมูภิาคเกือบทุกจงัหวัด บางแหลงมปีระวัตศิาสตรยาวนาน บางแหลงมีเอกลักษณทีโ่ดดเดนเปนของตนเอง ทาํการ
ผลติเครือ่งปนดนิเผาจาํพวกกระถางตนไม อางบวั โองมงักร ตุม ไห หมอนํา้ ภาชนะสาํหรับบรรจนุํา้ อาหาร เครือ่ง
อุปโภคบริโภคตางๆ รวมถึงอิฐกอสราง กระเบื้องหลังคา เครื่องประดับตกแตง รูปปน ตุกตาดินเผาตางๆ โดยผู

ผลิตมักเลือกต้ังหลักแหลงบริเวณใกลกับแหลงดินเหนียว ใชดินเหนียวท่ีหาไดในการปนขึ้นรูปเพียงอยางเดียว 
หรือบางแหลงอาจมีการเติมทราย ขี้เถา หรือดินเชื้อดินกรอก เพื่อลดความเหนียวและลดการหดตัวลงบาง 

แตดวยระบบเศรษฐกจิทีเ่ปลีย่นไปเปนสงัคมระดบัอตุสาหกรรมมากขึน้ เยาวชนคนรุนใหมๆ  ไมคอยใหความสาํคญัของ

ภูมิปญญาและฝมืองานปนที่มีมาแตเกากอนแตทําเงินใหกับผูประกอบการไดลดนอยถอยลง มูลคาของสินคาไม

อาจเพิม่ขึน้ไดทนัคาใชจายตนทนุทีส่งูขึน้ ทัง้คาเช้ือเพลงิไมฟน คาแรงงาน และคาเช้ือเพลงิขนสง ทาํใหผลติภณัฑ
หัตถอุตสาหกรรมเครื่องปนดินเผาพื้นบานไมเปนที่นิยมและอนาคตไมคอยสดใสนัก

  นักวิจัย นักเซรามิก และนักอุตสาหกรรมเคร่ืองปนดินเผาหลายๆ ทาน พยายามหาทางออก ปรับเปลี่ยนรูปแบบ และปรับ

เปล่ียนกระบวนการผลิตเครื่องปนดินเผา ใหมีความแตกตางหลากหลาย เพิ่มชองทางเพิ่มมูลคาสินคาดวยการผลิตท่ีใชเทคนิคการ

หลอนํ้าดินในแมพิมพปูนปลาสเตอร งานวิจัยหน่ึงที่นาสนใจและเคยตีพิมพไวในวารสารเซรามิกสไทยนี้ เมื่อป 2552 โดย จตุพล ราม

จติร[1] ทีไ่ดทดลองพัฒนานาํดนิเหนยีวราชบุรมีาทาํเปนนํา้ดนิเพือ่ใชหลอแบบ แตกเ็ปนไปไดยาก เพราะดินมีความเหนียวสงู ตองแทนที่
ดวยดินขาวลําปาง ดินดําสุราษฎร และทรายบดละเอียด ซึ่งมีตนทุนสูงกวาดินเหนียวราชบุรีหลายเทาตัว เหลือสัดสวนของดินเหนียว

ราชบุรีเพียงไมเกิน 30 เปอรเซ็นต เน้ือดินเผาท่ีไดก็มีสีสันหนาตาที่แปลกออกไปจนแทบจะไมอาจเรียกไดวาเปนผลิตภัณฑดินราชบุรี

  ดวยการสนับสนุนงบประมาณวิจัยในโครงการยกระดับคุณภาพวัตถุดิบและผลิตภัณฑสําหรับอุตสาหกรรมเซรามิกจากงบ
ประมาณแผนดนิ ใหทาํงานวิจยัพฒันาแหลงดินเคร่ืองปนดนิเผาทองถ่ินตางๆ ทกุภมูภิาคท่ัวประเทศ เปนเวลา 4 ป ผานทางสถาบันวจิยั

โลหะและวัสดุ จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย [2-7] ไดขอมูลและตัวอยางดินเหนียวจากแหลงตางๆ จํานวน 17 แหลง นํามาวิเคราะหองค

ประกอบทางเคมีไวอยางครบถวน ดังแสดงในตารางที่ 1 โดยเมื่อทําการทดลองผสมเปนนํ้าดิน ก็พบวาดินบางแหลงเตรียมเปนนํ้า

ดินไดคอนขางดีพอสมควร มีการไหลตัวดีที่ความเขมขนหรือความหนาแนนสูง แตบางแหลงก็ไมเหมาะท่ีจะเตรียมเปนนํ้าดินไดโดย

ใชเพียงแคดินเหนียวลวน จําเปนตองเติมหรือทดแทนบางสวนดวยวัสดุที่ไมมีความเหนียว ที่มีตนทุนไมสูงนัก และหาไดไมยาก จึงให

ความสนใจไปที่พอตเทอรีสโตนหรือหินผุ

  พอตเทอรีสโตน หรือ หินพอตเทอรี (Pottery Stone) มีชื่อเรียกอีกหลายช่ือ เชน ไชนาสโตน (China Stone) หินพอรซ

เลน (Porcelain Stone) คอรนิชสโตน (Cornish Stone) หรือบางครั้งเรียกวาหินผุ เปนหินที่มีความแข็งนอย คอนขางผุรวนจนมีบาง

สวนไดกลายเปนดินไปแลว อยูในระหวางกระบวนการเปล่ียนแปลงยอยสลายผุพังจากหินสดหรือหินแข็งตนกําเนิดกลายไปเปนดิน 

มักพบในแหลงที่มีหินภูเขาไฟ หินแกรนิต เฟลดสปาร หรือในแหลงดินขาว โดยมีโครงสรางทางแรที่ประกอบดวยควอตซ เฟลดสปาร 

แรดนิ และไมกา องคประกอบทางเคมขีองพอตเทอรสีโตนกจ็ะมลีกัษณะคลายๆ กบัเฟลดสปารหรอืหนิฟนมา ผสมกบัดนิขาว ปรมิาณ
ของซิลิกา (SiO

2
) 70-80%, อะลูมินา (Al

2
O

3
) 10-20%, โพแทสเซียมออกไซด (K

2
O) 1-5%, โซเดียมออกไซด (Na

2
O) 1-6%, การสูญ

เสียนํ้าหนักหลังเผา (LOI) 3-5% แตมักจะมีปริมาณของเหล็กออกไซดอยูคอนขางสูง (Fe
2
O

3
) 0.5-2%

ผศ.ดร.ธนากร วาสนาเพียรพงศ
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ตารางที่ 1: องคประกอบทางเคมีของดินเหนียวในทองถิ่นตางๆ สําหรับการทําเคร่ืองปนดินเผา และพอตเทอรีสโตน

แหลงดิน
ภาคใต
ทาศาลา
โมคลาน
รอนพิบูลย
ทาประจะ
ทาเสม็ด
ภาคกลาง
ปาโมก
บรรพตพิสัย
พระยาบันลือ
โองมังกร
ภาคเหนือ
บานทุงหลม
บานรองปลายนา
บานสันทราย
บานกวน
ภาคตะวนัออกเฉยีงเหนือ
บานนํ้าคํานอย
บานนานวล
บานโพนทราย
ทาไห

พอตเทอรีสโตน

อําเภอ จังหวัด

ทาศาลา นครศรีธรรมราช
ทาศาลา นครศรีธรรมราช
รอนพิบูลย นครศรีธรรมราช
ชะอวด นครศรีธรรมราช
ชะอวด นครศรีธรรมราช

ปาโมก อางทอง
บรรพตพิสัย นครสวรรค
ลาดบัวหลวง พระนครศรีอยุธยา
เมือง ราชบุรี

เชียงคํา พะเยา
แมลาว เชียงราย
ไชยปราการ เชียงใหม
หางดง เชียงใหม

เมือง ยโสธร
พนมไพร รอยเอ็ด
กันทรารมย ศรีสะเกษ
เขื่องใน อุบลราชธานี

ลําปาง

SiO
2

67.86
74.50
57.15
69.70
67.71

57.00
53.31
60.59
62.98

67.02
50.59
57.86
56.50

80.84
62.93
67.20
69.33

75.76

Al
2
O

3

20.62
14.82
26.29
15.59
18.07

23.76
24.46
19.79
17.94

15.50
24.04
18.99
21.50

12.79
22.77
20.44
17.19

12.44

Fe
2
O

3

2.49
2.50
3.62
6.08
6.07

5.44
6.33
4.72
4.14

5.10
6.36
5.93
5.02

1.96
3.25
2.47
5.00

0.59

TiO
2

0.70
0.64
0.40
1.21
1.17

0.87
0.91
0.92
1.04

1.30
1.08
1.10
0.90

1.12
1.25
1.37
0.93

0.11

K
2
O

1.93
2.31
4.26
1.53
1.36

1.79
2.72
1.77
1.10

1.26
2.17
3.50
2.46

0.19
0.29
0.18
1.39

2.56

MgO

0.33
0.52
0.34
0.72
0.55

1.11
1.31
0.88
0.56

1.26
2.17
3.50
2.46

0.30
0.35
0.50
1.01

0.01

CaO

0.06
0.11
0.08
0.18
0.17

1.52
0.78
1.80
0.52

0.22
0.29
0.29
0.67

1.25
0.20
0.67
0.20

0.12

SO
3

-
0.012

-
0.005

-

0.047
0.027
0.072
0.087

0.001
0.002
0.002
0.007

0.001
0.031
0.021

-

-

LOI

6.07
4.68
7.31
4.89
5.55

8.04
9.74

10.37
10.54

9.65
13.88
11.66
12.30

4.78
9.49
7.34
5.87

3.74

Na
2
O

-
0.39
0.52
0.21
0.19

0.41
0.29
0.23
0.16

0.24
0.02
0.25
0.03

0.31
0.39
0.07
0.57

4.10

รูปที่ 1 โครงสรางจุลภาคของผงพอตเทอรีสโตน 
และรูปแบบการเล้ียวเบนรังสีเอ็กซ

รูปที่ 2 ตัวอยางนํ้าดิน การเตรียมช้ินงานทดสอบ และชิ้นงานหลอนํ้าดิน

  เนื่องจากพอตเทอรีสโตนมีสมบัติอยูกลางๆ ระหวางเฟลดสปารและดินและมักมีมลทินที่กําจัดออกยาก มีสีหลังเผาที่คอน

ขางคลํ้า ไมเปนที่นิยมนําไปผลิตเซรามิกท่ีตองการความขาวและคุณภาพสูง แตเปนวัสดุที่บดไดคอนขางงาย เพราะเนื้อหินผานการ

ยอยสลายผุพังมาบางสวน นํามาบดยอยขนาดใหละเอียดไดไมยาก จึงมีราคาตนทุนที่ไมสูงนัก พอตเทอรีสโตนบดผงบรรจุกระสอบที่

มีจําหนายกันอยู ราคาตนทุนอยูที่ประมาณกิโลกรัมละ 50 สตางค จนถึงไมเกิน 2 บาท ขึ้นอยูกับความละเอียด ความขาว และระยะ

ทางขนสง อีกทั้งมีแหลงพอตเทอรีสโตนกระจายตัวอยูเกือบทั่วประเทศในจังหวัดลพบุรี สระบุรี ราชบุรี กาญจนบุรี ลําปาง นครสวรรค 

อุดรธานี สุราษฎรธานี ทั้งนี้ไดใหรายชื่อบริษัทและแหลงเหมืองที่ผลิตพอตเทอรีสโตนไวในตอนทายของบทความไวดวย
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  หลงัจากท่ีไดทาํการทดลองผสมปนกวนน้ําดนิท่ีมสีวนผสมของดินเหนียวจากแหลงเคร่ืองปนดนิเผาตางๆ ทัว่ประเทศจํานวน 

17 แหลง โดยเติมพอตเทอรีสโตนผงบดละเอียดเกรด 200 เมช (ไดรับความอนุเคราะหจากบริษัท ซิเบลโกมิเนอรรัลล (ประเทศไทย) 

จํากัด) ใชอัตราสวนการเติมพอตเทอรีสโตนต้ังแต 0  25  50 เปอรเซ็นต ทดแทนสวนของดินเหนียว ก็พบวามีดินจากแหลงหลายๆ 

ตารางท่ี 2 : ผลการทดลองผสมนํ้าดินเหนียวทองถิ่นแหลงตางๆ กับ พอตเทอรีสโตน

ทาศาลา

โมคลาน

รอนพิบูลย

ทาประจะ

ทาเสม็ด

ปาโมก

บรรพตพิสัย

พระยาบันลือ

โองมังกร

บานทุงหลม

บานรองปลายนา

บานสันทราย

บานกวน

บานน้ําคํานอย

บานนานวล

บานโพนทราย

ทาไห

0
25
50
0

25
50
0

25
50
0

25
50
0

25
50
0

25
50
0

25
50
0

25
50
25
50
60
0

25
50
0

25
50
0

25
50
0

25
50
0

25
50
0

25
50
0

25
50
0

25
50

0.64
0.44
0.36
0.48
0.38
0.22
0.20
0.08
0.02
0.74
0.38
0.22
0.52
0.36
0.20
1.34
1.24
0.40
1.00
0.46
0.26
1.15
0.58
0.49
0.92
0.56
0.42
0.28
0.22
0.20
1.22
0.56
0.28
0.80
0.72
0.32
2.20
1.56
1.48
0.76
0.54
0.42
1.71
1.45
1.36
1.48
1.05
1.11
1.05
0.56
0.48

1.67
1.68
1.68
1.56
1.59
1.62
1.64
1.66
1.67
1.56
1.62
1.67
1.64
1.65
1.66
1.56
1.59
1.62
1.60
1.64
1.67
1.61
1.64
1.67
1.56
1.59
1.59
1.63
1.64
1.67
1.58
1.64
1.67
1.59
1.62
1.66
1.56
1.59
1.62
1.66
1.67
1.68
1.63
1.65
1.68
1.56
1.59
1.64
1.60
1.63
1.68

508
444
232
344
496
356
492
400
456
392
592
536
568
592
432
408
408
396
516
520
560
559
518
547
184
128
444
588
384
328
472
672
516
516
532
436
441
552
581
676
456
526
798
530
520
620
627
615
532
516
432

แหลงดิน   พอตเทอรีสโตน  นํ้า  Sodium silicate  Slip density  ความหนืด 

      (หนวย)    (%)       (%)     (%)     (g/cm3)      (cP) 
34
34
34
35
34
34
34
33
33
38
35
34
34
34
34
39
38
34
37
35
34
36
35
34
42
40
39
34
34
34
37
34
34
36
36
35
38
36
35
33
33
33
37
35
35
41
38
35
37
37
35
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ตารางท่ี 3 : ผลการทดลองสมบัติของชิ้นทดสอบสวนผสมนํ้าดินเหนียวทองถิ่นแหลงตางๆ กับ พอตเทอรีสโตน

ทาศาลา

โมคลาน

รอนพิบูลย

ทาประจะ

ทาเสม็ด

ปาโมก

บรรพตพิสัย

พระยาบันลือ

โองมังกร

บานทุงหลม

บานรองปลายนา

บานสันทราย

บานกวน

บานนํ้าคํานอย

บานนานวล

บานโพนทราย

ทาไห

0
25
50
0

25
50
0

25
50
0

25
50
0

25
50
0

25
50
0

25
50
0

25
50
25
50
60
0

25
50
0

25
50
0

25
50
0

25
50
0

25
50
0

25
50
0

25
50
0

25
50

แหลงดิน   พอตเทอรีสโตน  หดตัวเม่ือแหง หดตัวหลังเผา   ความแข็งแรงดิบ sd.  ความแข็งแรงหลังเผา sd.
 (หนวย)    (%)         (%)    (%)     (MPa)        (MPa)     

3.86
4.97
3.58
7.99
7.77
3.72
4.63
4.30
2.63
7.41
7.86
5.08
7.41
6.83
5.37
8.63
8.03
5.73
5.40
6.38
5.40
5.67
5.94
5.46
7.78
9.66
7.78
6.18
5.42
4.27
6.31
6.12
5.29
8.10
4.68
4.76
9.18
7.56
5.12
5.15
5.08
4.54
8.12
7.56
5.57
8.99
7.85
4.08
7.16
5.90
4.19

4.70
5.36
3.36
9.06
8.26
3.83
4.65
4.33
2.60
8.92
8.70
5.24
8.45
6.93
5.23

11.42
9.11
5.88
9.00
7.93
5.55

10.97
8.89
7.64

12.90
10.10
8.10
6.80
5.73
4.90
8.58
7.78
5.66

10.28
5.88
5.03
9.56
8.16
6.15
5.89
5.72
5.53
8.34
7.48
7.39
9.15
9.04
6.11
8.73
6.36
4.28

4.43
3.44
2.61
6.39
4.81
3.49
3.15
2.15
1.48
3.11
2.66
2.90
5.08
3.63
2.91
6.17
5.81
3.71
2.36
5.92
4.29
1.48
4.95
4.37
3.11
2.76
4.27
5.03
3.54
3.10
6.29
5.76
3.99
6.30
5.12
3.45
3.23
4.49
5.61
4.88
4.12
4.07
5.25
4.57
3.48
3.11
4.18
4.79
5.00
4.97
3.86

0.30
0.24
0.13
0.46
0.48
0.43
0.06
0.15
0.08
0.20
0.26
0.34
0.56
0.20
0.19
0.68
0.70
0.17
2.15
0.95
0.22
1.13
1.54
0.34
0.33
0.78
0.30
0.25
0.26
0.15
1.45
0.33
0.17
0.49
0.54
0.09
0.78
0.56
0.94
0.99
0.18
0.45
0.78
0.32
0.48
0.48
0.97
1.10
0.87
0.23
0.11

26.51
18.82
13.41
29.27
21.85
15.40
11.35
9.94
5.34

13.54
10.95
15.79
29.52
21.88
14.94
16.72
28.67
18.44
48.76
29.78
23.91
39.41
24.53
20.49
22.95
16.05
18.54
27.28
18.96
13.75
25.94
33.08
23.84
34.20
28.95
16.85
25.18
27.50
24.64
30.48
27.42
18.89
21.35
20.48
17.46
18.15
20.80
22.90
14.89
20.01
14.33

 

2.29
1.31
0.90
1.28
1.36
0.26
0.83
0.56
0.38
1.21
0.52
1.83
2.09
0.53
0.70
1.02
0.48
1.36
2.26
4.94
2.28
1.24
3.18
1.46
3.57
1.90
0.78
2.14
1.54
0.17
3.99
3.18
1.01
2.97
0.94
0.45
1.89
2.13
1.44
1.44
2.10
0.79
2.15
1.53
0.78
1.33
1.96
2.10
2.33
0.96
1.00

แหลงที่ใหการไหลตัวที่ดี และบางแหลงจําเปนตองทดแทนดวยพอตเทอรีสโตนถึง 50 เปอรเซ็นต เพื่อใหการไหลตัวเปนไปไดดี โดย

เฉพาะดนิจากแหลงเครือ่งปนโองมงักรจงัหวดัราชบรุ ีทีจ่าํเปนตองใสพอตเทอรสีโตนถงึ 60 เปอรเซน็ต แตกไ็ดสหีลงัเผาทีค่อนขางจาง
ลงและความแข็งแรงท้ังกอนและหลังเผาไมตางกันมากนัก ดังไดแสดงไวในตารางท่ี 2 และตารางท่ี 3
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บทสรุป
ผลงานวิจัยนี้เปนเพียงการทดลองเบื้องตนเพื่อศึกษาความเปนไปไดในการพัฒนากระบวนการผลิตเครื่องปนดินเผาเซรามิกดวยกระ

บวนการหลอน้ําดนิโดยใชแหลงวัตถดุบิดินเหนยีวสาํหรบัเนือ้ดินปนในทองถิน่ตางๆ ทกุภูมภิาค ทัว่ประเทศไทย จาํนวน 17 แหลง และ

เลือกใชพอตเทอรีสโตนหรือหินผุบดละเอียดเกรด 200 เมช ซึ่งเปนวัตถุดิบที่มีจําหนายในทองตลาดที่มีราคาไมแพงนัก แตเหมาะสม

ที่จะนํามาชวยลดความเหนียวขนของน้ําดินท่ีเตรียมจากดินเหนียว จนทําใหสามารถข้ึนรูปดวยวิธีการหลอแบบไดคอนขางดี โดยใช

อัตราสวนการเติมพอตเทอรีสโตนต้ังแต 25-60 เปอรเซ็นต ซึ่งมีแนวทางในการพัฒนาตอใหนําไปผลิตจําหนายไดจริงโดยยังคงรักษา

ภาพลักษณในการเปนผลิตภัณฑของทองถิ่นที่ยังคงใชดินเหนียวเดิมเปนวัตถุดิบหลัก แตเพิ่มรูปแบบผลิตภัณฑใหมๆ ขึ้นมา หากผู

อานบทความหรือผูประกอบการเครื่องปนดินเผาทานใดมีความสนใจและตองการรายละเอียดเพิ่มเติมก็ยินดีใหขอมูลเพื่อจะเปนการ

ชวยพัฒนาวงการเซรามิกดวยครับ พรอมกันน้ียังไดเพิ่มเติมขอมูลบริษัทที่จําหนายพอตเทอรีสโตนบดละเอียดไวดวย 

รายชื่อผูจําหนายพอตเทอรีสโตน
บริษัท ซิเบลโกมิเนอรรัลส (ประเทศไทย) จํากัด 

สํานักงาน 134/7 หมู 5 สวนอุตสาหกรรมบางกะดี ถนนติวานนท ต.บางกะดี อ.เมือง จ.ปทุมธานี 12000 โทร. 02-963-7211-8 โทรสาร. 02-963-8249 

โรงงาน 148 หมู 3 บานปงกา ต.แมกัวะ อ.สบปราบ จ.ลําปาง 52170 โทร. 054-242-301-2 โทรสาร. 054-242-305

บริษัท เซอมาส จํากัด 

สํานักงาน 65/224 อาคารชํานาญเพ็ญชาติ บิซเนสเซ็นเตอร ชั้น 27 ถนนพระราม 9 แขวงหวยขวาง เขตหวยขวาง กรุงเทพฯ 10310

 โทร. 02-248-7060-3 โทรสาร. 02-248-7064

โรงงาน 187 หมู 5 ต.ไมงาม อ.เมือง จ.ตาก 63000 โทร. 055-500-134

บริษัท ภัทรารัตนเคลยแอนดมิเนอรัล (1992) จํากัด 

สํานักงาน 80/1 หมู 1 ต.นิคมพัฒนา อ.เมือง จ.ลําปาง 52000 โทร. 081-951-2781

บริษัท ที.ไอ.ซี. 1991 จํากัด 

สํานักงาน 68/170 ซอยเรืองทอง 3 ต.ทาทราย อ.เมือง จ.นนทบุรี โทร 02-980-2372 โทรสาร. 02-980-1421

โรงงาน 132/9 ถ.วังขวา ต.สบตุย อ.เมือง จ.ลําปาง 52100 โทร. 054-224-029, 054-310-109 โทรสาร. 054-224-029

บริษัท สินเขาถํ้าพัฒนกิจ จํากัด 

สํานักงาน 1192 ซอย 41 ถนนสุขาภิบาล 1 แขวงคลองจั่น เขตบางกะป กรุงเทพฯ 10240 โทร 02-735-6830-2 โทรสาร. 02-374-1609

โรงงาน บ.มหาโพธิ ต.สระโบสถ อ.สระโบสถ จ.ลพบุรี

ขอขอบคุณ
  -  หนวยปฏิบัติการวิจัยเซรามิกขั้นสูง ภาควิชาวัสดุศาสตร คณะวิทยาศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย
  -  สถาบันวิจัยโลหะและวัสดุ จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย

เอกสารอางอิง
 [1] จตุพล รามจิตร ดินแดงราชบุรี ไมใชแคดินปนอีกตอไป วารสารสมาคมเซรามิกสไทย ปที่ 12 ฉบับที่ 31 พ.ศ. 2552 หนา 65-66 
 [2] รายงานฉบับสมบูรณฉบับที่ 3 โครงการยกระดับคุณภาพวัตถุดิบและผลิตภัณฑสําหรับอุตสาหกรรมเซรามิก (ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ)  
  สถาบันวิจัยโลหะและวัสดุ จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย เมษายน พ.ศ. 2551.
 [3] รายงานฉบับสมบูรณฉบับที่ 3 โครงการยกระดับคุณภาพวัตถุดิบและผลิตภัณฑสาํหรับอุตสาหกรรมเซรามิก (ภาคเหนือ) สถาบันวิจัย 
  โลหะและวัสดุ จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย กรกฎาคม พ.ศ. 2552.
 [4] รายงานฉบับสมบูรณฉบับที่ 3 โครงการยกระดับคุณภาพวัตถุดิบและผลิตภัณฑสําหรับอุตสาหกรรมเซรามิก (ภาคกลาง) สถาบันวิจัย 
  โลหะและวัสดุ จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย กรกฎาคม พ.ศ. 2553.
 [5] รายงานฉบับสมบูรณฉบับที่ 3 โครงการยกระดับคุณภาพวัตถุดิบและผลิตภัณฑสําหรับอุตสาหกรรมเซรามิก (ภาคใต) สถาบันวิจัย
  โลหะและวัสดุ จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย สิงหาคม พ.ศ. 2554.
 [6] T. Wasanapiarnpong et al., “Effects of pottery stone addition on slip casting ability improvement and firing properties of local 
  pottery clays”, Proceeding on Pure and Applied Chemistry International Conference 2012 (PACCON 2012), The Empress Hotel, 
  Chiang Mai, Thailand, January 2012, pp. 1-4.
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จาก..งานอดิเรก

สู.....อาชีพ

จันทริกา วกุลชัย

  โดยสวนตัวเปนคนท่ีชอบผลิตภณัฑประเภท Porcelain 
อยูแลวตามประสาความเปนผูหญงิทีค่อนขางใสใจในการเลือกขาวของ

เคร่ืองใชในบาน ดฉินัพอจะทราบอยูบางวาภาชนะเคร่ืองเคลือบน้ันมีทัง้
ที่เปนแบบอุตสาหกรรมและแบบท่ีระบายสีดวยมือ (Hand painted) 

และเคยไปเทีย่วชมการทาํเครือ่งเคลอืบเบญจรงคทีอ่มัพวาอยูหลายครัง้ 
เพียงไดแตนึกชื่นชมในความงามแตไมเคยคิดที่จะทําดวยตนเอง จน

กระท่ังวันหน่ึงไดมีโอกาสไปประเทศเยอรมนี และไดไปเท่ียวชมโรงงาน

เครือ่งเคลือบของ Maisen ทีเ่มอืง Dresden ซึง่จุดเดนของเคร่ืองเคลอืบ
ที่โรงงานน้ีคือความสวยงามและดํารงไวซึ่งการเพนทดวยมือ เคร่ือง
เคลือบของ Maisen มีชื่อเสียงมานานและเปนที่ยอมรับไปทั่วโลก 

ในขณะท่ีเท่ียวชมน้ันกไ็ดเห็นกระเบ้ือง ถวยชาม มากมายหลายแบบท่ีเพนทลายดวย

มอืเปนทีป่ระทบัใจยิง่นกั โดยสวนตวักเ็หน็วามคีวามสวยงามดทีเีดยีว แตราคา
นั้นสูงมากจนไมกลาซื้อ จากประเด็นที่ราคาสูงมากนั้นนําไปสูการสนทนากับ

เพ่ือนทีไ่ปเทีย่วดวยกนัในทรปิวาอยากจะทาํดวยตนเองบาง เพือ่นกไ็ดแนะนาํ

วาใหไปเรียนเพนทกระเบื้องเพราะในเวลานั้นที่เมืองไทยก็พอมีที่สอนอยูบาง 
แตดวยเหตผุลสวนตวั เวลา และความยุงยากบางประการไดทาํใหหมดความ
สนใจและความกระตือรือรนในเรื่องเรียนนี้ไปเลย



พฤษภาคม - สิงหาคม 255528

  แตในวันหน่ึงรุนนองอีกคนไดแนะนําไปเรียนเพนทกระเบื้องที่ Hobby House และนองผูนั้นนั่นเองไดเปนคนพาไป

สมัครเรียน ตนเองก็คิดเพียงแคชมและสอบถามเทานั้นเพื่อไมใหนองเสียนํ้าใจ จึงบอกนองไปวาไมไดพกเงินมาดวย แตรุน

นองก็คะย้ันคะยอจะออกเงินใหกอน ดิฉันจึงจําใจสมัครเรียน ในตอนน้ันพนักงานท่ีรับสมัครแนะนําใหเรียนเพนทในแบบ 

European style ยอมรับกันตามตรงวาในเวลาน้ันดิฉันก็ยังไมทราบเลยวา European style มันเปนอยางไร

ผลงานจากลูกศิษยครูจันทริกา วกุลชัย

          

คุณจิโรจ สิงหล
         

ิโ ิ

คุณทิพพร เหลาสุนทร  คุณนันทวดี ภัทรมัยั ี ั ั

คุณนิภาภัค เอื้อชูเกียรติ

  ที่เลามาขางตนเปนที่มาของการเร่ิมเรียนเพนทกระเบ้ืองอยาง
จรงิจงั จาํไดวาคร้ังแรกเดินทางไปเรียนท่ี ตกึมาโณ ซอยสุขมุวทิ 39 โดย
มีอาจารยกษีร ตัณฑวณิช (ครูหนี) เปนอาจารยผูสอนคนแรก พอเริ่ม

เรยีนตัง้แตครัง้แรกกร็ูสกึสนกุและชอบในทนัท ีทาํใหไดคนพบงานอดเิรก
ที่ตัวเองรักมาตั้งแตตอนน้ัน จากนั้นก็เรียนอยางตอเนื่องมาตลอดเปน
เวลาประมาณ 2 ป และในระยะหลังการเรียนที่ Hobby House ก็ไดมี

โอกาสวาดรูปสีนํ้ากับ อาจารยพรชัย เลิศธรรมศิริ และยังไดเรียนการ
เพนทกระเบ้ืองในแบบ American style จากคุณอังสนา เคลมพิน ซึ่งครู
ทัง้สองไดมอบความรูและเทคนคิตาง ๆ  อนัเปนประโยชนอยางมากและ

ยังสามารถนํามาประยุกตใชกับการเพนทกระเบ้ืองในแบบ European 
style ไดดมีากขึน้อกีดวย ตอมาคณุครกูษรีมเีหตุผลตองกลบัไปทาํธรุกจิ
สวนตัวจําเปนตองเลิกสอน และกอนท่ีคณุครูกษรีจะเลิกสอน ยงัไดฝากฝง

กับเจาของโรงเรียนวาใหดิฉันสอนแทน พรอมท้ังใหความม่ันใจกับดิฉัน

วา ดิฉันสามารถสอนแทนไดแนนอน นั่นก็เปนจุดเริ่มตนของการไดเริ่ม

เปนครูสอนเพนทกระเบื้องเปนอาชีพเสริมท่ี Hobby House และไดเริ่ม

สอนอยางจริงจังต้ังแตป 2544 ตอเน่ืองมาจนถึงปจจุบัน
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คุณพันธุแข โสมสิริ

แพทยหญิงคุณหญิงนงนุช ศิริเดช

  มกัจะมีคนถามเสมอวาการเรียนเพนทกระเบ้ือง

นัน้มคีวามจาํเปนทีจ่ะตองมีความสามารถทางดานศลิปะ

หรือทางดานวาดรปูมากอนหรือไม ซึง่จากประสบการณ

การเรียนการสอนของตัวดิฉันเองพบวา “กุญแจของ
การทํางานใหไดดีคือการขยันหมั่นฝกฝน ไมไดเกี่ยว
กับพรสวรรคแตอยางใด” ตลอดสิบปที่สอนมาดิฉันมี

ความภาคภูมิใจ ดีใจ และปลาบปล้ืมใจทุกคร้ังท่ีเห็น
ลกูศษิยมคีวามกาวหนา นอกเหนอืจากเปนงานอดเิรก
ทีส่ามารถใชเวลาวางใหเปนประโยชนแลว ยงัสามารถ

เพิ่มรายไดหรือเพิ่มมูลคาของชิ้นงาน จะทําเพื่อใชเอง

หรือใหเปนของขวัญก็ภูมิใจท้ังผูทําและผูรับ

คุณอรทัย พันธุกระวี

คุณอินทุพิม โชควรานนท

แพทยหญิงประไพ สุเทวี บุรี

คุณวิสาขา เจตตนานนท

 ิ ิ ิ ิ

 ไ

ิ 



พฤษภาคม - สิงหาคม 255530 พฤพฤพพฤพฤพฤพฤพฤพฤฤพฤพฤฤพฤฤพฤพฤพฤพฤพพฤพฤพฤพฤพฤพฤพพพฤพพพฤพฤฤฤฤพฤพฤพฤพฤพฤพฤพฤพฤพฤพฤพฤพฤพฤฤพฤพฤฤพฤพฤพพพฤพฤฤพฤพฤฤฤฤฤพพพฤพฤฤฤฤฤฤฤฤพฤฤพฤฤพฤพฤพฤฤพฤฤฤพฤพพฤฤพฤพฤพฤพพพพฤพฤพฤพฤพพพพพพพพฤพพพพพพพฤฤฤฤฤฤฤฤฤฤฤษภษภษภษภษภษภษภษภษษษภษภษภษภภษภษภษภภษษษษษษภษษภษภษภษภภษภษภษภษษภษษษภษภษภษภภภภภษษษษษภภษภษภภภภษภภษภษภภภษภษษภภษภษภภษภษภษภษภษภภษภภษภษภภภภภภภษภภภภภษษภภภภษภภภภภภภภภษษษษษษภภษษษษภษษภภษษษษษภภภภาคาคาาาาาคาคคคคาคคาคาคาคาคาคาาาาาาาาาาคาคาคาคาคคาคาคาาาาคาคาคคาคคคคาาาาาาคคาคคาคคาคคาคาคาคคาาาาาาคคาาาาาคคคาคาคาาคาคคาคคคคาคาคาคคคคคาาาาคาคคคาาาาคาคาาาคาาาคาาคาาคาคคคคาาาาคคาคคคาาาคคาคาาคคคมมมมมม มมมมมมม มมมม มมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมม มม มมมมมมมมมมมม มมมมมม ---------------- สิสิสิสิสิสิสิสิสิสิสิสิสิสิสิสิสิสิสิสิสิสิสิสสสสสสสสสสสสสสสสสงงงงหงงหงหงหงหงหงหหหงหงหหหหหหหงงงงหงหงหงหงหหหหหงหหงหหหหหหหงงงหหหหงหหงหหหหหหงงงหหหหหหหงงหหหหงหหงหหหหงหหหหหหงหงงงหงงหงหงงหหหงงหหหงงงหหหหาคาคาคาาาาาคาคาคาคาคาคาคคาคาคคาาาาาคาคคาคาคคาคคาาคาคคคคาคาคคาาคาคาคคาคาคาคาาคาคาคคคคาคาาาาคคคาาาคาคคาคาคคคาาาคคคาาคคคคาคาาคาคคาคาคาาาาาาาาาาาคมมมมมมมมมมม มมมมมม มมมม มม มมมมมมมมม มมมมมมมมมมมมมมมมมมม ม ม มมมมมมมม 22222222252525255555252525252552552222225525252525222252222225525522222525252552522525252552525252252525225252252525252525252222552552225525552225522255552552255252552552522522255222225555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555555553303333300003300330030330000030033003000333330030033300030000000003

ชีวิตน้ี...
เพื่อ..เซรามิก

สุวิช นภาวรรณ
จาก วารสารเซรามิกส ตุลาคม – ธันวาคม 2538

55 ป กับชีวิตการทํางานที่ผานรอนผานหนาว
มากับอาชีพการทําเซรามิก 

เรียกไดวาเกือบทั้งชีวิตบุกเบิกมากับการทําเซรามิก 
สิ่งที่จําไดขึ้นใจของคุณสุวิช นภาวรรณ 

คือ ลมแลวตองลุก ทุกลมหายใจของเขาไมมีคําวา “แพ”

  เซรามิกในประเทศไทยเร่ิมทําขึ้นเมื่อประมาณ พ.ศ. 

2484 ผลิตภัณฑเซรามิกท่ีทําคือผลิตภัณฑประเภทเครื่องขาว 
(เซรามิกทีม่สีขีาว) กอนหนานัน้ยงัไมนบักระถางตนไม โอง เปน

เซรามิก แรกเริ่มไดสั่งดินขาวจากประเทศจีนเขามาทํา ในขณะ

นัน้ประเทศจนีหามสงออกวตัถดุบิ (ดนิ) แตกย็งัสัง่เขามาปะปน
กบัถวยชาม ทาํไดอยูพกัหน่ึงตอนน้ันไทยกับจนีมีความสัมพันธ

กนันอยมาก เม่ือจนีเปลีย่นแปลงการปกครองทาํใหตองหยดุสัง่
วัตถุดิบจากจีน หันมาใชวัตถุดิบในไทย ดินตัวแรกที่ใชคือดินที่

สัตหีบ

  ตอนหลังใชพื้นที่บริเวณน้ันเปนเขตทหารเรือ จึงตอง
เลกิใชดนิทีน่ัน่ เปลีย่นมาใชดนิทาใหมจนัทบรุทีีเ่ขาปาแดง และ
ไดเปล่ียนมาใชดินเหนียวท่ีนครนายก หลังจากน้ันมาพบดินท่ี

จังหวัดลําปางเมื่อ พ.ศ. 2502 นับไดวาเปนกาวใหมของการทํา

เซรามิกในสมัยกอน ป พ.ศ. 2504 มีโรงงานทําเซรามิกเกิดขึ้น

มากมายในจังหวัดลําปาง เรียกไดวาผุดขึ้นราวกับดอกเห็ดเลย

ก็วาได

้

ความเปนมาของเซรามิกไทย
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  ชวีติการทาํงานของผมมกีารเปลีย่นแปลงหลายตอหลายครัง้ เรียกไดวา
ลมลุกคลุกคลานมากับการทําเซรามิกโดยตลอด เมื่อกอนครอบครัวมีอาชีพการ
ทําเซรามิก คุณพอเปนชางเขียนลายชามตราไกมาจากเมืองจีน มีความชํานาญ
ในการเขียนลายมาก มาเริ่มตนทําเซรามิกในประเทศไทย เขียนลายชามตราไก
เปนรุนแรกที่โรงงานเฮงเส็ง ปจจุบันคือบริเวณสะพานซังฮี้ดานฝงธนบุรี เตาเผา
เปนเตามังกร ใชฟนเปนเชื้อเพลิง ผลิตชามตราไก แจกัน กระถางตนไม ชามลาย
ดอกโบต๋ัน เปนตน ทาํอยูไดไมนานก็ออกมาต้ังเตาเผาอยูทีร่าชเทวี ในขณะเดียวกัน
ก็มีชางจีนที่ออกมาต้ังโรงงานของตัวเองที่ราชบุรีพรอม ๆ กัน นี่คือจุดเร่ิมตนของ
การทําเซรามิก
  กวาทีจ่ะมาตัง้โรงงานทีจ่งัหวดัลาํปาง ผมเริม่จากการเปนพนกังานบญัชี
รานไทยอุตสาหกรรมสามยอด เปนรานคาของกระทรวงอุตสาหกรรมเม่ือ พ.ศ. 
2484 การทาํงานของผมเร่ิมตนจากจดุนีก้อน จากน้ันกอ็อกมาตัง้โรงงานทํากระเบือ้ง
เคลือบอยูทีส่ีแ่ยกราชเทวี ถนนเพชรบุร ีตอนน้ันถนนหนทางยังไมใหญขนาดน้ีและ
ที่ดินแถบนั้นยังคงเปนสวน อยูไดไมนานก็เกิดสงครามโลกคร้ังที่ 2 พอแมของผม
หนีภัยไปอยูที่อื่น สวนตัวผมยังทําตอคอนขางทุลักทุเลมาก เผาแตละครั้งกลัว
เคร่ืองบินมาท้ิงระเบิดเพราะเปนโรงงานเดียวท่ีทําอยูในขณะน้ัน ไมมีใครกลาทํา
เพราะกลัวถูกทิ้งระเบิด
  เมือ่ความเจรญิเขามา ผมจงึไดยายไปอยูทีค่ลองตนั ถนนเพชรบรุตีดัใหม 
เม่ือ พ.ศ. 2485 และหยุดกิจการเพราะท่ีดินถูกเวนคืนทําถนนเพชรบุรีตัดใหมใน 
พ.ศ. 2498 (ปจจบุนัทีด่งักลาวเปนตวัตกึอติลัไทย) ในป พ.ศ. 2497 มาทาํงานเปน
ผูชาํนาญการสาํรวจและวจิยัคณุภาพดนิเพือ่นาํมาใชเปนวตัถดุบิทาํเครือ่งปนดนิเผา
ที่กรมวิทยาศาสตรบริการและกรมสงเสริมอุตสาหกรรม เนี่องจากเปนคนชอบ
ศึกษาหาความรูและอานมาก จึงมีความรูเรื่องดินมากพอสมควร
  ขณะท่ีทาํงานอยูทีน่ีก่ไ็ดรบัการชักชวนใหมาเปนผูจดัการโรงงานอุตสาหกรรม
เสถียรภาพท่ีตําบลออมนอย กระทุมแบน สมุทรสาคร เมื่อ พ.ศ. 2501 ระยะที่เริ่ม
ตั้งโรงงานเสถียรภาพใหม ๆ  ชวงนั้นตองเดินทางไปตางประเทศอยูบอยครั้ง ไป
สั่งซื้อเตาอุโมงคจากญี่ปุนเพ่ือมาใชในโรงงาน เตาที่ใชอยูในขณะนั้นเปนเตาฟน
เปลี่ยนมาเปนเตาใชนํ้ามันเพราะวาทางราชการหามตัดไม กิจการในระยะน้ันดี
ขึ้นเรื่อย ๆ มีการขยายโรงงานเพ่ิมขึ้น สินคาที่ผลิตไดแก เคร่ืองใชบนโตะอาหาร 
ถวย จาน ชาม ทํามาได 8 ปก็ลาออก
  ชวงเวลาท่ีอยูเสถียรภาพ ที่จังหวัดลําปางก็มีการทําเซรามิกกันอยูแลว 
โดยทําถวยชามตราไก เผาดวยเตาฟนไมใหญโตมากนัก ทาํแขงกบัทางเสถยีรภาพ
ซึ่งไดรุดหนาไปมากมีการขยายโรงงานเพ่ิมขึ้น ผมไดลาออกกอนเมื่อตั้งโรงงาน
แหงที่ 2 ในป พ.ศ. 2509 ผมมาเปดกิจการทําเหมืองแรฟลูออไรดและพลวงรวม 
2 ประทานบัตร และขายกิจการไปเม่ือแรราคาตกต่ําในป พ.ศ. 2513
  ในป พ.ศ. 2516 ผมเปนกรรมการผูจัดการใหกับ บริษัท กรุงสยามเคร่ือง
เคลือบ จํากัด ผลิตเคร่ืองเคลือบ อิฐทนไฟและวัสดุทนไฟไดเพียง 2 ปตองเลิก
กิจการไป เนื่องจากเกิดการสไตรคหยุดงานคร้ังใหญในปเดียวกันที่ออมนอยจน
ไมสามารถดําเนินงานตอไปได

จุดเริ่มตนของการทําเซรามิก

ในป พ.ศ. 2516
 ผมเปนกรรมการผูจัดการ
ใหกับ บริษัท กรุงสยาม
เคร่ืองเคลือบ จํากัด 
ผลิตเคร่ืองเคลือบ 

อิฐทนไฟและวัสดุทนไฟ
ไดเพียง 2 ป

ตองเลิกกิจการไป 
เนื่องจากเกิดการสไตรค

หยุดงานครั้งใหญ
ในปเดียวกันที่ออมนอย

จนไมสามารถ
ดําเนินงานตอไปได
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  ชวีติการทาํงานในขณะนัน้ลมแลวลกุมาโดยตลอด 
ซึง่ผมกไ็มไดหมดกําลงัใจ เน่ืองจากครอบครัวคอยเปนกาํลัง

ใจผลักดันใหผมทํางานตอสูมาไดจนทุกวันน้ี ผมจึงไดยาย
ครอบครวัไปจังหวัดลาํปางเนือ่งจากมทีีด่นิอยูทีน่ัน่ ขณะนัน้

มีการทําเซรามิกกันอยูบางแลวเปนแบบครัวเรือน ไมใหญ

โตมากนกั เผาดวยเตาฟน คณุภาพทีไ่ดไมสมํา่เสมอและไม

ดีมากนัก ตอนน้ันการทําเซรามิกตองใชไมเปนเช้ือเพลิงใน
การเผามาก ทําใหไมแทบจะหมดปา จึงคิดวานาจะเปลี่ยน

การใชเชื้อเพลิงจากไมมาเปนการใชแกส

  ในป พ.ศ. 2517 จงึไดคนควาออกแบบสรางเตาเผา
เซรามิกท่ีใชแกส LPG เปนเชื้อเพลิงแทนการใชเตาฟนและ

เตาน้ํามันเนื่องจากคุณภาพท่ีไดจากการเผาโดยใชแกสดี

กวา ซึ่งขณะน้ีแกสไดกลายเปนเชื้อเพลิงหลักในการเผาเซ
รามกิทัว่ประเทศ และตัง้โรงงานอนิทราเครือ่งเคลอืบทีจ่งัหวดั

ลําปาง หลังจากที่มีการเปล่ียนแปลงครั้งใหญจากการเผา

ดวยฟนมาเปนแกสเม่ือ พ.ศ. 2524 ทําใหโรงงานเซรามิกใน

จังหวัดลําปางเกิดขึ้นมากมาย สินคาเร่ิมขายดี เปนท่ีรูจัก
แพรหลาย “โรงงานอินทราเคร่ืองเคลือบ” จงึไดเปลีย่นมา

เปน “บริษัท อินทราเซรามิค จํากัด” เม่ือ พ.ศ. 2531 เพ่ือ

เพิ่มปริมาณการผลิตและการสงออกจําหนายตางประเทศ
  ปจจุบันมีคนงานประมาณ 350 คน ผลิตเพื่อการ

สงออกและขายในประเทศ สินคาท่ีผลิตสวนใหญเปนของ
ขวัญ ของที่ระลึก เละเครื่องใชบนโตะอาหาร เปนตน จัดได
วาเปนโรงงานทาํเซรามิกท่ีใหญแหงหนึง่ในจังหวดัลาํปาง มี

เตาเผาเซรามกิอยูประมาณ 15 ลกู เปนเตาเผาใชแกสทัง้หมด 
มาเปลี่ยนแปลงครั้งใหญเมื่อปที่แลวเปนเตาไฟเบอร ซึ่งมี
ขอดีคือสามารถลดเชื้อเพลิงไดประมาณครึ่งหน่ึง ปจจุบัน

เตาอิฐทีใ่ชอยูนีก้าํลงัคอย ๆ  เปล่ียนมาเปนเตาไฟเบอรทัง้หมด
ซึ่งจะตองคอยเปนคอยไปเน่ืองจากคาใชจายคอนขางสูง

  ชามตราไกไดเริ่มทําข้ึนท่ีราชเทวีกอนเม่ือตอน
สงครามโลกคร้ังที่ 2 (เทาที่จําไดราวสมัยรัชกาลที่ 8) ผลิต
ขึ้นมาเพื่อใชและขายไมมากนัก โดยสมัยกอนคนจีนมีมาก 
ชามไกจงึเปนทีน่ยิมสําหรับคนจีนในสมัยนัน้ เพราะมีรปูราง
ที่เหมาะแกการใชตะเกียบพุย ขณะนั้นผมเปนคนแรกท่ีได
ริเริ่มการทําของขาว คือ บลูแอนดไวท ประเภทเคร่ืองใชบน
โตะอาหาร แจกัน เริ่มทําขึ้นที่โรงงานของผมเองท่ีราชเทวี 
เริม่แรกคุณพอของผมเปนชางวาดลายชามตราไกอยูทีเ่มอืง
จีนแลวมาอยูในประเทศไทย มาเปดโรงงานที่ราชเทวี สมัย
นัน้ยงัไมมใีครทาํเครือ่งเคลอืบ ผมไดสัง่นาํเขาดนิจากประเทศ
จนีเขามาทาํและมชีางทาํเซรามกิจากจนีทีห่นสีงครามมาอยู 
3 – 4 คน ขณะนั้นของที่ทําขึ้นจะดีมากเพราะไดชางจีนที่มี
ความชํานาญ ปจจุบันนาเสียดายท่ีของพวกน้ีถูกเก็บหมด
ไมมีใครยอมนํามาแสดง
  ชามตราไกนบัวาเปนสัญลกัษณของจงัหวดัลาํปาง 
เดมิการทาํเซรามกิในจงัหวดัไดเริม่จากการผลติชามกวยเตีย๋ว 
ชามขาวตม ถวยใบเลก็ และชามตราไก ขายเมือ่ พ.ศ. 2503 
โดยเผาดวยฟน ผลติภณัฑทีไ่ดเสยีหายมากและคณุภาพไม
สมํา่เสมอ แตกข็ายดแีละขายไดมากเนือ่งจากมรีาคาไมแพง
มากนัก
  ทางโรงงานเสถียรภาพทราบวาชามตราไกขายดี
ที่สุดในจังหวัดลําปาง (ขณะน้ันผมทํางานอยูที่โรงงาน
เสถยีรภาพ) จงึคดิผลติชามตราไกออกมาขาย เนือ่งจากชาม
ตราไกลาํปางจะเขยีนเปนลายไกสแีดง การทาํตองเผาหลาย
ครั้ง คอนขางยุงยาก ก็เลยเปล่ียนมาผลิตชามไกเขียวแทน
เพราะวาเขียนไดเรว็มาก คนหน่ึงจะเขียนไดประมาณวันละ 
700 – 800 ใบ แลวเผาดวยเตาอโุมงคเพยีงครัง้เดยีว ไมตอง
เผาถึง 2 คร้ังเหมือนชามตราไก ทําใหตัวเลขการผลิตมีมาก
และขายดี เปนผลใหชามตราไกในลําปางแทบจะขายไมได 
ตองลดราคาลงมาจากท่ีมีราคาใบละ 2 บาท ลดลงเหลือใบ
ละ 1 บาท จึงไดหันมาผลิตชามไกเขียวแทน คนนิยมมาก
เนือ่งจากราคาไมแพง มกีารตัดราคาขายแขงกนัในราคาใบ
ละ 1.50 บาท เหลือเพียงใบละ 1.35 บาท ทําไดอยูพักใหญ
ความนิยมและความตองการคอย ๆ ลดนอยลง
 ทางเสถียรภาพจึงหันมาทําชามแบบญ่ีปุนเนื่องจากได
ราคาดีกวา สูงกวาและคนเร่ิมมีฐานะดีขึ้น ตองการใชของที่
ด ีขณะนัน้มสีนิคาจากตางประเทศเขามาขายบางแตไมมาก
นัก สวนใหญเปนของญี่ปุน สมัยนั้นประเทศไทยมีการหาม
นาํเขาสนิคาเซรามิก ทางเสถียรภาพจึงผลิตออกมาขายมาก 
ทําใหกิจการขยายตัวอยางรวดเร็วในขณะนั้น

ชามตราไกกับประเทศไทย
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เตาเผาเซรามิกในอดีตใชเตามังกร เปนเตายาวใชฟนเปนเชื้อเพลิงใน
การเผา ภายในมีความกวาง 80 เซนติเมตร จากหัวเตาถึงทายจะกวาง 2 เมตร
เศษ มีความยาวต้ังแต 25 เมตร จนถึง 60 เมตร สําหรับเตาที่เสถียรภาพใชเปน
เตาฟน การเผาแตละครัง้ตองใชไมมาก จงึไดเปลีย่นจากเตาฟนมาเปนเตาอโุมงค
นํ้ามัน โดยสั่งซื้อเตาอุโมงคจากญี่ปุน เริ่มใชเม่ือ พ.ศ. 2504
  เสถียรภาพเปนโรงงานแรกท่ีใชเตาอุโมงคนํา้มนั ขณะน้ันจังหวัดลาํปาง
กย็งัมบีางโรงงานท่ีใชเตาฟนอยู ทางรัฐบาลมีคาํสัง่หามโรงงานใหมสรางเตาฟน 
ผมไดแนะนาํใหผูประกอบการโรงงานเซรามกิในจงัหวดัลาํปางหันมาใชแกส ซึง่
เพิ่งจะเปลี่ยนมาใชไดไมนานตอนที่ผมไปสรางเตาที่ลําปาง เมื่อเปรียบเทียบ
ระหวางการใชแกสกบัน้ํามนั นํา้มนัจะถกูกวาแกสเลก็นอย แตโดยรวมแลวแกส
จะถูกกวานํ้ามันเพราะวาไมตองทําหีบดินข้ึนมากันเปลวนํ้ามัน และเชื้อเพลิงที่
ดีที่สุดสําหรับการเผาเซรามิกไมใชไฟฟาหรือน้ํามัน แตเปนแกส
  เมือ่เปรยีบเทียบดผูลติภัณฑเซรามิกทีด่จีะเผาดวยแกสทัง้นัน้ เนือ่งจาก

วิวัฒนาการของเตาเผาจากอดีตจนถึงปจจุบัน

ไมมีเปลวไฟไปรบกวนผลิตภัณฑที่นําไปเผา ถาเปนนํ้ามันจะมีละอองกระจายเปนเม็ดเล็ก ไปเกาะติดทําใหดินเผาเปนจุดได 
ดังน้ันแกสจึงเหมาะที่สุดสําหรับการใชเปนเชื้อเพลิงในการเผาเซรามิก

คุณสุวิชไดเลาใหฟงวา การทําเซรามิกในสมัยกอนเครื่องไมเครื่องมือยังไมทันสมัยเทาปจจุบัน เครื่องมือสวนใหญ
ทาํขึน้จากวสัดพุืน้บาน ซึง่จะยากกวาการทาํเซรามิกในสมัยปจจบุนั โดยเริม่จากการหาดินวาดนิแบบไหนเหมาะท่ีจะทาํ จาก
นั้นจะนําดินมานวดโดยใชมือ เทา ครกกระเดื่อง ชวยในการนวด เพ่ือใหดินที่ไดมีเนื้อละเอียดกอนที่จะนํามาปน สวนการทํา
เคลอืบจะนาํขีเ้ถามาบดดวยลกูบดคอนกรตีทรงกระทะ โดยใหคนขึน้ไปยนืบนดานตดัดวยเทาทัง้สองขางแลวเหวีย่งตวั แกวง
แขนซายไปขวา ขวาไปซาย สลบัไปมาคลายกับการเตนทวิสตใหลกูบดเคล่ือนไปบนข้ีเถาจนบดละเอียด สาํหรับการปนจะใช
มือปนขึ้นรูป
  พอมาในปจจบุนัวิวฒันาการการปนเปล่ียนนําไป มกีารใชเคร่ืองมือชวยเพ่ือใหการปนเร็วขึน้ เคร่ืองมือทีใ่ชคอื เคร่ือง
ขึ้นรูป (Jigger) ทําใหการปนเร็วขึ้นเพราะมีใบมีดกดขึ้นรูป ยังมีวิธีที่ทันสมัยกวา คือ เขาเคร่ืองรีดดินสุญญากาศ (De-Airing 
Extruder) ดินจะออกมาเปนแทง จิ๊กเกอรจะใชไมได ตองใช Roller Head Jigger กดเปนรูป โดยมีแปนหมุน 2 ตัว แปนหมุน
ลางจะหมุนเร็วกวาแปนหมุนบน ใสดินที่แปนหมุนลาง เคร่ืองจะกดใหเปนรูป เสร็จแลวเขาเคร่ืองอบ การทํานํ้าเคลือบก็ซื้อ
วัตถุดิบมาแลวใสเครื่องบด เสร็จแลวจึงนํามาชุบ ซึ่งมีความสะดวกรวดเร็วกวาการทําเซรามิกในสมัยกอน

เทคนิคการบดข้ีเถาใหมนั ในสมัยกอนยังไมมหีมอบดจึงตองนําซเีมนตมาหลอเปนรูปทรงกระทะขนาดใหญ แลวข้ึน
ไปเตนทวสิตบดหมนุตวัไปรอบ ๆ  เสรจ็แลวนาํมาลางผานตะแกรงแลวนาํไปผสมกบัดินจนไดเปนนํา้เคลอืบใชเคลอืบผลติภณัฑ
นั้น ๆ
  การทําน้ําเคลือบ แตละทองถ่ินจะมีเทคนิคการทําแตกตางกันไป ถาเปนเคลือบธรรมดาท่ีเชียงใหมหรือสวรรคโลก
จะใชขี้เถาผสมกับเนื้อดิน และตองทราบดวยวาขี้เถาชนิดไหนดีหรือไมดี ผมทดลองใชขี้เถาจากไมลําไยซ่ึงไดผลดี คนไทยไม
นิยมใช แตประเทศจีนใชกันเน่ืองจากไมลําไยมีมาก รองมาคือขี้เถาไมกระบูน เปนไมเนื้อแข็งขึ้นอยูตามชายทะเลใหความ
มันสูงมาก ขี้เถาจากไมมะกอผสมกับดินชายแมนํ้าที่รวน (ที่บริเวณนั้นมีไสเดือนไชเปนดินรวน) คร่ึงตอคร่ึง (ขอเสียคือไมมะ
กอจะกัดมือ จึงตองนําไมรกฟามาผสมดวยเพื่อใหเกิดความพอดีกัน) เมื่อเคลือบแลวผลิตภัณฑที่ไดมีผิวรานเปน
แบบของโบราณเน่ืองจากสวรรคโลกมีของโบราณมาก จงึทดลองใชดนิบรเิวณเขาส่ีลาน ผลติภัณฑทีไ่ดดเูกา มสีเีทาชํา้ ๆ เหมือนกนั
กับของโบราณ หากตองการทําใหเปนของโบราณมากย่ิงขึ้นก็นําไปแชโคลน 3 เดือน ก็จะออกมาเหมือนของเกาเชนกัน

เทคนิคชาวบานที่ควรรู

อดีต – ปจจุบันของเซรามิก
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  ปจจบุนัเทคนคิการบดขีเ้ถาแบบเดมิแทบจะไมใชแลว เปลีย่นมาใชการเคลอืบหนิแทน ซึง่สวนประกอบทีส่าํคญั ไดแก ควอตซ 
เฟลดสปาร แคลเซียม ทัลคัม และดิน 5 อยาง มารวมกันเปนเคลือบ
  สําหรับดินท่ีผสมนํามาใชจะเปนดินท่ีมาจากท่ีตาง ๆ นํามาผสมกัน เชน ดินจากระนอง นราธิวาส ดินขาวท่ีเวียงปาเปา ดิน
เหนียวสุราษฎรธานี สวนดินท่ีลําปางจะใชนอยมากเน่ืองจากคุณภาพไมสมํ่าเสมอ
  สวนประกอบของดินท่ีใชทําเซรามิกจะมี สโตน 3 อยาง ไดแก ควอตซ เฟลดสปาร พอตเทอรีสโตนหรือ ไชนา เปนตัวกระดูก 
ซึ่งเปรียบเทียบไดกับคนจะตองมีกระดูกมีเน้ือ มีความสมดุลซ่ึงกันและกัน และดินเหนียวหรือดินขาว (เนื้อ) ตองใส 3 อยางเชนกัน 
ไดแก ดินจากระนอง ดินดําที่สุราษฎรธานีและดินขาวที่เวียงปาเปา

  ชีวิตการทํางานของผมผานรอนผานหนาวมาโดยตลอด เรียกไดวาบุกเบิกมากับอาชีพการทําเซรามิกเลยก็วาได สิ่งตาง ๆ 
เหลานี้สอนใหผมเปนคนท่ีตอสูและอดทน สิ่งที่ผมตองจําขึ้นใจ คือ เมื่อลมแลวตองลุก จนผมประสบความสําเร็จในชีวิตมีกิจการเปน
ของตัวเอง คือโรงงานอินทราเคร่ืองเคลือบและไดเปล่ียนรูปกิจการมาเปน บริษัท อินทราเซรามิค จํากัด เมื่อ พ.ศ. 2531 ผลิตและสง
ออกสินคาเซรามิกไปตางประเทศ ผมมีความภาคภูมิใจท่ีสามารถเปล่ียนใหผูประกอบการเซรามิกในจังหวัดลําปางหันมาใชเตาแกส
แทนการใชฟนหรือถานที่นับวันจะหมดปา เปนการอนุรักษปาไม และผลิตภัณฑเซรามิกที่ไดก็เสียหายนอยลงมาก  สิ่งหนึ่งที่อยากจะ
แนะนําผูประกอบการเซรามิกคือ จะตองมีใจรัก ชอบอะไรที่แปลกใหม ชอบคนควา และมองอะไรที่ไกลกวาคนอื่น

  การสงออกผลิตภัณฑเซรามิก ป พ.ศ. 2538 คาดวาจะขยายตัวเพิ่มมากข้ึนกวาปกอนๆ ในชวง 2 ปนี้ ผมไมคอยกังวลมาก
นัก แตอีก 2 ปขางหนายังไมทราบวาตลาดเซรามิกจะมีการเปลี่ยนแปลงอยางไรถาเปลี่ยนแปลงไปในทางท่ีดีอุตสาหกรรมเซรามิกก็ดี
ขึ้น สําหรับปนี้ทางบริษัทรับออเดอรเต็มหมดแลวหวงแตโรงงานเล็ก ๆ ที่ยังตองหาลูกคาซึ่งก็ไมแนนอนวาจะไดออเดอรมากหรือไม 
ตลาดในประเทศผมคิดวาหาลูกคาไดยากกวาเนื่องจากยอดสั่งซื้อมีนอย ตลาดตางประเทศนาจะไดออเดอรมากกวา แตคุณภาพ
ของสินคาจะตองแนนอน
  เทคนคิสําคญัทีผ่มอยากใหผูประกอบการอตุสาหกรรมเซรามกิจาํใหขึน้ใจ และไมควรมองขามคอื 1. ทาํได  2. ทาํไดดี  
3. ทําไดดีมีกําไร  4. ทําไดดีมีกําไรและขายไดทั้งหมด นี่แหละ! คือหัวใจสําคัญที่ผมใชกับบริษัทอินทราเซรามิคฯ
  สิ่งสําคัญที่ผมอยากจะแนะนําชาวบาน ซึ่งสวนใหญจะมองขามกัน ก็คือเรื่องเตาสําคัญที่สุด ถึงเราจะทําเนื้อดิน ผลิตภัณฑ
ใหออกดเีพียงใดกต็าม พอเผาออกมาแลวของทีไ่ดแตกเสยีหายเกนิกวาทีเ่ราคาดวาจะไดกไ็มด ีสิง่เหลานีม้ทีางแกได โดยมหีลกัสําคญั
อยูวาผลิตภัณฑที่เผาไมควรเสียหายเกินกวา12% ถาหากเกินกวาท่ีกําหนดน้ีจะตองหาจุดบกพรองเลยวาสวนท่ีเสียหายอยูตรงสวน
ไหน แลวทําการแกที่ตนเหตุของปญหาน้ัน สิ่งสําคัญรองลงมาคือ เนื้อดิน เคลือบ และการประกอบการ ซึ่งครอบคลุมการทําเซรามิก
ทั้งหมด

55 ป กับชีวิตนักอุตสาหกรรมเซรามิก

มุมมองเกี่ยวกับเซรามิก

เทคนิคสําคัญที่ผมอยากใหผูประกอบการ
อุตสาหกรรมเซรามิกจําใหข้ึนใจและไมควรมองขามคือ 

1. ทําได  2. ทําไดดี  3. ทําไดดีมีกําไร 
 4. ทําไดดีมีกําไรและขายไดทั้งหมด 

นี่แหละ! คือหัวใจสําคัญที่ผมใชกับบริษัทอินทราเซรามิคฯ
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3 ทศวรรษ...
อินทราเซรามิค

ธนัวาคม ป พ.ศ. 2518 ขณะท่ี คณุสวุชิ นภาวรรณ มาสรางเตาอโุมงคใหโรงงานปยะชัยท่ีจงัหวดัลําปาง ไดมโีอกาส
มาน่ังเลนอยูริมลําเหมือง เห็นรุงกินนํ้าทอดยาวไปยังภูเขาดานหลังเปนที่ประทับใจ จึงไดซื้อพ้ืนที่บริเวณนั้นจํานวน 9 ไร 63 

ตารางวา ซึ่งเปนท่ีตั้งโรงงานอินทราเครื่องเคลือบในเวลาตอมา

19 เมษายน 2520 ถอืเปนวนัเกดิของโรงงาน เม่ือคุณสุวชิ และคุณประเทือง นภาวรรณ ซึง่ยายถิน่ฐานจากกรงุเทพฯ 

จากนิทรรศการ 30 ป อินทราเซรามิค เมื่อป พ.ศ. 2550

เปนชวงทีเ่ศรษฐกจิตกตํา่ สนิคาเซรามกิขายไดไมดนีกั แตเตาเผา

เซรามิกดวยแกสของคุณสุวิชเริ่มเปนที่รูจักแพรหลาย จึงไดรับสรางเตา
ขนาดตาง ๆ  ทัง้ในและตางประเทศ จนกลายมาเปนรายไดหลกัของโรงงาน 

เชนในป พ.ศ. 2524 สรางเตาท่ีนิคมอุตสาหกรรมนวนคร 4 เตา ป พ.ศ. 
2525 สรางเตาท่ีประเทศสิงคโปร 3 เตา ที่ประเทศมาเลเซีย 1 เตา เปนตน
  ผลติภัณฑของโรงงานอนิทราเคร่ืองเคลือบในชวงนี ้พฒันาขึน้มา

เปนสนิคาลายคราม เปนทีรู่จกัในความสวยงาม ละเอยีดออนและมคีณุภาพ

มาจังหวัดลําปาง ไดเริ่มสรางเตามังกร เผาดวยฟน ยาว 24 เมตร จํานวน 2 เตา 

ผลิตกระถางแดง อางเคลือบ กระเบื้องมุงโบสถ และกระเบื้องปูพื้น ขณะนั้นมีคน

งานประมาณ 20 คน

  ในปตอมา คุณสุวิชไดสรางเตาเผาเซรามิกที่ใชแกสเปนเชื้อเพลิงขึ้นเปน

เตาแรก ขนาด 1 คิวบิกเมตร ผลิตเซรามิกประเภทแจกันและของแตงบาน กี๋นั่ง
เคลือบสี เคลือบไหล และเซราดอนแบบกังไส ซึ่งเปนรูปแบบผลิตภัณฑใหมของ

จังหวัดลําปางในขณะนั้น

พ.ศ. 2524 – 2527 สรางเตา - ลายคราม

สงู มตีัง้แตขนาดเลก็ไปจนถงึแจกนั

ขนาด 22 นิ้ว นอกจากลายคราม
แลวยงัมแีจกนัคอปเปอรเรด แจกนั

ฉลุลายมังกร โถพลูลายไทย ลายองุน เปนตน ผลิตภัณฑเหลานี้ไดรับรางวัลในการ

ประกวดอยูเสมอ จึงทําใหชื่อของอินทราเคร่ืองเคลือบเริ่มเปนที่รูจักเร่ือยมา

พ.ศ. 2520 – 2523 กอรางสรางฐาน



พฤษภาคม - สิงหาคม 255536

   กลางป พ.ศ. 2528 คุณอาณัติ นภาวรรณ บุตร

ชายคนทีส่องของครอบครวัไดเริม่เขามาบรหิารงานในโรงงาน 
ผลติสนิคาหลากหลายประเภทมากข้ึน เชน ผลติภณัฑวาดสี 
ตุกตาสัตว เคลือบสีพิเศษ หรือแมกระทั่งงานเบญจรงค

  อนิทราเร่ิมสงออกสินคาไปยังตางประเทศผานเอเยนต
ในประเทศ ตอมาไดมโีอกาสไปออกงานแฟรครัง้แรกทีป่ระเทศ

เยอรมัน ไดรับออเดอรตามมามากจนผลิตไมทัน ตองเริ่ม

ขยายกําลังการผลิตและเปลี่ยนแปลงโครงสรางทั้งดานการบริหารและอาคารสถานท่ี

  ป พ.ศ. 2531 โรงงานอินทราเคร่ืองเคลือบไดจดทะเบียนเปน บริษัท อินทราเซรามิค จํากัด ดวยทุนจดทะเบียน 4 

ลานบาท และไดสรางโรงงานหลังที่สองในปตอมา โดยมีบุตรชายอีกสองคนของครอบครัวไดทยอยเขามาชวยบริหารงานใน

บริษัทฯ คือ คุณอรรถพล และคุณอนุรักษ ตามลําดับ

  อินทราเซรามิค ผลิตสินคาสงออกมากข้ึนตามลําดับ และไดผลิตสินคาใหม ๆ เชนตุกตา เทียนหอม สินคาเดฟทบลู

ของฮอลแลนด สินคาเชโดคราฟทของญ่ีปุน และเริ่มผลิตสินคาเซรามิกไฟต่ําที่มีสีสันสดใส

  เนื่องจากออเดอรสงออกไดขยายตัวอยางตอเนื่อง
บริษทัฯ จงึไดขยายกาํลงัการผลติโดยขยายโรงงาน ซือ้เครือ่งจกัร

ขนาดใหญ เครือ่งปนอตัโนมตัจิากญีปุ่น ตดิต้ังถงัเกบ็กาซ LPG 

สรางเตาเผาเซรามิกเพ่ิมขึ้น

  ดานการบริหาร มีการกระจายความรับผิดชอบใหกับ
หัวหนางานมากขึ้น มีการพัฒนาในฝายตาง ๆ เชน ฝายผลิต 

ฝายออกแบบ ฝายคิวซี – แล็บ และฝายขาย มีการใชระบบ

คอมพิวเตอรเขามาชวยในการผลิตและการบริหารงาน

  สินคาของบริษัทฯ ปรับเปล่ียนมาเปนประเภทเคร่ือง
ใชบนโตะอาหาร วาดลวดลายดวยมอื มสีสีนัสดใส เปนเอกลักษณ

ที่เริ่มเปนที่รูจักในตลาดโลก

  ในป พ.ศ. 2540 บรษิทัฯ สามารถผลิตสนิคาไดถงึเดอืน
ละ 300,000 ชิน้ คดิเปนมลูคากวา 100 ลานบาทตอป มพีนกังาน

ทั้งสิ้น 370 คน

พ.ศ. 2528 – 2534 สงออก - สินคาใหม

พ.ศ. 2535 – 2540 ขยาย - พัฒนา
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  เมื่อมีการลดคาเงินบาทในกลางป พ.ศ. 2540 คาเงินบาทไดออนตัวลงไปมาก ซึ่งเปนผลดีตอการสงออก บริษัทฯ ได
ขยายกําลงัการผลิตอยางตอเนือ่ง พรอมปรับปรงุเคร่ืองมอืเคร่ืองจักรเทคโนโลยีการผลิต จดัสวัสดกิารและพัฒนาฝมอืแรงงาน

จนการผลิตมีประสิทธิภาพ สินคามีคุณภาพ และรูปแบบที่ทันสมัยตรงกับความตองการของลูกคา

  ในป พ.ศ. 2544 บริษัทฯ ไดสรางโรงงาน 4 ขยายกําลังการผลิตเปน 500,000 ชิ้นตอเดือน และสามารถสรางยอด

ขายไดเกิน 200 ลานบาทในปตอมา

  บริษัทฯ ใหความสําคัญตอการพัฒนาระบบบริหารคุณภาพภายในบริษัทฯ และไดรับมาตรฐาน ISO 9001 

ในป พ.ศ. 2546

พ.ศ. 2541 – 2547 เติบโต

  ตั้งแตป พ.ศ. 2548 การแขงขันในตลาดโลกเร่ิม

รุนแรง สินคาจากประเทศจีนเริ่มสงเขาไปในตลาดยุโรป

มากข้ึนหลงัจากประเทศจนีเขาเปนสมาชกิของ WTO และ
จากภาวะราคานํ้ามันและกาซเชื้อเพลิงมีราคาสูง ทําให

ตนทุนสวนใหญในการผลิตเซรามิกสูงข้ึน จึงนับเปนชวง

ที่บริษัทฯ ตองปรับตัวทั้งในดานตนทุน การผลิตและรูป

แบบของสินคาใหสามารถยืนอยูบนเวทีการแขงขันได

ตอไป

  และจากแนวโนมที่คาเงินบาทจะเริ่มแข็งตัวขึ้น 
บริษัทฯ จึงไดเพิ่มยอดขายสําหรับตลาดในประเทศ โดย

เปดศูนยจําหนายเซรามิกที่ใหญที่สุดในภาคเหนือ บน

พื้นที่ 8 ไร ภายใตชื่อ “อินทราเอาทเลท” เพ่ือจําหนาย
สินคาเซรามิกและสินคาอื่น ๆ เปนสถานที่แสดงผลงาน

เซรามกิและสถานทีท่องเทีย่วแหงใหมของจงัหวดัลาํปาง 

ทําใหชื่อของอินทราเซรามิค และอินทราเอาทเลท เปนที่
รูจักมากยิ่งขึ้นในฐานะผูผลิตสินคาเซรามิกที่มีชื่อเสียง

ที่สุดแหงหน่ึงของประเทศไทย

พ.ศ. 2548 – 2550 ชะลอตัว - ปรับตัว



อําลา...อาลัย

สมาคมเซรามิกสไทย
 ขอแสดงความอาลัยตอการจากไป

ของคุณสุวิช นภาวรรณ 
บุคคลสําคัญในแวดวงเซรามิก 
นับวาเปนการสูญเสียเจาพอ

แหงวงการเซรามิกทานหนึ่งก็วาได 
ทานเปนผูที่ทําใหวงการเซรามิก
เปนท่ีรูจักกันอยางกวางขวาง

โดยเฉพาะชามตราไก 
ในอดีตทานเปนคณะกรรมการบริหารและที่ปรึกษา

สมาคมเซรามิกสไทยมาหลายวาระหลายสมัย 
โดยใหความรวมมือ

และชวยเหลือกิจกรรมของสมาคมฯ
ดวยดีมาโดยตลอด

ขออํานาจคุณพระศรีรัตนตรัย สิ่งศักด์ิสิทธิ์ 
คุณความดีที่ทานไดกระทําไวเมื่อคร้ังยังมีชีวิตอยู 
ไดโปรดดลบันดาลใหดวงวิญญาณของทาน 

ไดไปสูสุคติในสัมปรายภพดังที่ปรารถนาดวย เทอญ
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ชามไก

สุวิช และอนุรักษ นภาวรรณ
พิมพครั้งแรกในหนังสือ Lampang Ceramic 2002

ลักษณะของชามไก
ชามไกในยุคแรก เปนชามทรงแปดเหล่ียมเกือบกลม 

ปากบานขางชาม ดานนอกมีรอยบุบเล็กนอย

รับกับเหลี่ยมของชาม ขาเปนเชิง ชุบเคลือบข้ีเถา 

วาดลวดลายบนเคลือบดวยมือเปนรูปไกขนคอและลําตัวสีแดง 

หางและขาสีดํา เดินอยูบนหญาสีเขียว 

มีดอกโบตั๋นสีชมพูออกมวงใบสีเขียวตัดเสนดวยสีดําอยูดานซาย 

และมีตนกลวย 3 ใบสีเขียวตัดเสนดวยสีดําอยูดานขวา 

นอกจากน้ันชามบางใบยังมีคางคาวบินหอยหัวอยูฝงตรงขามกับไก
และมีดอกไมและใบไมเล็กๆ แตมอยูกับชามดานในอีกดวย

ในยุคแรกชามไกมี 4 ขนาด คือ 

ขนาดปากกวาง 5 นิ้ว (เสี่ยวเตา) 6 นิ้ว (ตั่วเตา) 7 นิ้ว (ยี่ไห) 

และ 8 นิ้ว (เตงไห) ขนาด 5  - 6 นิ้ว ใชในบานและรานขาวตมชั้นผูดี 

สวนขนาด 7 - 8 นิ้ว 

เหมาะสําหรับเปนชามใหหมูกุลีทํางานหนัก ซึ่งรับประทานจุใช

“ชามไก” 
หรือท่ีคนแตจ๋ิวเรียก 

“โกยอั้ว” 
และท่ีปจจุบันนิยมเรียก “ชามตราไก” นั้น

มีประวัติความเปนมาที่ยาวนาน 
โดยในประเทศไทยเปนที่นิยมใชรับประทานขาวตม 

โดยเฉพาะในหมูคนจีนแตจ๋ิว 
ตั้งแตกอนสงครามโลกคร้ังท่ีสอง

ดวยเอกลักษณท่ีโดดเดนจากรูปไกสีแดง 
และลักษณะของชาม

ท่ีเหมาะกับการใชตะเกียบพุย

โดยในประเทศไทยเปนทีนย
โดยยเเฉฉพ

ตตตตตตตตตตตตตต้้้ััััััััังงงงงงงงงงงงงงงแแแแแแแแแแแแตตตตตตกกออนนส
ดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดววววววววววววววววววววววววววววววววววววววววววววววววววยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกลลลลลลลลลััััััััััักกกกกกกกษษษษษษณณทท่ีีโด

ท่ีเหหมมา
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วิธีผลิตแบบโบราณ
 เริม่จากการผสมดินใชโดยย่ําดวยเทา และนวดดวยมือ จาก
นั้นก็มาปน ตบเปนดินแผน แลวอัดลงแมพิมพปูนปลาสเตอร
หมนุเปนวงกลมดวยมอื ปาดดวยไก (ไมปาดตดัเปนรปูโคง) แลว
มาตอขาทิ้งคางไวบนกระดานใหแหงโดยธรรมชาติ แลวนํามา
ชุบเคลือบที่ทําจากขี้เถาแกลบปูนหอยและดินขาวจากนั้นก็เอา
เขาจอ นาํไปเรยีงในเตามงักร เผาดวยฟนในความรอนเกอืบ 1300 
องศา C ประมาณ 18 – 24 ชั่วโมง เมื่อเผาสุกแลวนําออกมา
เขยีนสบีนเคลอืบดวยพูกนัเปนลายไก ดอกไมและตนกลวยแลว
เผาในเตาอบรปูกลม ภายในเปนถงัดนิขนาดใหญ ดวยความรอน 
700  - 750 องศา C ดวยฟนประมาณ 5 - 6 ชั่วโมง รอจนเย็น
แลวก็นํามาใสเขงสงจําหนาย

ความเปนมาของชามไก
 ชามไกมีตนกําเนิดผลิตกันในประเทศจีนกวารอยปมาแลว
ในมณฑลกวางตุง โดยชนชาวจีนแคะในตําบลกอป อําเภอไทปู 
และชาวจีนแตจิ๋วที่ตําบลปงโคย ซึ่งมีเขตติดตอกันทางใต ชาม
ไกนอกจากใชในประเทศจนีแลว ยงัจาํหนายแกชาวจนีโพนทะเล
ดวย ดงันัน้สวนหนึง่จงึสงมาจําหนายยังประเทศไทย ซึง่มชีาวจนี
โดยเฉพาะชาวแตจิ๋วอาศัยอยูเปนจํานวนมาก
 เนื่องจากในระยะกอนสงครามโลกคร้ังท่ีสองยังไมมีผูผลิต
ชามไกในประเทศไทยและมคีวามตองการจากตลาดมาก พอคา
ชาวจีนซึ่งอยูแถวถนนทรงวาด ตลาดเกาในกรุงเทพฯ จึงสั่งนํา
เขามาจากประเทศจีน ซึ่งในขณะน้ันมีราคาถูกมาก ตอมาเกิด
สงครามจีนญี่ปุนขึ้น ทําใหชามไกขาดตลาด ของที่นําเขาไมพอ
ขายและราคาสูงขึ้น
 ตอมามีชางชาวจีนยายถิ่นฐานเขามาในประเทศไทย ไดมี
การกอเตามงักรทาํเคร่ืองปนดนิเผาซึง่รวมถงึชามไกดวย เนือ่งจาก
เปนที่ตองการของตลาด ตั้งแตป พ.ศ. 2480 ถึง 2500 ซึ่งไดแก
โรงงานอุตสาหกรรมดินเผาส่ีแยกราชเทวี ถนนเพชรบุร ีกรงุเทพฯ 
โรงงานบุญอยูพาณิชย ที่เชียงใหม โรงงานศิลามิตรที่เชียงใหม 
และโรงงานของนายทวี ผลเจริญ ที่วงเวียนใหญ จังหวัดธนบุรี 
ซึ่งชามไกในชวงนั้นมีไมมากนัก เนื่องจากยังขาดดินคุณภาพดี 
ชางชาวจีนเหลานี้สวนหนึ่งจึงไดยายข้ึนมาตั้งโรงงานท่ีจังหวัด
ลําปาง หลังจากไดมีการพบดินขาวที่อําเภอแจหม

ชามไกในจังหวัดลําปาง
 ชามไก เริ่มมีการผลิตข้ึนในจังหวัดลําปางเม่ือป พ.ศ. 2500 
โดยชาวจีนเมืองไทปู (ในฮกเกี้ยน) 4 คน คือ นายซิมหยู (โรงงาน
ธนบดีสกลุในปจจบุนั) นายเซ่ียะหยุย แซอือ้ (โรงงานไทยมิตรใน
ปจจบุัน) นายซวิกิม แซกวอก (โรงงานกฎชาญเจริญในปจจบุัน) 
และนายซือเมน แซเทน (โรงงานเจริญเมืองในปจจุบัน) ไดรวม
กันกอตั้งโรงงานเคร่ืองปนดินเผาแหงแรกของจังหวัดลําปางช่ือ 
“โรงงานรวมสามัคคี” ที่หมูบานปาขาม อําเภอเมืองลําปาง ผลิต
ชามไกขนาด 6” และ 7” และถวยย่ีไฮ สามปตอมาหุนสวนตาง ๆ  
ก็ไดแยกตัวออกไปเปดโรงงานผลิตถวยชามของตนเอง
 ระหวางป พ.ศ. 2502 - 2505 กลุมชาวจีน ไดทยอยกันมา
ตัง้โรงงานผลติถวยชามทีจ่งัหวัดลาํปางมากขึน้ ทาํใหเปนแหลง
ผลิตชามไกมากกวาแหลงอื่น ๆ ในประเทศ จึงเปนชวงที่มีการ
ผลิตชามไกกันมากที่สุด และไดราคาดี เนื่องจากไมสามารถนํา
เขาชามไกจากประเทศจีนได ชามไกขนาด 6 นิ้ว ที่คุณภาพดี ได
ราคาถึง 1.50 บาท ในสมัยนั้น

วิธีการผลิตชามไกในลําปาง
 วิธีการผลิตชามไก เมื่อเร่ิมแรกในลําปางน้ัน อาศัยวัสดุ
อปุกรณทองถิน่มาใชในการขึน้รปู โดยหาลอจกัรยานมาเปนแปน
หมนุ มแีผนไมตดัเปนรปูโคง (จิก๊เกอรมอื) ไดขนาดเหมาะมอืจบั 
ขวางดิน (ดินขาวลําปาง) หมักเปยกลงบนพิมพซึ่งหมุนบนลอ
จักรยาน แลวใชจิ๊กเกอรไม กวาดแตงเติมดินใหไดรูปทรงถวย
กลมทีละใบแลวนาํมาตอขา ชามไกในยคุแรกๆ จะคอนขางหนา
 สาํหรับการเคลอืบ ใชเคลอืบขีเ้ถาแกลบ ตาํบดในครกขนาด
ใหญ โดยใชแรงคนเหยียบหลายวันจนละเอียด แลวนํามารอน
ตะแกรงกอนจะนํามาแชนํ้าในบอใหตกตะกอน นําเอาสวนที่ไม
ตกตะกอนมาใช แลวนําถวยชามมาจุมเคลือบทั้งใบ
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 วธิกีารเผาน้ัน ใชเตามังกรโบราณแบบกอป นาํฟนไมไผแหง

เปนเชื้อเพลิง เตามีลักษณะยาวประมาณ 15 - 20 เมตร ทําชอง
ใสฟนเปนระยะ ๆ  ภายในกอเปนขัน้บันไดตามความยาวของเตา 

โดยนําถวยชามที่เคลือบเสร็จมาใสจอทนไฟ นํามาเรียงในเตา 
เผาที่อุณหภูมิสูงประมาณ 1250 - 1300 องศา C เปนเวลารวม 

24 ชัว่โมง ดวยประสบการณพเิศษ โดยการสังเกตสีของเปลวไฟ 

และการชักตัวอยางเพราะไมมีเคร่ืองมือวัดอุณหภูมิในสมัยนั้น
 การวาดลายไกบนเคลือบ ไดมกีารฝกคนงานในทองถิน่ตวัด

พูกันจีน โดยใหคนวาด 2 - 3 คนวาดเปนสวน ๆ ตอเติมจนเต็ม

รูปแบบในแตละใบ แตละคนจะจับพูกันทีละ 2 - 3 ดามในเวลา

เดียวกัน จากนั้นนํามาเผาในเตากลมอุณหภูมิประมาณ 750 
องศา C

 ขัน้ตอนกรรมวธิกีารผลติรุนแรกๆ จงึลาชาไมเพยีงพอกบัตลาด

การเปลี่ยนแปลงของชามไก
 ชามไกเริม่มกีารเปล่ียนแปลงรูปแบบ เมือ่โรงงานตาง ๆ  หนั

มาลดตนทนุในการผลติเพือ่ใหสามารถขายไดในราคาตํา่ลง โดย

เริ่มใชเครื่องปน (จิ๊กเกอร) ในการผลิตชามจึงมีลักษณะกลมไม

เปนเหลี่ยม ตอมาก็ทําพิมพใหมีขาชามในตัว เพื่อจะไดไมตอง

ตอขาชามภายหลัง ขาชามรุนหลังจึงไมเปนเชิงจะตรงลงมาใน

แนวดิ่ง

 ชามไกเริม่เปลีย่นไปอยางมาก เมือ่โรงงานเสถยีรภาพทีอ่อม

นอย จงัหวัดสมทุรสาคร ซึง่เปนโรงงานขนาดใหญ สรางเตาอุโมงค

เผาดวยนํ้ามันเตาในป พ.ศ. 2505 แลววาดสีใตเคลือบเผาครั้ง

เดยีวไมตองอบสี ไกวาดดวยสเีขยีวหางน้ําเงนิ ดอกไมสชีมพู ลาย

วาดลดความละเอียดลง ขายในราคาถูกลง ซึง่สามารถทําตลาด

ไดด ีเนือ่งจากราคาถกูและลวดลายไมถลอกไดงาย จากนัน้ราคา
ชามไกก็ถูกลงเรื่อย ๆ

 ตั้งแตป 2506 โรงงานถวยชามเริ่มหันมาผลิตถวยชามรูป
แบบอ่ืน ๆ  มากข้ึน โดยเฉพาะถวยชามแบบญ่ีปุน ซึง่เขามาแทนท่ี

ดวยเทคโนโลยีการผลิตที่ทันสมัยขึ้น จังหวัดลําปางเปนเพียง

จังหวัดเดียวที่ยังผลิตชามไกมาอยางตอเน่ือง แตหาชางฝมือที่
คงรูปแบบเดมิยาก อกีทัง้สทีีว่าดราคาแพง สวนใหญจงึใชสวีาด

ใตเคลือบเผาครั้งเดียวที่อุณหภูมิ 1260 องศา C เปล่ียนวาดตัว

ไกใชสีชมพู หางสีนํ้าเงินแซมใบไมสีเขียวเขม ในป พ.ศ. 2516 

ราคาชามไก 6 นิ้ว มีราคาเพียงใบละ 40 สตางค เทานั้น และมี

การผลตินอยลงเรือ่ย ๆ  และการผลติดวยสบีนเคลอืบ แบบดัง้เดมิ

เริ่มหายไปจากตลาด

ชามไกในยุคปจจุบัน
 เมือ่ชามไกในยุคหลัง ๆ  ไดเปล่ียนไปจากเดิมมาก และกลาย

เปนสินคาราคาถูก จึงเริ่มมีการสะสมและกวานซื้อชามไกในรุน

แรก ๆ ซึ่งมีสีสันสวยงามจนทําใหชามไกรุนแรก ๆ หายไปจาก
ตลาด จนเริม่มบีางโรงงานหนักลบัมาผลติชามไกใหคลายกบัรุน

แรก ๆ โดยขายในราคาท่ีสูงขึ้น
 สมาคมเคร่ืองปนดินเผาลําปาง เห็นความสําคัญของชาม

ไก ซึ่งเปนเครื่องปนดินเผาในยุคแรกของจังหวัดลําปาง และยัง

คงมผีลติอยูแหงเดยีวในประเทศไทย เหน็สมควรทีจ่ะรกัษาไว จงึ

ไดสรางประติมากรรมรูปชามไกขนาดกวาง 3.5 เมตร ไวที่แยก

ทางเขาจังหวัดลําปาง ริมถนนซุปเปอรไฮเวยเมื่อป พ.ศ. 2542 
ใหผูผานไปมาไดรับรูและเห็นความสําคัญของชามไกที่มีตอ

จังหวัดลําปาง และเพื่อใหมีผูหันกลับมาใชชามไกมากยิ่งขึ้น

 ปจจุบัน (พ.ศ.2544) มีโรงงานในจังหวัดลําปางหันกลับมา

ผลติชามไกกนัมากขึน้ ทัง้แบบวาดใตเคลอืบและวาดบนเคลอืบ

แบบเกา ตามความตองการของตลาดท้ังเผาดวยเตามังกรดวย

ฟนและเผาดวยเตาแกส มีมากกวา 10 ขนาด ตั้งแต 1 นิ้ว ไป

จนถึง 8 นิ้ว และพัฒนารูปแบบไปหลากหลายต้ังแต ชาม จาน 

ถวยนํ้า ชอน และของที่ระลึกตาง ๆ เพื่อจําหนายใหแกนักทอง

เที่ยวที่มาเที่ยวในจังหวัด และบางสวนยังสามารถสงออกขาย

ตางประเทศอีกดวย

 ชามไก ถอืเปนกาํเนดิของเครือ่งปนดนิเผาของจงัหวัดลาํปาง 

ซึ่งแมวาปจจุบันจังหวัดลําปางมีการผลิตเซรามิกหลากหลาย

ประเภท ตั้งแตเครื่องใชบนโตะอาหาร ของชํารวยของประดับ 

กระเบื้อง สุขภัณฑ ลูกถวยไฟฟา ตลอดจนลูกกรงเซรามิก และ

แมวาปจจุบันชามไกจะไมใชสินคาท่ีมีมูลคาหลักของเซรามิก

จังหวัดลําปาง แตชามไกมีความหมาย เปนสัญลักษณของ

เครือ่งปนดินเผาลาํปาง และจะอยูในความทรงจาํของกลุมผูผลิต

เซรามิกจังหวัดลําปาง และของคนไทยตลอดไป
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  เบนโทไนทเปนดนิทีเ่กดิจากการทบัถมผพุงัของเถา 

ฝุนภเูขาไฟ หรอืหนิแกรนิต หนิบะซอลท คณุภาพของดินเบน

โทไนทขึน้อยูกบั สิง่แวดลอม สภาพภมูอิากาศ ความชืน้ เวลา

ในการทับถม และความลึกของดินในแตละแหลง ลักษณะ

โครงสรางผลึกของเบนโทไนทโดยทั่วไปเหมือนโครงสราง

ของดิน คือ อลูมิโนซิลิเกตไฮเดรต จัดอยูในกลุมเดียวกับแร

มอนทโมริลโลไนท มีลักษณะเปนชั้นซอนกันระหวางเตตระ
ฮดีอล และออกตะฮีดรอล มกีลุมของแคทอิออนในโครงสราง 

ไดแก Al3+, Mg2+, Ca 2+, Fe2+, Fe3+   โดยประกอบดวยซิลิกา

ประมาณ 56-62 %  อลูมินาประมาณ 12-20% และ กลุม
ธาต ุเหล็ก แมกนีเซียม แคลเซยีม โปแตสเซียม โซเดียม รวมทัง้ 

อินทรียสาร และมีสมบัติเปนดางออน ๆ ในชวง pH ∼ 8-9

  ลักษณะทางโครงสรางผลึกและขนาดของเบนโท
ไนทจากภาพถายกาํลงัขยายสูง แสดงผลึกท่ีเปนแผน (platelet) 
และอนุภาคมีขนาดเล็ก มีพื้นที่ผิวสูง ทําใหเบนโทไนทมี

ดร. ศิริพร ลาภเกียรติถาวร
สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย (วว.)

ดิน…

เบนโทไนท

เบนโทไนทในอุตสาหกรรมเซรามิกนิยมใชเปนสารเพ่ิมความเหนียว 
ชวยใหอนุภาคของดินมีการยึดเกาะดีขึ้น เพิ่มความแข็งแรงของช้ินงานกอนเผา 
สําหรับในนํ้าเคลือบชวยการกระจายลอยตัวเพื่อไมใหสีเคลือบตกตะกอนไดงาย 

และเพิ่มการยึดเกาะของสีเคลือบกับเนื้อดิน นอกจากการใชงานในอุตสาหกรรมเซรามิกแลว
เบนโทไนทยังเปนที่รูจักและถูกนําไปใชงานอยางหลากหลายในอุตสาหกรรมอ่ืน 

ในบทความนี้จะพูดถึงลักษณะและคุณสมบัติเฉพาะตัวของเบนโทไนท
และการใชงานในดานตางๆ

คุณสมบัติเดนในดาน การดูดซับนํ้าไดมากกวาดินเหนียว

ทั่วไป นอกจากนี้ยังมีสมบัติในดาน  การบวมตัว (swelling)  

การเกิด thixotropy และการเกิดเจล  มีความเหนียวสูง และ

มีความสามารถในการแลกเปลี่ยนอิออน ดวยคุณสมบัติ
เฉพาะของเบนโทไนทดงักลาว ทาํใหมกีารนาํไปใชงานอยาง

หลากหลาย ไดแก งานขดุเจาะน้ํามนั งานหลอโลหะ งานกอ
โครงสราง อาหารสัตว สี เคร่ืองสําอาง ยาและอ่ืน ๆ เปนตน 
การเลือกใชงานข้ึนกับคณุสมบัตทิางกายภาพ ทางเคมี และ

โครงสรางของเบนโทไนทแตละชนิด สําหรับเกรดคุณภาพ

ของเบนโทไนทนั้น ขึ้นกับความบริสุทธ์ิ ขนาดอนุภาคและ
องคประกอบทางเคมี เบนโทไนทชนิดที่มีความบริสุทธ์ิสูง มี

ปริมาณมอนทโมริลโลไนทสงู สามารถนํามาใชกบัรางกายได

  ชนิดของเบนโทไนทแบงตามอิออนท่ีเดนใน
โครงสราง ซึ่งมีทั้งชนิด โซเดียม แคลเซียม โปแตสเซี

ยม แมกนเีซยีม และ ชนิดผสม ทีม่กีารนาํไปใชงานมาก

คือ ชนิดโซเดียมและแคลเซียม 
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โซเดยีมเบนโทไนท มคีณุสมบตับิวมตวัเมือ่เปยก
นํ้า โดยปริมาตรจะเพิ่มขึ้นหลายเทาตัว หรือประมาณ 14 
เทา จากสภาพเมื่อแหง  เม่ืออนุภาคของเบนโทไนทเกิดการ

อิ่มตัวจากการดูดซับน้ํา จะเกิดเปนเจลท่ีมีความหนียว จึง
นิยมนําไปใชเปนโคลนสําหรับการขุดเจาะน้ํามันหรือแกส 
และในการฉาบเพ่ือปองกันการร่ัวซึมในการขุดฝาย หรอืบอน้ํา 

การที่มีประจุลบเกินในโครงสราง ทําใหเกิดการแลกเปลี่ยน

อิออนบวกระหวางชั้นในโครงสรางของดินเบนโทไนท โดย
ทั่วไปผลึกเบนโทไนท 1 ชั้น มีความหนาประมาณ 1 นาโน

เมตร และเสนผานศูนยกลาง 0.2-2 ไมครอน ลักษณะดิน

เบนโทไนทขณะแหง มีการจับกลุมกันของชั้นผลึก โดยยึด

เกาะกันระหวางผลึก ดานหนา – ดานหนา (face to face)       
อิออนบวกท่ีเกิดการแลกเปล่ียน และ สวนที่เกิดการดูดซับ

นํ้า จะอยูระหวางชั้นแผน (platelet) ดังนั้นการบวมตัวหรือ
ความหนาระหวางแผนจะแปรตามปริมาณนํ้าที่ถูกดูดซับ

เขาไประหวางแผน 

  แคลเซยีมเบนโทไนท มคีณุสมบัตไิมบวมตัวเม่ือ
เปยกน้ําหรือบวมตัวนอย นิยมใชงานเปนสารดูดซับสี หรือ

ฟอกสี เชน ลดความเขมของสีในนํ้ามันพืช หรือน้ํามันหลอ

ลื่น อยางไรก็ตามแคลเซียมเบนโทไนท สามารถเปลี่ยนเปน 

โซเดียมเบนโทไนท ไดดวยกระบวนการแลกเปล่ียนอิออน 

โดยการเตมิสารละลายเกลอืโซเดยีมความเขมเขนประมาณ 

5-10% ในแคลเซียมเบนโทไนทกวนผสมเขาดวยกนั จากนัน้

เทสารละลายออกแลวลางนํ้า

ประโยชนและการใชงานของเบนโทไนท
  1. งานกอโครงสราง  โซเดียมเบนโทไนทสามารถ

ใชกบังานกอหรอืงานฉาบเพ่ือปองกนัการซึมผานของน้ํา โดย

การใชงานสามารถใชเบนโทไนทผสมกับนํา้ไดเลยหรือผสม
กับสารเพิ่มการยึดเกาะหรือสารเพิ่มความแข็งแรงของ

โครงสรางกอนผสมกับนํ้า เชน งานกอผนังกั้นการซึมผาน

ของน้ําใตดิน ที่อาจมีการปนเปอนสารอันตราย โลหะหนัก
หรือ สารกัมมันตภาพรังสี จากนํ้าทิ้งอุตสาหกรรมเขาไปใน

บอนํ้าใช

  2. งานขุดเจาะบอนํ้ามัน โซเดียมเบนโทไนทเมื่อ

ผสมเปนน้ําดินจะมีความหนืดสูง สามารถใชอุดรูผนัง จึง

นยิมใชเปนสวนผสมในการเตรียมโคลนสาํหรบังานขดุเจาะ
บอนํ้ามัน 

  3. อตุสาหกรรมปโตรเลยีม  แคลเซียม/แมกนีเซยีม 
เบนโทไนท ถูกนํามาใชในการดูดซับสีของนํ้ามันชนิดตางๆ 

เชน สใีนไขมันสตัว หรอืพชื สใีนน้ํามนัปโตรเลียม นํา้มันหลอ

ลื่น พาราฟน และ แวกซ นอกจากน้ีเบนโทไนทที่มีปริมาณ

เหล็กต่ํา สามารถใชในกระบวนการ refining 

  4. งานหลอโลหะ การทําแบบหลอสําหรับขึ้นรูป
โลหะจะใชเบนโทไนทผสมกับทรายเพื่อชวยในการยึดเกาะ
ระหวางอนุภาคของทรายในการข้ึนรูปใหเปนแบบ ทําใหมี

เนื้อแนนและแข็งแรง นํ้าโลหะไมไหลผานเขาไปในเนื้อของ

แบบหลอ

  5. ดานเกษตรกรรม เบนโทไนทใชปรับสภาพดิน

ทีแ่หงแลงใหมคีวามชุมชืน้ข้ึน สาํหรับการเพาะปลกู ชวยเพิม่
กาํลงัผลผลติตอไร โดยเฉพาะในพืน้ทีด่นิทีม่สีภาพไมด ีแหง
แลง การเตมิเบนโทไนทยงัชวยใหพชืผลท่ีไดมคีวามสมบรูณ

และ คุณภาพดี ผงเบนโทไนท

โครงสรางจุลภาคของเบนโทไนท

เบนโทไนทสเลอลี
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  6. สารดูดความช้ืนในภาชนะบรรจุ เบนโทไนท

ชวยลดความชื้น ยืดอายุการเก็บของผลิตภัณฑอาหารหรือ
ยาได และเปนสารที่ไมเปนอันตรายตอรางกาย 

เอกสารอางอิง
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Research 39[5](2011)pp. 991.

2. Teplitskiy, A.; Kourmev, R “ Application of 40 inventive principles in construction” TRIZ Journal, USA, May 

(2005).

3. Konta, J “ Textural variation and composition of bentonite derived from basaltic ash” Clay and 
Clay Minerals 34[3](1986)pp.257.

4. Stankovic; N et. al. “ Characterization of bentonite clay from “Greda” deposite” Processing and Application 

of Ceramics 5[2](2011) pp.97.

  7. เครื่องสําอาง ดวยคุณสมบัติของเบนโทไนทที่

เกดิเปนเจลเม่ือผสมกับนํา้ จงึนยิมใชในกระบวนการเตรียม
ผลิตภัณฑเคร่ืองสําอาง โดยการผสมเบนโทไนทกับนํ้าและ

กลีเซอรีนเพื่อใชเตรียมผลิตภัณฑสําอางตางๆ เชน ยาสีฟน 

โคลนพอกหนา ครีมบํารุงผิว ขี้ผึ้ง ลิปสติก เปนตน

  8. ผลิตภัณฑยา เบนโทไนทจัดเปนสารธรรมชาติ

ที่ไมมีพิษตอรางกาย จึงมีการนํามาใชทํายาเพ่ือดูดสารพิษ 

โลหะหนกัหรอืสิง่สกปรกออกจากรางกายโดยเฉพาะในลาํไส 

ใชไดทั้งภายในและภายนอกรางกาย คุณภาพของเบนโท
ไนททีใ่ชในรางกายตองเปนชนิดท่ีมคีวามบริสทุธิส์งูเปนเกรด

สาํหรับอาหาร เมือ่เบนโทไนทถกูกลนืเขาไปในรางกาย พรอม
กับนํ้าจะเกิดการบวมตัวเหมือนฟองนํ้า โดยเกิดประจุลบที่
ผวิของโครงสราง ในขณะทีก่ลุมของสารพษิในรางกายมปีระจุ

บวก ดงัน้ัน ดวยประจุทีต่รงขามกันสารพิษจะถูกจบัทีผ่วิของ
เบนโทไนท และถูกกําจัดออกจากรางกายในเวลาตอมา

  9. ผลิตภณัฑอืน่ๆ ไดแก การใชงานเปนสวนผสม

ในยาฆาแมลง ทีเ่กบ็ส่ิงขับถายของสตัวเลีย้ง สารขจดัคราบ
ไขมัน สิ่งสกปรก หรือสีที่เปอนบนเส้ือผา และเปนสารเพ่ิม
ความขนของสี เปนตน

เบนโทไนททําฝายกั้นนํ้า

พิมพหลอโลหะท่ีมีเบนโทไนทเปนสวนผสม

ยาที่มีสวนผสมเบนโทไนท



45May - August 2012

  “On the Edge” เปนแนวความคดิในการจดั

ประชุมสมัมนาระดบันานาชาต ิประจําปครัง้ที ่46 วนั
ที่ 28 - 31 มีนาคม 2555 มีความคิดในแนวกวางที่
สือ่ถงึขอบการสรางสรรคและการบูรณาการองคความ

รูและวัฒนธรรมทุกดานเขาหากัน  ในปนี้จัดที่เมืองซี
แอตเติล รฐัวอชิงตันซ่ึงนับวาเปนเมอืงอันงดงามท่ีอยู
ริมชายฝงมหาสมุทรแปซิฟค ตรงตามแนวความคิด
วาเปนเมอืงทีอ่ยูสดุขอบของประเทศและยงัเปนเมอืง

ทีส่นบัสนุนผลงานดานศิลปวัฒนธรรมอยางย่ิง ผูเขา
รวมงานในปนี้มีจํานวนมากกวา 3,500 คน มีการนํา

เสนอผลงาน การบรรยาย สัมมนา การสาธิตการทํา

เคร่ืองปนดนิเผา และการจัดนิทรรศการ ซึง่ไดรบัความ
รวมมืออยางดีจากภาครัฐและเอกชนท้ังในประเทศ

สหรัฐอเมริกาและประเทศอ่ืน ๆ

บริเวณหนา Washington State 
Convention Center สถานที่จัดงาน

การสาธิตการปนผลงานโดย Walter Keeler 
และ Tip Toland ศิลปนทั้งสองสาธิตการปน
พรอม ๆ กัน มีการบรรยายที่เรียกเสียงเฮฮา

จากผูเขารวมงานตลอดเวลา

ผลงานบางสวนที่แสดง
ในนิทรรศการ

การสาธิตการขึ้นแปนหมุนในสวนของ
การแสดงผลิตภัณฑเซรามิก

หองแสดงนิทรรศการ  
ใน Washington State Convention Center 

สวนหนึ่งของนิทรรศการที่
จัดแสดงที่ Seattle Design 
Center ซึ่งเปนการจัดงาน
อยางยิ่งใหญแสดงผลงาน
ของศิลปนท่ีสงมาจากท่ัวโลก 
หองแสดงงานมีมากมาย
หลายหอง ตองใชเวลาเดินดู
อยางตํา่ 2 ชัว่โมงจงึจะครบถวน

ผลงานของ Tip Toland

มีอะไรใน...NCECA 2012 

NCECA (National Council on Education for the Ceramic Art) เปนองคกร
อสิระทีไ่มแสวงผลกาํไรแหงประเทศสหรฐัอเมรกิาทีต่ัง้ข้ึนตัง้แตปพ.ศ.2509 เพือ่
สนับสนุนการแสวงหาความรูที่เกี่ยวกับเซรามิกในทุก ๆ ดานและเปดโอกาสใหผู
ที่เกี่ยวของในวงการจากท่ัวโลกไดแลกเปล่ียนความคิดเห็น นําเสนอผลงานและ
แสดงนิทรรศการเพ่ือเผยแพรและพฒันาศักยภาพสูสาธารณชน การจดัประชุม
สัมมนาประจําปจะเวียนเปลี่ยนไปในแตละเมือง

สุขุมาล เล็กสวัสดิ์
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  การเปดงานในชวงค่ําวนัที ่28 มนีาคม มกีารบรรยาย
โดย Mark Dion ศิลปนผูมีชื่อเสียงชาวอเมริกันในหัวขอ 

TROUBLESHOOTING: Adventures in Archaeology and 

the Culture of Nature  รูปแบบของการจัดงานนับวา
ครอบคลุมไปทุกดาน นับตั้งแตการคัดเลือกผูที่จะนําเสนอ

ผลงานลวงหนาเปนเวลาเกอืบ 1 ป การบรรยายทัง้แบบเดีย่ว

และกลุม การสมัมนาหัวขอตาง ๆ  ซึง่ผูรวมงานสามารถเลือก

ฟงไดตามส่ิงทีต่วัเองสนใจ นอกจากน้ันยงัมกีารจัดนิทรรศการ

ทัง้ในหองประชมุขนาดใหญ ที ่Washington State Conven-
tion Center, Seattle Design Center  และนทิรรศการขนาด

ยอมตามหองแสดงงานและแกลเลอร่ี ที่กระจายไปทั่วเมือง

มากกวา 185 นิทรรศการ รวมถึงการทํา Workshop ที่ผูรวม

ผลงานพอรซเลนของ Jason 
Walker ซึ่งเปนหน่ึงในวิทยากรท่ี
สาธิตการทํางาน แสดงท่ี Friesen 

Abmeyer Fine Art

การแสดงงานเซรามิก
ตามแกลเลอรีตางๆ 

ซึ่งมีทั่วไปในเมืองซีแอตเติล

วิภู ศรีวิลาส ศิลปนไทยในออสเตรเลียกับผลงาน
ที่สงเขารวมแสดงที่ Seattle Design Center

ผลงานประติมากรรมเซรามิก
ของ Jacob Foran

ตัวอยางผลงาน
จากบริษัทที่ขายผลิตภัณฑ

แสดงงานเซรามิกในเรือนกระจกท่ีสวน Volunteer Park 
ซึ่งมีรูปแบบของผลงานแตกตางไปตามประเภทของพันธุไม                

งานสามารถเลือกเขาฝกฝนได  นิทรรศการที่จัดนี้ เชน 

NCECA Gallery Expo and Projects Space, From the 

Dragon’s Fire: Chinese Contemporary Ceramic Art 
USA Invitation Exhibition นอกจากจะคัดสรรมาอยางนา

สนใจแลว ยังมีบูธจากสถานบันการศึกษาเกี่ยวกับเซรามิก
หลายสิบแหง และมีนิทรรศการท่ีใหความสําคัญกับเด็ก ๆ 

ที่ชื่นชอบในการปนอีกดวย คือนิทรรศการ 15th Annual 

National K12 Ceramic Exhibition ซึ่งแสดงผลงานท่ีนา
สนใจของนักเรียนอนุบาลจนถึงระดับเกรด 12  ในงานนี้มี

บรษิทัและรานคามากมายเขารวมแสดงวสัด ุอปุกรณตาง ๆ  

สาํหรบัผูประกอบการ โดยจาํหนายในราคาพเิศษ ตัง้แตพูกนั

หลากหลายชนิด ดิน เคลือบ อุปกรณตกแตงตาง ๆ หนังสือ
ตลอดจนเตาเผาและแปนหมนุ แตละแหงกม็กีารสาธติและ

นําผลงานเซรามิกที่สวยงามมาแสดงประกอบการขาย

ผลิตภัณฑดวย   
  การเขารวมประชุมในครั้งนี้ นอกจากจะไดซึมซับ

บรรยากาศของความยิง่ใหญของการแสดง และบรรยายดาน

เซรามิกอยางครบวงจรแลว ยังไดตระหนักถึงมิตรจิตของ
บุคคลในแวดวงที่มีตอกัน การใหความสําคัญกับการศึกษา
ดานเซรามิก รวมท้ังความเอาใจใสในแนวความคิดขององคกร

ที่จัดงาน เพื่อใหเมืองท้ังเมืองเต็มไปดวยกิจกรรมทางเซรา
มกิ ทัง้ในแงของศิลปะและการศึกษา ความรวมมอืและความ

สมัพนัธของหนวยงานตาง ๆ  ทาํใหการจดังานจะเปนทีก่ลาว

ขวัญถึงไปอีกนาน

  สําหรับปหนา NCECA 2013 จะจัดขึ้นที่ เมือง

ฮิวสตัน รัฐเท็กซัส วันที่ 20 - 23 เดือนมีนาคม โดยมี 

แนวความคิดวา Earth/Energy ผูทีส่นใจสามารถเขาชม
ไดที่เว็ปไซต http://nceca.net/



หนาตาใสๆ แตไมใชแกวนะ
เซรามิกใสหรือที่ภาษาอังกฤษใชคําวา “Transparent ceramics”

เปนวัสดุที่กําลังเปนที่สนใจในการนําไปใชงาน
แทนแกวและวัสดุผลึกเดี่ยว (Single crystals) ในงานทางดานวัสดุเชิงแสง

เนื่องจากมีสมบัติในหลาย ๆ ดานที่ดีกวา
เชน ทนทานตอการกัดกรอนทางเคมีไดดี และมีความแข็งแรงสูง

เมื่อมองเซรามิกใส ลักษณะภายนอกอาจดูใส ๆ คลายแกว แตจริง ๆ แลว
โครงสรางทางทางจุลภาคของวัสดุทั้งสองชนิดนี้แตกตางกันอยางสิ้นเชิง

แกวเปนวัสดุอสัญฐาน (Amorphous)
โครงสรางจะมีการเรียงตัวอยางไมเปนระเบียบทั่วทั้งโครงสราง

ในขณะท่ีโครงสรางของเซรามิกใสประกอบดวยผลึกขนาดเล็กมาเรียงตัวกัน
ซึ่งการเรียงตัวของผลึกขนาดเล็กเหลานี้เองสงผลทําใหเซรามิกใสมีความแข็งแรง

และทนทานตอการกัดกรอนตาง ๆ ไดดี

          

แแแลลลลละะะททททนนนนทททททาาาาาานนนนตตตออออกกาาารรกกััััดดดกกรรออนนนตตตาง ๆๆๆ ไไไไดดดดดดีีีี

เซรามิก

ดร.กานต เสรีวัลยสถิตย

เซรามิกใส มีความโปรงใสสูง 

ลักษณะภายนอกคลายกระจก[1]
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ทําไมปกติเซรามิกจึงมีลักษณะทึบแสง

  โดยทัว่ไปเซรามกิทีพ่บ (ยกเวนแกว) มกัจะมลีกัษณะ
ทึบแสง ทั้ง ๆ ที่ผลึกเดี่ยวของวัสดุนั้น ๆ มีลักษณะโปรงใส 

ลองนึกภาพของผลึกนํา้ตาลทรายท่ีใชในการปรุงอาหาร ผลกึ

ของนํ้าตาลเดี่ยว ๆ จะมีลักษณะใสอยางนํ้าตาลกรวด แต
เมื่อเอานํ้าตาลทรายมาใสภาชนะรวมกัน จะเห็นวาน้ําตาล

ทรายมีสีขาว ทึบแสง สาเหตุที่เปนอยางนั้นเนื่องมาจากมี

อากาศอยูระหวางผลกึของน้ําตาล เม่ือแสงเคล่ือนทีผ่านผลกึ

ของน้ําตาลไปเจออากาศ ซึ่งมีดรรชนีหักเหท่ีตางกัน จึงเกิด
การกระเจงิของแสง เมือ่แสงเคลือ่นทีผ่านนํา้ตาลและอากาศ

หลาย ๆ ครั้ง แสงเกิดการกระเจิงแสงมากข้ึน ทําใหแสงไม

สามารถเดินทางผานน้ําตาลได เราจึงมองเห็นนํ้าตาลทราย

ที่บรรจุอยูในภาชนะรวมกันมีสีขาว และทึบแสง วัสดุเซรามิ

กก็เช นกัน วัสดุเซรามิกประกอบดวยผลึกขนาด
เลก็ ๆ  มาเรียงตัวกนั เมือ่ทาํการเผา ผลกึขนาดเล็ก ๆ  เหลานี้ 
เกิดการเผาผนกึ (sintering) เชือ่มประสานกนัเกดิความแขง็

แรงข้ึน อยางไรก็ตามหลังจากการเผา โดยท่ัวไปแลวยังคง

มีรูพรุนเหลืออยูในโครงสราง ซึ่งอากาศท่ีเหลือคางอยูในรู
พรนุเหลานีเ้อง จะเปนตวัทาํใหเกดิการกระเจิงแสง นอกจาก

นี้แลววัสดุเซรามิกมักจะประกอบดวยสารประกอบหรือแร

หลายชนิดที่มีดรรชนีหักเหของแสงที่ตางกันดวย จึงทําให
วัสดุเซรามิกโดยท่ัวไปมีลักษณะทึบแสง 

 
โครงสรางจุลภาคของเซรามิกใส ประกอบดวยผลึกขนาดเล็กๆ[2]

เคล็ดลับในการผลิตเซรามิกใส

  เทคนิคสําคัญที่จะทําใหวัสดุเซรามิกเกิดความ

โปรงใส คอืการทําใหเหลือปริมาณรูพรนุในโครงสรางใหนอย
ที่สุด ซึ่งวัสดุจะเกิดความโปรงใสเม่ือมีรูพรุนในโครงสราง

นอยกวา 0.05% ดังนั้นกระบวนการเผาจึงมีความสําคัญ

อยางมากในกระบวนการผลติเซรามกิใส ซึง่โดยทัว่ไปมกัจะ
ทําการเผาโดยควบคุมบรรยากาศของการเผา เชนเผาใน
สุญญากาศ (Vacuum sintering) หรือเผาในบรรยากาศ

ไฮโดรเจน หรอืเผาโดยใหความดนัทกุทศิทาง (Hot isostatic 
pressing) เพ่ือที่จะไลอากาศท่ีคางอยูในรูพรุนออกไป หลัง

จากทําการเผา ชิ้นงานเซรามิกจะถูกนําไปขัดผิวใหเรียบ 

ก็จะไดเปนชิ้นงานเซรามิกใสที่สามารถนําไปใชงานได

หลอดไฟที่ทําจากเซรามิกใส[4]

หลอดไฟเซรามิกใส

  เซรามิกใสเริ่มมีการวิจัยพัฒนามาตั้งแตป 1961 
โดย R. Cobel จากบริษัท General Electric ไดทําการวิจัย

ผลิตอะลูมินาเซรามิกใส ซึ่งมีชื่อทางการคาวา “Lucalox” 
เพ่ือใชเปนตัวหลอดไฟสําหรับหลอด High-pressure 
sodium lamp[3]   เปนหลอดไฟสีเหลอืง ๆ  ทีใ่ชตามทองถนน 

ซึง่ลกัษณะของหลอดไฟพวกน้ีเมือ่ใชงานจะมีไอของโซเดียม
เกิดขึ้น และมีอุณหภูมิภายในหลอดสูงถึงกวา 1250 องศา

เซลเซียส หากใชหลอดแกวธรรมดาเหมือนหลอดไฟทั่วไป 

หลอดแกวจะถูกกัดกรอนดวยไอของโซเดียมทําใหอายุการ
ใชงานส้ัน ดงัน้ันอะลมูนิาเซรามกิใสทีม่คีวามทนทานตอการ
กัดกรอนที่ดีกวา จึงเปนวัสดุที่มีความเหมาะสมสําหรับการ

ใชงานน้ี นอกจากน้ีตอมายังมกีารพัฒนาวัสดเุซรามิกใสอ่ืน ๆ  
เพื่อนํามาใชเปนตัวหลอดไฟชนิดนี้ เชน อิตเทรีย (Y

2
O

3
) 

แมกนีเซียมอะลูมิเนต (MgAl
2
O

4
) อิตเทรียมอะลูมิเนียม

การเนต (Y
3
Al

5
O

12
, YAG) และอะลูมิเนียมออกซีไนไตรด 

(Al
23

O
27

N
5
, AlON)
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แสงเลเซอรจากเซรามิกใส

  ในชวงป 1990 เซรามิกใสเริ่มเปนที่
สนใจในการนําไปงานดานเลเซอร เพื่อเปนวัสดุ

ทดแทนการใชวัสดุชนิดผลึกเด่ียวในระบบของ

เลเซอรของแข็ง (Solid State Lasers) เน่ืองจาก

วัสดุที่ใชเปนตัวกําเนิดแสงเลเซอร (Laser 

Medium) มกัจะมจีดุหลอมเหลวสงู ทาํใหเตรยีม
วัสดุผลึกเดี่ยวไดยาก เน่ืองจากตองใชเคร่ืองมือ

และอุปกรณที่ทนอุณหภูมิสูงซึ่งมีราคาแพง นัก
วิทยาศาสตรชาวญี่ปุนจากบริษัท Konoshima 

ไดทําการผลิตอิตเทรียมอะลูมีเนียมการเนต

เซรามิกใสท่ีมีการเติมธาตุนีโอดิเมียมลงไป (Nd) เพื่อใชเปนตัวกําเนิดแสงเลเซอร โดยใชกระบวนการผลิตเหมือนเซรามิกโดยท่ัวไป 

ไดแก ทําการบดผสม ขึ้นรูป แลวนําไปเผา พบวาเซรามิกใสท่ีไดมีประสิทธิภาพในการกําเนิดแสงเลเซอรไดเทียบเทากับวัสดุชนิด

เดยีวกันชนิดผลกึเดีย่ว[5,6] แตสามารถผลิตไดทีอ่ณุหภูมทิีต่ํา่กวา และใชเวลาในการผลิตสัน้ลง ดงัน้ันปจจบุนัเซรามิกใสจึงเปนทีย่อมรับ
ในการใชงานแทนวัสดุผลึกเด่ียวอยางกวางขวาง

เกราะใสกันกระสุน

  นอกจากน้ีเซรามิกใสยังเปนท่ีสนใจในการนําไปผลิตเปนเกราะใสเพ่ือใชสําหรับกันกระสุน เนื่องจากเปนวัสดุที่มีความแข็ง

มากกวากระจก บริษัท Surmet Corporation ประเทศสหรัฐอเมริกา สามารถผลิตเกราะกันกระสุนที่ทนตอการยิงดวยกระสุน “.50 

Calibre” ได โดยใชอะลมูเินยีมไนไตรดเซรามิกใสแทนกระจก พบวาเกราะใสท่ีทาํจากเซรามิกใสมีความสามารถในการยับยัง้การเจาะ

ผานของกระสุนเทียบเทากับเกราะใสท่ีทําจากกระจก แตมีความหนาที่นอยกวา และมีนํ้าหนักเบากวา[1] ซึ่งทําใหยานพาหนะท่ีติดตั้ง

เกราะใสที่ทําจากเซรามิกใสมีนํ้าหนักเบาและมีความคลองตัวมากขึ้น

ตัวกําเนิดแสงเลเซอรที่ทําจากเซรามิกใส[4]

เปรียบเทียบขนาดของเกราะใสกันกระสุนที่ทําจากกระจกธรรมดากับเกราะใสที่ทําจากเซรามิกใส[1}
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กลองถายรูป

  ในป 2001 บริษัท Murata Manufacturing ประเทศญ่ีปุน ไดทําการพัฒนาเซรามิกใสเพื่อใชเปนเลนส โดยใชชื่อทางการคา

วา “Lumicera” ซึ่งความโปรงใสของ Lumicera นั้นเทียบเทากับเลนสปกติที่ทําจากแกว แตมีความแข็งแรง และมีดรรชนีหักเหสูงกวา 

ทําใหสามารถผลิตเลนสซูมท่ีมีขนาดเล็กลงได และในป 2004 บริษัท Casio Computer ไดทําการผลิตกลองรุน Exilim ซึ่งเปนกลองที่

มีขนาดบางพิเศษออกสูตลาดไดเปนผลสําเร็จโดยใช Lumicera เปนสวนประกอบของชุดเลนส[7] ซึ่งสาเหตุหลักที่สามารถผลิตกลอง

ที่มีขนาดบางลงไดก็เน่ืองมาจากการใช Lumicera ที่มีดรรชนีหักเหสูงกวาเลนสธรรมดาน่ันเอง 

 

เลนสที่ทําจากเซรามิกใส[6}

  จากท่ีไดกลาวมาจะเห็นไดวาปจจุบันเซรามิกใสกําลังไดรับความนิยมในการนําไปใชงานวัสดุผลึกเด่ียวและแกว 

เนือ่งจากสมบตัติางๆ ทีด่กีวาในหลายๆ ดาน ถงึแมวาตนทนุในการผลติจะสงูกวาการผลติแกว แตเซรามกิใสกย็งัเปนวสัดุ

ทางเลือกท่ีนาสนใจ สาํหรับการใชงานท่ีแกวยังมขีอจาํกดัในการใชงาน สวนตัวผูเขยีนบทความเองก็กาํลงัทาํวจิยัเพ่ือทีจ่ะ

พัฒนาเทคโนโลยีการผลิตเซรามิกใสขึ้นในประเทศไทย โดยเฉพาะวัสดุในกลุมของแมกนีเซียมอะลูมิเนียมสปเนล ซึ่งมี

ความแข็งแรงสูงและความโปรงใสในยานแสงท่ีมคีวามยาวคล่ืนท่ีกวางกวาเซรามิกใสชนิดอืน่ๆ และจะนําบทความผลงาน
วิจัยมานําเสนอในโอกาสตอไป
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เปนผูอิมพอรตเขามา และในชวง พ.ศ.2517 ไดคิดต้ังโรงงานเซรามิกเองซึ่งในชวงนั้นประเทศไทยยังมีการหามนําเขาสินคา

ประเภทจาน ชามเซรามกิ จงึเริม่มีแนวความคดิกอตัง้บรษิทั  อสีเทรินไชนาแวรจาํกดั ขึน้เมือ่ พ.ศ. 2517 ในสมยันัน้ถอืวาเปน
โรงงานทีส่อง เพราะโรงงานแรกเปนของเสถยีรภาพซึง่เคากใ็หญมากในสมยันัน้ ปจจบุนัก็ยงัคงอยูซึง่นาจะใชแบรนดชือ่ เอสพี  

เปนสินคาที่ใชตามบาน
   อสีเทิรนเปนโรงงาน มเีนือ้ที ่40 ไร ตัง้อยูรมเกลาลาดกระบัง  ตอนน้ันกเ็ลยเร่ิมดาํเนินการทําแตของในประเทศเพราะ

มีความตองการอยูมาก พอมาถึงชวง  พ.ศ.2533 จึงเริ่มคิดขยายโรงงานเพ่ือทําสงออกและจากวันนั้นจนถึงปจจุบัน ตลาดสง

ออกใหญกวาตลาดในประเทศ (ตลาดสงออกขนาดประมาณ 70%  ขายในประเทศแค 30% ) หลังจากท่ีเร่ิมทําการสงออก 
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ทางดานเทคนิคมีการพัฒนา เดิมโรงงานทั้งหมดจะเปนเทคโนโลยีของ

ญี่ปุน  ซื้อเคร่ืองจักรและเตาเผา และญี่ปุนมาสอนวิธีการเผา ทําโนนทํา

นี่ แตหลังจากป 2533 ที่เราขยายโรงงานก็ตองเริ่มมาศึกษาดูใหมวาทั่ว

โลกเทคโนโลยีเซรามิก ประเทศไหนมีความกาวหนาอยางไร ซึ่งเราไดซื้อ

เตาเผาจากอิตาลี และเคร่ืองข้ึนรปูแทนท่ีจะซ้ือจากญ่ีปุนอยางเดียวเราก็ 
ซื้อจากอังกฤษดวย ทางยุโรปเองก็มีเทคโนโลยีทางดานนี้ดวย

  และเมื่อประมาณ 5 ป ที่แลวมีโรงงานท่ีสิงหบุรีปดอยู  เราก็เลย

ไปซื้อทรัพยสินที่เปนโรงงานมา ซึ่งเปน NPA ของธนาคาร โรงงานนี้เคา

เปดดําเนินงานไดแค 1 ป ก็ปดตัวลง โดยมีเนื้อที่ 40 ไรเหมือนกับโรงงาน

ที่ลาดกระบัง  ขณะนี้มีพนักงานรวมท้ังหมด 2  แหงประมาณ 800 คน
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oo..แนวความคิดถาดตูลาดเซรามิกท่ัวๆไปแลวเมือง
ไทยมีผูผลิตหลายราย  แนวคิดของทางอีสเทิรนมี
อะไรแตกตางจากรายอื่นไหม เชน มีแบบพิเศษของ
ตนเอง..?
  ..คณุโชคชัย..   ถากลาวถึงโรงงานเซรามิกในเมือง

ไทยที่มีขนาดกลางถึงขนาดใหญนาจะประมาณนอยกวา 
50-60 โรง เพราะนอกเหนอืจากนัน้ทีม่จีาํนวนมาก นาจะเปน

โรงงานขนาดยอมลงมา เพราะฉะน้ันในสวนท่ีมโีรงงานขนาด

ยอมลงมา สินคาที่เขาผลิตออกมามันจะมีความแตกตาง
จากโรงงานอ่ืนๆ พอสมควร  ซึง่โรงงานขนาดใหญไมสามารถ

ทําไดอยางน้ัน ฉะน้ันโรงงานขนาดใหญที่ทําไดก็คงตองทํา

สนิคาทีเ่ปนมาตรฐานและมีจาํนวน  คณุภาพตองสม่ําเสมอ
     ปจจุบันโรงงานเราถือวาเปนขนาดกลางถึงขนาด

ใหญ ฉะน้ันการผลิตจํานวนสนิคาตองมีขัน้ตํา่พอสมควรและ

ในสวนของตลาดลกูคาเราคงไมไดอยูในระดบัสงู จะมตีัง้แต
ระดับกลางลงไป เพราะสินคาที่ทําคือสินคาสโตนแวร 

ถาเปนของในเมอืงไทยอาจจะคุณภาพไมสงูมาก มนัเปนสนิคาที่

มีนํ้าหนัก  ฉะนั้นมันจะไมขาวเหมือนพอรซเลน(Porcelain)
กับโบนไชนา (Bonechina)  ตลาดหลักจริงๆของในประเทศ

ถาจะพูดไปแลวเปนตลาดของแถมมากกวา  การซ้ือของไป

ใชคงจะนอยกวา
  เซรามิกแบงออกเปนเกรด มีชนิดเรียก จริงๆ จะ

เหลืออยูสัก 3  ชนิด คือ สโตนแวร เปนระดับลางสุด  ที่ชาว
บานใชถวย ชามกนัทัว่ๆ ไป บางคนอาจจะเรยีกเซรามกิเปน
คําเรียกรวมๆ มากกวา ซึ่งถาแยกออกมาจริงๆ ก็คือ

  - สโตนแวร  (ระดับลาง)  เนื้อของสินคาจริงๆจะไม

ขาวเทาไหร  ถาขาวจะใชตัวเคลือบทําใหขาว

  - พอรซเลน  (ระดับกลาง)  ตัวเนื้อจะขาวอยูแลวมี

ความคงทน  ใชงานตามโรงแรมมาก

  - โบนไชนา (Bonechina)  และไฟนไชนา  (Finechi-

na)  (ระดับบน)  โบนไชนา อาจจะตองมีโบนแอส ใสอยูขาง
ในต้ังแต 45% ขึ้นไป แตถาไฟนไชนา มีโบนแอส

ในเน้ือนอยกวา  ซึง่สนิคาพวกน้ีจะสวยงามเปนมนัวาว บางและเบา

oo..ผลิตภัณฑ บริการ และกลุมลูกคาเปาหมาย
ของบริษัท..?

..คุณโชคชัย..   สวนของตลาดการสงออกที่ทําอยู

สมยักอนคอืเราคดิวาเราเปน OEM รบัจางผลติ 100% สาํหรบั
ตลาดสงออกเพราะวาชวงแรกของการผลิตตองพัฒนาฝมอื

ของเรา เมื่อมีรูปแบบของลูกคา เราก็พัฒนาไปตามรูปแบบ

นั้น นอกเหนือจากนั้น ปจจุบันโรงงานก็พยายามพัฒนาตัว
เอง ดวยการออกแบบรูปทรงและแบบดีไซนเพื่อใหลูกคา

เลือกเพราะวาปจจุบันนี้ลูกคาเจาใหญๆเทานั้นที่สามารถ
ออกแบบมาใหเราได  แตลูกคาที่มีขนาดเล็กลงก็เหมือนกับ

วามีของอะไรเสนอมาได ซึ่งตรงนี้เราก็นําเสนอทั้งรูปแบบ

ดีไซนและฤดูกาล (Season) นี้สีจะเปนอยางไร ทรงจะเปน
อยางไร แตปจจุบันการผลิตหลักก็ยังเปน OEM โดยโรงงาน
สามารถเสนอขายดีไซนทีอ่อกแบบเองไดประมาณสัก 10%  

ของกําลังการผลิตของเรา

oo..การที่ลูกคาส่ังผลิต Order  OEM มีการถูก
บงัคบัเรือ่งลขิสิทธิห์รอืถาเปนลกูคาตางประเทศสัง่
หามผลิตสินคาใหกับคูแขงหรือไม..?
  ..คุณโชคชัย    ขึ้นอยูกับแตละลูกคา ตองมีการ

ตกลงกันกอน แตสวนใหญเปนตลาดสงออก ถาเราสงออก

ไมไดเพราะสินคามีตําหนิเขาก็อนุญาตใหเราสามารถจัด

จําหนายในประเทศได สวนเรื่องการผลิตสินคาใหกับคูแขง
นั้น ไมมีครับ นอกเหนือจากตรงนี้ ลูกคาตางประเทศ ณ 

ปจจุบันที่ซื้อสินคาเราตองมีการพัฒนาใหเห็นในสวนอื่นๆ
ดวย เชน สภาพแวดลอมในโรงงาน  สภาพการทํางานเปน

อยางไร ตรงน้ีก็เปนสวนสําคัญของลูกคาทุกราย ซึ่งคนที่สั่ง

สนิคาจะเขามาตรวจท่ีโรงงาน โดยจะตรวจเองหรือบางทีจะ
ไปจางคนอืน่มาตรวจ ในการควบคมุคณุภาพสนิคาจากตาง

ประเทศท่ีเราผลิต ณ ปจจุบัน เราจะแบงวาลูกคาบางสวน

ของเราเคยเปนผูผลิตเอง สวนมากอยูในยุโรปและอเมริกา 
และเน่ืองจากตนทนุและคาใชจายของเขาสูงมากจึงมาจาง
เราผลิต ฉะนั้น สเปคของเราก็ตองไดตามของเขา เพราะเขา

จะรูดกีวาเราในบางเร่ืองดวยซ้ําไป ซึง่ในสวนของเราก็มลีกูคา
อยางน้ีอยูเหมือนกันครับ 
  การจัดหาวตัถุดบิ  ปจจบุนัเราผลิตสินคาเฉพาะเน้ือ

สโตนแวร (Stoneware  Product) ฉะน้ันเราสามารถบอกได
วา 95% ขึ้นไปเปนวัตถุดิบในประเทศ แตใชวาไมมีปญหา 

เมื่อมีปญหาเราสามารถควบคุมและจัดการกับมันได
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oo..คําวาโบนเนี้ยเปนกระดูกจริง ๆ หรือไม..?
ถาโดยทฤษฎแีลวกค็อืตองนาํเอาวตัถุดบิทีเ่ปนโบน

แอสคือกระดูกของวัว  แตบางทีปจจุบนัจะทําเปนเหมือนกับ
ซินเทติกโบน (Synthetic  Bone) ออกมาบางสวน ผลิตขึ้น
เพือ่ผสมใหดเูหมอืนกนั  อยางทีญ่ีปุ่นทีเ่ราจะเหน็วามบีรษิทั 

นอริตาเกะ ซึ่งเกงมาก สินคาของเขาจะบางเบา ใส เนียน 
สวยเรียบ อยางน้ันเขาเรียกไดทั้ง 2 เน้ือ ทั้งโบนไชนาและ

พอรซเลน ซึ่งคนทั่วไปอาจจะดูไมรูครับ เอาหลักงายๆวา ถา

เปนโบนไชนาจะออกครีมกวา ถาเปนพอรซเลนจะออกอม
ขาวฟานิดๆ 

oo..คําวาเครื่องจักรโดยท่ัวไปในวงการพิมพจะคิด
วาถาเปนเครื่องพิมพก็คือเครื่องพิมพยาวๆ ปอน
วัสดุขาไปมันก็จะพิมพออกมา เครื่องทําเซรามิก
ก็คลาย ๆ กันอยางน้ีไหม..?

สมมตุวิาถาเทยีบกนับางสวนกค็อืถาเปนดนิมา ตาม
ประเพณีสมัยกอนใชมือปนที่คนรูคอยๆปนขึ้นรูปมาเปนรูป

ทรงตามที่เราตองการ นําไปเผาและชุบเคลือบอีกทีและนํา

ไปเผาอีกคร้ัง แตการข้ึนรปูของโรงงานใชเคร่ืองจักรแทน   จะ
ใชมือเอาดินเขาไปในเคร่ืองและเคร่ืองจะข้ึนรูปเอง ไดรูป

แบบของจานออกมาและนําไปเผา และชุบเคลือบ ทําเปน

โมรบั เขาไปเผาและแทนท่ีจะชบุเคลอืบดวยมอื อาจจะสเปรยบาง  
หรือใชเครื่องจักรชุบ และก็นําไปเผาอีกทีก็จะไดสินคาออก
มา  รวมๆแลวกําลังการผลิตตอเดือนของเรารวมท้ังชิ้นเล็ก

ชิ้นใหญก็นาจะประมาณ2 ลานชิ้นตอเดือน เวลาในการ
ทํางาน 7 วัน 24 ชั่วโมง ไมมีวันหยุด เตาเผาใชความรอน 

1,200 องศา  เปนระบบแกส

oo..ปญหาและอุปสรรคของการดําเนินธุรกิจ รวม
ถึงตออุตสาหกรรมเซรามิก..?
  ..คุณโชคชัย..  กลาววาตองมีอุปสรรคแนนอน

เพราะอยางสินคาทีม่าจากจนีถาดูภายนอกอาจจะดวูาราคา

ถูกกวา ซึ่งเขาทําในรูปแบบของเขาแตถาเรานํามาใชงาน

จรงิๆไมคงทนถาวร แตในสวนของตวัผลิตภณัฑเองบางสวน
กม็ลีวดลาย ซึง่ตรงน้ันเราก็ยงักลัวอยูวาเซรามิกถาจะทําให

สีมันสวยๆ สมัยกอนจะใชพวกแคดเมียม (สารโลหะหนัก)

ผสมอยูในน้ัน แตปจจุบันถาเราทําตลาดสงออก สีพวกน้ัน
จะตองถูกตรวจสอบวามีสารตะกั่วกับแคดเมียมอยูขางใน

หรือไม ราคาสินคาของเขาก็จะถูกกวาเรา 30 – 40%  วิธีดู

วาคณุภาพทีต่างกนัของอสีเทริน หรอืของทัว่ไปในเมอืงไทย  

ก็ดูลําบากเพราะแคดูเฉยๆบางทีไมรูหรอก ตองเปนคนอยู
ในวงการเซรามิก  อกีอยางท่ีตองคาํนงึถงึ โรงงานทุกโรงงาน

ในเมืองไทยตองทดสอบเร่ืองเปอรเซ็นตการดูดซึมน้ํา สนิคา
เรามกีารใชงานบรรจอุาหารเสรจ็เรานาํไปลาง  ซึง่วธิกีารลาง
มนัสามารถดูดซมึนํา้เขาไปได ถาเมือ่ไหรทีม่นัดดูซมึน้ําเขาไป

ไมนานเคลือบมันจะลาย (แตกลายงา) การท่ีเคลือบมันลาย
เหมือนกับเคลือบมันแตกเปนลอยเสนเล็กๆอยูเมือ่เรานําไป
ใชตอๆไปคนอาจจะคิดวาไมเปนไร  แตจริงๆถาเมื่อไหรที่

เปนลาย อาหารที่เราใสลงไปมันจะซึมลงไปในชองพวกนี้ 
และจะไปสะสมอยู ซึ่งไมควรใชแลว

" รวมๆ แลว 
กําลังการผลิต
ตอเดือนของเรา

รวมทั้งช้ินเล็กช้ินใหญ
ก็นาจะประมาณ

2 ลานช้ินตอเดือน 
เวลาในการทํางาน 
7 วัน 24 ชั่วโมง 
ไมมีวันหยุด " 
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oo..คูแขงจากดานยุโรปหรืออเมริกามีไหมครับที่ทํา
เกรดใกลๆ กับของเรา..?

..คณุโชคชัย..  ปจจบุนัสนิคาทีท่าํเกีย่วกบัพวกถวย
จานชาม มนัยงัตองใชมอืในการทาํอยูบางสวน ฉะนัน้ในสวน

ของประเทศท่ีมีคาแรงแพงระดับยุโรปกับอเมริกาเขาไม

สามารถอยูได ณ ปจจบุนั ลกูคาสวนใหญหลกัๆ เราก็ยงัเปน
ยุโรปกับอเมริกา สวนจีนไมสงเพราะสูไมไหว เราคิดวารูป

แบบของเรายังพัฒนาไมเหมาะสมกับเมืองจีน ถาเรานํา

เขาไปปจจุบันคงเจอกับผูผลิตในเมืองจีนที่มีมากอยูแลว

oo..ปจจุบันมาตรฐานอุตสาหกรรมบานเราเริ่มสูง
ขึ้นมีกฎเกณฑใดของรัฐบาลไทยท่ีบังคับตองใหเรา
ปรับตัวไปเรื่อยๆ..?

..คณุโชคชยั.. อนันัน้ในสวนของกฎหมายมอียูแลว

ครบั แตละปในสวนพวกน้ียงัไมมอีะไรท่ีเปนประเดน็มากข้ึน 
จะมีกแ็ตเรือ่ง มอก. ของสนิคา พวกผลติภณัฑถวย จาน ชาม 
มแีตกเ็ปนมาตรฐานแคสมัครใจยงัไมไดเปนมาตรฐานบงัคบั 

ผลิตภัณฑของบริษัท ณ ปจจุบันก็ไมมีการจดลิขสิทธิ์ ที่ไม
จดเพราะวาโดยทั่วๆ ไปเซรามิกเวลาทําออกมาในสวนของ

รูปแบบ สีสัน ของตัวสินคาเอง แตละที่เวลาผลิตตางกันอยู 

ถึงแมวาเราจะตั้งใจทําใหเหมือน  มันตองใชความพยายาม

มากๆ มันถึงจะเหมือน โดยทั่วไปมันจะแตกตางกันอยูแลว

ครบั ปจจุบนัอยางทีท่ราบกันอยูแลววาแรงงานหายาก คาแรง
และตนทุนเพิม่ขึน้ ฉะนัน้โรงงานทกุโรงงานตองพฒันาใหใช

เครื่องจักรมากขึ้น เพื่อที่จะประหยัดตนทุน แรงงาน และ
คุณภาพสินคาก็จะดีขึ้น 

oo..รูปแบบการดําเนินธุรกิจ และการทําการตลาด
ของบริษัท..?
  ..คุณโชคชัย..กลาวใหเราฟงวารูปแบบธุรกิจท่ี

ดําเนินการมาต้ังแตป 2517 จนถึงปจจุบัน รวมแลว 37 ป ก็

เติบโตมาเร่ือยๆ ณ ปจจุบันนอกจาก 2 บริษัทนี้เราก็มารวม

ทนุกบับริษทั รอยัล ปอรซเลน จาํกดั ถอืหุนอยูประมาณ 25%  
รอยัล ปอรซเลน เปนบริษทัท่ีใหญอยูแลวซ่ึงทําพอรซเลนกับ

โบนไชนา  ฉะนั้นในเรื่องของโปรดักชั่นเคาก็มีคนรับผิดชอบ

ทีม่คีวามรูความสามารถ ฝายขายก็มแีลว เพยีงแตเราแคมา
รวมทาํบางสวนทีถ่นดัหรอืบางสวนทีร่อยลั ปอรซเลนเคาถนดั

กม็าจอยกัน เรือ่งวัตถดุบิบางสวนอาจจะซ้ือพรอมกันก็จะได

ราคาถูกลง

  สวนเรื่องของการตลาดคุณโชคชัยกลาววาธุรกิจ 

และคุณภาพเซรามิกไมเหมือนกัน มันไปกันคนละทางชอง
ทางการจัดจําหนายหรือระดับของสินคามันตางกันอยูพอ

สมควร  สวนนี้ทางเรายังคงตองไปออกงานแสดงสินคาท่ี

ตางประเทศเปนงาน  Ambiente  ที่ประเทศเยอรมัน  จะจัด
ขึ้นปละ 2 ครั้ง ในเดือน กุมภาพันธและสิงหาคมของทุกป  

แตสวนใหญเราจะออก เดือน กุมภาพันธ ซึ่งเปนงานใหญ

ที่สุด  เพราะเดือนสิงหาคมคนจะเดินทางไปดูงานนอย สวน
ในเมืองไทยของเราไมไดออกมาหลายปแลวครับ ถามีก็จะ

ไปรวมอยูในงาน Gift & House Ware  เปนงาน Big Bang-

kok International งานนี้ก็จะมีปละ 2 คร้ัง ในเดือนเมษายน

และตุลาคม  

  งานแสดงสินคายังคงมีความสําคัญ ประเด็นแรก
เมือ่บริษทัมสีนิคาใหม เราก็สามารถไปโชวลกูคาเกาของเรา 
แทนที่เราจะตองไปเย่ียมในแตละประเทศ  เขาก็บินมาดูที่

งานน้ีซึ่งก็จะไดจากสวนน้ันดวย  สวนท่ีสองลูกคาใหม ก็มี
ทุกปแตขึ้นอยูกับ เราวาสามารถ มีสินคาใหเคาไดมากแค
ไหน เพราะวาลูกคาใหมอาจจะมีเจาเล็กเจานอย   เราก็อาจ

จะตองแนะนําเพื่อใหไปซื้อจากลูกคาปจจุบันของเรา พวก
สื่อตางๆ คงไมมีเพราะธุรกิจตรงน้ีจะไปใหสื่อออกคงเจาะ
กลุมลาํบาก บางคร้ังบริษทัท่ีเคยซ้ือสนิคาเราไป เกดิตองปด

กจิการลงไป คนทีเ่คยซ้ือสนิคาจากเรา เม่ือไปทาํงานทีบ่ริษทั
ใหม เคาก็จะกลับมาหาเราใหม

"ปจจุบันอยางที่ทราบกันอยูแลววาแรงงานหายาก คาแรงและตนทุนเพ่ิมข้ึน 
ฉะนั้นโรงงานทุกโรงงานตองพัฒนาใหใชเครื่องจักรมากขึ้น
เพ่ือท่ีจะประหยัดตนทุน แรงงาน และคุณภาพสินคาก็จะดีขึ้น" 
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oo..แนวทางการพฒันาอุตสาหกรรมเซรามกิจะเปน
อยางไร..?
  ..คณุโชคชยั..  ไดเลาใหเราฟงถงึการมองแนวทางการ

พฒันาอตุสาหกรรมเซรามกิวา  โรงงานเซรามกิคงจะมไีมใหญก็
เล็กไปเลย เพราะขนาดกลางคงจะหาท่ียืนยากในตลาด ถาเล็ก

กจ็ะมีจาํนวนคน สบิคนย่ีสบิคนรูปแบบก็เปนรูปแบบเฉพาะของ

โรงงานไป  ถาเปนขนาดใหญคนก็ตองหลายรอยคน ระดับสี่หา

รอยคนขึ้นไปเลย (อยางนี้ก็ลักษณะก็เหมือนประเทศท่ีเจริญ

อุตสาหกรรมแลวอีกหนอยคาแรงสูงขึ้นเรื่อยๆโรงงานใหญๆก็

ลําบากและจะหดตัวเล็กลงใชเครื่องจักรมากข้ึน)  ก็เพราะวา

อยางทีท่ราบคาแรงงานข้ึนเปน 300 บาท นอกจากน้ันคาพลงังาน
มันก็จะขึ้นไปดวย ซึ่งตอนน้ีรัฐบาลใหมใหคาแรงวันละ 300 

โดยภาพรวมคงสะเทือนอยูแลวเพราะแรงงานถือวาเปนตนทุน 

ซึ่งเซรามิก ถวย จาน ชาม นาจะอยูที่ 25-30% ของตนทุนการ

ผลติท้ังหมดและเรากก็าํลงัเตรยีมตวัอยูนะครบั เตรยีมตวัในการ

พฒันาเคร่ืองจักรคอืพยายามจะใชคนใหนอยลง สวนบางประเภท

สินคาก็ยังคงตองใชแรงงานอยู อันน้ันมันหลีกเล่ียงไมไดตนทุน

มนักจ็ะสงูขึน้กต็องทาํใหราคามนัสงูขึน้ไป ในสวนของรฐับาลเขา

ก็มีสนับสนุนโครงการตางๆ แตดูแลวบางอยางมันก็ตรงกับบาง

โรงงาน บางอยางมนักไ็มตรง เพราะเซรามกิมนัแตกแยกออกไป
พอสมควรตั้งแตสุขภัณฑ กระเบื้อง ลูกถวยไฟฟา ของชํารวย-

ตุกตา พวกน้ันกย็งัเปนเซรามิกอยู ซึง่แตละอยางเองก็จะมีลกัษณะ

เฉพาะตัวกระบวนการในการผลิตคนละอยางกนัครบั  ใชเครือ่งจกัร
ไมเหมือนกัน ดินก็คนละอยาง แตมันก็เปนเซรามิกเหมือนกัน 

"ตอนน้ีรัฐบาลใหมใหคาแรงวันละ 300 บาท
โดยภาพรวมคงสะเทือนอยูแลว
เพราะแรงงานถือวาเปนตนทุน 

ซึ่งเซรามิก ถวย จาน ชาม นาจะอยูที่ 25-30% 
ของตนทุนการผลิตท้ังหมด"



“หลอดดูดเซรามิกกรองนํ้าดื่มฉุกเฉิน”
ผลงานประกวดสิ่งประดิษฐ รางวัลชมเชย นวัตกรรมไทย สูภัยนํ้าทวม

  
 ไสกรองน้ําดืม่ทีท่าํจากเซรามิกพรนุ ทีม่จีาํหนาย

ในทองตลาด มีสมบัติในการกรองนํ้าใหใสสะอาด

ปราศจากกากตะกอน สิ่งมีชีวิตจุลินทรียและ
แบคทเีรยีใหโทษตางๆ แตการทาํงานจะตองใชความดนัของน้ําจงึจะกรองไดอยาง

มีประสิทธิภาพ และยังตองมีสวนประกอบอีกหลายช้ิน ทั้งเรซินแลกเปลี่ยนไอออน

เพื่อลดความกระดาง และถานกัมมันตดูดกลิ่น อีกทั้งมีขนาดเทอะทะและไมอาจ

ตอบสนองความตองการของผูประสบภัยนํ้าทวมในชวงวิกฤติอุทกภัยไดทันทวงที 

จึงไดมีแนวคิดในการประดิษฐหลอดดูดเซรามิก เพ่ือใชงานดูดกรองน้ําสําหรับการด่ืมในยามฉุกเฉินขึ้น ชิ้นสวนของหลอดดูดประกอบ

ดวยหลอดปลายปดหนึ่งดานเปนสีขาวที่ทําจากเซรามิกชนิดอะลูมินาพรุน มีความพรุนตัวสูงแตรูพรุนมีขนาดเล็กกวา 0.3 ไมโครเมตร 
เปนตัวใหความแข็งแรงเพราะผานการเผามาท่ีอุณหภูมิ 1200 องศาเซลเซียส และกรองตะกอนขุนในนํ้าได อีกทั้งวัสดุเซรามิกอะลูมินา

มีแรงตึงผิวสูงนํ้าจึงซึมผานรูพรุนไปไดโดยแทบไมตองใชแรงดูดมาก ผิวเคลือบที่เปนสีดําประกอบดวยผงถานกัมมันต ผงซีโอไลต และ

ผงซงิกออกไซด ทาํหนาทีด่ดูซบักลิน่ แลกเปลีย่นไอออน และฆาเชือ้โรคตามลาํดบั ชบุเคลือบลงบนผิวของอะลมูนิาไดความหนาประมาณ 

1-2 มิลลิเมตร แลวผานการเผาซํ้าอีกคร้ังที่ 600 องศาเซลเซียส ในบรรยากาศรีดักชัน ไดเปนหลอดดูดเซรามิก เวลาจะใชงานก็เพียงแต

ใชหลอดพลาสติกดูดนํ้าทั่วๆ ไป เสียบไวดานใน แลวจุมเครื่องมือนี้ลงในนํ้า สักพักเดียวก็จะดูดดื่มน้ําสะอาดคุณภาพเดียวกับนํ้าดื่ม

ทั่วไปไดจากหลอดพลาสติก

 • การระบุกลุมเปาหมาย ไดแกการทองเท่ียวธรรมชาติในปาเขาท่ีมีแหลงนํ้าลําธารสําหรับดื่มตามธรรมชาติ และใชงานบรรเทา 

  สาธารณภัยในยามอุทกภัย 

 • การวิเคราะหคูแขง เน่ืองจากหลอดดูดกรองน้ําฉุกเฉินแบบพกพาในปจจุบันมีการนําเขาจากตางประเทศมาจําหนายบางแลว  

  แตก็มีราคาตนทุนท่ีสูงมาก จึงนาจะแขงขันไดอยางแนนอน 

 • ชองทางการขาย เน่ืองจากเปนสินคาที่ใชงานไดในยามปรกติ และในยามฉุกเฉินอุทกภัยนํ้าทวม จึงสามารถจําหนายไดทั่วไป 

  ตามหางสรรพสินคา และรานสะดวกซ้ือทั่วไป 

ขอขอบคุณ...
• หนวยปฏิบัติการวิจัยเซรามิกขั้นสูง ภาควิชาวัสดุศาสตร คณะวิทยาศาสตร  จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย

• ศูนยความเปนเลิศดานเทคโนโลยีปโตรเคมีและวัสดุ 

• ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ (MTEC) MT-B-54-CER-07-275-I

• โครงการทุนสถาบันบัณฑิตวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีไทย (TGIST)

ผศ.ดร.ธนากร วาสนาเพียรพงศ
23-28 มีนาคม 2555



57May - August 2012

งานประกวดผลงานการออกแบบผลิตภัณฑเซรามิก THAI CERAMIC AWARDS 2011 (TCA 2011)  เกิดจากความ

รวมมอืกนัระหวาง ศนูยเทคโนโลยโีลหะและวสัดแุหงชาต ิสาํนกังานพฒันาวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงชาต ิ(สวทช.), 
มหาวิทยาลัยราชภัฏพระนคร และสมาคมเซรามิกสไทย โดยมีวัตถุประสงค  เพ่ือสรางโอกาสและกระตุนใหเกิดการ

พัฒนารูปแบบผลิตภัณฑใหมๆ ที่มีความหลากหลาย มีลักษณะโดดเดน สามารถนําไปผลิตจริงและสรางมูลคาเพ่ิมให

กับผลิตภัณฑเซรามิก และยกระดับความสามารถในการแขงขันอุตสาหกรรมเซรามิกไทยใหมีศักยภาพสูงขึ้น 

เลาเรื่อง..จากภาพ

กอ

ภาพ:งานแถลงขาวความรวมมือการจัดประกวดและแสดงผลงานการออกแบบผลิตภัณฑเซรามิก  
“THAI CERAMIC AWARDS 2011” เมื่อวันท่ี 26 กรกฎาคม 2554

ภาพ:คณะกรรมการตัดสินการประกวด

กวาจะมาเปนงานประกวดผลิตภัณฑเครื่องปนดินเผา 

THAI CERAMIC AWARDS 2011
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ไดมีการประชุมคณะอนุกรรมการเพ่ือกําหนดเกณฑและมาตรฐานในการตัดสินที่ถูกตอง เปนไปในทิศทางเดียวกัน

ณ คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏพระนคร บางเขน ราง

สราง ภาพ : บรรยากาศการตัดสินการประกวด เมื่อวันท่ี 15 กันยายน 2554

มหาวิทยาลัยราชภัฏพระนคร 



ผลการตัดสินการประกวดเครื่องปนดินเผา
Thai Ceramic Awards 2011
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เครื่องปนดินเผาประเภทผลิตภัณฑเครื่องใชบนโตะอาหาร

1. กลุมนิสิต นักศึกษา และประชาชนทั่วไป

รางวัลที่ 1  นายสุธารักษ แสงเทศ 
ผลงานชื่อ “Cocktail Party Set”

รางวัลที่ 2 นายวินัย ตะแสง   
ผลงานชื่อ “ชุดลายเสนตามจินตนาการ”

รางวัลชมเชย   
นายศิรธัช เตชะทัตตานนท 

ผลงานช่ือ “ชุดภาชนะจัดเลี้ยง
สําหรับสัมมนา ARCTIC”

รางวัลชมเชย  
นายกฤตยชญ คํามิ่ง
ผลงานชื่อ “จาน-ชาม“

รางวัลชมเชย 
นางสาวอุทุมพร กลั่นเกษม

ผลงานชื่อ “Copper Red Plates”

รางวัลที่ 3 นางสาวรุงกาญจน โถทอง
ผลงานชื่อ “Born of Form”

รางวัลชมเชย
นายกฤษดา ละออจิตร

ผลงานชื่อ 
“บีบๆ เบี้ยวๆ เคี้ยวใหลํา”

รางวัลชมเชย 
นายเอกราช รุจิรกาโมทย

ผลงานชื่อ
 “ชุดจาน porcelain ลายเหลื่อมน้ําตาล”
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2. กลุมบริษัทหรือโรงงานอุตสาหกรรม เครื่องปนดินเผาประเภทผลิตภัณฑ
เพ่ือตกแตงภายในอาคาร

1. กลุมนิสิต นักศึกษา และประชาชนทั่วไป

รางวัลที่ 1 บมจ.รอยัล ปอรซเลน    
โดยนางสาวจุฑารัตน หมื่นหนา

ชื่อ “Quazar Shape”

รางวัลท่ี 2 บริษัท สยามศิลาดล พอตเทอรี่ จํากัด
โดยนายอํานาจ เทพสีทอง 

ผลงานชื่อ “หมูหิน”

รางวัลที่ 3 บริษัท ซี วี บี เซรามิก จํากัด
โดย นายเอกราช รุจิรกาโมทย
ผลงานชื่อ “ชุดใบบัว Porcelain”

รางวัลชมเชย บริษัท คราวน เซรามิคส จํากัด
โดยนางสาวนิศานาถ เชิดเกียรติศักดิ์

ผลงานชื่อ “U-Cocktail Plate”

รางวัลที่ 1 นายกฤตยชญ คํามิ่ง

ผลงานชื่อ “แสงจันทร”

รางวัลที่ 2 นายจักรกฤช แสงหวา
ชื่อผลงาน “ครอบครัว“

รางวัลที่ 3 นายวัฏจักร ฉันงูเหลือม
ผลงานชื่อ “โคมไฟปะการัง”
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รางวัลชมเชย นางสาวสุภาพร อรรถโกมล
ผลงานช่ือ “สงบ“

รางวัลชมเชย นายมารุต นุมนอย
ผลงานชื่อ “แผดเผา“

รางวัลชมเชย นายกฤษฎา แสนสุข
ผลงานชื่อ “Lotus beyond water“

รางวัลชมเชยนางสาวชนากานต เสมาชัย
ผลงานชื่อ “Who Steal My Toothbrush“

รางวัลชมเชยนางสาวรุงนภา ยืนยงวนานนท
ผลงานชื่อ “บทสนทนา....ชนเผา ๒๐๑๑“

รางวัลชมเชยนายบูราญา โฆษะโยธิน
ผลงานชื่อ “สัตวมนุษย“

รางวัลชมเชย นายพรชัย ปานทุง
ผลงานชื่อ “ความเพียร“

รางวัลชมเชย นายสถาพร เตชะทรัพยอนันต
ผลงานชื่อ “หมาสามขา“

รางวัลชมเชย นายสิทธิชัย คุตตาจารย
ผลงานชื่อ “ดอก...(จุดๆๆ) แจกัน“

รางวัลชมเชย นายพรชัย ปานทุง
ผลงานชื่อ “ตัวตน“

รางวัลชมเชย นางสาววรัญญา จิตรชวย
ผลงานชื่อ “รัง“

รางวัลชมเชย นางสาวขนิษฐา เปนซอ
ผลงานชื่อ “Rose Lamp“

รางวัลชมเชย
นายธัญเกียรติ กฤษฎาพรอนันท
ผลงานชื่อ “พร้ิวไหว“
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2. กลุมบริษัทหรือโรงงานอุตสาหกรรม เครื่องปนดินเผาประเภทผลิตภัณฑ
เพ่ือตกแตงภายในอาคาร

1. กลุมนิสิต นักศึกษา และประชาชนทั่วไป
รางวัลท่ี 1 - ไมมีผูไดรับ
รางวัลที่ 2 - ไมมีผูไดรับ
รางวัลที่ 3 - ไมมีผูไดรับ

รางวัลชมเชย บริษัท รัตนโกสินทรเซรามิกค ๔ จํากัด

ผลงานชื่อ “ประเพณีลอยกระทง”

รางวัลชมเชย บริษัทอี.ที.ซี.เซรามิกสโปรดักส 
โดยนางสาวภาวนา ภูประพันธ

ผลงานชื่อ “Apple”

รางวัลชมเชย บริษัทอี.ที.ซี.เซรามิกสโปรดักส 
โดยนางสาวภาวนา ภูประพันธ

ผลงานชื่อ “แจกันปากสี่เหลี่ยม สีเงิน”

รางวัลที่ 1 นายถนัตนนท ขําพรหมราช
ผลงานชื่อ “Chill out in the garden”

รางวัลที่ 2 
นางสาวสุชาดา เจริญฤทธ์ิ

ผลงานชื่อ “ผลิตภัณฑเซรามิก
เพื่อการปลูกตนไมสายพันธุเล็ก”

รางวัลที่ 3 
นายสิทธศักดิ์ สุขปญญา

ผลงานชื่อ “เขาคู”

รางวัลชมเชย
นายปราเมศวร กลางหมื่นไวย
ผลงานชื่อ “แสงสีใตทองทะเล“

รางวัลชมเชย
นายนัฏฐพงศ พรหมพงศธร
ผลงานชื่อ “กระถางเพื่อการ
ดูแลตนไม ชุด หุนไลกา“
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2. กลุมบริษัทหรือโรงงานอุตสาหกรรม

รางวัลที่ 1   - ไมมีผูไดรับ

รางวัลท่ี 2  โรงงานเรืองศิลป ๓
นายสมนึก ชินภาณุวัตร
ผลงานช่ือ “ชุดสนาม”

รางวัลที่ 3  
นายฐาปกรณ ทองบอน

ผลงานชื่อ “Flowing Vases”

รางวัลที่ชมเชย
บริษัท รัตนโกสินทรเซรามิกค ๔
นายนางสาวนพรัตน โฆษบดี

ผลงานชื่อ “โอง 2 ใบ”

    พิธีมอบรางวัลและเปดการแสดงผลงานศิลปะเคร่ืองปนดินเผา ในวันที่ 6 มกราคม 2555 

ภาพหมู : ผูไดรับรางวัลจากการประกวด

ณ อาคารฝกประสบการณวชิาชพี
เชิงบูรณาการ มหาวิทยาลัย

ราชภัฏพระนคร และการแสดง
ผลงานไดจัดใหมีขึ้นระหวาง
วันที่ 6 – 17 มกราคม 2555

ขอขอบคุณผูสนับสนุน หนวยงานรวมจัด ผูเขารวมแสดงงานและผูเขาชมงานทุกทาน

ภาพ : ถวยรางวัล ออกแบบโดย 
ผศ.สาธร ชลชาติภิญโญ ประธานสาขาเทคโนโลยีเซรามิกส 
คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏพระนคร

งาน
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เมื่อวันพุธท่ี 14 มีนาคม 2555 ที่ผานมา 
ทางคณะเทคโนโลยอีตุสาหกรรม มหาวทิยา
ราชภัฏพระนคร รวมกับคริสตลัดไีซน เซน็เตอร 
(CDC) ไดจัดนิทรรศการชม ช็อปผลงาน
เซรามกิขึน้ ภายในงานนอกจากจะมผีลงานของ
นักศึกษา ยังจัดใหมีการแสดงผลงานของ
กลุมศิลปนชือ่ดังของโลก จากเมอืง Tokoname 
ประเทศญี่ปุน และศิลปนช้ันนําของไทย 
พรอมชมผลงานประกวด Thai Ceramic 
Awards 2011 ระดับนิสิตนักศึกษาและ
ประชาชนทั่วไป ซึ่งเปนความรวมมือกัน
ระหวาง คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหา
วทิยาราชภฎัพระนคร รวมกบัศนูยเทคโนโลยี
โลหะและวสัดแุหงชาติ (เอม็เทค) และสมาคม
เซรามกิสไทย ณ อาคารซี ชัน้ 1 ครสิตลัดไีซน 
เซ็นเตอร (CDC) ถนนเลียบทางดวน
รามอินทรา-เอกมัย ซึ่งงานไดจัดใหมีขึ้นถึง
วันอาทิตยที่ 18 มีนาคม 2555

คุณเรืองศักดิ์ หิรัญญาภินันท (ซาย) 
นายกสมาคมการพิมพสกรีนไทยเขารวมในพิธีเปด

นายสมเกียรติ วิทยาศิริกุล (กลาง) ผูชวยกรรมการผูจัดการคริสตัล ดีไซน เซ็นเตอร (CDC) 
และดร.สมนึก ศิริสุนทร นายกสมาคมเซรามิกสไทย (ขวา) รวมเปดงาน 
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เมื่อวันท่ี 25 – 26 กุมภาพันธ พ.ศ.2555 ที่ผานมา
กลุมอุตสาหกรรมเซรามิก สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย ไดจัดประชุมใหญ

สามัญและเลือกตั้งคณะกรรมการกลุมฯประจําป 2555 ขึ้น ณ โรงแรม Holiday Inn 
Resort Beach Cha-Am จ.ชลบุรี และมีงานเลี้ยงสังสรรคประจําป ในชวงเย็น

สมาคมเซรามิกสไทย ขอแสดงความยินดีกับ ทีมนักวิจัย
 “หลอดดูดเซรามิกกรองน้ําดื่มฉุกเฉิน”

 นําโดย ผศ.ดร.ธนากร วาสนาเพียรพงศ และนิสิตปริญญาโท
จากภาควิชาวัสดุศาสตร ไดรับรางวัลชมเชยในการประกวด “นวัตกรรมไทยสูภัยนํ้า

ทวม” ในงาน NAC2012 โดย สวทช. เมื่อวันที่ 29 มีนาคม 2555  

สมาคมเซรามิกสไทย ขอแสดงความยินดี
กับ ผศ.ดร. ศิริธันว เจียมศิริเลิศ ไดรับรางวัล

ยกยองเชิดชูเกียรติอาจารยตนแบบ 
คณะวิทยาศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย

(รางวัลมงกุฎ) ประจําปการศึกษา 2554

ื่่ ั ี่่ ั  ี่่ 
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เก็บ..ข่าว
มา..เล่า

การประชุมเลือกตั้งคณะกรรมการบริหารสมาคมเซรามิกสไทย วาระป 2555–2556 
พรอมฟงการบรรยายพเิศษเรือ่ง “Ceramic Design” โดย อาจารยสมทรง ซมิาภรณ 
คณะศลิปกรรมศาสตร สาขาวชิาศลิปจนิตทศัน มหาวทิยาลยัศรนีครนิทรวโิรฒ และรายงาน
ผลการดาํเนนิงาน 2 ป (2554–2555) ของสมาคมเซรามกิสไทยเมือ่วนัที ่6 มกราคม 2555 
เวลา 16.00–20.00 น. ณ หองสโรชา ชั้น 3 อาคารฝกประสบการณวิชาชีพ พระนคร 
แกรนด วิว มหาวิทยาลัยราชภัฏพระนคร ถ.แจงวัฒนะ เขตบางเขน กรุงเทพฯ

ดร.สมนึก ศิริสุนทร มอบวารสารเซรามิกส
แก คุณเรืองศักดิ์ หิรัญญาภินันท 
นายกสมาคมการพิมพสกรีนไทย

คุณเรืองศักดิ์ หิรัญญาภินันท 
นายกสมาคมการพิมพสกรีนไทย 

แสดงความยินดีกับดร.สมนึก ศิริสุนทร 
ที่ไดรับความไววางใจจากคณะกรรการ
และสมาชิกเปนนายกสมาคม อีก 1 สมัย

คุณพงษศักดิ์ สุพานิชวรภาชน 
นายกสมาคมเครื่องเคลือบดินเผา ราชบุรี มอบหนังสือ 
“โองมังกรราชบุรี ภูมิปญญาสวนแผนดิน” 
ไวเปนที่ระลึกแก คุณเรืองศักดิ์ หิรัญญาภินันท 
นายกสมาคมการพิมพสกรีนไทย

ผศ.สาธร ชลชาติภิญโญมอบหนังสือสูจิบัตร
งานประกวดเครื่องปนดินเผา TCA2011 

แก คุณเรืองศักดิ์ หิรัญญาภินันท 
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ผลการดําเนินงานของสมาคมเซรามิกสไทย 
ประจําป 2553 - 2554

1) การจัดสัมมนา ทศันศกึษา และฝกอบรม
  1. จัดเดินทางไปทัศนศึกษาดูงานโรงงานเซ
รามิก ณ ประเทศตุรกี ในระหวางวันที่ 14-21 มีนาคม 

2553  โดยมีวัตถุประสงคที่จะใหสมาชิกสมาคมฯ และ

ผูที่สนใจไดมีโอกาสรวมเดินทางไปทัศนศึกษาดูงาน
โรงงานเซรามิกของประเทศตุรกี  ตลอดจนไดพบปะกับ

สมาคม  หนวยงาน  อทุยานวทิยาศาสตรและมหาวทิยาลยั
ที่มีการดําเนินงานท่ีเกี่ยวของกับอุตสาหกรรมเซรามิก
ของประเทศตุรกี  ซึ่งอาจจะกอใหเกิดการแลกเปลี่ยน

ขอมูล  การเรียนรูในรูปแบบและวัฒนธรรมการบริโภค
ผลิตภัณฑเซรามิก ของประเทศตุรกีและอาจจะนําไปสู

ความรวมมอืกันทัง้ในดานการทําการคาหรอืการทําวิจยั
รวมกันในอนาคต

  2. จัดสัมมนารายงานความกาวหนาโครงการ

รายช่ือคณะกรรมการบริหาร
วาระป 2555 – 2556

1. ดร.สมนึก ศิริสุนทร    นายกสมาคม
2. คุณไพศาล กาญจนพิบูลย  อุปนายกคนท่ี 1
3. ดร.ลดา พันธสุขุมธนา   อุปนายกคนท่ี 2
4. ผศ.ดร.ธนากร วาสนาเพียรพงศ นายทะเบียน
5. ผศ.สาธร ชลชาติภิญโญ   กรรมการ
6. ดร.ศิริพร ลาภเกียรติถาวร  กรรมการ
7. คุณทัศนัย ศิลปประเสริฐ   กรรมการ
8. คุณวรางคณา กลิ่นสุคนธ  กรรมการ
9. คุณสุจิตรา เดชสุวรรณาชัย  กรรมการ
10. ดร.อนันตกุล อินทรผดุง  กรรมการ
11. คุณสมนึก ชินภานุวัฒน   กรรมการ
12. ดร.ธรรมรัตน ปญญธรรมาภรณ กรรมการ
13. คุณอุดม ดานรมเย็น   กรรมการ
14. ผศ.ดร.ศิริธันว เจียมศิริเลิศ  เลขาธิการ
15. ดร.ชุติมา เอี่ยมโชติชวลิต  เหรัญญิก 

พัฒนากระบวนการผลิตอุตสาหกรรมเซรามิก จ.ราชบุรี ปที่ 1 คร้ังที่ 1 วันที่ 14 กรกฎาคม 2553  ณ หองดาวเรือง 

รร.เวสเทิรนแกรนดโฮเต็ลราชบุรี 
  3. จัดสัมมนาและการฝกอบรมเชิงปฏิบัติการ“การตกแตงผลิตภัณฑดวยวิธีการเพนท”ภายใตโครงการ

พัฒนากระบวนการผลิตอุตสาหกรรมเซรามิก จังหวัดราชบุรี ระหวางวันที่ 19 – 21 สิงหาคม 2553 ณ ศูนยตนแบบ

ผลิตภัณฑและวัตถุดิบอุตสาหกรรมเซรามิก จ.ราชบุรี

  4. จัดสัมมนารายงานความกาวหนาโครงการพัฒนากระบวนการผลิตอุตสาหกรรมเซรามิก จ.ราชบุรี ปที่ 1 

ครั้งท่ี 2 วันท่ี 8 กันยายน 2553 ณ รร. ซัมมิทไพนเฮิรสท กอลฟ แอนด คันทรีคลับ จังหวัดปทุมธานี 

  5. จัดเดินทางไปทัศนศึกษาดูโรงงานเซรามิก ณ ประเทศญ่ีปุน ในระหวางวันที่ 6-11 ธันวาคม 2553 โดยพา

เยี่ยมชมศูนยปฏิบัติการวิจัยเซรามิก Seto Ceramic Research Center, Noritake Garden, Toyota Museum, Blue 

& White Porcelain Factory, Minoyaki Traditional Industrial Hall, Gifu Prefecture Ceramic Museum, Ce-

ramic Park MINO or Pottery Design and Technical Center, Shigaraki Ceramic Cultural Park, Institute of 

Ceramic Studies, Museum of Contemporary Art

  6. เยี่ยมชมแหลงเครื่องปนดินเผาดานเกวียน วันที่ 13 กุมภาพันธ 2554

  7. จัดเดินทางไปทัศนศึกษาจังหวัดลําปาง ระหวางวันที่ 20-23 กุมภาพันธ 2554 โดยแวะเย่ียมชมโรงงาน

มศีลิป และโรงงานโมเดลเลอรเซรามิคสดไีซน เพือ่ดเูตาเผาท่ีทาํการปรับปรุงจากการเขารวมโครงการของมหาวิทยาลัย
เชียงใหม  ดูเตาเผาท่ีใชกาซถานหินจากระบบ Coal Gasification ที่ บริษัท อินเตอร คลินส อินดัสทรีส จํากัด  ดูงาน

เทคนคิการผลิตผลติภณัฑเซรามิกทีไ่มตองเผาที ่ศนูยพฒันาอตุสาหกรรมเซรามิก (เกาะคา) ดงูานท่ีศนูยศลิปาชพีแม
ตํา๋ นอกจากนีย้งัจดัใหมกีารประชมุรวมระหวาง 3 สมาคม (สมาคมเซรามกิสไทย  สมาคมเครือ่งเคลอืบดนิเผาจงัหวดั
ราชบุรี และสมาคมเครื่องปนดินเผาลําปาง) อีกดวย 
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  8. จัดสัมมนารายงานความกาวหนาโครงการพัฒนากระบวนการผลิตอุตสาหกรรมเซรามิก จ.ราชบุรี ปที่ 2 
ครั้งท่ี 1 วันท่ี 22 กรกฎาคม 2554  ณ. รร. ซัมมิทไพนเฮิรสท กอลฟ แอนด คันทรีคลับจังหวัดปทุมธานี 
  9. จัดสัมมนารายงานความกาวหนาโครงการพัฒนากระบวนการผลิตอุตสาหกรรมเซรามิก จ.ราชบุรี ปที่ 2 
ครั้งท่ี 2 วันท่ี 8 กันยายน 2554  ณ. รร. ซัมมิทไพนเฮิรสท กอลฟ แอนด คันทรีคลับ จังหวัดปทุมธานี 

2. การจัดแสดงงาน
  1. ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ (เอ็มเทค)   รวมกับมหาวิทยาลัยราชภัฏพระนคร    และสมาคมเซ
รามิกสไทย  ไดจัดการประกวดผลงานการออกแบบดานเซรามิกและงานแสดงศิลปะเครื่องปนดินเผาในงาน Thai 
Ceramic Award 2011 โดยมีวัตถุประสงคเพื่อสรางโอกาสและกระตุนใหเกิดการพัฒนาผลิตภัณฑเซรามิกรูปแบบ
ใหม ๆ  ทีห่ลากหลาย โดดเดน และนาํไปผลติไดจรงิ และเพือ่เปนการสรางมลูคาเพิม่ใหแกผลติภณัฑเซรามกิไทย โดย
จดัใหมกีารแสดงผลงานระหวางวนัที ่6 - 17 มกราคม 2555 ณ อาคารฝกประสบการณวชิาชีพเชงิบรูณาการ มหาวิทยาลยั
ราชภัฏพระนคร โดยมีพธิเีปดในวันท่ี 6 มกราคม 2555 เวลา 14.00 น. ณ อาคารฝกประสบการณวชิาชีพเชิงบรูณาการ 
มหาวิทยาลัยราชภัฏพระนคร

3. การเขารวมและจัดทําโครงการตางๆ
  1. เขารวมประชุมระดมสมอง“โครงการจดัทาํยทุธศาสตรการพฒันาอตุสาหกรรมเซรามิก” วนัพฤหัสบดี
ที่ 9 กันยายน 2553 เวลา 09.00 – 13.30 น.ณ หองกรกมล โรงแรมสยามซิตี้ กรุงเทพมหานคร จัดโดย สถาบันศึกษา
นโยบายสาธารณะ มหาวิทยาลัยเชียงใหมสํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม
  2. เขารวมประชมุการนาํเสนอรางยทุธศาสตรการพฒันาอตุสาหกรรมเซรามกิ    เพือ่ทาํการแลกเปลีย่นความ
คิดเห็น เกี่ยวกับสถานภาพ ปญหา  อุปสรรคและความตองการของกลุมผูประกอบการ  ตลอดจนเน้ือหาของราง
ยุทธศาสตรการพัฒนาอุตสาหกรรมเซรามิก  ในวันพุธที่ 15 กันยายน 2553  ณ หองกมลทิพย  โรงแรมสยามซิตี้  
  3. เขารวมประชุมแผนปฏิบัติการสงเสริมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม วันท่ี 18 พฤศจิกายน 2553 
เวลา 8.30-12.00 น ณ โรงแรมมิราเคิลแกรนด 
  4. เขารวมประชุมโครงการศึกษาวิจัยเพื่อวางแผนกําหนดทิศทางยุทธศาสตรการคาระหวางประเทศ  วันที่ 
25 พฤษภาคม 2554 ณ โรงแรมสยามซิตี้
  5. เขารวมสมัมนาระดมความคดิเหน็ รางขอกาํหนดฉลากเขียวสาํหรบัวสัดกุอผนัง และ รางขอกาํหนดฉลาก
เขียวสําหรับกระเบ้ืองเซรามิกปูพื้น-บุผนัง วันที่ 16 มิถุนายน 2554 ณ หองไดมอนด ชั้น 2 โรงแรมแกรนด เมอรเคียว 
ฟอรจูน ดําเนินการโดย สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ รวมกับสถาบันสิ่งแวดลอมไทย
  6. รวมงานแถลงขาวความรวมมือการจัดประกวดและแสดงผลงานการออกแบบผลิตภัณฑเซรามิก Thai 
Ceramic Awards 2011 (TCA 2011) วันที่ 26 กรกฎาคม 2554 ณ ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ สํานักงาน
พฒันาวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงชาติ (สวทช.) รวมกับ มหาวิทยาลัยราชภัฏพระนคร และสมาคมเซรามิกสไทย
  7. เขารวมสัมมนาวิชาการเร่ือง Pelletized Wood for High Temperature Processing วันที่ 3 สิงหาคม 
2554 ณ หองกิ่งเพชร โรงแรมเอเชีย กรุงเทพ จัดโดยกรมวิทยาศาสตรบริการ
  8. เขารวมการสัมมนาโครงการเชิงปฏิบัติการเพ่ือระดมความคิดเห็นหาความตองการจัดทํามาตรฐานฝมือ
แรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพเซรามิก วันที่ 30 สิงหาคม 2554 ณ โรงแรมดิเอมเมอรัลด รัชดา กรุงเทพฯ
  9. เขารวมประชุมเพ่ือรับฟงการชี้แจงแผนปฏิบัติการสงเสริมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอมไทย
ป 2554-2559 และแนวทางการจัดทําโครงการภายใตแผนปฏิบัติการสงเสริม SMEs ป 2556 วันที่ 5 กันยายน 2554 
ณ หองซาลอนบี โรงแรมสวิสโฮเต็ล เลอ คองคอรด จัดโดย สํานักงานวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม (สสว.)
  10. เขารวมการสัมมนารับฟงความคิดเห็นและขอเสนอแนะ “ผลการจดัทาํดัชน/ีตวัช้ีวดัสาํหรบัการพฒันา
อุตสาหกรรม และการนําไปใชในรายสาขาอุตสาหกรรม” ในวันที่ 18 ตุลาคม 2554 ณ หองประชุม 1 ชั้น 1 กรม
พัฒนาอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร (กพร.)
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4. การเขารวมประชุมตางประเทศ
  1. สมาคมเซรามกิสไทย เขารวมประชมุวชิาการเซรามกินานาชาตคิรัง้ที ่3 เม่ือวันที ่14-18 พฤศจกิายน 2553 
ณ เมืองโอซากา ประเทศญี่ปุน
  2. สมาคมเซรามิกสไทย ในฐานะผูรวมจัดงาน ไดเขารวมงานประชุมวิชาการเซรามิกนานาชาติแปซิฟก ครั้ง
ที่ 9 เมื่อวันท่ี 10-14 กรกฎาคม 2554 ณ เมืองแคนส รัฐควีนสแลนดเหนือ ประเทศออสเตรเลีย

5. การเขารวมเปนกรรมการและท่ีปรึกษา
  1. คณะกรรมการตัดสินการประกวดเคร่ืองปนดินเผาแหงชาติคร้ังที่ 15  ประจําป 2553
  2. คณะอนุกรรมการการกําหนดมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาชางเซรามิก ประจําป 2554
  3. เปนผูควบคุมงานโครงการ “การปรับปรุงประสิทธิภาพการใชพลังงานและการใชหัวเผาไหม
ประสิทธิภาพสูงในเตาเผาเซรามิก” ของสถาบันวิจัยและพัฒนาพลังงาน มหาวิทยาลัยเชียงใหม
  4. คณะกรรมการวิชาการคณะท่ี 60 มาตรฐานกระเบ้ืองเซรามิก
  5. เปนที่ปรึกษา กลุมอุตสาหกรรมเซรามิก สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย
  6. เขารวมเปนกรรมการในคณะกรรมการนวัตกรรม ภายใตสายงานอุตสาหกรรม สภาอุตสาหกรรมแหง
ประเทศไทย
  7. เขารวมเปนกรรมการในคณะกรรมการพัฒนาคลัสเตอร ภายใตสายงานอุตสาหกรรม สภาอุตสาหกรรม
แหงประเทศไทย
  8. คณะกรรมการตัดสินการประกวดเคร่ืองปนดินเผาในงาน Thai Ceramic Award 2011

6. การใหความรวมมือกับหนวยงานราชการและหนวยงานอ่ืน ๆ
  1. สนับสนุนการจัดทําหนังสือรุนอนุสรณ “’งานคืนสูเหยาชาววัสดุศาสตร” ของภาควิชาวัสดุสาสตร คณะ
วิทยาศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย
  2. สนับสนุนการจัดงาน Thai Ceramic Awards 2011
  3. สนับสนุนการจัดงานโบวลิ่ง Screen Go Bowling คร้ังที่ 6 จัดโดย สมาคมการพิมพสกรีนไทย วันที่ 8 
ตุลาคม 2554  ณ Major Bowl Hit เซ็นทรัลพระราม 3
  4. สนบัสนนุกจิกรรม Ceramic Industry Club Rally 2011 เสนทางกรงุเทพ-กาญจนบรุ ีวนัที1่7 – 18 ธนัวาคม 
2554 จัดโดยกลุมอุตสาหกรรมเซรามิก สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย
  5. สนับสนุนการจัดทําหนังสือ Lampang Directory 2012 จัดทําโดย สมาคมเคร่ืองเคลือบดินเผาลําปาง

7. การออกบูธและการเขารวมงานนิทรรศการตาง ๆ
  1. สมาคมเซรามิกสไทย และสมาชิกสมาคมฯเขารวมจัดแสดงและจําหนายสินคาใน งาน Creative IP Fair 
& CLEA 2010 ระหวางวันที่ 3 -5 กันยายน 2553 ณ รอยัลพารากอนฮอล ศูนยการคาสยามพารากอน
  บูธในสวนของสมาคมเซรามิกสไทยมีดังนี้
   1. บริษัท คิด เซรามิคส อุตสาหกรรม จํากัด 
    ชื่อบูธ ใชเปน Kyd Ceramics Manufacturer Co., Ltd. 
   2. บริษัท ราชาโปรดักส จํากัด  
    ชื่อบูธ  Raja Products Co., Ltd.
   3. ดินดานเกวียน (ตุกตายิ้มแยม)
   4. สมาคมเซรามิกสไทย ชื่อบูธ Thai Ceramic Society
   -  บริษัท สิรินไทย จํากัด

   -  บริษัท เปรมประชา คอลเลคชั่น จํากัด
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  2. รวมพิธีเปดงาน “วาดลายปรายสีบนพอรซเลน” ณ Hall of Mirrors ชั้น M ศูนยการคาสยามพารากอน 

ระหวางวันท่ี 11-14 พฤศจิกายน 2553 จัดโดย วรรณวิภา สตูดิโอ

  3. เขารวมชมงานนิทรรศการเซรามิกส Clay Fever ของนิสิตภาควิชานฤมิตศิลป คณะศิลปกรรมศาสตร 

จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย วันที่ 19 – 30 ธันวาคม 2553 ณ ชั้น G ศูนยการคาสีลมคอมเพล็กซ

  4. รวมพิธีเปดงาน Thailand SME Expo 2011 ในวันที่ 10 มีนาคม 2554 เวลา 07.30 - 10.30 น. ณ อาคาร

ชาเลนเจอร 2 อิมแพค เมืองทองธานี

8. กิจกรรมพิเศษฯ
  1. จัดการแขงขันโบวลิ่งกระชับมิตรเซรามิกสสัมพันธ 2011 ขึ้นในวันเสารที่ 8 พฤษภาคม 2553 และวัน

เสารที่ 14 พฤษภาคม 2554 โดยมีวัตถุประสงค เพ่ือกระชับความสัมพันธอันดีระหวางกัน และเพ่ือนํารายไดนําราย

ไดมาใชในการสนับสนุนกิจกรรมของสมาคมเซรามิกสไทย ณ SF Strike Bowl ชั้น 2 ลานจอดรถหลังเมเจอร
ซีนีเพล็กซ รามคําแหง (มอลล 4)

9. การใหบริการดานขอมูลและการประชาสัมพันธ
  1. ใหความอนุเคราะหวารสารเซรามิกสแก  ศูนยศิลปาชีพบานแมตํ๋า, ศูนยศิลปาชีพบานกุดนาขาม, ศูนย
ศลิปาชีพบางไทร, ศนูยศลิปาชีพพระตําหนักทกัษณิราชนิเวศน, กลุมเคร่ืองปนดนิเผา โครงการหมูบานเศรษฐกิจพอ

เพยีงดงยอ, กลุมเครือ่งปนดินเผา โครงการพระราชดาํริฯ บานทุงจี,้ สาํนกัเทคโนโลยชีมุชน กรมวทิยาศาสตรบรกิาร, 

สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 10 ลําปาง, สถาบันสิ่งแวดลอมไทย, มหาวิทยาลัยตาง ๆ ที่เปดสอนวิชาเซรามิก, 

สวนหองสมุดงานวิจัย สํานักงานคณะกรรมการวิจัยแหงชาติ (วช.) เพ่ือเผยแพรในหองสมุดงานวิจัย ฯลฯ

  2. ใหขอมูลทางดานเซรามิกแก นิสิตนักศึกษา ผูประกอบการ, ธนาคารพาณิชย ผูสนใจทั่วไป และหนวย

งานราชการตางๆ

  3. เผยแพรขอมูลขาวสารจากกรมการคาตางประเทศ กระทรวงพาณิชย
  4. เปนสื่อกลางในการใหขาวสารเก่ียวกับการฝกอบรม สัมมนา และงานนิทรรศการใหกับหนวยราชการ, 

สถาบันการศึกษาและองคกรตางๆ 
  5. จัดทํา Website (www.thaiceramicsociety.or.th) และ Facebook: สมาคมเซรามิกสไทย เพื่อ
ประชาสัมพันธ และแจงขาวสาร การสัมมนาท่ีทันสมัย ทันตอเหตุการณแกสมาชิก 

  6. จดัทาํวารสารเซรามิกสขึน้ ซึง่เปนวารสารท่ีใหทัง้เน้ือหาและสาระแกสมาชิก ผูประกอบการ นสิตินักศกึษา 
และผูสนใจไดอานโดยทั่วถึงกัน
  7. แนะนําศูนยฝกอาชีพกรุงเทพมหานคร จตุจักร 2 มีนบุรี โดยกองบรรณาธิการวารสารเซรามิกส 7 

พฤศจิกายน 2553

ขอขอบคุณ
คณะกรรมการบริหารสมาคมเซรามิกสไทยวาระป 2553–2554 

ที่เสียสละเวลาอันมีคาเขารวมดําเนินการจัดกิจกรรมตางๆ

ของสมาคมเซรามิกสไทย
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การออกแบบพัฒนาสินคาและผลิตภัณฑ
หัวใจสําคัญของธุรกิจ

ธรรศพงศ  ฐิติหิรัญเมธี

บทความเร่ืองนี้ 

แบงเปน 3 ตอน ดังนี้
ตอนที่ 1

ที่มาของแนวทางการออกแบบ

ตอนที่ 2

แรงบันดาลใจกับการออกแบบ

ตอนที่ 3

กรณีศึกษางานโครงการออกแบบพัฒนา 

สินคาตกแตงบานและสวน สําหรับ

อุตสาหกรรมเซรามิกจังหวัดราชบุรี

รปูที ่1 -3  สนิคา Brand Play Clay ทีน่าํเสนอทัง้ประโยชนใชสอย และประโยชนใชสวยทีล่งตัว โดยกลุมนักออกแบบของไทยจาก OTDS Co., Ltd.

ตอนที่ 1
ที่มาของแนวทางการออกแบบ

  การออกแบบพัฒนาสินคา หรอืผลิตภัณฑใหมคีวามแปลกใหมและ
ตอบสนองตอความตองการของผูบรโิภคน้ัน นบัวามสีวนสําคญัอยางย่ิงใน

การชวยใหธุรกิจเติบโตมีผลกําไรอยางตอเนื่อง ไมวาจะเปนการออกแบบ

ใหมปีระโยชนใชสอยท่ีตรงตามความตองการและตอบสนองการใชงานของ
ผูบริโภคไดอยางตรงใจแลว เร่ืองรูปแบบ และหนาตาของสินคาก็มีสวน
สําคัญไมยิ่งหยอนไปกวากัน  หลายทานคงเคยไดยินคําพูดที่วา “สินคาที่ดี

นอกจากจะตองมีประโยชนใชสอยท่ีดีแลว ยังตองมีประโยชนใชสวย อีก
ดวย” แสดงวาเรื่องหนาตา รูปแบบของสินคาและผลิตภัณฑที่ถูกตาตองใจ
นั้น ก็เปนปจจัยสําคัญอยางหนึ่งในการท่ีผูบริโภคจะตัดสินใจซ้ือนั่นเอง

  สนิคาประเภทเครือ่งเคลอืบดนิเผากแ็ทบจะพดูไดวาความสวยงามถอืเปนอนัดบัแรกในการตดัสินใจซ้ือของผูบรโิภค 

ไมวาจะเปนความสวยงามท้ังรูปทรงที่ไดสัดสวนสวยงาม สีและลวดลายท่ีละเอียดประณีต หรือทันสมัย ลวนแตประกอบกัน

ใหเกิดความสวยงาม ที่สามารถทําใหเกิดการตัดสินใจซ้ือของผูบริโภค แตก็ไมไดหมายความวาประโยชนใชสอยไมมีสวน
สําคัญ แตอาจจะเปนเหตุผลรองลงมาในการตัดสินใจ  เม่ือเปนเชนน้ีแลวเราก็อดท่ีจะพูดถึงผูที่รับผิดชอบในการทําใหเกิด

ความสวยงามและประโยชนใชสอยที่ลงตัวดังกลาวนี้ไมได
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นักออกแบบผลิตภัณฑหรือที่รูจักกันวาเปนดีไซน

เนอร ซึ่งในความเปนจริงนักออกแบบกลุมที่รับผิดชอบใน
การออกแบบพัฒนาผลิตภัณฑใหมีประโยชนใชสอย ความ

สวยงาม และสามารถผลิตไดในระบบอุตสาหกรรมน้ัน จะ
ถูกเรียกกันอยางเปนทางการวา  Product Designer หรือ 
Industrial Designer ซึง่บคุคลเหลานีจ้ะทํางานออกแบบบน

พื้นฐานของขอมูลที่ไดทําการศึกษาวิจัยมา เพื่อใหไดแบบ
ของสนิคาหรอืผลิตภณัฑทีต่รงตามความตองการของผูบรโิภค 
และตองสามารถผลิตไดตามความสามารถ หรือเทคโนโลยี

ทีม่อียูของผูผลตินัน้ ๆ  เพือ่ใหไดตนทุนท่ีเหมาะสมตอการทํา
ตลาดเชิงธุรกิจ รวมถึงความสวยงามของตัวสินคาและ
ผลิตภัณฑนั้น ๆ ที่ทําการออกแบบ

 นักออกแบบผลิตภัณฑ จะนําขอมูลที่ไดศึกษาวิจัยมา
แลวนัน้วเิคราะห และสรปุเพือ่กาํหนดเปนภาพรวมของทศิทาง

หรอืเปาหมายหลกัในการออกแบบพฒันาสนิคาหรอืผลติภณัฑ

นัน้ ๆ  เพือ่ใชเปนกรอบในการควบคุมการคิดและพัฒนาแบบ
ในแตละข้ันตอนของการออกแบบ  การกําหนดทิศทางดัง

กลาวเรียกวา การกําหนดแนวทางการออกแบบ หรือที่รูจัก

กันวาเปนการกําหนด Design Concept นั่นเอง

 ในการทําการศึกษาวิจัยขอมูลดังกลาว เพื่อกําหนด

แนวทางการออกแบบ (Design Concept) นัน้ ประกอบดวย

ขอมูลในแงมุมหลักๆ ดังนี้

  1. ขอมูลดานการตลาด
  2. ขอมูลดานผลิตภณัฑ และประโยชนใชสอย

  3. ขอมูลดานวัตถุดิบกรรมวิธีการผลิตและ

  เทคโนโลยีการผลิต

  4. ขอมูลดานรูปแบบ และความงาม
  ขอมลูดงักลาวขางตนจะถกูศกึษา  เพ่ือคนหาความ

ตองการและกาํหนดแนวความคดิ ในแตละเรือ่งเพือ่รวบรวม

สรปุ แลวนาํมาวางกรอบแนวทางในการทํางานพัฒนาแบบ
ผลติภณัฑ หรือสนิคานัน้ ๆ  เพือ่ใหไดสิง่ทีต่รงกับความตองการ

ของผูบริโภค และแปลกใหมกวาสินคา หรือผลิตภัณฑของ

คูแขง ไปจนถงึอาจทาํใหเกดิสนิคาแบบใหม ๆ  ทีไ่มเคยมใีน
ทองตลาดมากอนเลยกเ็ปนได ดงัน้ันการศกึษาขอมูลดงักลาว 

เพือ่นํามาวเิคราะห และสรปุกาํหนดเปนแนวทางการออกแบบ 

(Design Concept) จงึเปนสิง่ท่ีสาํคญัอนัดับแรกท่ีจะกําหนด
ทิศทางการออกแบบพัฒนาสินคา หรือผลิตภัณฑนั้นกอน

ลงมือทําการออกแบบ ดังนั้นเรามาดูกันวาขอมูลในแตละ
ดานนักออกแบบตองทําการศึกษาลึกลงไปในแงมุมใดบาง

รูปท่ี 5.1 – 5.7  

ตัวอยางงานออกแบบพัฒนาผลิตภัณฑ

ตามแนวทางการออกแบบท่ีกําหนดขึ้น

รูปท่ี 4-5  

การนําขอมูลท่ีสรุปไดมากําหนดแนวทางการออกแบบ

5.1
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  ลําดับแรก ขอมูลดานการตลาด ขอมูลสวนนี้นับ

วาสําคัญไมนอย เพราะจะทําใหนักออกแบบไดทราบถึง
ความตองการของผูบรโิภคทีเ่ปนกลุมเปาหมายหลกั เชน เพศ 

วัย รสนิยมความชอบ รูปแบบการใชชีวิต  ตลอดจนเงินใน

กระเปาท่ีจะยินดีจายเพ่ือหาสินคาตามความตองการน่ันเอง  
นอกจากนีห้ากบรษิทัใดมฝีายการตลาด กจ็ะทาํใหนกัออกแบบ

ไดทราบถึงแผนการตลาดในอนาคตท่ีวางแผนไวสําหรับ

สินคานั้น ๆ หรืออาจมีการกําหนดรวมกันกับนักออกแบบ  

เพ่ือใหไดสินคาตรงตามความตองการของตลาด ซึ่งนําไปสู

แผนการตลาดตอไปก็ไดเชนกัน  อีกขอมูลหนึ่งในแงการ
ตลาดท่ีจะขาดไมไดเลยก็คือ การศึกษาคูแขง ที่มีอยูในทอง
ตลาด เพื่อศึกษาวาคูแขงเรามีสินคารูปแบบหนาตา สีสัน 

และแนวโนมอยางไร  เพ่ือเราจะไดพฒันาแบบใหเหนือกวา 

อันจะทําใหขายไดมากกวา หรือมีชัยเหนือคูแขงนั่นเอง  

รูปท่ี 6 ตัวอยางการกําหนดหาผูบริโภคกลุมเปาหมาย

ในการออกแบบสินคาของที่ระลึก

5.3

5.7

5.2

5.5 5.6

5.4
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  ตัวอยางงานออกแบบตามรูปที่ 8.1-8.4 ไดแนวความคิดในการออกแบบจากการศึกษาขอมูลพฤติกรรมของกลุมผู

บริโภคที่ชื่นชอบในการตกแตงบาน  กลาวคือ เราพบวาผูที่ชื่นชอบในการตกแตงบานนั้น นิยมที่จะปรับเปลี่ยนตําแหนงของ

ตกแตง  หรือไมก็นิยมที่จัดสลับสับเปลี่ยนรูปแบบของตกแตงใหดูแปลกตาอยูเสมอ  ดังนั้น จึงเปนความคิดที่วาหากมีของ

ตกแตงทีส่ามารถใหผูใชไดปรบัเปลีย่นหนาตา หรอืสลบัการใชงานใหตางออกไปไดหลากหลาย กน็าจะทาํใหเปนจดุขายของ

สินคาเพิ่มเติม จากรูปแบบที่สวยงาม เพื่อสนองตอบพฤติกรรมของผูบริโภคน่ันเอง

รูปท่ี 8.1-8.4  

ตัวอยาง

การออกแบบโคมไฟ

ภายใตแนวความคิด 

+ Add & Move 

- ที่สามารถ

ปรับเปล่ียนแบบได  

สามารถแยกชิ้น

ออกมาใชงาน

เปนเตาน้ํามันหอมระเหย 

และโคมเทียนได

เพียงเพ่ิมฐานไม 1 ชิ้น

รูปท่ี 7 การศึกษาถึงรูปแบบการดําเนินชีวิตของผูบริโภคกลุมเปาหมาย

รูปที่ 8 

การศึกษาถึงตําแหนง

ของสินคาคูแขงในตลาด

เปรียบเทียบกับสินคาที่จะทําการออกแบบ

8.1

8.2

8.3

8.4
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ขอมูลดานผลิตภัณฑ และประโยชนใชสอย  
การศึกษาขอมลูในดานน้ีนกัออกแบบจะมุงเนนไปท่ีประเภท

ของสินคา เพื่อทําความรูจักใหลึกซึ้งถึงรูปแบบหรือ Style  
ลักษณะเดน ๆ ขนาดสัดสวน มาตรฐาน หรือที่มีจําหนาย
ทัว่ไปในทองตลาด การใชงานท้ังในแงประโยชนใชสอยหลัก 

และรอง  รวมไปถงึการบรรจหุบีหอเพือ่การจาํหนาย  ทัง้หมด
ทีก่ลาวมาจะศกึษาในสนิคาทีม่อียูในทองตลาดเปนหลกั เพ่ือ
ใหทราบวาสนิคาทีม่อียูในทองตลาดนัน้ มอีะไรอยูบาง และ

นํากลับมาพิจารณาในแงของสินคาเหลาน้ันวายังขาดอะไร 
ที่ยังไมไดมีการนําเสนอเขาสูตลาด  

  จากขอมลูดานการตลาด ซึง่เนนขอมลูความตองการ

ของผูบริโภค ผนวกกับขอมูลดานผลิตภัณฑที่มีอยูแลวใน
ทองตลาดดังกลาว  จะทําใหนักออกแบบสามารถประมวล
ไดวามชีองวางอะไร ของความตองการผลิตภณัฑอยูบาง  ซึง่

ชองวางดังกลาวก็หมายถึง ความตองการในการพัฒนาสินคา
หรือผลิตภัณฑใหมนั่นเอง 

รูปที่ 9, 10, 10.1  

การศึกษาขอมูลผลิตภัณฑในแงมุมตางๆ

10

10.1

11
รูปท่ี 11 ที่มาของความตองการ

ในการพัฒนาสินคาหรือผลิตภัณฑใหม

  อยางไรก็ตาม การที่เราทราบถึงชองวาง หรือความ

ตองการในการพัฒนาสินคาหรือผลิตภัณฑใหมดังกลาวแลว  ก็

ใชวาจะเริ่มลงมือออกแบบไดในทันที  อยาลืมวาการออกแบบ

พฒันาสินคาหรือผลติภณัฑนัน้ จาํเปนจะตองออกแบบใหเหมาะ

สม สอดคลองกบัความสามารถของการผลิต ซึง่มศีกัยภาพ และเทคโน

โลยีที่แตกตางกันไป  ดังนั้นขอมูลดานตอไปที่นักออกแบบตอง

ทําการศึกษาก็คือ ขอมูลดานวัตถุดิบ กรรมวิธีการผลิต และ

เทคโนโลยีในระบบอุตสาหกรรม นั่นเอง  ขอมูลในดานนี้นัก

ออกแบบจะมุงศึกษาในขอมูลพื้นฐานทั่วไปที่มีอยู และเปรียบ

เทียบขอมูลกับผูผลิตท่ีนักออกแบบจะทําการออกแบบพัฒนา
สนิคาให  โดยเมือ่ศกึษาแลวนยิมใชการพจิารณาตนเองดวยการ
ทํา  S  W  O  T  Analysis  โดยพิจารณาถึงปจจัยภายใน ซึ่ง

ประกอบดวย  จุดแข็ง (S = Strength),  จุดออน (W = Weak-

ness)  และปจจัยภายนอก ซึ่งประกอบดวย  โอกาส (O = 

Opportunity),  อุปสรรค (T = Threat)  เพื่อกําหนดกลยุทธใน
การออกแบบพฒันาสนิคา หรอืผลติภณัฑใหเหมาะสมกบัศกัยภาพ

ของผูผลิตนั้น ๆ

รูปท่ี 12-13 การทํา S W O T  Analysis เพื่อกําหนดกลยุทธ

ในการออกแบบพัฒนาสินคาหรือผลิตภัณฑใหม

12 13



พฤษภาคม - สิงหาคม 255576

  ลําดับสุดทาย คือขอมูลดานรูปแบบและความ

งาม  ขอมูลในสวนนี้ถือไดวาเปนขอมูลที่ตองมีอยูในตัวนัก
ออกแบบทุกคนเลยก็วาไดเพราะเปนขอมูลที่เกี่ยวของกับ

หนาที่ของนักออกแบบโดยตรง  ซึ่งตองทําการออกแบบให

สนิคาหรือผลิตภณัฑนัน้ๆใหมคีวามสวยงามทันสมัย  ดงัน้ัน
ขอมูลในสวนของรูปแบบและความงามน้ันจึงเก่ียวของกับ

รายละเอียดของ  รูปทรง  พื้นผิวสัมผัส  สีสัน ขนาดสัดสวน   

ตลอดจนถึงรปูแบบ (Style) และแนวโนมของรูปแบบท่ีกาํลงั

เปนท่ีนิยมในผูบริโภคกลุมเปาหมาย หรือแมแตแนวโนมที่
กาํลังจะเปนท่ีนยิมในอนาคต ขอมลูตางๆ ดงักลาวจะถูกนกั
ออกแบบประมวลนํามาเลือกใชในการออกแบบ รูปราง

หนาตาของสินคาหรือผลิตภัณฑใหมีความสวยงามลงตัว 
ไปพรอมกับประโยชนใชสอย ตามหลักองคประกอบศิลปะ  

อนัจะทําใหสนิคาและผลิตภัณฑนัน้ มคีวามสมบูรณทัง้ดาน

รปูแบบ และประโยชนใชสอย มคีวามสวยงาม ตองตาตองใจ 
หรือถูกกับรสนิยมของผูบริโภคนั่นเอง

รูปท่ี 14-17 การศึกษาเรื่องรูปทรง

14 15

16 17

รูปท่ี 22 ผังแสดงความเชื่อมโยงขอมูลจาก

การศึกษาที่นํามาสูแนวทางการออกแบบ

22

  จากขอมูลทั้ง 4 ดานที่กลาวมาแลวจะถูกนํามา
วิเคราะห และสรุป เพื่อกําหนดเปนแนวทางการออกแบบ 
หรือ Design Concept นั่นเอง

  ในฉบับหนาเราจะมาดูกันวานักออกแบบ
ผลติภัณฑทาํงานออกแบบโดยอาศัยแรงบันดาลใจตาง ๆ  มา
ใชในงานออกแบบของเขาอยางไรและมีขัน้ตอนในการ
ทํางานสลับซับซอนแคไหนกวาจะไดแบบสินคาหรือ
ผลติภณัฑตามแนวทางการออกแบบท่ีกาํหนดเอาไวครับ

รูปท่ี 18-21  การศึกษาเร่ืองสีและผิวสัมผัส

19

18

20

21
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เทคนิคการวัดความหนา
ของ..เคลือบดิบ

  กระบวนการควบคุมความหนาของเคลือบดิบ เริ่ม

จากการควบคุมสมบัตินํ้าเคลือบ เชน ความถวงจําเพาะ 

ความหนืด และเวลาท่ีใชในการเคลือบ แตอาจไมเพียงพอ 
อุตสาหกรรมกระเบ้ืองท่ีมีระบบการเคลือบเปนอัตโนมัติ ใช

นํ้าหนักของชิ้นทดสอบหลังเคลือบตรวจสอบกระบวนการ

เคลอืบอกีครัง้ ดงันัน้สําหรบัผลติภณัฑทีม่รีปูทรงซบัซอนกวา
อาจใชเทคนิคอื่นในการควบคุมความหนาของเคลือบดิบ
ผนวกดวย

  ปจจุบันมีการใชเครื่องมือและเทคนิคตาง ๆ มาใช

ในการวัดความหนาเคลือบดิบท่ีหลากหลาย ในบทความนี้

จะกลาวตั้งแตอุปกรณ Hi Tech ที่มีจําหนายในทองตลาดที่
สามารถปรับมาใช จนถงึการประดิษฐใชวสัดทุีห่าไดไมยาก

ทําขึ้นใชเอง

  อุปกรณ Hi Tech ที่สุดในบทความน้ี ไดแก เคร่ือง

วัดความหนาดวยหลักการอัลทราโซนิค เปนเครื่องมือที่มี
ราคาแพง และมีขอจํากัดการใชงานท่ีตองรองพ้ืนผิวของ

ผลติภณัฑดบิดวยโลหะ เชน อะลมูเินยีมฟอลยกอนพนเคลอืบ 
จุดเดนคือ สามารถวัดผิวเรียบหรือไมเรียบและชิ้นงานที่มี
ขนาดขนาดเล็ก  

ศิริวรรณ แซภู และ ลดา พันธสุขุมธนา

ในการเคลือบผลิตภัณฑเซรามิก ความหนาของเคลือบดิบมีผลทําใหเคลือบหลังเผามีลักษณะที่แตกตางกันไป 
โดยปกติเคลอืบท่ีหนาเกินไปเปนสาเหตุทีท่าํใหเกดิตาํหนไิดงาย และเปนการส้ินเปลืองวตัถดุบิเคลือบ แตในบางกรณี
การตกแตงดวยเคลือบท่ีมีสีหรือลักษณะพิเศษอาจตองใหเคลือบมีความหนาเปนพิเศษเพ่ือใหไดรูปลักษณตาม
ตองการ เชน การตกแตงดวยเทคนิคเคลือบหลายช้ัน ความหนาของเคลือบแตละชั้นมีผลใหเกิดลวดลายท่ีตาง 
ๆ กนั ฉะนัน้การควบคมุความหนาของเคลอืบดบิกอนเผาจงึมีความสาํคญั การควบคมุใหเคลอืบมีความหนาตาม
ตองการและมคีวามหนาทีส่ม่ําเสมออาจเปนเรือ่งยากสาํหรบัผูทีข่าดประสบการณ ในปจจบุนัจงึมเีทคนคิและเครือ่ง
มือที่ชวยในการตรวจสอบหรือวัดเพื่อชวยในการควบคุมคุณภาพในการผลิต

  เครือ่งวัดความหนาแบบเขม็ เปนเครือ่งมือทีใ่ชงาน

งาย ใชแทงเข็มลงในเคลือบดิบ แสดงความหนาเปนตัวเลข
ดิจิตอล ผิวเคลือบมีความเสียหายนอย หรือเราสามารถ

ประกอบเคร่ืองวดัความหนาแบบเข็มขึน้ใชเอง โดยใชเกจวัด

ทีม่คีวามละเอียด 0.01 มลิลเิมตร และมีชวงการวัดไมเกนิ 5 
มิลลิเมตร (Dan Weave)

 ภาพนี้จากเว็บ http://mainekilnworks.blogspot.com/2011/07/
glaze-thickness-dial-indicator.html
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  เครื่องวัดความหนาแบบคราด คราดประกอบดวย
ลอซึ่งมีเสนผานศูนยกลางตางกัน ที่ความละเอียด 1/1000 

นิ้ว วิธีใชคือ กดเคร่ืองวัดกับผิวเคลือบ ไถบนผิวเคลือบดิบ

จนจรดพืน้ผิวของผลติภณัฑดบิเกดิเปนรอง จาํนวนรองทีเ่กดิ
จะแสดงถึงความหนาของเคลือบดิบ วิธีนี้เหมาะสําหรับ

เคลือบที่มีความหนาในชวงที่กําหนด

  เกจวดัความหนาทีม่ลีกัษณะเปนแผน วธิใีชคอื กด
เกจใหตัง้ฉากกับผวิเคลือบ ลากแผนทดสอบไปตามผิวเคลือบ

จนจรดพ้ืนผิวของผลิตภัณฑดิบ ความหนาของเคลือบอยู

ระหวางรองทีม่คีวามลึกสงูสดุท่ีขดูแลวไมกนิเน้ือเคลอืบ  กบั
รองท่ีมีความลึกนอยลงมาท่ีขูดแลวกินเน้ือเคลือบ ตัวเลข

ความหนาจะอยูระหวางรองท้ังสอง

  เกจวัดความหนาน้ีสามารถประดิษฐขึน้เอง โดยใช
วสัดทุีห่างาย คอืนาํไมโปรแทรกเตอรแบบแขง็ ฟตุเหลก็ หรอื

บตัรเครดิต มาตัดมมุ 45 องศาของส่ีเหลีย่มจัตรุสั ใหตดัดาน

ทีม่สีเกล และขัดปลายดานทีต่ดัใหคม วธิทีดสอบใหหนัดาน
สเกลของอุปกรณเขาหาตัว กดดานท่ีตดัมมุลงบนเคลือบดิบ 

หมุนอุปกรณเขาหาตัว 1 ใน 4 ของวงกลม พรอมกดใหดาน

ที่ตัดมุมจมในเคลือบดิบจนจรดถึงพื้นผิวของผลิตภัณฑดิบ 
อานคาสเกลของอุปกรณที่จมในเคลือบดิบ นํามาหารสอง 

จะไดคาความหนาของเคลือบดิบที่วัดไดจริง (L. Turner)

 

  วธิสีดุทาย ทีเ่รารูจกักนัดีคอืการใชเล็บ เพือ่จิกตรวจ
สอบความหนาของเคลือบดิบ งายและรวดเร็ว แตตองใช
ประสบการณพอควรเพ่ือใหไดคาที่แนนอน

  แทจรงิยงัคงมเีกรด็ละอนัพันละนอยของเทคนคิการ
วดัความหนาของเคลอืบดิบ ทีใ่ชงานกนัจรงิในกลุมชางศลิปะ
หรือผูผลิต บทความนี้ถือวาเปนการเสนอภาพรวมของการ

วัด ถาเห็นความสําคัญของการวัดนี้ พรอมหรือยังที่เราจะ
สํารวจกระเปาดูวาจะเลือกใชวิธีไหนดี

   ภาพนี้จากเว็บ http://www.testinginstrument.com/
product/product.asp?parentid=228 

 

  ภาพนี้จากเว็บ www.ejpayne.com

ที่มา
1. Coating thickness gauge, จาก http://www.testinginstrument.com/product/product.asp?parentid=228 วนัท่ี 21 มนีาคม 2555
2. Dan Weave, Glaze thickness dial indicator, จาก http://mainekilnworks.blogspot.com/2011/07/glaze-thickness-dial-
    indicator.html วันที่ 16 มกราคม 2555
3. Glaze Thickness Measurement, จาก www.ejpayne.com วันที่ 21 มีนาคม 2555
4. L. Turner, Using pin tool to measure glaze thickness, จาก http://www.potters.org/subject95324.htm วนัท่ี 16 มกราคม 2555



หมอบอนด

จิ่งเตอเจิ้น...ครั้งอดีต
  แลไปในอดีตคงทราบกันแลววา จนีเปนตนกาํเนดิของ

เซรามกิ จิง่เตอเจิน้เปนหนึง่ในสีเ่มอืงทีรู่จกักนัมากทีส่ดุ เนือ่งจาก

มีชื่อเสียงเรื่องเซรามิกมาตั้งแตราชวงศฮั่นและราชวงศถัง คร้ัน

ถึงราชวงศหยวนก็มีเตาหลวง (Imperial Kilns) ถูกกอสรางข้ึน
มากมายจวบจนราชวงศหมิงและราชวงศชิง ตามลําดับ วากัน

วามีถึง 3,000 เตาเลยทีเดียว เมืองจิ่งเตอเจิ้นก็มีขึ้นมีลง มีเฟอง
ฟมูตีกตํา่สลบักนัไปมาตามกระแสการเมอืง ชือ่เกาของเมอืงคอื 

Changnan Town ตอมาพระเจาจิ่งเตอแหงราชวงศซง ทรง

โปรดปรานเครื่องเคลือบจากที่นี่มาก จึงเปลี่ยนชื่อเมืองมาเปน
จิ่งเตอเจิ้นในที่สุด

  คนไทยรูจักจิ่งเตอเจิ้นในนาม “เคร่ืองกังไส” เพราะ
ชาวแตจิ๋วเรียกมณฑลเจียงซีในภาษาแตจิ๋ววา “กังไซ” ซึ่งเพี้ยน

ไปเปน “กังไส” เมื่ออุตสาหกรรมการผลิต Porcelain เฟองฟู มี

การจําหนายออกไปท่ัวโลกโดยผานเมืองทากวางโจว มณฑล

กวางตุง ความนิยมในกระเบ้ืองเคลือบเนื้อขาวกับเปลือกหอย

จากจนีกแ็พรกระจายไปทัว่ทกุมมุโลก ในทีส่ดุเมือ่ศตวรรษที ่17 
ชาวยุโรป (เยอรมนั) กผ็ลติพอรซเลนไดเอง และวาดแตงในสไตล

ของยุโรป แตกระน้ันก็ยังเรียกขานมันวา “China”

หนีฮาว... สวัสดีครับ!
ขออาสาพาไปชมงานอีกแลวครับผม 

คราวนี้เปน Ceramic Fair
ที่พูดเต็มปากเต็มคําไดเลยวา 

ยิ่งใหญที่สุดในโลก 
นั่นคือ งานที่ใชชื่ออยางเปนทางการวา 

2011 China Jingdezhen 
International Ceramic Fair 

จัดเม่ือวันที่ 18 – 22 ตุลาคม 2011 
ณ เมืองจิ่งเตอเจิ้น มณฑลเจียงซี 
สาธารณรัฐประชาชนจีน สถานที่จัด
ก็กระจายไปทั้งเมือง แตผมจะโฟกัสไปที่ 

China Ceramic Museum 
ซึ่งเปนศูนยกลางใหญ 

ขณะที่ไป อุณหภูมิกําลังสบาย 
อาหารก็อรอยใชไดทีเดียว 

ตามมาชมงานของพญามังกรกันเลยครับ...

หนีฮาว... สวัสดีครับ!
ขออาสาพาไปชมงานอีกแลวครับผม 

คราวนี้เปน Ceramic Fair
ท่ีพูดเต็มปากเต็มคําไดเลยวา 

ยิ่งใหญที่สุดในโลก 
น่ันคือ งานท่ีใชชื่ออยางเปนทางการวา 

2011 China Jingdezhen 
International Ceramic Fair 

จัดเมื่อวันที่ 18 – 22 ตุลาคม 2011 
ณ เมืองจ่ิงเตอเจ้ิน มณฑลเจียงซี 
สาธารณรัฐประชาชนจีน สถานที่จัด
ก็กระจายไปทั้งเมือง แตผมจะโฟกัสไปที่ 

China Ceramic Museum 
ซึ่งเปนศูนยกลางใหญ 

ขณะที่ไป อุณหภูมิกําลังสบาย 
อออออออออออออาาาาาาาาาาหหหหหหหหหาาาาาาาาาารรรรรรรรรรกกกกกกกกก็็็อออออออรรรรรรรรรรออออออออยยยยยยยยยยยใใใใใใใชชชชชชชชชไไไไไไไไไดดดดดดดดดดดดทททททททททททีีเเเเเเเเดดดดดดดดดดีียยยยยยยยยยวววววววว 

ตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาามมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชมมมมมมมมมมมมมมมมมงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาานนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนขขขขขขขขขขขขขขขขขขขขขขขขขขขขขขขขขออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออองงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงพพพพพพพพพพพพพพพพพพพพพพพพพพพพพพพพพญญญญญญญญญญญญญญญญญญญญญญญญญญญญญญญญาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาามมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมััััังงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกััััััันนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนเเเเเเเเเลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยยคคคคคคคคคคคคคคคคคคคคคคคคคคครรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรัััับบบบบบบบบบบบบบบบบ......................
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จิ่งเตอเจิ้น...ปจจุบัน

  ตอนน้ีจีน จิ่งเตอเจ้ิน กลับมาทวงตําแหนงที่หนึ่งคืน ถึงกับเรียกตัวเองวา Millennial Porcelain Capital มีประชากร 
1.58 ลานคน โดยมากก็อยูในอุตสาหกรรมน้ีละครับ ป 1982 จิง่เตอเจ้ินกไ็ดรบัเลอืกใหเปน 1 ใน 24 เมอืงท่ีมปีระวัตศิาสตรและวัฒนธรรม
ที่นาไปทองเที่ยวของจีน เม่ือรัฐบาลจีนสนับสนุน ป 2004 จึงมี Ceramic Fair คร้ังแรก กําหนดจัดทุกวันที่ 18 ตุลาคมของทุก
ป ครั้งท่ีไปชมนี้เปนครั้งที่ 7 และทําทาวาจะยิ่งใหญขึ้นเรื่อย ๆ  นอกจากมีเซรามิกแลว ยังมีชา Fuliang (ชาดํา) อีกตัวหนึ่งที่
เปนหนาเปนตาของเมอืง ใครทีไ่ปเมอืงนีค้รัง้แรกกอ็ดทีจ่ะตืน่ตลงึกบัเสาไฟฟาทีหุ่มดวย Porcelain paintings ลวดลายสวยงาม
ประดับประดาอยูรอบ ๆ เมืองไมได มีตลาดคาเครื่องเคลือบขนาดใหญพอ ๆ กับสยามสแควรบานเรา และ Museum ที่นา
สนใจอยูหลายแหง
  สําหรับการเดินทางไปจ่ิงเตอเจ้ิน ไมงายและไมยากครับ ถาจะบินไปก็ตองไปหาเคร่ืองตอที่ เซิ่นเจิ้น กวางเจา ปกกิ่ง 
หรือเซี่ยงไฮเทานั้น มีจํานวนวันละเที่ยวบิน หรือจะเดินทางโดยรถยนตจากเมืองใหญก็ใชเวลา 3 – 8 ชั่วโมง ปรึกษาเอเยนต
ของทานนาจะดีที่สดุ

พิธีเปดงาน

เชาตรูวันที่ 18 ตุลาคม เสียงประทัดเปรี้ยงปรางปลุกตั้งแตกอนหกโมงเชาเสียอีก เขาเฉลิมฉลองกันทั้งเมืองเลยที
เดียว พอแปดโมงเชาก็ตองถึงสถานที่จัดงาน Opening Ceremony ซึ่งเปนลานกวาง มีแขกรวมพัน พิธีเปดก็ประมาณกีฬา
โอลิมปคยอย ๆ ก็พี่ใหญ (จีน) ของเราทําอะไรเล็ก ๆ ไมเปน จึงมีตั้งแตรองเพลงประสานเสียง ฟอนรํา จนกระท่ังประธาน 
(หลายคนเหลือเกิน) ขึ้นมากลาวแสดงความยินดี รวมทั้งผูปกครองมณฑลเจียงซีเอง ตลอดจนชาวตางชาติ ใชเวลารวมสอง
ชัว่โมงก็จดุพลุกระดาษดังปง แลวปลอยนกพิราบ เปนอนัหมายความวาอนุญาตใหชาวเมือง (จาํนวนมากมาย) และแขกเหร่ือ
เขาไปในอาคารท่ีจัดงานได เน่ืองจากมีผูคนจํานวนมากและบุคลิกการแสดงออกของชาวจีน จึงดูวุนวาย นาต่ืนเตน เรียกวา
เปน Opening Ceremony ที่สนุกสนานไมซํ้าแบบใครเลยจริง ๆ พอตกกลางคืนก็มีการจุดพลุโชวตออีกตางหาก

จะไมกลาวถึงเลยก็คงจะไมได วางานยิ่งใหญอันนี้ 
สปอนเซอรโดย...

Ministry of Commerce of the People’s Republic of China
  China Council for the Promotion of International Trade
  China National Light Industry Council

Jiangxi Provincial People’s Government
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รายละเอียดของงาน

  ผูเขารวมงานจะไดรับแจกหนังสือ 2 เลม คือ แผนผังของ Booth ใน Ceramic Museum และ Fair Guide อีกเลม

หนึ่ง ซึ่งจะขอคัดลอกสิ่งที่นาสนใจมาเลาสูกันฟง ดังนี้

  จุดมุงหมายของงาน คือ
  Reflecting one theme  - ขยายอุตสาหกรรมเซรามิกใหใหญขึ้น

  Stressing two main lines  - เนน Exhibiting trade และแลกเปลี่ยนวัฒนธรรม

  Showing three cards  - คือ Standard card, The international one และ The Industry-leading one

  Basing on three points  - ไดแก โปรโมต City brand โปรโมต Ceramic industryและพัฒนาการทองเที่ยว

           และวัฒนธรรม

  Characteristics ของงาน คือ
  1. High level

  2. Wide participation

  3. Complete varieties

  4. Strong atmosphere

  นอกจากนีแ้ลว เกีย่วกบั Trade Promotion ยงัมีรายละเอยีดการจดั Economy and Trade Conference, ม ีAuction, 
Purchasing และ Forum (คือ Conference ที่มีคนเขาฟงกวา 500 คน), World Mayors’ Summit on Ceramics จนกระท่ัง 

Symphony Concert! โอย ของเขาจัดเต็มจริง ๆ
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Floor Plan ภายในงาน

แจงในสูจิบัตรวามี 1,649 Booths ครับ
ภายใน China Ceramic Museum มี 5 ชั้น แบงเปน

Floor ที่ 1 โชวงานของศิลปนจีนเอง (Domestic) จากเจียงซี รวมท้ังจาก Tangsman, Shenzhen และ Chaozhou, Zibo 

City, Lichuan City และ Beiliu City กบับริเวณมณฑลรอบ ๆ  แนนอนครับ! วาตองชวยโปรโมตคนในชาติกอน สวนฝไมลายมือ
ของศิลปนแดนมังกร.. ผมยกใหเปนที่หนึ่ง
Floor ท่ี 2 ชั้นน้ีทําเลดีกวาชั้นอื่น ๆ ดานหนึ่งเปน International ครับ อาทิ จากฮองกง ญี่ปุน เกาหลี อิลาลี ฮอลแลนด 

ฝรัง่เศส ไตหวนั ฯลฯ (แตไมมไีทยแลนดนะครบั) ตรงกลางเปนทีโ่ชวชิน้งานทีไ่ดรบัรางวลั Winners of Various Competitions 

อีกฟากเปนศิลปนจีนจากทั่วประเทศครับ สังเกตดูวาเปนศิลปนที่มีชื่อเสียงครับ

Floor ที่ 3 มีโชวอีก 40 เจา รวมทั้งจาก Colleges, Universities, Research Institutes และ 30 Enterprises เสนองาน

ใหม ๆ อุปกรณใหม ๆ วัตถุดิบ ฯลฯ

Floor ที่ 4  Tea Art and Tea Pots อยูในบริเวณนี้ครับ รวมท้ังงาน Blue & White

Floor ที่ 5 รวมงานจากอีก 10 โรงงาน โชวงานประเภท Calligraphy ดวย

 นอกจากน้ีคงเปนเพราะ Booth ไมพอ ขางนอกจึงมีเต็นทใหญ ๆ อกี 4 เต็นทไวใหโชวอีก ไมรวมศิลปนบางคนท่ีวางขาย

รูปกันตามขั้นบันได มีของประเภทเคร่ืองประดับ หนังสือราคายอมเยา ขนม ผลไม ฯลฯ ถาเดินกันแบบเก็บรายละเอียดก็คง

หลายวันละครับ! ความอลังการของ Ceramic Show ของจีนที่จิ่งเตอเจิ้นนี้ รอทุกทานมาพิสูจนดวยตาของทานเอง.. ไปใหได

นะครับ! (ตกกลางคืนก็ใหไปนวดฝาเทาคลายเมื่อยได แตฝมือสูไทยแลนดไมได.. เราชนะก็ตรงนี้แหละครับ)

ทายสุด
  สดุทาย ขอขอบคณุรัฐบาลจนีทีอ่นเุคราะหหองพกั ณ โรงแรมใจกลางเมอืง 2 คนื ถาทานสนใจกค็ลกิไปดมูากกวา

นี้ที่ www.chinaicf.cn อยาลืมวาทุกวันที่ 18 ตุลาคม ของป และขอขอบคุณ HKPPC (Hong Kong Porcelain Painting Club) 
ที่เช้ือเชิญใหเขารวมงาน และในป 2012 ก็จะมีงาน HKPP International Porcelain Painting Exhibition ที่ฮองกง 

วันท่ี 22 - 25 พฤศจิกายน ขออนุญาตประชาสัมพันธหนอย แลวเจอกัน! Bye Now…
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 to...

  เกาหลีใตไมไดมีดีแตกิมจิ ดารา นักรอง หรือ ศัลยกรรม 

จากกรุงโซลไปทางเหนือสู Paju (นั่งรถประมาณหน่ึงชั่วโมง) ใกล

ชายแดน ผาน Premium Factory Outlet ก็แข็งใจไว ผาน Mall 

ชื่อ Provence ก็แข็งใจไว  มาที่ Art Valley ในฝนกอน มันคือ

หมูบานที่เกิดจากศิลปนทุกแขนงรวมกัน 300 คน มาสรางหมูบาน 

ทํางานศิลปะเพื่อฝนในนาม “HEYRI ART VALLEY” แตละคนก็
สรางตึกแตละหลังหลากสไตล หมูบานน้ียินดีตอนรับแขกทุกทาน 
จดุแรกทีเ่ยอืนคอื ตกึเลขที ่1652–132 ไดแก Porcelain Academy 
ซึ่งเปนของ Hwang Kyung–Hee คุณฮยุงฮี เปนศิลปนวาดพอรซ

เลนตัวแมของเกาหลีทีเดียว สอนอาทิตยละสี่วัน เสาร – อาทิตยก็

รอผูคนไปเย่ียมเยือน Porcelain House ภายในก็สวยงามอยาง

ที่เห็น มีชิ้นงาน (สวนมากเพนทสไตลยุโรป) โชวมากมายละลานตา 

ีใ ไ ไ  ี ี  ั  ื ั

หมอบอนด



พฤษภาคม - สิงหาคม 255584

  นอกจากนีก้จ็ดั Class จากครตูางประเทศอยูบอยๆ 
อาทิ เชน Peter Faust, Andrea Knoble เปนตน ปนี้กําลัง
พิมพรวมเลมงานของเธออยู ใครไปเกาหลีก็แวะทักทายกัน
ได (เสาร–อาทิตย) จุดที่สองคือ มิวเซียม Han Hyang Lim 
Onggi Museum ซึ่งโชวชิ้นงานเซรามิก แนว Cultural และ 
Ceramic Paintings เต็มไปหมด คาเขาก็ 3,000 วอน 
(90 บาท) คุมคาแกการเปดหูเปดตาชม สวนตึกที่เหลือก็เปน
ทั้งฟลม รานอาหาร แกลเลอรี อื่นๆ อีกมากมายกายกอง 
จนกลับมาฝนวา มีแบบน้ีในบานเราม่ัง! (ฝนแบบอารตๆ 
ถึง อารต วัลเลย)



August 22 - 25, 2012 
The Emerald Hotel, Bangkok, Thailand

We cordially invite you to attend and present your research work in 
International Conference on Traditional and Advanced Ceramics 
(ICTA2012), which will be held on August 22 - 25, 2012, Bangkok,     
Thailand.  The conference aims to address the advancement in            
ceramic material research on both Traditional and Advanced Ceramics.

 Abstract Submission Deadline May 31, 2012 *  
 Abstract Acceptance Notification June 15, 2012 *
 Full Paper Submission Deadline  July 15, 2012
 Early Bird Registration  July 31,2012

Registration to the ICTA2012 should be made on-line at
www.mtec.or.th/ICTA2012

- Participants
 7,500 Baht* (250 US)* / 9,000 Baht (300 US)

- Participants (Member of the Thai Ceramic Society)
 6,000 Baht* (200 US)* / 6,500 Baht (220 US)

- Students 4,500 Baht* (150 US)* / 5,000 Baht (170 US)

- Students (Member of the Thai Ceramic Society)
 3,600 Baht* (120 US)* / 4,000 Baht (135 US) 
* Early bird rate applicable on or before July 31, 2012 The 
registration fees include admission to all technical sessions, 
lunches, banquet, conference materials and 7%VAT. Online 
registration will be available to August 08, 2012

 

Secretariat of ICTA2012
Technical Training Section,
National Metal and Materials Technology Center
114 Thailand Science Park,Paholyothin Rd., Klong 1, 
Klong Luang, Pathumthani 12120, Thailand
Tel.: +66-2564-6500    ext. 4677-4680       
Fax: +66-2564-6505
Email: akrapols@mtec.or.th          
www.mtec.or.th/ICTA2012

Prof. Dr. Kenji  Uchino
 Office of Naval Research, Japan

Prof. Dr. Reinhard  Conradt
 RWTH Aachen University, Germany

Prof. Dr. Fritz  B. Prinz  
 Stanford University, USA

Prof. Jay  A. Switzer 
 Missouri University of Science and Technology, USA

Prof. Dr. Koji  Ioku  
 Tohoku University, Japan

Mr. Daniele Rebecchi
 Expert System Solution S.r.L., Italy

Prof. Kazunori  Sato 
 Nagaoka University of Technology, Japan

Prof. Dr. Yoshio  Sakka  
 National Institute for Materials Science (NIMS), Japan

Prof. Dr. Alpagut  Kara 
 Anadolu University, Turkey

Prof. Dr. Ma  Jan  
 Nanyang Technological University (NTU), Singapore

Prof. Etsuo  Sakai  
 Tokyo Institute of Technology, Japan

Prof. Jae Hwan  Pee  
 Korea Institute of Ceramic Engineering and
 Technology, Korea

Prof. Ron  Stevens  
 University of Bath, UK

Dr. Danilo  Suvorov  
 Jožef Stefan Institute, Slovenia and 
 the European Ceramic Society

Prof. Kenneth  MacKenzie  
 Victoria University of Wellington, New Zealand

Prof. Steve  Hilton 
 Midwestern State University, USA

Prof. Dr. Federica  Bondioli  
 Modena University, Italy

Prof. Toyohiko  Yano  
 Tokyo Institute of Technology, Japan

Prof. John  Wang
 National University of Singapore, Singapore

Prof. Dr. Dan Perera
 The University of New South Wales, Australia

Ceramic Industrial Technology
 • Sustainability in Ceramic Industry 
 • Ceramic Processing 
 • Cement and Gypsum 
 • Clay based Ceramics 
 • Refractories and Insulators 
 • Geopolymer
 • Green Logistic
Advanced Ceramics
 • Bioceramics 
 • Electroceramics 
 • Nanoceramics and Composites
 • Energy Based Ceramics
 • Sonars or Other Underwater Transducers
Glass Science and Technology
Ceramic Art and Design

Authors of papers accepted for either oral or poster 
presentation are invited to submit full papers for         
publication in a peer-reviewed of Suranaree Journal of 
Science and Technology (Suranaree J. Sci. Technol.: 
SJST). (As a result of the peer review, there is a possibility 
that your paper may need to be revised or may be rejected, 
even after it has been presented at the Conference.)

22 August 2012 Registration

23 August 2012 Technical Program, Poster Session 
 and Banquet

24 August 2012 Technical Program

25 August 2012 Networking and Excursion

(Please see the tentative program at www.mtec.or.th/ICTA2012) 

Assoc. Prof. Dr. Werasak  Udomkichdecha
National Metal and Materials Technology Center
(MTEC), Thailand

Dr. Somnuk  Sirisoonthorn 
National Metal and Materials Technology Center
(MTEC), Thailand
and the Thai Ceramic Society, Thailand

Asst. Prof. Dr. Sirithan Jiemsirilers
Chulalongkorn University, Thailand
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ขอมูลสมาชิก  (กรุณากรอกแบบฟอรมใหครบถวนชัดเจนดวยตัวบรรจง)
ชื่อผูสมัคร (ภาษาไทย ................................ นามสกุล ..............................................................

(ภาษาอังกฤษ ........................................................................................................
อายุ .........ป  อาชีพ ................................... ตําแหนง ...............................................................  
ที่อยู .......................................................................................................................................
รหัสไปรษณีย..........................................................................................................................
โทรศัพท .................................................... โทรสาร ................................................................

ขอมูลบริษัท/โรงงาน/หนวยงาน (หากมีโบชวัรหรือตวัอยางผลิตภณัฑสามารถแนบมา
ได)
บริษัท/โรงงาน/หนวยงาน .............................................ที่อยู ....................................................
..................................................................................รหัสไปรษณีย .......................................
โทรศัพท .................................................... โทรสาร ................................................................
E-mail....................................................... เว็บไซต ................................................................
ประเภท  {ผูผลิต   ผูจัดจําหนาย   {หนวยงานของรัฐ   {สถาบัน  {อื่นๆ
ประเภทผลิตภัณฑ  { กระเบื้อง   {สุขภัณฑ  {ลูกถวยไฟฟา  {ถวยชาม
{ ของชํารวยและเคร่ืองประดับ  {วัตถุดิบ  {อื่นๆ ..............................................................
ประเภทอุตสาหกรรม  {ขนาดเลก็ (OTOP)  {ขนาด กลาง (SME)  {ขนาด ใหญ (L)
ประเภทของตลาด  {ภายในประเทศ  ......................% ตางประเทศ  ......................... %

พื้นที่โรงงาน  ............จํานวนคนงาน  ....... คน  ปริมาณการผลิต  ............................... ตอเดอืน
ขาพเจาขอรับรองวา ขาพเจาทราบขอบงัคบัของสมาคมเซรามิกสไทยดีแลว และจะปฏิบตัติามขอบงัคบั
ของสมาคมเซรามิกสไทยทุกประการ   โปรดสงเอกสารและวารสารไปท่ี   � บาน   � ที่ทํางาน         

ลงช่ือ .................................................................ผูสมัคร
 ........................ / ............................... / ..............

ใบสมัครสมาชิกสมาคมเซรามิกสไทย www.thaiceramicsociety.or.th E-mail : thaiceramicsociety.gmail.com
ประเภทของสมาชิกสมาคมเซรามิกสไทย
ประเภทนิติบุคคล
�รายป    2,000 บาท  �ตลอดชีพ 25,000 บาท

รับวารสาร 2 ชุด / ฉบับ, สวนลดการเขารวมสัมมนาฟรี 1 คน

ประเภทบุคคลทั่วไป
�ตลอดชีพ         3,000  บาท

(รับวารสาร 10 ป นับตั้งแตการสมัครเขาเปนสมาชิก)

�รายป    300   บาท
�นิสิตนักศึกษา  200   บาท 
พรอมกันนี้ไดชําระเงินคาสมาชิกจํานวน  บาท

( .............................................................. )
เป น � เงินสด  �ธนาณัติ  �เชค็ไปรษณีย   
�เงินโอน  วันที ่...........................................................
�ตออายุสมาชิก  �สมัครเปนสมาชิกใหม

สิทธิของสมาชิกสมาคมเซรามิกสไทย
1. สมาชิกทุกประเภทมีสิทธิเสนอความคิดเห็นหรือให
 คําแนะนําใดๆอันเปนประโยชนที่เกี่ยวกับกิจการ
 หรือวัตถุประสงคของสมาคมฯตอคณะกรรมการได
2. สมาชิกทุกประเภทมีสิทธิในการลงคะแนนในการ
 ประชุมไดคนละหน่ึงคะแนนเทาเทียมกันหมด
3. สมาชิกมีสิทธิไดรับการเลือกตั้งเปนกรรมการ
4. สวนลดพิเศษในการเขารวมกิจกรรมของสมาคมฯ

ธนาณัติสั่งจาย ณ. ที่ทําการไปรษณีย จุฬาลงกรณ 10332 หรือโอนเงินเขาบัญชีออมทรัพย ธนาคารไทยพาณิชย สาขาสภากาชาดไทย
ชื่อบัญชีสมาคมเซรามิกสไทย  เลขท่ีบัญชี 045-2 07350-2 แฟกซสลิปการโอนเงินกลับมาที่ 0-2218-5561 โทร.0-2218-5562

แบบฟอรมการสั่งซื้อวารสาร
ชื่อผูซื้อ .........................................................................
ที่อยู .............................................................................
ฉบับที่ .......................................รวม ..................ฉบับ
รวมเปนเงิน ..................................................................

(  ....................................................................)
ดวน! Thai Ceramic Directory 2007-2009...หนังสือที่รวบรวมขอมูลอุตสาหกรรมเซรามิก ไมวาจะเปนขอมูลทางวัตถุดิบ,

รายชื่อผูประกอบการอุตสาหกรรมเซรามิก, แกว และกระจก ฯลฯ มีทั้งผูผลิต ผูจัดจําหนาย ใหทานเลือกอยางครบถวน ในราคาเลมละ 500 บาท
ติดตอสอบถามขอมูลเพิ่มเติมไดที่ : สมาคมเซรามิกสไทย  ภาควิชาวัสดุศาสตร คณะวิทยาศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 10330  โทร.0-2218-5562

ฉบับที่ 16.   90.- ฉบับที่ 19.  90.-

ฉบับที่ 25.   90.-

ฉบับที่33.   90.-

ฉบับที่ 26.  90.-

ฉบับที่ 34.   90.-

ฉบับที่ 20.   90.- ฉบับที่ 21.   90.- ฉบับที่ 22 .  90.- ฉบับที่ 23.   90.- ฉบับที่ 24 .  90.-

ฉบับที่ 27.   90.- ฉบับที่ 28.   90.-

ฉบับที่ 35.   90.- ฉบับที่ 36.   90.-

การสั่งซื้อวารสาร            วารสารเซรามิกส 1, 2, 3, 11, 18 หมด

ฉบับที่ 17.   80.-

ฉบับที่ 29.  90.- ฉบับที่ 30  90.- ฉบับที่ 31.   90.- ฉบับที่ 32.   90.-

ฉบับที่ 37.   90.-




